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 شكــر وتقـذَــر

 

أشنش‌الله‌اىعيٜ‌اىقذٝش‌أٗلاً‌ٗأخٞشاً‌فَٞب‌أعبّْٜ‌فٞٔ‌ٗٗفقْٜ‌إىٞٔ‌.‌ٗ‌أحقذً‌بخبىض‌اىشنش‌ٗاىخقذٝش‌إىٚ‌الأسبحزة‌

‌اىزِٝ‌قبٍ٘ا‌ببلإششاف‌عيٚ‌اىشسبىت‌ٌٕٗ‌:

‌

‌ٗرىل‌‌انذكتىرة/ زَنب َىسف شفُقالأستارة  ‌صٞذة ‌بظ٘سة ‌اىشسبىٔ ‌ٕزٓ ‌إخشاس ‌فٜ ‌حعبّٖٗب ‌ىنشٌٝ ٗرىل

‌ببلإسشبد‌اىَ٘صٔ‌ٗاىسذٝذ‌..

‌

ٗرىل‌ىَب‌بزىخٔ‌ٍِ‌ٍضٖ٘د‌ٍخ٘اطو‌فٜ‌صَٞع‌ٍشاحو‌اىعَو،‌‌الأستارة انذكتىرة/ حنان مصطفً كمال صبرٌ

 ذ‌.حٞذ‌ىٌ‌حخ٘اّٚ‌عِ‌اىَخببعت‌ٗاىخ٘صٞٔ‌ط٘اه‌فخشة‌إعذاد‌اىبح

‌

مَب‌أخض‌مزىل‌اىعبٍيِٞ‌بششمبث‌الأدٗٝت‌ٍحو‌اىذساست‌اىخطبٞقٞت‌ببىشنش‌اىضضٝو‌ىَب‌أٍذّٜٗ‌بٔ‌ٍِ‌ى٘حبث‌

‌ٍعَبسٝت‌ٍٗعيٍ٘بث‌سبَٕج‌مزٞشاً‌فٜ‌سفع‌اى٘عٜ‌اىَخنبٍو‌بَ٘ض٘ع‌اىبحذ.

‌

‌اىعَو‌ٗخشٗصٔ‌بظ٘سحٔ‌ ‌أشنش‌مو‌ٍِ‌سبّذّٜ‌ببىعيٌ‌ٗاىخشضٞع‌ٍِ‌أسشحٜ‌ٗصٍلائٜ‌فٜ‌إحَبً‌ٕزا ٗأخٞشاً

‌اىْٖبئٞت‌.‌

‌ٗحَذاً‌ٗشنشاً‌دائَِٞ‌ببرُ‌الله‌ىٔ‌سبحبّٔ‌ٗحعبىٚ‌فٜ‌مو‌ٗقج‌ٗحِٞ.‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌

‌

‌ـبحـزٔاىب‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌
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 إىٚ‌ابْخٜ‌اىحبٞبخِٞ‌........

 

 ..... و زيــــنة اـــهاني                                            
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 " وقم اعمهىا فسُري الله عمهكم ورسىنه وانمؤمنىن"

 

501س٘سة‌اىخ٘بت‌،آٝت‌  
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 منـــــهج نتـــفعُم دورانتصمُم انمعمارٌ فٍ إدارة مــخاطر انجىدة بمـــصانع الأدوَت

 نمناطق الإنتاج مذخم نتحقُق أههُت انتصمُم انمعمارٌ

 

 مستخهص انبحث

 

اىذساسبث‌اىلاصٍت‌ىخحقٞق‌إٔيٞت‌اىخظٌَٞ‌اىَعَبسٛ‌ىَْبطق‌الإّخبس‌بَظبّع‌الأدٗٝت‌‌ٝخْبٗه‌اىبحذ

‌يبٜٗٝشخشك‌ٍعٔ‌‌ححقٞق‌اعخببساث‌اىخظٌَٞ‌اىخٜ‌ح،‌ٗاىخٜ‌ٝعذ‌إداسة‌اىَخبطش‌ٍخطيببً‌‌أطٞلاً‌ىخحقٞقٖب

ّٔ‌ٍِ‌ححقٞق‌اشخشاطبث‌اىخظْٞع‌،‌ٗملإَب‌ٍظذسٓ‌م٘د‌اىخظْٞع‌.‌ىزا‌فإمزىل‌اى٘ظبئف‌اىَطي٘بت،‌ٗ

مٞفٞت‌ح٘صٞٔ‌اىخظٌَٞ‌اىَعَبسٛ‌ىٞنُ٘‌صضءاً‌ٍِ‌عَيٞت‌إداسة‌ٍخبطش‌خلاه‌ٕزا‌اىبحذ‌ٝخٌ‌دساست‌

س٘اءً‌مبّج‌اىَخبطش‌ٗاقعت‌‌-َخبطش‌اىاسخخذاً‌أدٗاث‌ححيٞو‌ست‌مٞفٞت‌اٗدس‌،ة‌ىَْبطق‌الإّخبس‌‌اىض٘د

عَبسٛ‌فٜ‌اىحذ‌ٍِ‌ٕزٓ‌ٗمٞف‌ٝخٌ‌ادساس‌دٗس‌اىخظٌَٞ‌اىَ‌–عيٚ‌اىَْخش،‌الأفشاد‌أٗ‌اىبٞئت‌اىَحٞطت‌

ٗرىل‌ٍِ‌خلاه‌حط٘ٝش‌اىفنش‌اىخبص‌بذساست‌ٍذٙ‌احخَبىٞت‌ٗق٘ع‌اىخطش‌ٍٗذٙ‌حأرٞشٓ‌‌‌اىَخبطش

اىَبْٞت‌عيٚ‌خط٘اث‌عَيٞت‌إداسة‌‌طٞبغت‌ٗحظٌَٞ‌اىَْٖضٞتَٝنِ‌ٍْٖب‌ىي٘ط٘ه‌إىٚ‌طشٝقت‌ٍبسطت‌

‌لأههُت انتصمُمداة‌قٞبط‌مأٝعَو‌‌خٌ‌حفعٞيٖب‌عيٚ‌شنو‌بشّبٍش‌ىيحبسب‌اٟىٍٜٝخبطش‌اىض٘دة،‌ٗاىخٜ‌

ٕٜٗ‌اىخط٘ة‌الأٗىٚ‌ٍِ‌خط٘اث‌الإٔيٞت‌ٗاىنفبءة‌اىلاصٍِٞ‌ىخشغٞو‌ٗاعخَبد‌أٛ‌ٍْطقت‌‌انمعمارٌ

 .اّخبس‌بَظبّع‌الأدٗٝت‌
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 منـــــهج نتـــفعُم دورانتصمُم انمعمارٌ فٍ إدارة مــخاطر انجىدة بمـــصانع الأدوَت

 نمناطق الإنتاج" انتصمُم انمعمارٌمذخم نتحقُق أههُت "

 البـــاب الأول

 البـــاب الثالث

 لمصانع الأدوية الإعتبارات التصميمية

 واشتراطات الصناعةأسس  –صناعة الأدوية 

دمج التصميم المعماري ‌-المنهج المقترح 

 ضمن عملية إدارة مخاطر الجودة 

 إدارة مخاطر انجىدة بمصانع الأدوَت

مخطط برنامج حاسب آلي لتعيين أهلية 
التصميم المعماري لمناطق الإنتاج بمصانع 

 الأدوية.

 النتائج والتوصيات

 البـــاب الثاني

 البـــاب الرابع

 البـــاب الخامس

 البـــاب السادس



 يســــزٕٚــبد انجــــــسث  
 

 د‌

 

 سثـــــــبد انجـــزٕٚـــــــسي

 
‌د .............................................................................................. فٓشط انًٕضٕػبد      

 ف..................................................................................................... فٓشط الأشــكبل    

‌ي .................................................................................................. فٓشط انــدذأل       
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 نًظبَغ الأدٔٚخ انزظًًٛٛخالإػزجبساد : انـجبة الأٔل 

 ‌1يمذيخ . 1-1

 ‌1يمذيخ ٔنًسخ ربسٚخٛخ  –ػًبسح انًظُغ  1-2

 ‌3أْهٛخ انزظًٛى انًؼًبس٘ نًظبَغ الأدٔٚخ . 1-3

 ‌5رغهغم انًُظٕيخ انزظًًٛٛخ لازذٖ يظبَغ الأدٔٚخ . 1-4

 ‌6انًلاير انًؼًبسٚخ نًُشآد انظُبػبد انذٔائٛخ   1-5

 ‌8.حٌظخط١ؾ‌حٌؼخَ‌ٌّزٕٝ‌ح٦ٔظخؽطلم١ك‌أعظ‌‌‌1-5-1 

 ‌11.ّٕخؽك‌ح٦ٔظخؽٌ‌حٌظظ١ُّ‌حٌّؼّخس1-5-2‌‌ٞ 

 ‌15.‌دسحعش‌ِخطؾ‌كشوش‌وً‌ِٓ‌ح٤فشحد‌ٚحٌّٛحدحٌظظ1-5-3‌ٚ‌ُ١ّ 

 ‌18ِٛحطفخص‌ح٦ٔشخء‌ٚح٤عطق‌حٌذحخ١ٍش.‌1-5-4 

 ‌23.ِٛحطفخص‌حٌفظلخص‌دحخً‌ِٕطمش‌ح٦ٔظخؽ‌‌‌1-5-5 

 ‌24رخ٤ؿٙضس‌ِٚؼذحص‌ح٦ٔظخؽٌظظ١ُّ‌ٚػ٩لظٗ‌ح‌1-5-6 

 ‌26.‌حٌخذِخص‌حٌظٕخػ١ش‌حٌّطٍٛرش‌حٌظظ1-5-7‌ٚ‌‌ُ١ّ 

 22 حٌفشػ‌حٌذحخٍٟكذحص‌ِٛحطفخص‌1-5-8‌ٚ 

 ‌31ح٦ػخءس‌ٚح٤ٌٛحْ‌حٌذحخ١ٍش‌٥ٌعطق‌1-5-9 

 ‌32.  انخلاطخ 1-6
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 ٔاشزشاطبد انظُبػخأعظ  –طُبػخ الأدٔٚخ :  انجبة انثبَٙ

 36 مقدمة . 2-1

 36 تصنيف الصناعات الدوائية . 2-2

 36  صناعة الخامات الدوائٌة أو المواد الأساسٌة 2-2-1 

 33 صناعة المستحضرات ) التركٌبات ( . 2-2-2 

 33 صناعة مستلزمات الإنتاج . 2-2-3 

 38 تصنيف الأدوية والمستحضرات الطبية . 2-3

 41 الدواء. تصنيعتوصيف عملية  2-4

 ‌41مدخلات .‌2-4-1 

 ‌41عملٌات إنتاج .‌2-4-2 

 41 . مخرجات‌2-4-3 

 ‌41انبعاثات غازٌة .‌‌2-4-3-1 

 ‌41سوائل الصرف الصناعً .‌‌2-4-3-2 

 ‌41مخلفات صلبة .‌‌2-4-3-3 

 ‌41.فٟ‌حٌٛعؾ‌حٌّل١ؾطؤػ١شحص‌ػخِش‌‌‌2-4-3-4 

 41 . الصناعةالجهات الرقابية التي تخضع لها  2-5

2-6 
اشزشاطبد انظُبػخ ثٕخّ ػبو ٔ اَزبج الألشاص ٔانكجغٕلاد ثشكم دساعخ 

 .خبص

42 

طلم١ك‌طغٍغً‌ػ١ٍّش‌ح٦ٔظخؽ‌رّخ‌٠ظٕخعذ‌ِغ‌ٔٛع‌حٌّٕظؾ‌ِٚؼذحص‌ 1-6-2 

‌ح٦ٔظخؽ‌.

43 

 ‌43طٛف١ش‌ِزذأ‌حٌؼضي‌. 2-6-2 

 2-6-3  ‌43.‌ِٛحطفخص‌أؿٛحء‌حٌظظ١ٕغطٛف١ش‌ 

 2-6-4 ‌ٌٍّٛحد  ‌إِٓش ‌ٚطذحٚي ‌ٔمً ‌ؽشق ‌فشحغخص‌‌طٛف١ش ‌ر١ٓ ٚح٤دٚحص

‌ح٦ٔظخؽ.

42 

 2-6-5  ‌51.‌ح٤كذحع‌حٌّظخكزش‌٧ٌٔظخؽ‌فٟ‌طٛف١ش‌أٔظّش‌ٌٍظلىُ 

 2-6-6  ‌53.طٛف١ش‌ِظطٍزخص‌ح٤ِٓ‌ٚحٌغ٩ِش 

 2-6-7  56 . طلم١ك‌أٞ‌ِظطٍزخص‌خخطش‌‌رطز١ؼش‌حٌّٕظؾ 

 ‌56.  انخلاطخ 2-3
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 الأدٔٚخ ثًظبَغاندٕدح  داسح يخبطشإ  : انـجبة انثبنث

‌59 يمذيخ . 3-1

 ‌‌Quality Riskانزؼشٚف ثإداسح يخبطش اندٕدح ٔيدبلاد اعزخذايٓب 3-2

Management.‌

59‌

‌61 إداسح يخبطش اندٕدح ثًظبَغ الأدٔٚخ ٔأًْٛزٓب. 3-3

أْى اندٓبد انشعًٛخ انزٙ ٔضؼذ لٕاػذ خبطخ ثزسمٛك خٕدح ٔعلايخ  3-4
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63‌
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‌‌69طظ١ٕف‌حٌّخخؽش‌ؽزمخً‌ٌظؤػ١ش٘خ‌.‌3-6-2-1  

‌‌71.‌ٕٛػ١ظٙخطظ١ٕف‌حٌّخخؽش‌ؽزمخ3-6-2-2‌ٌ‌ً  
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78‌
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 3-8-2 ‌82 ع١خعش‌حٌخفغ‌. 

 3-8-3 ‌82 لزٛي‌حٌخطش‌. 
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 اندٕدح

‌87 يمذيخ . 4-1
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‌91 انًخبطش ٔاندٓبد انًشبسكخ.انزسكى فٙ انزظًٛى انًؼًبس٘ كبزذٖ عٛبعبد  4-4

4-5 
رطجٛمبً ػهٗ  -يشازم ديح إداسح يخبطش اندٕدح فٙ يشزهخ انزظًٛى انًؼًبس٘

 خظ اَزبج الألشاص ٔانكجغٕلاد.

93‌
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 بدـــسمــــانًه

 148 . حٌذسحعخص‌ٚح٤رلخع‌حٌغخرمش (1يــــــــهسك )

 154 .‌خصش٠فِظطٍلخص‌ٚطؼ (2يــــــــهسك )

‌ٌزؼغ (3يــــــــهسك ) ‌حٌذ١ٌٚش‌‌أِؼٍش ‌حٌّٕظّخص ‌فىش ‌ٚؿٙض ‌حٌظٟ ‌حٌظٕخػ١ش حٌلٛحدع

 .فٟ‌ِظخٔغ‌ح٤د٠ٚش‌ٚأعزخرٙخِخخؽش‌حٌـٛدس‌ٌذسحعش‌ادحسس‌
158 

 161 .ؽشق‌طل١ًٍ‌حٌّخخؽشّٔخرؽ‌ِٓ‌ (4) يــــــــهسك

‌ (5يــــــــهسك ) ‌حٌّٕٙـ١ش ‌ٌظظ١ُّ ‌حٌّظزؼش ‌١ٌ٣ٌخص ‌‌–ّٔٛرؽ ‌شخظ١ش ‌ِمخر٩ص ‌-حعجٍش

 حكذٜ‌حٌلخ٨ص‌حٌذسحع١ش‌)‌حٌذسحعش‌ح١ٌّذح١ٔش(طل١ًٍ‌
182 

‌ ًــــــشاخغان

 يهخض انشعبنخ ثبنهغخ الإَدهٛضٚخ

‌

‌

 الأٔلفٓشط أشكبل انجبة 

 ‌2ِغمؾ‌أفمٟ‌ِٕٚظٛس‌ٌّغظؼّشس‌‌طً‌حٌؼّخسٔش‌. (1-1شكم )

 (2-1شكم)
‌ػّخسس‌ ‌فٟ ‌ؽفشس ‌ٚحٌزٓ, ‌حٌشخٞ ‌ٚطٕخػش ‌ٌظؼزجش ‌رشٚطشدحَ ً١ٔ‌ ‌فخْ ِظٕغ

 ‌3َ‌.‌1927حٌّظٕغ,

 ‌5عٍغٍش‌ػ١ٍّش‌طلذ٠ذ‌ح١ٍ٘٤ش‌ٚحٌىفخءس. (3-1شكم)

 ‌5ػٕخطش‌طلم١ك‌أ١ٍ٘ش‌حٌظظ١ُّ‌. (4-1شكم)

 (5-1شكم)
‌ ‌ِٕظـخص‌ِخطؾ ‌فٟ‌طٕخػش ‌حٌّشوض٠ش ‌ح٨ٔظخؽ ‌ِٕطمش ‌حٌّٕخؽك‌كٛي ٌظذسؽ

 حٌلمٓ.
8 

 E‌.‌11ِٓ‌حٌذسؿش‌‌حكخؽش‌ِٕخؽك‌ح٦ٔظخؽ‌رّّش‌ِظٕف (6-1شكم )

 ‌12أشىخي‌ِخظٍفش‌ٌخطٛؽ‌ح٦ٔظخؽ‌. (3-1شكم)

 ‌12.‌ؽزمخً‌ٌخش٠طش‌طذفك‌حٌّٕظؾ‌خطٛؽ‌ح٦ٔظخؽ‌طظ١ُّ‌حٌفشحغخص‌دحخً (8 -1شكم)

 (2 -1شكم)
حٌّٕفظً‌‌ح٦ٔظخؽ‌ٌىً‌ِٓ‌ِٕخؽكفمٟ‌ح٤ٍّغمؾ‌٠ٛػق‌حٌفىشس‌حٌؼخِش‌ٌّٔٛرؽ‌

‌.حٌّظظًٚ
13 

 ‌15.‌ٓ‌ِغخكش‌غشف‌ح٦ٔظخؽ‌ٔغزش‌اٌٝ‌ِخو١ٕخص‌ح٦ٔظخؽ١طؼ١ (11-1شكم)

 ‌13.حٌفشحغخص‌حٌـضث١ش‌حٌّىٛٔش‌٤ٞ‌ِٕطمش‌دخٛي‌أفشحد (11-1شكم)

 ‌13ِٛحد‌.‌حٌفشحغخص‌حٌـضث١ش‌حٌّىٛٔش‌٤ٞ‌ِٕطمش‌دخٛي (12-1شكم)

 ‌18ِغخس‌كشوش‌وً‌ِٓ‌ح٤فشحد‌ٚحٌّٛحد‌دحخً‌ِٕطمش‌ح٦ٔظخؽ‌. (13-1شكم)

 (14-1شكم)
‌رخ٤سع‌ ‌حٌلخثؾ ‌حٌظمخء ‌ِؼخٌـش ‌ف١ٙخ ‌٠ظٙش ‌ح٠زٛوغ١ش ‌٤سػ١خص أِؼٍش

‌.رخ٠٦زٛوغٟ‌
21 

 ‌21لطخع‌٠ٛػق‌سوٓ‌طمخرً‌حٌلخثؾ‌ِغ‌ح٤سع‌ٚحٌلخثؾ‌رخٌلخثؾ (15-1شكم)

 ‌22.‌ّٛد١ٌٛ٠شرخٌٛكذحص‌حٌح٦ٔشخء‌ (16-1شكم)

 فٓشط الأشكبل
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 ‌23كمٓ‌فٛحطً‌حٌغمف‌رخٌـً‌حٌّخٌت‌)‌حٌغ١ٍ١ىْٛ(. (13-1شكم)

 ‌24اكذٜ‌حٌٕٛحفز‌حٌّشوزش‌ػٍٝ‌ٚكذحص‌ِٛد١ٌٛ٠ش‌ِضدٚؿش. (18-1شكم)

 27 .ح٦ٔظخؽ‌رغشفكخ٨ص‌ِخظٍفش‌ٌّؼخٌـش‌أِخوٓ‌علذ‌حٌٙٛحء‌ِٓ‌ح٤عفً‌ (12-1شكم)

 (21-1شكم)
سحٌلخثؾ‌غخصحص‌ِٓ‌حٌغمف‌حٌّؼٍك.‌)أ(‌رـٛححٌّٛحد‌ٚحٌكخٌظ١ٓ‌دخٛي‌حِذحدحص‌

‌)د(‌ِٕظظف‌حٌفشحؽ.–
28 

 (21-1شكم)
‌حٌـ ِٓ‌ ‌ٚأسفف ‌ٌطخ٨ٚص ‌‌Stainless-Steel ّٔخرؽ ‌فٟ غشف‌حٌّغظخذِش

‌.ح٦ٔظخؽ
31 

 (22-1شكم)
‌ٚحدخخي‌ ‌ح٨ٔظخؽ ‌غشف ‌فٟ ‌ح٠٨زٛوغ١ش ‌ح٤سػ١خص ‌أٌٛحْ ‌٨خظ٩ف ّٔخرؽ

‌حٌؼٕخطش‌حٌظغ١شس.ح٤ٌٛحْ‌حٌذحفجش‌فٟ‌رؼغ‌
32 

  فٓشط أشكبل انجبة انثبَٙ

 ‌32ٚر١خْ‌ِٛلغ‌ح٤لشحص‌ٚحٌىزغ٨ٛص‌.‌طظ١ٕف‌حٌّغظلؼشحص‌حٌذٚحث١ش (1-2شكم )

 ‌51حكذٜ‌كخ٠ٚخص‌حٌٕمً‌حٌّغٍمش‌حٌظ٠‌ٟظُ‌ٚطٍٙخ‌رّخو١ٕش‌حٌخٍؾ‌حٌـخف. (2-2شكم )

 ‌51ّٔخرؽ‌ِٓ‌كخ٠ٚخص‌حٌٕمً‌ح١ٌذ٠ٚش‌حٌّفظٛكش‌حٌّغظخذِش. (3-2شكم)

 ‌56ؿٙخص‌حٌخٍؾ‌حٌشؽذ‌حٌّفظٛف. (4-2شكم)

 (5-2شكم )
‌اٌٝ‌ ‌رخ٦ػخفش ‌ح٦ٔظخؽ ‌غشف ‌رزؼغ ‌حٌٍّلمش ‌حٌظٛد٠َٛ ‌حػخءس ٚكذحص

‌ٚكذحص‌حٌفٍٛسعٕض
56 

 (6-2شكم)
فك‌خؾ‌حٔظخؽ‌ح٤لشحص‌ٚحٌىزغ٨ٛص‌ٚحٌفشحغخص‌ح٤عخع١ش‌ح٩ٌصِش‌خش٠طش‌طذ

‌٧ٌٔظخؽ.٧ٌٔظخؽ‌ؽزمخً‌ٌٙخ‌ٚح٤كذحع‌حٌغٍز١ش‌حٌّظخكزش‌
53 

‌فٓشط أشكبل انجبة انثبنث

 ‌61.حٌؼ٩لش‌ر١ٓ‌حٌّخخؽش‌ٚػخًِ‌حٌظىٍفش‌ٚدٚسس‌ك١خس‌حٌّششٚع (1-3شكم )

 ‌65.‌خطٛحص‌ادحسس‌ِخخؽش‌حٌـٛدس (2-3شكم )

 ALARP Principle.‌66كذٚد‌لزٛي‌ِغظ٠ٛخص‌حٌخطش‌ (3-3) شكم

 ‌31ح٤د٠ٚشح٤ٚؿٗ‌حٌّخظٍفش‌ٌظظ١ٕف‌حٌّخخؽش‌رّظخٔغ‌ (4-3) شكم

 ‌33(‌.‌Fever Chart)‌ِخطؾ‌ف١ف١ش‌ٌظم١١ُ‌حٌّخخؽش‌ِظفٛفش‌حٌخطش (5-3شكم )

 (6-3شكم )
ِؼخي‌٨كذٜ‌حٌّظفٛفخص‌حٌٕخطـش‌ػٓ‌كغخد‌حٌّخخؽش‌رخعظخذحَ‌ؽش٠مش‌أّٔخؽ‌

‌حٌفشً‌حٌّظٛلؼش‌حٌّئػشس‌ػٍٝ‌حٌٛظخثف.
32 

 فٓشط أشكبل انجبة انشاثغ

(1-4شكم )  82 ١ٍ٘٤ش‌حٌظظ١ُّ‌حٌّؼخسٞ‌.‌حٌذسحعخص‌ح٩ٌصِش‌ٌٍٛطٛي 

(2-4شكم )  ‌22حٌؼ٩لش‌ر١ٓ‌خطٛحص‌ِٚشحكً‌ادحسس‌حٌّخخؽش‌ٚحٌظظ١ُّ‌حٌّؼّخسٞ‌. 

(3-4شكم ) ‌حٌّؼّخسٞ‌فٟ‌  ‌حٌظظ١ُّ ‌ِغ ‌حٌّغخّ٘ش ‌ٚحٌظخظظ١ش ‌ٌٍـٙخص‌ح٦دحس٠ش ّٔخرؽ

‌.‌حٌلذ‌ِٓ‌ِخخؽش‌حٌـٛدس‌رّٕخؽك‌ح٦ٔظخؽ
23 

(4-4شكم )  ‌24.حٌزلؼ١شخطٛحص‌ِٚشحكً‌ح٦ػخفش‌ 

(5-4شكم ) ِٕٙـ١ش‌حٌذسحعش‌حٌّمظشكش‌ٌظفؼ١ً‌دٚس‌حٌظظ١ُّ‌حٌّؼّخسٞ‌فٟ‌ادحسس‌ِخخؽش‌ 

‌.‌.DQِذخً‌ٌظلم١ك‌أ١ٍ٘ش‌حٌظظ١ُّ‌‌‌–حٌـٛدس‌
118 
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 فٓشط أشكبل انجبة انخبيظ

 ‌122ح٦ؿشحءحص‌حٌّظزؼش‌ػٕذ‌ِشحؿؼش‌حٌّخخؽش‌. (1-5شكم)

 ‌123حٌشث١غ١ش‌ح٩ٌصِش‌ٌظشغ١ً‌حٌزشٔخِؾِخطؾ‌و١ف١ش‌حدخخي‌حٌز١خٔخص‌ (2-5شكم)

 123 .ِخطؾ‌ف١فش‌ٚطل١ًٍ‌ِخشؿخص‌حٌزشٔخِؾ‌ (3-5شكم )

 ‌124حٌّخطؾ‌حٌّظغٍغً‌ٌؼًّ‌حٌزشٔخِؾ (4-5شكم )

 ‌126حٌٕخفزس‌ح٦رظذحث١ش‌ٌظشغ١ً‌حٌزشٔخِؾ‌حٌّمظشف‌. (5-5شكم )

 126 .‌رخٌظؼش٠ف‌رخٌزشٔخِؾحٌٕخفزس‌حٌخخطش‌ (6-5شكم )

 ‌123شخشش‌حٌّغخػذس‌حٌّٛػلش‌ٌخطٛحص‌طشغ١ً‌حٌزشٔخِؾ. (3-5) شكم

 ‌123حٌٕخفزس‌حٌخخطش‌رخخظ١خس‌ٔٛع‌خؾ‌ح٦ٔظخؽ‌حٌزٞ‌ع١ظُ‌طم١١ُ‌ِٕطمش‌حٔظخؿٗ (8-5) شكم

 ‌128حٌٕخفزس‌حٌخخطش‌رخخظ١خس‌طل١ًٍ‌حٌّخخؽش‌. (2-5) شكم

 128 حٌٕخفزٖ‌حٌخخطش‌رظل١ًٍ‌ِخخؽش‌حٌـٛدس‌ؽزمخً‌ٌفشحغخص‌ح٦ٔظخؽ‌. (11-5) شكم

 (11-5) شكم
‌ٌفشحغخص‌ ‌رى١ف١ش‌حدخخي‌ر١خٔخص‌طل١ًٍ‌حٌّخخؽش‌ؽزمخً ‌حٌخخطش ‌حٌّغخػذس ٔخفزس

 ‌ح٦ٔظخؽ‌.
122 

 ‌131.‌ِخطؾ‌ف١فش‌–ٔظ١ـش‌طل١ًٍ‌حٌّخخؽش‌ؽزمخً‌ٌفشحغخص‌ح٦ٔظخؽ‌ (12-5) شكم

 ‌131ّٔٛرؽ‌ٌٍظمش٠ش‌حٌٕخطؾ‌ػٓ‌طل١ًٍ‌ِخخؽش‌حٌـٛدس‌ؽزمخً‌ٌفشحغخص‌ح٦ٔظخؽ. (13-5) شكم

 ‌131ّٔٛرؽ‌ٌٍظمش٠ش‌حٌٕخطؾ‌ػٓ‌طل١ًٍ‌ِخخؽش‌حٌـٛدس‌ؽزمخً‌ٌفشحغخص‌ح٦ٔظخؽ. (14-5) شكم

 ‌131حٌٕخفزس‌حٌخخطش‌رؤٚؿٗ‌طل١ًٍ‌حٌّخخؽش‌ِٓ‌ك١غ‌حشظشحؽخص‌حٌىٛد‌. (15-5) شكم

 (16-5) شكم
حٌٕخفزس‌حٌخخطش‌رى١ف١ش‌حدخخي‌ر١خٔخص‌طل١ًٍ‌حٌّخخؽش‌ِٓ‌ك١غ‌حشظشحؽخص‌

 حٌىٛد.
132 

 (13-5) شكم
حٌٕخفزٖ‌حٌخخطش‌رخكذٜ‌أٚؿٗ‌طل١ًٍ‌حٌّخخؽش‌ِٓ‌ك١غ‌حشظشحؽخص‌حٌىٛد‌

 )طلم١ك‌ِٛحطفخص‌أؿٛحء‌حٌظظ١ٕغ(
133 

 (18-5) شكم
حٌٕخفزٖ‌حٌخخطش‌رخكذٜ‌أٚؿٗ‌طل١ًٍ‌حٌّخخؽش‌ِٓ‌ك١غ‌حشظشحؽخص‌حٌىٛد‌

 )طلم١ك‌ِٛحطفخص‌أؿٛحء‌حٌظظ١ٕغ(
133 

حٌـٛدس‌ِٓ‌ك١غ‌حشظشحؽخص‌حٌىٛدّٔٛرؽ‌ٌٍظمش٠ش‌حٌٕخطؾ‌ػٓ‌طل١ًٍ‌ِخخؽش‌ (12-5) شكم  134 

 (21-5) شكم
ٔظ١ـش‌طل١ًٍ‌حٌّخخؽش‌ؽزمخً‌ٌفشحغخص‌ح٦ٔظخؽ‌ططز١مخً‌ػٍٝ‌حكذٜ‌حٌلخ٨ص‌

‌حٌذسحع١ش‌
135 

 (21-5) شكم

ز١مخً‌ػٍٝ‌حكذٜ‌حٌلخ٨ص‌ططشظشحؽخص‌حٌىٛد‌ٔظ١ـش‌طل١ًٍ‌حٌّخخؽش‌ؽزمخ٨‌ً

‌حٌذسحع١ش

 

136 

 طغبدفٓشط أشكبل انجبة ان

 ‌143.‌ِمظشف‌اػخفش‌ٌٍزشٔخِؾ (1-6شكم )
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 انًهسمبدفٓشط أشكبل 

 ١٘‌.‌148ىً‌حٌذسحعخص‌ٚح٤رلخع‌حٌغخرمش‌حٌّشخرٙش (1-شكم )و

(2-شكم )و  ‌162ظل١ًٍ‌شـشس‌ح٤خطخء‌.ٌخطٛحص‌ح٤عخع١ش‌ح٩ٌصِش‌٧ٌػذحد‌حٌ 

(3-شكم )و  ‌163حٌلخدع‌حٌؼشػٟ‌ٚٔظخثـٗ‌. 

(4-شكم )و  ‌166)حٔفـخس(‌ٚحكظّخ٨ص‌ٚلٛع‌وً‌كذع‌فشػٟ‌.ّٔٛرؽ‌طغٍغً‌ح٤كذحع‌ٌلخدػش‌ 

(5-شكم )و  ‌166حٌلخدع‌حٌؼخسع‌ٚحٌّٛحٔغ‌حٌظٟ‌طؼ١ك‌طلم١ك‌حٌلّخ٠ش‌ِٓ‌ٚلٛػٗ. 

(6-شكم )و  ‌161حكظّخ٨ص‌ٚلٛع‌حٌلخدع‌حٌؼشػٟ‌حٌظم١ٍذ٠ش)حٌّضدٚؿش(‌ٚحٌخخطش‌. 

(3-شكم )و  ‌131.شـشس‌ح٤كذحع‌‌رٕخء‌ٔظخَ‌طل١ًٍؽش٠مش‌ 

(8-شكم )و ‌حٌذ٠ضي  ‌ِلشوخص ‌٨كذٜ ‌حٌٛظ١فٟ  ‌Functional Blockحٌظخط١ؾ

Diagram‌‌
131 

(2-شكم )و  ‌136ِشحكً‌ٚخطٛحص‌طل١ًٍ‌ػ٩ؽ‌حٌّخخؽش. 

(11-شكم )و  ‌185ٍّغمؾ‌ح٤فمٟ.حٌظخط١ؾ‌حٌؼخَ‌ٌ 

(11-شكم )و  ‌185حٌّٕخؽك‌حٌـضث١ش‌حٌّىٛٔش‌ٌّٕطمش‌أظخؽ‌ح٤لشحص‌ٚحٌىزغ٨ٛص‌. 

(12-شكم )و  ‌183حٌفشحغخص‌رّٕطمش‌ح٦ٔظخؽ‌.طظ١ٕف‌ 

(13-شكم )و  ‌188غشف‌ح٦ٔظخؽ‌ِٓ‌حٌذحخً. 

(14-شكم )و  ‌182.ِغخس‌كشوش‌ح٤فشحد 

(15-شكم )و  ‌121.ّٛحد‌ِغخس‌كشوش‌حٌ 

(16-شكم )و  ‌121كخ٠ٚخص‌ٔمً‌حٌّٛحد‌ِٓ‌حٌّخخصْ‌اٌٝ‌غشفش‌حٌظلؼ١ش‌. 

(13-شكم )و  ‌121رشح١ًِ‌ٔمً‌حٌّٛحد‌حٌخخَ‌ر١ٓ‌غشف‌ح٦ٔظخؽ‌. 

(18-شكم )و  ‌121فظلخص‌علذ‌حٌٙٛحء‌حٌّغظلذػش‌دحخً‌غشف‌ح٦ٔظخؽ‌. 

(12-شكم )و  ‌122ح٦ٔظخؽ‌.لطخع‌٠ٛػق‌ٔظخَ‌حٌظ٠ٛٙش‌رغشف‌ 

(21-شكم )و  ‌122ح٦ِذحدحص‌حٌذحخٍش‌ٌّخو١ٕخص‌ح٦ٔظخؽ‌ػزش‌حٌغمف‌حٌؼ١خسٞ‌. 

(21-شكم )و  ‌123.حٌز٩ؽخص‌حٌـزغ١ش‌حٌّىٛٔش‌ٌٍغمف‌حٌؼ١خسٞ 

(22-شكم )و  ‌123ح٤سػ١خص‌ح٠٦زٛوغ١ش‌ٚحكذٜ‌حٌّظخسف‌‌فٟ‌حٌّّش‌حٌذحخٍٟ. 

(23-شكم )و  ‌124حٌٕٛحفز‌حٌخخسؿ١ش‌رغشفش‌ح٦ػذحد.‌ 

(24-شكم )و  ‌124حٌٕٛحفز‌حٌذحخ١ٍش‌ر١ٓ‌حٌغشف‌. 

(25-شكم )و  ‌124حكذٜ‌ح٤رٛحد‌رفشف‌ح٦ٔظخؽ‌)‌غشفش‌ح٦ػذحد(‌. 

(26-شكم )و  ‌124ِخو١ٕش‌حٌظشش٠ؾ‌.كخ٠ٚخص‌حٌششحثؾ‌حٌخخسؿش‌ِٓ‌ 

(23-شكم )و ‌ؽفخ٠خص‌حٌلش٠ك‌حٌّؼزظش‌ػٍٝ‌كخثؾ‌حٌّّش‌حٌذحخٍٟ‌رّٕطمش‌ح٦ٔظخؽ‌. 

‌
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 فٓشط خذأل انجبة الأٔل

(1-1خذٔل)  3 حػظزخسحص‌حٌظظ١ُّ‌حٌّؼّخسٞ‌ٌّٕخؽك‌ح٦ٔظخؽ‌. 

(2-1خذٔل)  2 ك١غ‌دسؿش‌حٌٕظخفش.حٌّٕخؽك‌حٌّىٛٔش‌ٌّزٕٝ‌ح٦ٔظخؽ‌ٚحٌّظذسؿش‌ِٓ‌ 

(3-1خذٔل)  ‌14.ظظٍش‌ٚحٌّٕفظٍشِّمخسٔش‌ر١ٓ‌ػ١ٍّخص‌ح٦ٔظخؽ‌حٌ 

(4-1خذٔل)  ‌33.ح٦ػظزخسحص‌حٌظظ١ّ١ّش‌ح٩ٌصِش‌ٌظظ١ُّ‌ِٕطمش‌ح٦ٔظخؽ‌‌ 

 فٓشط خذأل انجبة انثبَٙ

 ‌43ِٓ‌حٌىٛد‌ٚحٌظٟ‌ٌٙخ‌طؤػ١شحص‌ِؼّخس٠ش‌ػٍٝ‌حٌظظ١ُّ.‌ظخشؿشر١خْ‌حشظشحؽخص‌حٌظظ١ٕغ‌حٌّغ (1-2)خذٔل

 فٓشط خذأل انجبة انثبنث

 ‌35ّٔٛرؽ‌طٛػ١ك‌خطٛحص‌طل١ًٍ‌حٌخطش‌حٌظ١ّٙذٞ. (1-3) خذٔل

 ٥ٌ‌36كذحع‌حٌّخظٍفش‌.‌ Consequenceطشط١ذ‌ٚطظ١ٕف‌شذس‌حٌظؤػ١ش (2-3) خذٔل

 Likelihood.‌36ح٤كذحع‌حٌّخظٍفش‌ طشط١ذ‌ٚطظ١ٕف‌حكظّخ١ٌش‌كذٚع‌ٚ‌طىشحس (3-3) خذٔل

 ١ِّ‌38ضحص‌ٚػ١ٛد‌ؽش٠مش‌طل١ًٍ‌حٌخطش‌حٌظ١ّٙذٞ‌. (4-3) خذٔل

 (5-3) خذٔل

‌)‌أ‌(.‌حٌّخخؽش‌حٌٛحلؼش‌ػٍٝ‌ِٕطمش‌ح٦ٔظخؽ‌رّظخٔغ‌ح٤د٠ٚش.

‌.ٕخطـش‌ػٓ‌حٌظٕخػش‌ِٚئػشس‌ػٍٝ‌ح٤فشحد‌ٚحٌز١جش‌حٌّل١طش)‌د‌(.‌حٌّخخؽش‌حٌ

‌ِٕطمش‌ح٦ٔظخؽ‌رّظخٔغ‌ح٤د٠ٚش.)‌ؽ‌(.‌حٌّخخؽش‌حٌٛحلؼش‌ػٍٝ‌

84-

86 

 فٓشط خذأل انجبة انشاثغ

 ‌111حٌّشى٩ص‌حٌظظ١ّ١ّش‌ٌٍلخ٨ص‌حٌذسحع١ش‌. (1-4خذٔل)

 ‌114.‌حٌفشحغخص‌حٌّؼّخس٠ش‌حٌّىٛٔش‌٤ٞ‌ِٕطمش‌حٔظخؽ‌٥ٌلشحص‌ٚحٌىزغ٨ٛص (2-4خذٔل)

 ‌115ٚح٤كذحع‌حٌّظخكزش‌٧ٌٔظخؽ‌.‌حٌؼ٩لش‌ر١ٓ‌فشحغخص‌حٔظخؽ‌ح٤لشحص‌ٚحٌىزغ٨ٛص‌ح٤عخع١ش (3-4خذٔل)

 
‌ٚر١خْ‌ ‌حٌّلظٍّش ‌رخٌّخخؽش ‌حٌظظ١ٕغ ‌ٚحشظشحؽخص ‌حٌظظ١ُّ ‌حػظزخسحص دِؾ

‌ٚكذحص‌حٌظظ١ُّ‌حٌّؼّخسٞ‌حٌظٟ‌طلمك‌ع١خعش‌حٌظلىُ‌.
 

 ‌118)طلم١ك‌أعظ‌‌حٌظخط١ؾ‌حٌؼخَ‌ٌٍفشحغخص‌/‌طٛف١ش‌ِزذأ‌حٌؼضي(‌. (4-4خذٔل)

 ‌112(‌.ٚحٌّٛحد‌ِٓ‌ٚاٌٝ‌ٚدحخً‌ِٕطمش‌ح٦ٔظخؽدسحعش‌كشوش‌ح٤فشحد‌) (5-4خذٔل)

 ‌111(‌.طلم١ك‌ِٛحطفخص‌ح٦ٔشخء‌ٚح٤عطق‌حٌذحخ١ٍش‌ِٚٛحطفخص‌حٌفظلخص‌)‌(6-4خذٔل)

 ‌111)طلم١ك‌حٌظىخًِ‌ِغ‌ح٤ؿٙضس‌ِٚؼذحص‌ح٦ٔظخؽ(‌.‌(3-4خذٔل)

 ‌112)حٌظىخًِ‌ِغ‌حٌخذِخص‌حٌظٕخػ١ش‌‌ٚح٦ِذحدحص‌حٌّطٍٛرش‌رفشحغخص‌ح٦ٔظخؽ(‌(8-4خذٔل)

 ‌113(‌طٛف١ش‌ِٛحطفخص‌أؿٛحء‌حٌظظ١ٕغ)‌(2-4خذٔل)

 ‌114(طٛف١ش‌ؽشق‌ٔمً‌ٚطذحٚي‌إِٓش‌ٌٍّٛحد‌ٚح٤دٚحص)‌(11-4خذٔل)

 فٓشط اندذأل
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 ‌115(طٛف١ش‌ِظطٍزخص‌ح٤ِٓ‌ٚحٌغ٩ِش‌ٚ‌حٌلّخ٠ش‌ِٓ‌ِخخؽش‌حٌلش٠ك)‌(11-4خذٔل)

 ‌116(طلم١ك‌أٞ‌ِظطٍزخص‌خخطش‌‌رطز١ؼش‌حٌّٕظؾ)‌(12-4خذٔل)

 انًهسمبدفٓشط خذأل 

 ‌162أُ٘‌حٌشِٛص‌حٌّغظخذِش‌فٟ‌شـشس‌ح٤خطخء‌ِٚؼخ١ٔٙخ‌.‌(1-وخذٔل)

 ١ِّ‌163ضحص‌ٚػ١ٛد‌طل١ًٍ‌شـشس‌ح٤خطخء‌‌(2-وخذٔل)

 163 ٚطف‌ٔظخثؾ‌ِخشؿخص‌شـشس‌ح٤كذحع‌ٚطم١١ُ‌طؤػ١شحص‌٘زٖ‌حٌّخشؿخص‌.‌(3-وخذٔل)

 ١ِّ‌163ضحص‌ٚػ١ٛد‌طل١ًٍ‌شـشس‌ح٤كذحع‌.‌(4-وخذٔل)

 ‌131أّٔخؽ‌حفشً‌ٚحٌٕمخؽ‌حٌلشؿش‌.طل١ًٍ‌حٌّٕٛرؽ‌حٌشعّٟ‌ٌٛسلش‌ر١خٔخص‌‌(5-وخذٔل)

 Detectability‌.‌132طظ١ٕف‌سطذ‌حٌىشف‌ػٓ‌حٌفشً‌‌(6-وخذٔل)

 ‌133طظ١ٕف‌طؤػ١شحص‌أكذحع‌حٌفشً‌ؽزمخً‌ٌظؤػ١ش٘خ‌ػٍٝ‌حٌؼًّ‌ٚحٌّظؼخ١ٍِٓ‌.‌(3-وخذٔل)

 ‌133طش‌رؼذ‌ػًّ‌ح٦ؿشحءحص‌حٌظظل١ل١ش‌ِؼخي‌ٌّؼذي‌خفغ‌ل١ّش‌سلُ‌طشط١ذ‌حٌخ‌(8-وخذٔل)

 FMECA‌.‌134طل١ًٍ‌أّٔخؽ‌حٌفشً‌ٚحٌٕمخؽ‌حٌلشؿش‌ِشحكً‌‌(2-وخذٔل)

 ١ِّ‌134ضحص‌ٚػ١ٛد‌طل١ًٍ‌أّٔخؽ‌حفشً‌ٚحٌٕمخؽ‌حٌلشؿش‌.‌(11-وخذٔل)

 ‌133أِؼٍش‌ٌزؼغ‌ح٦ػظزخسحص‌حٌظ٠‌ّٟىٓ‌حعظخذحِٙخ‌فٟ‌حٌظل١ًٍ‌(11-وخذٔل)

 HAZOP‌.‌138أُ٘‌حٌىٍّخص‌حٌّغخػذس‌فٟ‌طل١ًٍ‌حٌـ‌‌(12-وخذٔل)

 HAZOP‌.‌132ّٔٛرؽ‌ٌظل١فش‌ر١خٔخص‌خخطش‌رظل١ًٍ‌ػ٩ؽ‌حٌّخخؽش‌أٚ‌حٌـ‌‌(13-وخذٔل)

 ١ِّHAZOP‌.‌181ضحص‌ٚػ١ٛد‌طل١ًٍ‌ػ٩ؽ‌حٌّخخؽش‌‌(14-وخذٔل)

 ‌181ِمخسٔش‌ؽشق‌طل١ًٍ‌حٌّخخؽش‌.‌(15-وخذٔل)

‌(16-وخذٔل)
‌ ‌حٌّىٛٔش ‌ٌحٌفشحغخص ‌حٌّىٛٔش ‌حٌـضث١ش ‌ح٤لشحص‌ٌٍّٕخؽك ‌حٔظخؽ ّٕطمش

‌ٚحٌىزغ٨ٛص‌
186 
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‌‌ًـمذيـــــخان

‌طلممٗ‌ػخفشً‌بف‌عظ١شحط١ـ١ش‌فٟ‌حٌؼذ٠ذ‌ِٓ‌حٌذٚي‌طؼذ‌‌طٕخػش‌حٌذٚحء‌ٚحكذس‌ِٓ‌أُ٘‌حٌظٕخػخص‌ح‌‌‌‌‌‌‌٦  ٘زٖ ٌّخ

 ٕ٘خن‌حٌـخٔذ , حٌذحثُ ح٨عظخذحَ رحص حٌؼشٚس٠ش ٚحٌّٕظـخص ح٨د٠ٚش لطخع فٟ حٌزحطٟ ح٦وظفخء ٛف١شِٓ‌ط حٌظٕخػش

 ح٨لظظخد طخدسحص رظؼض٠ض٠مَٛ‌أ٠ؼخً‌ٚ , ِـضٞ ِشدٚد رحص حعظؼّخس٠ش دٚحصأ رخعظخذحَ ٠ؼٕٟ حٌزٞ لظظخدٞح٦

‌سث١غ١خً‌ سحفذحً‌ حٌذٚي رؼغ فٟ ٠ّؼًٚحٌزٞ‌ حٌظل١ٍ٠ٛش حٌظٕخػخص ػّٓ ٠ذخً حٌزٞ ح٨د٠ٚش طٕخػش ٌمطخع حٌٛؽٕٟ

 ٚطؼض٠ض طشـ١غ ع١خعش حػظّخد ْفب‌رٌه‌, حٌٝ ػخفشا .ػخَ رشىً ظخدسحصحٌ كـُ حؿّخٌٟ فٟ ِغخّ٘ظٗ ك١غ ِٓ

 خّرٙ طظّظغ ٍزحْحٌ حٌظـخسٞ ٚحٌظلش٠ش ح٨لظظخدٞ ح٨ٔفظخف طـخٖ حٌذفغ حٌٝ ٠ئدٞ حٌل١ٛٞ حٌمطخع ٘زح فٟ حٌظٕخػش

 حٌغٛق فٟ ِٕخفغش طفشص ‌ْأ ٔٙخؤش ِٓ حٌظٟ ح٩ٌصِش حٌمٛح١ٔٓ ح٠ـخد ؿخٔذ حٌٝ , حٌلخػش حٌٛلض فٟ حٌؼخ١ٌّش حٌغٛق

‌.1عؼخس٤ٚح حٌـٛدس ك١غ ِٓ حٌّلٍٟ ٚحٌّٕظؾ حٌغٛق ػٍٝ ٠ـخرٟا رشىً دحثّخ طٕؼىظ

‌ِٓ‌أُ٘‌حٌٛكذحص‌حٌزٕخث١ش‌حٌظٟ‌طظفخػً‌ِغ‌ح٤فشحد‌ِٚغ‌حٌز١جش‌حٌّل١طش‌‌‌‌‌ ‌٠ؼذ‌‌ٚطؼذ‌ِظخٔغ‌ح٤د٠ٚش‌ٚحكذس ‌ٌزح ,

٠لذ‌ِٓ‌حٌظؼشع‌ٌٍؼذ٠ذ‌ِٓ‌حٌّخخؽش‌‌ٚ٘خِخً‌‌أعخع١خً‌‌ٚحدحسس‌ؿ١ّغ‌ٚكذحص‌٘زٖ‌حٌّظخٔغ‌ِظطٍزخً‌طظ١ُّ‌حٌظذل١ك‌فٟ‌

‌ٚفٟ‌كخٌش‌طمظ١ش‌حٌظظ١ُّ‌حٌّؼّخسٞ‌فٟ‌طلم١ك‌رٌه‌,ّل١طشطئػش‌عٍزخُ‌ػٍٝ‌حٌّٕظؾ‌ٚح٤فشحد‌ٚػٍٝ‌حٌز١جش‌حٌلذ‌حٌظٟ‌

‌ٌٝ‌ِخ‌طغززٗ‌٘زٖ‌حٌّخخؽشِٓ‌أػشحس‌ِخد٠ش.‌اػخفش‌اػخدس‌حٌظؤ١ً٘‌ٚحٌظـ١ٙض‌ِشس‌أخش‌٦‌ٜحٌّٕشؤسؼشع‌ظط

    يـــٕضٕع انـــجسث

‌‌‌‌‌‌‌‌ ‌حٌّخخؽش‌اْ ِٓ‌ ‌ٚف١ش ‌رمذس ‌طظ١ّض ‌حٌظٟ ‌حٌظٕخػ١ش ‌حٌٛكذحص‌حٌزٕخث١ش ِٓ‌ ‌ٚحكذس ‌رخػظزخس٘خ ‌ح٤د٠ٚش ِظخٔغ

‌حعظ١فخء‌ ‌ٚطشغ١ٍٙخ ‌طلظخؽ‌٦ٔشخثٙخ ‌ٚحٌّٕظؾ‌ ‌حٌذحخ١ٍش‌ٚػٍٝ‌ح٤فشحد ,‌ ‌حٌخخسؿ١ش ‌ػٍٝ‌حٌز١جش ‌ِٓ‌حٌّئػشس ِـّٛػش

‌حٌظ ‌ح٦ؿشحءحص ‌ل١خط ‌رخؿشحءحص ‌طؼشف ٟ‌ ‌ٚحٌىفخءس ‌رذ‌ح١ٍ٘٤ش ‌حٌّششٚع ‌ِشحكً ‌ػّٓ ‌طظُ رخٌظظ١ُّ‌‌ءحً‌ٚحٌظٟ

ٕٚ٘خ‌٠ّىٓ‌ؽشف‌حٌظغخإي‌حٌظخٌٟ‌:‌و١ف‌٠ّىٓ‌ٌٍظظ١ُّ‌حٌّؼّخسٞ‌أ٠‌ْغخُ٘‌فٟ‌ػ١ٍّش‌ادحسس‌حٌّخخؽش‌حٌّؼّخسٞ‌.‌

‌.فٟ‌ػ١ٍّخص‌حٌظلىُ‌‌رٙزٖ‌حٌّخخؽش؟‌‌ٖ‌دٚس‌رخرشحص‌‌رّظخٔغ‌ح٤د٠ٚش

ِٚٓ‌ٕ٘خ‌ؿخءص‌أ١ّ٘ش‌حٌذسحعش‌ٌٍظذل١ك‌فٟ‌ػ١ٍّخص‌طظ١ُّ‌ِظخٔغ‌ح٤د٠ٚش‌ٚطلذ٠ذ‌و١ف١ش‌طٛؿ١ٗ‌٘زح‌حٌظظ١ُّ‌‌‌‌‌‌

ٌٙخ‌حٌّخخؽش,‌ٚرٌه‌ػٓ‌ؽش٠ك‌دسحعش‌حٌفشحغخص‌حٌّىٛٔش‌ٌّظخٔغ‌ح٤د٠ٚش‌ٚطل١ًٍ‌ح٨ػظزخسحص‌حٌظظ١ّ١ّش‌‌ّٛحؿٙشٌ

‌ فٟ‌‌ِٓ‌ّٔخرؽ‌حٌّظخٔغ‌حٌّٛؿٛدس‌كخ١ٌخً‌‌حً‌ػذد‌أ٠ؼخً‌ػٍٝ‌طل١ًٍ‌ٚدسحعشص‌٘زٖ‌حٌظٕخػش‌ّٚٛحطفخٌٚرٌه‌حعظٕخدحً

٘زٖ‌حٌّخخؽش‌‌حٌظلىُ‌فِٟظش,‌رٙذف‌كظشحٌّخخؽش‌حٌظ٠‌ّٟىٓ‌أْ‌طٕظؾ‌ػٕٙخ‌ٚحٌظٟ‌طمغ‌ػ١ٍٙخ‌ٚطلذ٠ذ‌اِىخ١ٔش‌

ؾ‌حٌٕٙخثٟ‌.‌اػخفش‌اٌٝ‌رٌه‌ػٓ‌ؽش٠ك‌حٌظظ١ُّ‌حٌّلىُ‌ٚح٦دحسس‌حٌـ١ذس‌حٌظٟ‌طٛفش‌ح٤ِٓ‌ٌٍؼخ١ٍِٓ‌ٌٍّٕٚشؤس‌ٌٍّٕٚظ

فٟ‌حٌّغخّ٘ش‌فٟ‌طلم١ك‌رٌه‌خخطش‌ٚأْ‌طّظغ‌اكذٜ‌حٌّظخٔغ‌رشٙخدس‌ِطخرمش‌‌حٌّشخسوشدٚس‌حٌـٙخص‌دسحعش‌٠ظُ‌

حٌّٛحطفخص‌حٌؼخ١ٌّش‌أٚ‌ططز١مٙخ‌ٌٍغـً‌حٌز١جٝ‌حٌّؼ١ٓ‌ِٓ‌ٚصحسس‌حٌز١جش‌٠ض٠ذ‌ِٓ‌ػمً‌ٚأ١ّ٘ش‌٘زٖ‌حٌّظخٔغ‌٠ٚؼضص‌

‌ِٓ‌طخدسحطٙخ‌.

‌:‌ٟ٘ٚ‌‌ٌؼذس‌أعزخد‌ك٠ٛ١شأ٠ؼخً‌ٖ‌حٌذسحعش‌طشؿغ‌أ١ّ٘ش‌٘زوّخ‌

‌ٚػ١ٍّخص‌حٌلفخظ‌:أٔلاً  ‌رخٌز١جش ‌ٚحٌّئعغخص‌حٌّخظٍفش ‌حٌذٌٚش ‌ح٘ظّخَ ‌ٚط١خٔش‌أ‌ك١غ‌ ‌حٌز١جش ‌كّخ٠ش طزلض‌لؼ١ش

‌‌.فٟ‌حٌّئطّشحص‌ٚح٤رلخع‌حٌؼ١ٍّش‌سث١غ١خً‌‌ػٕخطش٘خ‌حٌّخظٍفش‌ِٛػٛػخً‌

                                                 
1
 http://mosgcc.com/mos/magazine/article. 
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رطز١ؼظٙخ‌ػٍٝ‌حٌز١جش‌حٌّل١طش‌ٚح٤فشحد‌ٚحٌّٕظؾ‌حٌّظٕغ‌ٚؿٛد‌ِذخ٩ص‌ِٚخشؿخص‌فٟ‌طٕخػش‌ح٤د٠ٚش‌طئػش‌:‌‌ثبَٛبً 

‌,‌ِّخ‌ٌٗ‌طؤػ١ش‌ػٍٝ‌طظ١ُّ‌ِٕشآص‌حٌظظ١ٕغ‌حٌذٚحثٟ‌.‌طلظخؽ‌ٌظخط١ؾ‌ؿ١ذ‌ػٕذ‌حٌظذحٚي‌ٚحٌظخض٠ٓ‌ٚحٌظشغ١ً

‌‌ثبنثبً  ‌رخدحسس‌: ‌ح٨٘ظّخَ ‌اٌٝ ‌ٚحٌؼخ١ٌّش ‌حٌذ١ٌٚش ‌حٌّٕظّخص ‌فىش ‌ٚؿٙض ‌حٌظٟ ‌حٌظٕخػ١ش ‌حٌلٛحدع ِٓ‌ ‌حٌؼذ٠ذ ٚلٛع

‌حٌـٛدسِخخؽش‌ش‌,‌ٚظٙٛس‌ِخ‌٠ؼشف‌رذ١ًٌ‌ادحسس‌حٌّخخؽ
1
حٌز٠‌ٞٙظُ‌رظلم١ك‌ؿٛدس‌حٌّٕظؾ‌ٚحٌؼ١ٍّش‌ح٨ٔظخؿ١ش‌خ٩ي‌‌

ٚرٌه‌ٚحػلش‌٠ّىٓ‌ططز١مٙخ‌ػٍٝ‌حٌّخخؽش‌حٌز١ج١ش‌ِلً‌حٌذسحعش‌طٕف١ز٠ش‌حعظشحط١ـ١خص‌ٚخطٛحص‌‌ٌٗدٚسس‌حٌظظ١ٕغ‌

‌.ِّخ‌٠لمك‌حٌظلىُ‌فٟ‌حٌّخخؽش‌فٟ‌حٌّشحكً‌حٌّزىشس‌‌فٟ‌ِشكٍش‌حٌظظ١ُّ‌حٌّؼّخسٞ‌ٌٍّظخٔغ

   جسثٛخـــكهخ انـــانًش

‌١خع١ش‌حٌخخطش‌رٙخ‌,‌٘زٖ‌حٌّٛحطفخص٠ؼظّذ‌ِذٜ‌ٔـخف‌طٕخػش‌ِخ‌ػٍٝ‌ِمذحس‌ططز١مٙخ‌ٌٍّٛحطفخص‌حٌم‌‌‌‌‌

ح٦شظشحؽخص‌‌ٚحٌمٛح١ٔٓ‌حٌّٕظّش‌ٌطز١ؼش‌‌ػٍٝ‌طؼظّذ‌ٚحّٔخ‌,فمؾ‌‌٨طخظض‌رخٌـٛحٔذ‌حٌظظ١ّ١ّش‌حٌّؼّخس٠ش‌

ػٍٝ‌ِذٜ‌كفخظٙخ‌ػٍٝ‌‌وّخ‌٠ؼظّذ‌ٔـخكٙخ‌أ٠ؼخً‌‌ِٓ‌ك١غ‌ؽش٠مش‌حٌظظ١ٕغ‌ِٚٛحطفخص‌أؿٛحثٗ,‌حٌظٕخػش

.‌ ‌ح١ٌّٕٙش ‌حٌغ٩ِش ‌ٚطلم١ك ‌حٌظلش ‌ِزخشش‌‌ٚ‌ِفَٙٛ ‌رشىً ‌طمَٛ ‌٥ٌد٠ٚش ‌ِظٕؼخ ‌ٌظظ١ُّ ‌ح٦ػذحد ػ١ٍّش

ٌٍفشحغخص‌حٌخخطش‌‌شحٌٛظ١ف١ح٦كظ١خؿخص‌‌طٍز١ش٠ظُ‌ح٦ػظّخد‌ػٍٝ‌ِزذأ‌ك١غ‌حٌغخرمش‌ٚلٛٞ‌ػٍٝ‌٘زٖ‌حٌمخػذس‌

‌ك١غ ِٓ‌ ‌حٌذٚحثٟ ‌ٌٍّٕظؾ ‌حٌخخطش ‌حٌظشٚف ‌ِشحػخس ‌ِغ ‌حكظ١خؿخص‌رخٌظٕخػش ‌ٚحٌظؼم١ُ‌طلم١ك ‌‌حٌٕظخفش

‌ ‌ِٚغخسحص‌ِٚشحػخس ‌٥ٌفشحد ‌ٚطل١لش ‌ِٕظظّش ‌ٌكشوش ‌حٌّٕشؤس ‌دحخً ‌ح٦ػظزخسحص‌ٍّٛحد ِٓ‌ ‌ٚغ١ش٘خ ,

طٙذف‌فٟ‌ِـٍّٙخ‌اٌٝ‌طلم١ك‌‌ٚ‌حٌّل١طشع‌ػٍٝ‌ع٩ِش‌حٌّٕظؾ‌ٚحٌؼخ١ٍِٓ‌ٚ‌ػٍٝ‌حٌز١جش‌طلخفحٌٛظ١ف١ش‌حٌظٟ‌

‌ ‌حٌّخخؽش ِٓ‌ ‌حٌلّخ٠ش ‌حٌعٛحءً ‌ٔفغٙخ ‌حٌظٕخػش ‌ػٍٝ ‌حٌٛحلؼش ‌حٌظظ١ٕغأٚ ‌ػٓ ‌حٌؼخِش‌‌ٕخطـش ‌حٌّخخؽش أٚ

‌وخٌلشحثك,‌ِٚخخؽش‌حٌىٙشرخء‌ٚغ١ش٘خ.

ٔيٍ ُْب ركًٍ انًشكهخ انجسثٛخ فٙ أَّ ثبنشغى يٍ ٔخٕد انؼذٚذ يٍ انًٕاطفبد انفُٛخ انخبطخ      

, ٔانؼذٚذ يٍ يظبَغ الأدٔٚخ انمبئًخ ٔاندبس٘ إَشبإْب , إلا أٌ ْزِ انًٕاطفبد انفُٛخ ثظُبػخ انذٔاء 

ٔرُظى ػلالزٓب يغ  يسذدح نفشاغبد ْزِ انظُبػخ رسذد لا رشكض ثشكم يجبشش ػهٗ إػزجبساد رظًًٛٛخ 

‌‌ٔرسذ يٍ يخبطش انظُبػخثؼضٓب  ‌حٌٚأّخ ‌أغٍذ ‌طظ١ُّ ‌ٔـخف ‌خزشحص‌حػظّذ ‌ػٍٝ ‌حٌّشخرٙش ّشخس٠غ

‌فٟ‌ٔفظ‌حٌّـخي ‌ِٓ‌ِظ١ّّٙخ ‌فٟ‌حكذٜ‌ح‌ٚططز١مخص‌ِظىشسس ‌ح٦خفخق‌ف١ٗ ‌٠ظُ ‌فّخ ٌّششٚػخص‌٠‌٨ظُ‌,

‌ح ‌فٟ ‌٢طىشحسٖ ‌طل١ٍٍٟ ‌أعٍٛد ‌اطزخع ‌ؽش٠ك ‌١ٌٚظ‌ػٓ ‌ٚحٌخطؤ ‌حٌظـشرش ‌حعٍٛد ‌رخطزخع ِّٕٙؾ‌خشٚرٌه

‌حٌ ‌٠غخػذ‌ػٍٝ‌طلذ٠ذ ‌رؤعٍٛد‌فٕٟ‌ع١ٍُ ‌رؤعٍٛد‌٠ّىٓ‌أ٠‌ْظؼخًِ‌ِغ‌طظ١ٕفخص‌ّخخؽش‌ٚادحسطٙخ ٚأ٠ؼخً

ِظـذدس‌ِٚظغ١شس‌ِٓ‌حٌّخخؽش‌لذ‌٠‌٨ىْٛ‌ٌٙخ‌عزك‌فٟ‌ح٦٘ظّخ٠‌َٛحوذ‌حٌظطٛس‌حٌّغظّش‌فٟ‌أعٍٛد‌طظ١ٕغ‌

‌لزً‌حٌظٕف١ز‌ٚحٌظشغ١ً.ٚ٘ىزح‌فب٠‌٨‌ّٗٔىٓ‌طلذ٠ذ‌ِذٜ‌وفخءس‌ٚطلش‌حٌظظ١ُّ‌ٌذٚحء‌.‌ح

شغى يٍ رٕفش انؼذٚذ يٍ يظبدس انخطش ػهٗ انًُزح ٔػهٗ الأفشاد ٔػهٗ انجٛئخ انًسٛطخ بنثأٚضب كًب أَّ 

نهًظًى فإَّ لا رٕخذ يُٓدٛخ أٔ عٛبعخ يزطٕسح ًٚكٍ ٔػهٗ انًُشؤح َفغٓب كُزبج نٓزِ انظُبػخ 

‌حٌّٕظؾ‌انًؼًبس٘ إرجبػٓب نهسذ يٍ يشبكم ٔيخبطش ْزِ انظُبػخ ‌٠ٛفشؿٛدس ‌ِٓ‌ػًّ‌طظ١ُّ ,‌طّىٕٗ

                                                 
1
 ICH;‌"Guidance for Industry- Q2 Quality Risk Management",June2886. 

http;//www.fda.gov/‌ cber/guidline.htm 
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خ٩ي‌حٌؼّش‌ح٦فظشحػٟ‌‌حٌلفخظ‌ػٍٝ‌حٌز١جش‌حٌّل١طش,‌ع٩ِش‌حٌّٕشؤس‌ٚحعظذحِظٙخ‌,‌حٌغ٩ِش‌ح١ٌّٕٙش‌٥ٌفشحد‌

٠ّىٓ‌حٌشؿٛع‌ا١ٌٙخ‌ِلذػش‌دحثّخً‌,‌ِّخ‌٠غخػذ‌ػٍٝ‌طى٠ٛٓ‌لخػذس‌ر١خٔخص‌ٌٍّزٕٝ‌ػٓ‌ؽش٠ك‌ِظخرؼش‌حٌّخخؽش

‌.ادحسس‌حٌّخخؽشػٕذ‌

ٚطؤػ١ش٘خ‌ػٍٝ‌حٌؼخ١ٍِٓ‌رخٌظٕخػش‌ح٤د٠ٚش‌طٕخػش‌حٌغخرمش‌ح٦٘ظّخَ‌رىً‌ِٓ‌ِخخؽش‌ٚلذ‌طٕخٌٚض‌حٌذسحعخص‌

‌ ‌ِٕفظً, ‌ِٕفظًرشىً ‌رشىً ‌حٌّخخؽش ‌ادحسس ‌حٌظظ١ُّ‌أ٠ؼخً‌‌ٚ ‌فٟ‌ِشحكً ‌ططز١مٙخ حٌّؼّخسٞ‌‌ٚأ١ّ٘ش

(‌ ‌حٌٍّلك ‌فٟ ‌ٚع١شد .‌ ‌حٌظظ١ُّ( ‌فٟ ‌حٌّظؤطً ‌)ح٤ِخْ ‌ٌفىشس ‌1طلم١مخً ‌ػٓ ‌ػشع‌ٔززس حٌذسحعخص‌(

‌حٌغخرمش ‌حعظ١فخءً‌ ٚح٤رلخع ‌ٌٙخ ‌حٌّٛػٛػخص‌ح٤عخع١ش ‌ٚسرؾ ‌حٌزلغ‌حعظىّخٌٙخ ‌٘زح ‌خ٩ي ِٓ‌ ‌طُ ٚحٌظٟ

‌.ٌّزخدة‌أ١ٍ٘ش‌حٌظظ١ُّ‌حٌّؼّخسٞ‌

 جسثبد انـــضـاشزفا

‌ف١ّخ‌٠ٍٟ‌:‌زلغػخص‌حٌحشظفحطىّٓ‌‌‌‌‌‌‌‌

طى٠ٛٓ‌لخػذس‌ر١خٔخص‌٦دحسس‌حٌّخخؽش‌طىْٛ‌شزٗ‌ِشؿغ‌ٌٍّظُّ‌طغخػذ‌ػٍٝ‌حعظخذحَ‌ح٤عٍٛد‌ٚحٌّٕٙؾ‌حٌؼٍّٟ‌‌-

‌‌٠فٟ‌ِشحكً‌حٌظظ١ُّ‌ح٤ٌٚٝ ‌,‌ٚطـؼً‌لغٓ‌ِٓ‌ػ١ٍّخص‌حٌظلىُ‌فٟ‌حٌّخخؽش‌خ٩ي‌حٌؼّش‌ح٦فظشحػٟ‌ٌٍّزٕٝ,

‌ ‌حٌّؼّخسٞ ‌ٌٍظظ١ُّ ‌فٟ ‌دٚسحً ِٓ‌ ‌ح٤فشحد‌‌حٌّخخؽشحٌلذ ‌ٚع٩ِش ‌أِٓ ‌ػٍٝ ‌ٚحٌلفخظ ‌حٌّٕظؾ ‌وفخءس ِٓ‌ ٚحٌشفغ

‌.حٌؼخ١ٍِٓ‌ٚػٍٝ‌حٌّٕشؤس‌ٚحٌز١جش‌حٌّل١طش‌

,‌٠ـؼً‌رطش٠مش‌ِزخششس‌ٚغ١ش‌ِزخششسٚػٟ‌حٌّظُّ‌رخٌذٚس‌حٌز٠‌ٍٞؼزٗ‌حٌظظ١ُّ‌فٟ‌طٛؿ١ٗ‌حٌّخخؽش‌ٚحٌظلىُ‌‌رٙخ‌‌-

 .حٌّؼّخسٞ‌أكذ‌ػٕخطش‌طىخًِ‌ِٕظِٛش‌حٌلفخظ‌‌حٌظظ١ُّ

 ٔيسذدارّ جسثانـــــ يدبل

‌طُ‌طلذ٠ذ‌ِـخي‌حٌزلغ‌ِٚلذدحطٗ‌ؽزمخً‌ٌّخ‌٠ٍٟ‌:

طٕؼُ‌اٌٝ‌‌,‌ػٍّخً‌رؤٔٗ‌لذخٌّغظلؼشحص‌حٌطز١ش‌فمؾ‌وؤعخط‌ٌٍظٕخػش‌ِٕخؽك‌ح٦ٔظخؽ‌حٌخخطش‌رػٍٝ‌‌حٌزلغظشوض‌‌٠-

‌.حٌّز١ذحص‌ٚ‌ٚحٌّٕظفخص‌ِغظلؼشحص‌حٌظـ١ًّحٌّٕظـخص‌ِؼً‌طٕخػش‌ح٤د٠ٚش‌رخٌّظخٔغ‌رؼغ‌

خ٩ي‌ِخظٍف‌ِٕٙـ١خص‌حٌذسحعش‌خؾ‌حٔظخؽ‌ح٤لشحص‌ٚحٌىزغ٨ٛص,خخطشً‌ف١ّخ‌٠خض‌حشظشحؽخص‌‌حٌزلغ‌ٕخٚي٠ظ‌‌-

‌ِٓ‌أوؼش‌خطٛؽ‌ح٦ٔظخؽ‌ ‌رخػظزخسٖ ‌حٌم١خط‌حٌّظّّش ‌ح١ٌّذح١ٔش‌ٚحٌظل١ٍ١ٍش‌ٚوزٌه‌خ٩ي‌أدحس حٌظظ١ٕغ‌ٚفٟ‌حٌذسحعش

‌حٔظشخسحً‌فٟ‌ِظخٔغ‌ح٤د٠ٚش‌.

ِٓ‌ِٛحد‌ِٕٚظـخص‌,‌أفشحد‌ِٚل١ؾ‌حٌؼ١ٍّش‌ح٦ٔظخؿ١ش‌رّخ‌طشٍّٙخ‌‌٠ظشوض‌حٌزلغ‌‌رشىً‌أعخعٟ‌ػٍٝ‌طلم١ك‌ؿٛدس‌-

٠ظؼشع‌ٌٙخ‌أٞ‌ِششٚع‌٠ّىٓ‌أْ‌حٌّخخؽش‌حٌظٟ‌ػًّ‌ٚوزٌه‌طلم١ك‌ع٩ِش‌حٌّٕشؤس‌ٔفغٙخ,‌ا٨أٔٗ‌ٕ٘خن‌حٌؼذ٠ذ‌ِٓ‌

‌ش‌.رخ٦ػخفش‌اٌٝ‌حٌّخخؽش‌حٌز١ج١ش‌حٌّخخؽش‌حٌغ١خع‌١ٚ,‌حٌمخ١ٔٛٔش‌‌,‌حٌظ١ٍ٠ّٛشخٌّخخؽش‌حٌطز١ؼ١شوِؼّخسٞ‌

‌دْٚحٌزلغ‌‌ظشوض‌٠- ‌حٌـٛدس, ‌ِخخؽش ِٓ‌ ‌حٌلذ ‌حٌّؼّخسٞ‌فٟ ‌حٌظظ١ُّ ‌دٚس ‌دسحعش ػٍٝ‌ٚعخثً‌‌حٌظشو١ض‌ػٍٝ

غخص٠ش‌ٚحٌغخثٍش‌ٚحٌظٍزش‌ٚحٌظٟ‌لذ‌طمَٛ‌ؿٙخص‌خخسؿ١ش‌ِخظظش‌رٙخ‌,‌ٚأّخ‌٠ٙظُ‌حٌحٌظخٍض‌ِٓ‌حٌّخٍفخص‌حٌظٕخػ١ش‌

‌‌‌‌رظؤػ١ش‌رٌه‌فمؾ‌ػٍٝ‌طظ١ُّ‌فشحغخص‌ح٦ٔظخؽ‌.

٠ظُ‌ِٓ‌خ٩ي‌حٌزلغ‌ٚػغ‌ِٕٙـ١ش‌٦دحسس‌ِخخؽش‌حٌـٛدس‌٠ىْٛ‌ٌٍظظ١ُّ‌حٌّؼّخسٞ‌دٚسحً‌فخػ٩ً‌ػّٓ‌ػ١ٍّخص‌‌-

دْٚ‌حٌظذخً‌فٟ‌كغخد‌حٌظىخ١ٌف‌حٌّخ١ٌش‌ح٩ٌصِش‌ٌخ١خسحص‌خفغ‌أٚ‌ِٕغ‌حٌّخخؽشس‌ِٚشحلزظٙخ‌ٚ٘ٛ‌ف١ٙخ‌,‌‌حٌظلىُ‌
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خد٠ش‌أٚ‌حٌّخد٠ش‌ر١ٓ‌رذحثً‌حٌلٍٛي‌حٌّؼّخس٠ش‌ٚ٘ٛ‌ِخ‌ٚدْٚ‌حٌّٛحءِش‌ح٦لظظِخ‌ع١ظُ‌اٌلخلٗ‌رظٛط١خص‌حٌذسحعش‌٨كمخً‌

‌فٟ‌دسحعخص‌أخشٜ.ع١ظُ‌حٌظٛط١ٗ‌رخعظىّخٌٗ‌

د١ًٌ‌حٌظطز١ك‌)‌رخٌىٛد‌حٌٛحسدس٧ٌشظشحؽخص‌‌ؽزمخً‌‌ػٍٝ‌ٚػغ‌حٌمخػذس‌ح٤عخع١ش‌ٌّٕٙؾ‌ادحسس‌حٌّخخؽشحٌزلغ‌٠شوض‌‌-‌

‌ ‌ٌٍظظ١ٕغ ‌.Good Manufacturing Practice GMPحٌـ١ذ )‌ ‌٠ّىٓ ٨‌ ‌حٌّخ١ٌش‌ٚحٌزٞ ‌حٌمذسحص ‌طفخٚص ِغ

‌حٌىٛد٠‌٨ٚٙظُ‌,‌ٌٍششوخص‌حٌظٕخصي‌ػٕٙخ‌٤ْ‌رٌه‌٠فمذ٘خ‌حٌظشخ١ض‌ح٩ٌصَ‌ٌٍظشغ٠ٚ‌ً١ٕٟٙ‌ػٍٝ‌سغزخطٙخ‌فٟ‌حٌظظذ٠ش

فىٍّخ‌‌,ادحسس‌حٌّخخؽش‌خطؾ‌ٌ‌٘خٚطٕف١ز‌ٙخٌزح‌طظفخٚص‌ؿٛدس‌حٌّظخٔغ‌فٟ‌ٚػؼ‌.ح٦شظشحؽخص٘زٖ‌‌رزحطٗ‌رى١ف١ش‌طلم١ك

حٌّٛػٛػش‌فٟ‌حعظخذحَ‌وٛحدس‌ِظخظظش‌ٚأؿٙضس‌ِشحلزش‌ٚحٔزحس‌رحص‌طم١ٕخص‌ِظ١ّضس‌صحدص‌وفخءس‌طلم١ك‌حٌخطش‌

ل١ّش‌حٌّئعغش‌فٟ‌صحدص‌ِؼٙخ‌طىٍفش‌خطش‌ادحسس‌حٌّخخؽش‌ٚ‌صوٍّخ‌صحدِٚٛحد‌طظ١ٕغ‌ٚٔٙٛ‌رحص‌ؿٛدس‌ػخ١ٌش‌ٚإِٓش‌

‌.‌,‌ٚحٌؼىظ‌طل١ق‌حٌٛلض‌ٔفغٗ

 جسثـــذاف انــــــأْ

ثششكبد الأدٔٚخ عٕاء  اندٕدحإداسح يخبطشرطجٛك نكٛفٛخ  ٔضغ يُٓدبً ‌٠ٙذف‌حٌزلغ‌فٟ‌حٌّمخَ‌ح٤ٚي‌اٌٝ‌‌‌‌‌‌

انزظًٛى  يشزهخ خلالٔرنك  ٔانًُشؤح الأفشاد أٔ انجٛئخ انًسٛطخ أٔكبَذ ْزِ انًخبطش ٔالؼخ ػهٗ انًُزح 

‌ؤْهٛخ انزظًٛى انًؼًبس٘ يب ٚؼشف ثٔرنك نزسمٛك انًؼًبس٘ نهًظُغ  ‌حٌـٙخص‌ح٦دحس٠شحٌز٠‌ٞغخُ٘ ‌ِغ ‌رذٚسٖ

‌ ‌حٌّظخظظش ِٓ‌ ‌ِـّٛػش ‌خ٩ي ِٓ‌ ‌ٚرٌه ‌حٌّخخؽش, ‌ٌٙزٖ ‌ٚحٌّظىخٍِش ‌حٌظل١لش ‌ح٦دحسس ‌طلم١ك ٘ذحف‌ح٤فٟ

 :حٌؼخ٠ٛٔش

ٙزٖ‌حٌفشحغخص‌ٌٚطلذ٠ذ‌ٔطخلخص‌‌ّظخٔغ‌ح٤د٠ٚش‌ّٕخؽك‌ح٦ٔظخؽ‌رخٌفشحغخص‌حٌّؼّخس٠ش‌حٌّىٛٔش‌ٌر‌حٌظؼش٠ف -

 ِٓ‌ك١غ‌طٛط١ف‌دسؿخص‌حٌّخخؽش‌رٙخ‌ؽزمخ٥ٌ‌ًٔشطش‌حٌمخثّش‌دحخٍٙخ‌.

 .‌حٌٕطخلخص‌حٌّلذدسحٌظظ١ّ١ّش‌ٌٙزٖ‌‌حٌّلذدحصطؼ١١ٓ‌ -

 حٌظؼش٠ف‌رخشظشحؽخص‌حٌظظ١ٕغ‌حٌخخطش‌رخطٛؽ‌ح٦ٔظخؽ‌ٚحٌظٟ‌ِظذس٘خ‌حٌىٛد‌. -

 .‌كظش‌حٌّخخؽش‌دحخً‌حٌّظخٔغ‌ٚطظ١ٕفٙخ -

‌حٌؼ٩لش‌حٌظزخد١ٌش‌ر١ٓ‌ - ‌حٌّؼّخسٞدػُ ِخخؽش‌ادحسس‌خطٛحص‌‌ٚ‌فٟ‌ِشحكٍٗ‌ح٤ٌٚٝ‌ٚلزً‌حٌظٕف١ز‌حٌظظ١ُّ

 .‌ِذٜ‌أ١ّ٘ش‌حٌخطشٚطل١ًٍ‌طؤػ١ش‌حٌمشحسحص‌حٌظظ١ّ١ّش‌ػٍٝ‌‌حٌـٛدس

‌‌ جسثــــٓدٛخ انـــيُ

‌‌‌‌‌‌‌,‌ ‌حٌزلؼ١ش ‌حٌّٕطمٟ‌ٌـٛحٔذ‌حٌّشىٍش ‌حٌظذسؽ ‌ِٓ‌خ٩ي ‌طل١ٍ١ٍخً ‌ػ١ٍّخً ‌ِٕٙـخً ‌حٌزلغ‌فٟ‌ططٛسٖ ٠ظزغ

‌:‌ٚحٌظٟ‌ع١ظُ‌طٛػ١لٙخ‌ر١خ١ٔخ٠ٚ‌‌ًّىٓ‌ح٠ـخص‌٘زٖ‌حٌّٕٙـ١ش‌فٟ‌حٌخطٛحص‌حٌظخ١ٌش

‌.‌ٚشٍّض‌ِخ‌٠ٍٟ:‌انذساعخ انُظشٚخأٔلاً:

1- ‌‌ ‌ ‌ٚأ٘ذحف‌حٌزلغ‌حٌشث١غ١ش ‌حٌزلؼ١ش ‌حٌّشىٍش ‌‌ٚطلذ٠ذ ‌خ٩ي ‌ٌٍزلغ‌ِٓ ‌حٌؼخَ ‌ح٦ؽخس طلذ٠ذ‌طلذ٠ذ

‌حٌشث١غ‌١طِٗـخ٨ ‌حٌظظ١ُّ ‌ط٩لٟ ‌ِٕطمش ‌فٟ ‌طمغ ‌ٚحٌظٟ ‌ادحسس‌ش ‌ِٕٚخ٘ؾ ‌ػٍَٛ ‌ِغ حٌّؼّخسٞ

 .‌حٌـٛدسِخخؽش

‌:طٕخٚي‌ِخ٠ٍٟ‌ٚرٌه‌ِٓ‌خ٩ي‌ٍؼٕخطش‌ح٩ٌصِش‌ٌظلم١ك‌أ١ٍ٘ش‌حٌظظ١ُّ‌حٌّؼّخسٞ‌ٌ‌شحٌذسحعش‌حٌٕظش٠ -2

 حٌظظ١ُّ‌حٌّؼّخسٞ‌ٌّظخٔغ‌ح٤د٠ٚش‌ٚح٦ػظزخسحص‌ح٩ٌصِش‌ٌظلم١ك‌ِظطٍزخص‌حٌظظ١ٕغ‌حٌـ١ذ‌. 

 ِٓ‌ك١غ‌حٌؼ١ٍّخص‌ح٦ٔظخؿ١ش‌ٚح٤عظ‌حٌظٟ‌طخؼغ‌ٌٙخ‌حٌظٕخػش‌‌‌طٕخػش‌ح٤د٠ٚش. 
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 ِخخؽش‌حٌزلغ‌فٟ‌ِظطٍق‌ ‌ٚ‌حٌـٛدسادحسس ‌ٌظدسحعش ‌ح٩ٌصِش ‌ٚحٌخطٛحص‌ح٦ؿشحث١ش طز١مٗ‌أعغٗ

 .‌فٟ‌ِظخٔغ‌ح٤د٠ٚش

خظ١خس‌كخ٨ص‌دسحع١ش‌طشظشن‌فٟ‌ٔفظ‌خؾ‌ح٦ٔظخؽ‌ٚرٌه‌ِٓ‌خ٩ي‌ح‌. يٛذاَٛخ/ انزسهٛهٛخ انذساعخ :  َٛبً ثب

ٚحؿشحء‌ص٠خسحص‌١ِذح١ٔش‌ٌُٙ‌ٚطل١ًٍ‌٘زٖ‌حٌلخ٨ص‌ِٓ‌)خؾ‌حٔظخؽ‌ح٤لشحص‌ٚحٌىزغ٨ٛص(‌‌ِلً‌حٌذسحعش

‌طٛحؿٙٙخ‌ ‌حٌظٟ ‌حٌّشى٩ص ‌ك١غ ِٓ‌ ‌حٌظظ١ٕغ,ٚوزٌه ‌حشظشحؽخص ‌حٌظظ١ُّ, ‌حػظزخسحص ‌طلم١ك ‌ِذٜ ك١غ

‌ٚرٌه‌ ‌حٌّؼّخسٞ. ‌حٌؼًّ ‌أٚ ‌حٌّٕظؾ ,‌ ‌حٌخخسؿش ‌حٌز١جش ,‌ ‌ػٍٝ‌حٌؼخ١ٍِٓ ‌ٚحٌّئػشس ‌ػ١ٍٙخ ‌حٌٛحلؼش ٚحٌّخخؽش

‌ر‌اعظؼخٔشً‌ ‌رٌه‌ح٦ٔظخؽ‌حٌّخظظ١ٓ‌رّـخي‌‌غ‌ِخٌّمخر٩ص‌حٌشخظ١ش ‌رؼذ ‌١ٌظُ ‌حٌّؼّخس٠ش‌طؼ١١ٓ‌. حٌّشؿؼ١ش

‌.‌ٌظٍه‌حٌّخخؽش

‌‌‌. لإعزُجبطٛخانذساعخ ا بً :ثبنث حٌذسحعش‌حٌٕظش٠ش‌ٚح١ٌّذح١ٔش‌ٌٍظٛطً‌وً‌ِٓ‌طل١ًٍ‌ٔظخثؾ‌٠ظُ‌ِٓ‌خ٩ٌٙخ

‌٠ّىٓ‌ِٓ‌خ٩ٌٙخ‌ٝاٌ ‌حٌّٕٙؾ‌حٌّمظشف‌‌ِٕٙـ١ش ‌ِخخؽشط١خغش ‌ادحسس ‌فٟ‌‌حٌخخص‌رخدسحؽ‌ػ١ٍّش حٌـٛدس

 .حٌّشحكً‌ح٤ٌٚٝ‌ِٓ‌حٌظظ١ُّ

ح٦ػخفش‌حٌزلؼ١ش‌طظ١ُّ‌ِمظشف‌ِٕٙـ١ش‌٦دحسس‌ِخخؽش‌حٌـٛدس‌٠ظُ‌ِٓ‌خ٩ي‌‌‌الإضبفخ انجسثٛخ .:  ساثؼبً 

‌ح٦ٔظخؽ‌ ‌ِٕخؽك ‌حٌّؼّخس٨‌ٞكذٜ ‌حٌظظ١ُّ ‌أ١ٍ٘ش ‌رٙذف‌طؼ١١ٓ ‌ٚرٌه ‌حٌظظ١ُّ ِٓ‌ ‌ح٤ٌٚٝ ‌حٌّشحكً فٟ

‌:ِمظشف‌رخعُرّظخٔغ‌ح٤د٠ٚش‌.‌وّخ‌ع١ظُ‌طفؼ١ً‌٘زٖ‌حٌّٕٙـ١ش‌ػزش‌ِخطؾ‌ٌزشٔخِؾ‌كخعذ‌آٌٟ‌

 الإَزبج(  ك)أْهٛخ انزظًٛى انًؼًبس٘ نًُبط

DQPL. (Design Qualification for Production Lines).‌

‌حٌّؼّخس ‌حٌظظ١ُّ ‌ل١خط‌١ٍ٘٤ش ‌٠غظحٌّٕٙؾ‌حٌّمظشف‌‌ٗرخعظخذح٠ٞ‌ِؼًّ‌وؤدحس .ِٓ‌ ‌وً‌ِٓ‌‌ف١ذ ‌ح٤دحس ٘زٖ

ح٦دحسحص‌حٌٕٙذع١ش‌‌ح٘خ,أٚ‌حٌمخثُ‌رظط٠ٛش‌حكذزً‌ػٍٝ‌طظ١ُّ‌أكذٜ‌ِٕخؽك‌ح٦ٔظخؽ‌حٌّظُّ‌حٌّؼّخسٞ‌حٌّم

‌حٌخخسؿ١ش‌.‌حٌـٙخص‌حٌشلخر١ش‌رخٌّظخٔغ‌حٌظٟ‌طمَٛ‌رخٌّشحؿؼخص‌حٌذٚس٠ش‌ػٍٝ‌ِٕخؽك‌ح٦ٔظخؽ‌,‌ٚوزٌه‌

‌طُ ‌ح٤دحس ‌ٚحدخخي‌‌ِٚٓ‌خ٩ي‌٘زٖ ‌رخػظزخسحص‌حٌظظ١ُّ حٌخخطش‌رخؾ‌‌ظ١ٕغظحٌحشظشحؽخص‌ر١خٔخص‌خخطش

‌حٌّشؿؼ١ش‌حٌّؼّخس٠ش‌ٌؼ١ٍّخص‌ر١خٔخص‌حٌّخخؽش‌حٌّظٛلؼش‌‌١ٌح٤لشحص‌ٚحٌىزغ٨ٛص,‌ٚوزٌهأظخؽ‌ ٕظؾ‌ػٕٙخ

٠ؼًّ‌وّم١خط‌ ادحسس‌٘زٖ‌حٌّخخؽش‌ٚطشط١ذ‌أ١ّ٘ش‌ح٦ؿشحءحص‌حٌّظزؼش‌ٚرٌه‌رظشط١ذ‌أ١ّ٘ش‌حٌّخخؽش.‌ٚ٘ىزح

‌ ‌حٌظظ١ُّ ‌حٌلظٛي‌١ٍ٘٤ش ‌ِٓ‌خ٩ٌٗ ‌ِؼّخسٞ‌حرظذحثٟ‌رؤلً‌لذس‌ِٓ‌ِشى٩ص‌ِٚخخؽش‌٠ظُ ػٍٝ‌طظ١ُّ

‌.ؿٛدس‌ح٤ػّخي

‌ ‌ٔـخف ‌٠ىظًّ ٨‌ ‌رؤٔٗ ‌حٌػٍّخً ‌ِغ ‌رذٚس٘خ ‌طغخُ٘ ‌ ‌ؿٙخص‌أخشٜ ‌رظذخً ‌ا٨ ‌حٌّٕٙـ١ش ‌رٙزٖ ظ١ُّ‌ّحٌؼًّ

ٚػٍٝ‌سأعٙخ‌ِخظظٟ‌ح٦ٔظخؽ,‌ِخظظٟ‌ح٤ػّخي‌حٌظخظظ١ش‌ادخخي‌ر١خٔخص‌حٌّخخؽش‌حٌّؼّخسٞ‌فٟ‌ػ١ٍّش‌

 حٌـٙخص‌ح٦دحس٠ش‌حٌّخظٍفش‌رخٌّئعغش‌.‌رؼغ‌ِٓ‌أٔظّش‌طى١١ف‌٘ٛحء‌ٚحِذحدحص‌,‌رخ٦ػخفش‌اٌٝ

‌حٌٕظش٠ش‌‌طٛبدخبيغب: انُزبئح ٔنزٕ ‌حٌذسحعش ِٓ‌ ‌حٌّغظخٍظش ‌حٌٕظخثؾ ‌حٌزلغ‌ط١خغش ‌ ‌ٔٙخ٠ش ‌فٟ ‌٠ظُ .

‌رّـخي‌حٌزلغ.ٚح١ٌّذح١ٔش‌ٚحٌظٛط١خص‌حٌّمظشكش‌ٌشظٝ‌حٌـٙخص‌

‌

‌
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 يسزٕٚـبد انجسـث

‌أرٛحد‌وخٌظخٌٟ:‌عظش٠ظىْٛ‌حٌزلغ‌ِٓ‌‌‌‌‌‌

‌.‌الإػزجبساد انزظًًٛٛخ  نًظبَغ الأدٔٚخانجبة الأٔل: 

‌حٌظظ١ّ١ّش‌٨كذ‌‌‌‌‌‌‌٠‌ٜ ‌حٌّظٕغ‌ِغ‌ششف‌طغٍغً‌حٌّٕظِٛش ‌حٌزخد‌٩ِِق‌ػخِش‌ػٓ‌ػّخسس شًّ‌٘زح

‌‌شظشحؽخص‌حخظ١خس‌حٌّٛلغ‌حٌؼخَ‌ِٓ‌ح١ش‌ٌّٕخؽك‌ح٦ٔظخؽ‌ّزخدة‌حٌظظ١ّّحٌ‌ػُ‌ِظخٔغ‌ح٤د٠ٚش‌ حٌظؼش٠ف‌,

‌٧ٌٔظخؽ ‌ح٩ٌصِش ‌‌رخٌفشحغخص‌حٌّؼّخس٠ش ‌ٚحكظ١خؿخطٙخ ‌ػ١ٍّخص‌ح٦ٔظخؽ ‌ِغخس ‌دسحعش ‌ػٍٝ‌, ‌ٌظؤػ١ش٘خ ٔظشحً

‌ٌٍفشحغخص ‌حٌؼخَ ‌حٌظخط١ؾ ‌أعظ ,‌ ‌حٌّظٕغ ‌دحخً ‌ٚحٌّٛحد ‌ح٤فشحد ‌كشوش ‌دسحعش ‌ح٦ٔشخء‌‌, ِٛحطفخص

شخسس‌اٌٝ‌أ١ّ٘ش‌ٞ‌ِغ‌ح٦ٚػ٩لظُٙ‌رخٌظظ١ُّ‌حٌّؼّخس‌ح٤ؿٙضس‌ِٚؼذحص‌ح٦ٔظخؽٚوزٌه‌‌ٚح٤عطق‌حٌذحخ١ٍش‌

ح٤ػّخي‌حٌظخظظ١ش‌ح٤خشٜ‌ِٓ‌حِذحدحص‌,‌أٔظّش‌طى١١ف‌حٌٙٛحء,‌أػّخي‌حٌظشف‌,‌‌طىخًِ‌حٌظظ١ُّ‌ِغ

,‌ ‌حٌّشحلزش ‌ِٚٛحؿٙظٙخ ‌حٌلشحثك ِٓ‌ ‌حٌلّخ٠ش ‌حؿّخي‌..ِؼط١خص ‌ ‌حٌزخد ‌خ٩ي ِٓ‌ ‌طُ ‌لذ ‌٠ىْٛ ‌ٚ٘ىزح .

‌ ‌ػخَ ‌رٛؿٗ ‌ح٦ٔظخؽ ‌ٌّٕخؽك ‌حٌظظ١ّ١ّش ‌أ١ٍ٘ش‌ح٦ػظزخسحص ‌ػٍٝ ‌ٌٍلظٛي ‌ح٩ٌصِش ‌حٌذسحعخص ‌أٚي ٟ٘ٚ

‌.حٌظظ١ُّ‌

 ٔاشزشاطبد انظُبػخأعظ  –طُبػخ الأدٔٚخ  انجبة انثبَٙ:

ػشع‌ِمذِش‌ِٚفخ١ُ٘‌ػٓ‌طٕخػش‌ح٤د٠ٚش‌ِٓ‌حٌّٕظٛس‌حٌظٕخػٟ‌ٌٙخ‌,‌‌زخد٠ظُ‌ِٓ‌خ٩ي‌٘زح‌حٌ‌‌‌‌‌‌‌‌‌

وخطٛس‌٨صِش‌طؼ١ٓ‌حٌّظُّ‌‌ػ١ٍّش‌حٌظظ١ٕغ‌غًطغٍٚطف‌ٚ طظ١ٕف‌حٌظٕخػخص‌حٌذٚحث١شؼشع‌رٚرٌه‌

‌ ‌حٌظل١ق ‌حٌظظ١ُّ ‌حٌظٕخػشحٌّؼّخسٞ‌ػٍٝ ‌ٌٙزٖ ‌ح٩ٌصِش ‌حٌظؼش٠ف‌رؤُ٘‌ ٌٍفشحغخص ‌حٌزخد ‌٠ظٕخٚي ‌وّخ ,

حٌظٕخػش‌وّذخً‌ٌؼشع‌أُ٘‌حشظشحؽخص‌حٌظٕخػش‌حٌظ٠‌ٟفشػٙخ‌حٌىٛد‌حٌظٟ‌طخؼغ‌ٌٙخ‌الجهات الرقابٌة 

‌ ‌ٌٍظٕخػخص‌" ‌حٌـ١ذ ‌حٌظطز١ك ‌د١ًٌ "ٛ٘ٚGood Manufacturing Practice-GMP‌ ‌‌ٚ‌ ‌ػخَ رٛؿٗ

.‌ٚ٘ىزح‌٠ىْٛ‌لذ‌‌حٔظخؽ‌ح٤لشحص‌ٚحٌىزغ٨ٛص‌رشىً‌خخص‌وخؾ‌حٔظخؽ‌٠ظُ‌ططز١ك‌حٌّٕٙـ١ش‌حٌّمظشكش‌ػ١ٍٗ

طُ‌ِٓ‌خ٩ي‌حٌزخد‌حٌظؼش٠ف‌رخشظشحؽخص‌حٌظظ١ٕغ‌ٟٚ٘‌حٌٕٛع‌حٌؼخٟٔ‌ِٓ‌حٌذسحعخص‌ح٩ٌصِش‌ٌظلم١ك‌أ١ٍ٘ش‌

‌حٌظظ١ُّ‌.

 إداسح يخبطش اندٕدح ثًظبَغ الأدٔٚخ انجبة انثبنث:

‌٦دحسس‌‌‌‌‌‌‌ ‌حٌؼخَ ‌حٌزخد‌ػشع‌حٌّفَٙٛ ‌٘زح ‌خ٩ي ِٓ‌ ‌أ٘ذحف٠ٚ‌ٗظُ ‌طظشوض ‌حٌزٞ ‌حٌـٛدس ػٍٝ‌‌ِخخؽش

‌ ‌حٌّٕظؾ‌حٌٕٙخثٟ‌ٚػٍٝ‌ؿٛدس ‌ٌٍّئعغخص‌,‌ِل١ؾ‌ح٦ٔظخؽ‌ٚحٌلفخظ‌ػٍٝ‌ؿٛدس ‌حٌؼخَ وّخ‌‌ح٨سطمخء‌رخ٤دحء

ِخخؽش‌حٌـٛدس‌حٌظٟ‌طزذأ‌ِشحكً‌ٚخطٛحص‌ادحسس‌‌ِٚذٜ‌أ١ّ٘ش‌٘زح‌حٌظطز١ك‌فٟ‌ِظخٔغ‌ح٤د٠ٚش‌‌٠ظٕخٚي‌

‌طل١ٍ ‌ِٚرخٌظؼش٠ف‌رخٌّخخؽش, ‌ف١ٙخ ‌حٌظلىُ ‌ػُ ‌طم١١ّٙخ ,‌ ‌حٌزٞ‌حشٍٙخ ‌حٌظطز١ك ٛ٘ٚ‌ ‌رٌه‌. ‌رؼذ ‌حٌؼ١ٍّش ؿؼش

‌حٌزخد‌٠ىْٛ‌لذ‌طُ‌حعظٕظخؽ‌ٚطظ١ٕف‌‌ٕخطش‌طلم١ك‌أ١ٍ٘ش‌حٌظظ١ُّ‌حٌّؼّخسٞطظىخًِ‌رٗ‌ػ .‌ٌزح‌رٕٙخ٠ش‌٘زح

‌ح٦ٔظخؽ ‌رّٕخؽك ‌حٌّشطزطش ‌‌حٌّخخؽش ‌حٌّخخؽش٠‌ٌمشؽشٚحعظٕظخؽ ‌ح٤ٌٚٝ‌ِٓ‌‌ظل١ًٍ ‌حٌّشحكً طظٕخعذ‌ِغ

,‌ٚوزٌه‌طلذ٠ذ‌ع١خعخص‌حٌظلىُ‌فٟ‌حٌّخخؽش‌حٌظ٠‌ٟٙذف‌حٌزلغ‌اٌٝ‌ادسحؽ‌حٌظظ١ُّ‌حٌّؼّخسٞ‌حٌظظ١ُّ‌

 .‌حٌّٕٙـ١ش‌حٌّمظشكشٚحكذحً‌ِٓ‌طٍه‌حٌغ١خعخص‌خ٩ي‌
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  اندٕدح يخبطشديح انزظًٛى انًؼًبس٘ ضًٍ ػًهٛخ إداسح  ‌-انًُٓح انًمزشذ  :انجبة انشاثغ

‌‌ ‌‌ ‌حٌزخد‌‌ ٌفشػ١خص‌حٌّمظشكش‌ٚرٌه‌رذسحعش‌و١ف‌طىْٛ‌ػ١ٍّش‌ادحسس‌ح‌ِلخٌٚش‌حػزخص٠ظُ‌ِٓ‌خ٩ي‌٘زح

ػٕخطش‌‌ٓ‌وً‌ِٓدسحعش‌و١ف‌٠ّىٓ‌حٌشرؾ‌ر‌١ػٓ‌ؽش٠كحٌّخخؽش‌ػ١ٍّش‌طؤع١غ١ش‌طزذأ‌ِٓ‌خ٩ي‌حٌظظ١ُّ‌

‌ ‌حٌظظ١ُّ ‌ػٍٝ‌-ٚحشظشحؽخص‌حٌظظ١ٕغ ‌طؤػ١شحً ‌ٌٙخ ‌حٌظٟ ‌ادحسس‌-حٌظظ١ُّ٘زح ‌ػٓ‌ِخخؽش‌ِٚشحكً ‌ حٌـٛدس

طم١١ُ‌حٌّخخؽش‌حٌظٟ‌طُ‌حعظٕظخؿٙخ‌حٌخطش‌ِٚذٜ‌طؤػ١شٖ,‌ِّخ‌٠غًٙ‌ِٓ‌‌طط٠ٛش‌فىش‌اكظّخ١ٌش‌كذٚعؽش٠ك‌

ار‌‌‌٨ظ١خغش‌ٚطظ١ُّ‌حٌّٕٙؾ‌حٌّمظشفٌٚسرطٙخ‌رخٌظظ١ُّ‌حٌّؼّخسٞ‌.‌ٚلذ‌طُ‌ح٦ػظّخد‌ػٍٝ‌أوؼش‌ِٓ‌آ١ٌش‌

‌٠ّىٓ‌ح٦وظفخء‌رخٌذسحعخص‌حٌٕظش٠ش‌ِٓ‌حػظزخسحص‌طظ١ُّ‌ٚحشظشحؽخص‌طظ١ٕغ‌ ‌طُ‌ح٦عظؼخٔش‌رذسحعش‌, ٌزح

شخظ١ش‌ٌه‌رّمخر٩ص‌ٚوز١ِذح١ٔش‌ٌلخ٨ص‌دسحع١ش‌طشظشن‌فٟ‌ٔفظ‌خؾ‌ح٦ٔظخؽ‌)‌ح٤لشحص‌ٚحٌىزغ٨ٛص(‌

‌ ‌حٔظخؽ ‌ِخظظٟ ‌حٌّؼّخسِٞغ ‌رخٌظظ١ُّ ‌ ‌حٌـٛدس ‌ِخخؽش ‌ٚسرؾ ‌طٛػ١ك ‌رؼذ٘خ ِٓ‌ ‌حٌزخد‌‌.٠ّىٓ ٠ٕٚظٟٙ

‌ح ‌حٌّشحكً ‌فٟ ‌حٌـٛدس ‌ِخخؽش ‌٦دحسس ‌ٌّٕٙـ١ش ‌ِمظشف ‌أ١ٍ٘ش‌رؼشع‌طظ١ُّ ‌)طؼ١١ٓ ‌حٌظظ١ُّ ِٓ‌ ٌٝٚ٤

‌حٌظظ١ُّ‌حٌّؼّخسٞ(.

يخطظ ثشَبيح زبعت آنٙ نزؼٍٛٛ أْهٛخ انزظًٛى انًؼًبس٘ نًُبطك الإَزبج ثًظبَغ : انجبة انخبيظ

 الأدٔٚخ

‌حٌزخد‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌ ‌حٌزلؼ١شػشع‌٠ٚشًّ‌٘زح ‌‌ح٦ػخفش ‌ػٓ‌ِخطؾ‌ٌزشٔخِؾ‌كخعذ‌آٌٟ‌. ِمظشف‌ٟٚ٘‌ػزخسس

‌ ‌١ٍ٘٤ش‌‌  DQPL.   (Design Qualification for Production Lines)رخعُ ‌وّم١خط ٠ؼًّ

‌ ‌ح٦ٔظخؽ ‌ٌّٕخؽك ‌حٌّؼّخسٞ ‌حٌظظ١ُّ ‌ح٤د٠ٚش ‌‌رّظخٔغ ,‌ ‌حٌلظٛي ‌ػّخْ ‌خ٩ٌٙخ ِٓ‌ ‌طظ٠‌ُ١ّظُ ػٍٝ

طؼذ٩٠ص‌ِٓ‌,‌ِّخ‌٠خفف‌ِشى٩ص‌ِٚخخؽش‌ح٦ٔظخؽ‌‌٠ؤخز‌فٟ‌حػظزخسٖ‌ٚرؤعٍٛد‌ػٍّٟ‌ِؼّخسٞ‌حرظذحثٟ‌

‌٨طىظًّ‌ػ١ٍّش‌ِشظشوش‌‌ِٕخؽك‌ح٦ٔظخؽ‌طؼذ‌أٞ‌ِٓٝ‌أْ‌طظ١ُّ‌ِغ‌حٌظشو١ض‌ػ٦‌ٍٔشخء‌ٚحٌظشغ١ًِخ‌رؼذ‌ح

‌ا‌٨رظ ‌ِٓ‌حٌـٙخص‌ذخً ‌حٌّخخؽش‌ِٓ‌ِخظظٟ‌ح٦ٔظخؽ,حٌؼذ٠ذ ‌ادحسس ‌دٚس‌فٟ‌ػ١ٍّش ِٚخظظٟ‌‌حٌظٟ‌ٌٙخ

حٌظٟ‌طغخُ٘‌أ٠ؼخً‌فٟ‌ح٤ػّخي‌ح٦ٌىظش١ِٚىخ١ٔى١ش‌,‌رخ٦ػخفش‌اٌٝ‌دٚس‌حٌـٙخص‌ح٦دحس٠ش‌حٌّخظٍفش‌رخٌّئعغش‌

 طؼض٠ض‌ٚعخثً‌حٌظلىُ‌فٟ‌حٌّخخؽش‌.

  انُزبئح ٔانزٕطٛبد: طغبدانجبة ان

خص‌حٌظٟ‌شٍّظٙخ‌ٚرٌه‌رؼذ‌حٌشرؾ‌ر١‌ٓ١ثش‌ِٓ‌حٌٕظخثؾ‌حٌؼخِش‌ٌىً‌ِٓ‌حٌـضطٛطٍض‌حٌشعخٌش‌حٌٝ‌ِـّٛػ‌‌‌‌‌

‌حٌػٕ ‌ٚحٌذسحعش ‌حٌٕظش٠ش ‌حٌذسحعش ‌حٌّٛؿٙش‌١ّذح١ٔشخطش ‌حٌظٛط١خص ِٓ‌ ‌ِـّٛػش ‌حٌشعخٌش ‌طؼّٕض ‌وّخ .

‌ٌٍـٙخص‌حٌلى١ِٛش‌ِٓ‌ؿٙش‌ٌٍّٚظ١ّّٓ‌حٌّؼّخس١٠ٓ‌ِٚخظظٟ‌طٕخػش‌ح٤د٠ٚش‌ِٓ‌ؿٙش‌أخشٜ‌.

 ْـــٛكم انجــــــسث 

ػشع‌ح١ٌٙىً‌حٌؼخَ‌حٌز٠‌ٞمَٛ‌ػ١ٍٗ‌حٌزلغ‌ؽزمخً‌ٌٍّخطؾ‌حٌظخٌٟ‌,‌ٚلذ‌طُ‌ِٓ‌خ٩ٌٗ‌طظزغ‌حٌذسحعخص‌٠ّىٓ‌

‌ٌظؼ١١ٓ‌أ١ٍ٘ش‌حٌظظ١ُّ‌حٌّؼّخسٞ‌‌ٚحٌظٟ‌طُ‌ػٍٝ‌أعخعٙخ‌١٘ىٍش‌أرٛحد‌حٌزلغ‌.ح٩ٌصِش‌
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 ُٔقخٗغ ح٧د٣ٝش ح٩ػظزخسحص حُظق٤ٔ٤ٔش                                                                         انجــــبة الأول

   

1 

 

 يقذيخ .    1-1

كخؿش ح٩ٗغخٕ ا٠ُ ح٧ٓخٕ ٖٓ حُلوخثن حُٔئًذس حُظ٢ طؼذ ٖٓ أْٛ ح٣ُٞٝ٧خص حُظ٢ ٣ـذ إٔ ٣غظٞك٤ٜخ  إ       

حُظق٤ْٔ حُٔؼٔخس١ ١٧ ٓ٘ؾؤس. ُزح كبٗٚ ٫ ؿذٟٝ ٖٓ طق٤ْٔ ٓ٘ؾآص ٫ طنغ ح٧ٛذحف ٝح٩كظ٤خؿخص 

ف٘خػش ح٧د٣ٝش ك٢  ٖٓ ح٧ٓخٕ ٝحُشحكش ك٢ حُلغزخٕ . ٝسؿٞػخً ا٠ُ حُـخٗذ ح٩ٗغخ٢ٗ حُز١ طلووٚٞظ٤ل٤ش حُ

طٞك٤ش حُٔ٘ظـخص ح٬ُصٓش ُِظذح١ٝ ٝحُشػخ٣ش حُقل٤ش , ٣ـذ إٔ ٣ظغْ ٌٓخٕ حُظق٤٘غ رؤًزش هذس ٖٓ ٓؼط٤خص 

ح٧خز ػٖ  هش٣ن رُي  ٝ ح٧ٓخٕ ُِٔ٘ظؾ ُِٝؼخ٤ِٖٓ ػ٠ِ ح٩ٗظخؽ طلو٤وخً ُِٜذف حُشث٤غ٢ ٖٓ اٗؾخء حُٔق٘غ .

خ٣ش عِز٤ش . طؾَٔ ح٠ُٝ٧ ح٩ؿشحءآص ٝحُطشم حُٔؼ٤٘ش ر٘ظْ ٝها٣ـخر٤ش ٝ خ٣ش ٝهحُظ٢ ط٘وغْ ا٠ُ ٞهخ٣ش حُرطشم 

٣ش ٤ٝذحُهلخء ح٩عخثَ ٝٝ س ٝحعظؾؼخس دخخٕ ػ٠ِ عز٤َ حُٔؼخٍحُلٔخ٣ش ٖٓ حُٔخخهش ٖٓ أؿٜضس اٗزح

 طقخ٫ص ٝٓ٘زٜخص حُٔخخهش, ر٤٘ٔخ طؾَٔ حُلٔخ٣ش حُغِز٤ش ح٩ؿشحءحص حُخخفش ح٫ٝعخثَ ٤ٌٔٝخ٤ٌ٤ٗش حُٝ

ظ٤خس ٗظخّ حُٔز٠٘ ٝٓٞحد حُز٘خء ٝٓزخدة حُظق٤ْٔ حُٔؼٔخس١ ٝح٩ٗؾخث٢ رل٤غ طوَِ حخرخُظق٤ْٔ حُٔؼٔخس١ ٖٓ 

رزحطٜخ ٖٓ حكظٔخ٫ص ٝهٞع حُٔخخهش أٝحُظو٤َِ ٖٓ آػخسٛخ ٓؼَ طـضثش حُٔز٠٘ ٝطض٣ٝذٙ رٔخخسؽ ُِٜشٝد 

 ٝحخظ٤خس ٓٞحد طؾط٤ذ ٨ُعطق ؿ٤ش هخرِش ُ٪ؽظؼخٍ , طلو٤ن حطضحٕ ٝأرٞحد طٔ٘غ ٓشٝس حُلش٣ن  ٝرلٞحثو

ٝٓخ ؽخرٜٜخ ٖٓ حؿشحءحصزؼل حؿضحثٚ ُكظشحم ص ح٩كخ٫حُٔز٠٘ ك٢ 
1
. 

لو٤ن أ٤ِٛش حُظق٤ْٔ ُظ ٬ُصّ حعظ٤لخءٛخحُ٘ٞع ح٧ٍٝ ٖٓ حُذسحعخص حط٘خٍٝ ٣ظْ  ٖٓ خ٬ٍ ٛزح حُزخد ٝ  

حُظؼش٣ق رٔقطِق أ٤ِٛش حُظق٤ْٔ  ,ؼٔخسس حُٔق٘غ ُؼخٓش ح٬ُٔٓق ٝرُي ٖٓ خ٬ٍ ط٘خٍٝ حُ, حُٔؼٔخس١ 

ظغِغَ حُٔ٘ظٞٓش حُظق٤ٔ٤ٔش ٫كذٟ ٓقخٗغ ح٧د٣ٝش ٝرُي رظٞم٤ق حُخطٞحص ُؽشف حُٔؼٔخس١ ٓغ 

ٖٓ  ُٔقخٗغ ح٧د٣ٝش ٓزخدة حُظق٤ْٔ حُٔؼٔخس١  ظْ دسحعشٝح٧ػنخء حُٔؾخس٤ًٖ ك٢ ػ٤ِٔش حُظق٤ْٔ , ًٔخ ٣

, اخظ٤خس ح٧ٗظٔش ح٩ٗؾخث٤ش حُظخط٤و ٝحُؾٌَ حُؼخّ , حُلشحؿخص حُشث٤غ٤ش حؽظشحهخص حخظ٤خس حُٔٞهغ حُؼخّ , 

 ,شًش ح٧كشحد ٝحُٔٞحد دحخَ حُٔق٘غحُٔ٘خعزش , دسحعش ٓغخس ػ٤ِٔخص ح٩ٗظخؽ ٝحكظ٤خؿخطٜخ , دسحعش ك

ح٧ؿٜضس ٝٓؼذحص ح٩ٗظخؽ ٝطؤػ٤شٛخ ػ٠ِ حُظق٤ْٔ ,أٗظٔش ط٤٤ٌق حُٜٞحء ٝٓخظِق حُخذٓخص , ح٩مخءس 

, ٝرُي ٖٓ خ٬ٍ حُظش٤ًض ػ٠ِ ٓ٘طوش ح٩ٗظخؽ كوو مٖٔ ٓق٘غ ح٧د٣ٝش رخػظزخسٛخ حُوِذ رخُٔقخٗغ ٝحُظ٣ٜٞش

ٝحُظ٢ حُ٘خرل رخُٔقخٗغ ٝحُٔشطزو رٔقخدس حُٔخخهشٝحُظ٢ طنْ ٓخظِق خطٞه ح٩ٗظخؽ حُٔخطو حدسحؿٜخ 

 ٖٓ مٜٔ٘خ خو ح٩ٗظخؽ حُز١ ع٤ظْ ططز٤ن حُٜٔ٘ـ٤ش حُٔوظشكش ػ٤ِٚ ك٢ ٜٗخ٣ش حُزلغ.

 

 يقذيخ ونًحخ تبرَخُخ .  –ػًبرح انًصُغ   1-2

٣ؼشف حُٔق٘غ رؤٗٚ كشحؽ ٣ظْ طق٤ٔٔٚ ٩ٗظخؽ ٝكذحص طٌشحس٣ش رؤػذحد ًز٤شس طلظخؽ ُٔغظٟٞ حٗظخؿ٢       

خخؿ ؿ٤ش ٓظخف ك٢ أ١ ٌٓخٕ آخش ًٔخ ٛٞ حُلخٍ ك٢ حُق٘خػخص حُٔ٘ض٤ُش ٝح٤ُذ٣ٝش . ُْٝ ٣شطزو ظٜٞسٙ 

ٕ ٝحسطزطض رٚ رظٜٞس حُق٘خػش ٝاٗٔخ ٝؿذ ٗظ٤ـش حُظطٞس حُطز٤ؼ٢ ُِق٘خػش حُظ٢ ٝؿذص ٓغ ٝؿٞد ح٩ٗغخ

ٝرخكظ٤خؿخطٚ ٝرخُز٤جش حُظ٢ ٣ؼ٤ؼ ك٤ٜخ, ًٔخ دُض ػ٠ِ رُي ٗوٞؽخص حُوذٓخء حُٔقش٤٣ٖ حُظ٢ عـِض حعظـ٬ُْٜ 

                                                 
1
, دحس تصًُى انًُشآد اِيُخ يٍ انحزَق " -انحكى ػهُهب واصلاحهب-" حزائق انًُشآد انخزسبَُخ ؛ ؽش٣ق أرٞ حُٔـذ, كغٖ كغ٢٘  

 . 1994,  حُ٘ؾش ُِـخٓؼخص حُٔقش٣ش
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ُِٔؼخدٕ حُٔخظِلش ٝحُـِٞد ػ٬ٝس ػ٠ِ ح٧كـخس ٝح٧خؾخد كٌخٕ ُْٜ ٓ٘ظـخص ػذ٣ذس ٓؼَ ح٬ُٔرظ ٝح٧هٔؾش 

ٞسم ٝحُؼغَ ٝحُخزض ٝح٤ٌُٔخ٣ٝخص ٝحُ٘ز٤ز , ٝحُضؿخؽ ٝح٩هخسحص ٝحُٔخطٞهخص, رخ٩مخكش ا٠ُ ف٘خػش حُ

ُْٝ ٣ٌٖ ططٞسْٛ ك٢ حُخخٓخص ٝحُٔ٘ظـخص كوو رَ ك٢ ٤ًل٤ش ط٘ظ٤ْ ػَٔ ح٧ػذحد حُنخٔش ٖٓ حُؼٔخُش 

حص حُؼٔخ٤ُش حُظ٢ ًخٗض مشٝس٣ش ٝحُخزشحص حُٔظخققش ًٝزح ط٘ظ٤ْ ٓشحكَ ح٩ٗظخؽ, كظٜشص حُٔغظؼٔش

ٜخ ٓؼَ ر٘خء ح٧ٛشحٓخص ٝحُٔؼخرذ ٖٝٓ أٓؼِظٜخ طَ حُؼٔخسٗش ُطز٤ؼش ٝمخخٓش ح٧ػٔخٍ حُظ٢ ٣وٕٞٓٞ رشحً ٗظ

ٝح٬ُٕٛٞ
1
 ( . 1-1, ؽٌَ ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ٌٝٛزح رشصص أْٛ حُٔوٞٓخص ح٬ُصٓش ٩ٗؾخء حُٔق٘غ ٢ٛٝ :

 حُلخؿش ُِٔ٘ظؾ . -1

 ٝؿٞد ٓقخدس ُِطخهش حُظؾـ٤ِ٤ش . -2

 طٞكش ٓقخدس ُِخخٓخص . -3

حًظؾخف حُلذ٣ذ ٝٓؼخُـظٚ كظٜش ك٢ ٝهذ حكظَ حُٔق٘غ ٌٓخٗٚ حُٔلذد ٝحٗظلل ٓغ حُؼٞسس حُق٘خػ٤ش ػ٘ذ 

ّ ػ٠ِ ؽٌَ ٓغخري فٜش ٣ذ٣ٝش ُِلذ٣ذ ٝحُٔؼخدٕ حػظٔذص ػ٠ِ ٓـٔٞػش ٖٓ حُشؿخٍ 1011حٗـِظشح ع٘ش 

ٗض ط٘ؾؤ ٖٓ ٤ٛخًَ خؾز٤ش ٝكٞحثو كخِٓش . ٝهذ خ٣غظخذٕٓٞ حُخؾذ ٝحُللْ حُ٘زخط٢ ًٞهٞد كشحس١ , ًٝ

ك٢ حعظخشحؽ كلْ حٌُٞى ك٢ كذٝع  1333-1331ٖ عخْٛ حُ٘ـخف حُز١ كووٚ حُؼخُْ ارشحٛخّ دحس٣ٖ ك٤ٔخ ر٤

طوذٓخً ًز٤شحً ك٤غ رذأص ح٤ٌُٔ٘ش ً٘ظخؽ ُِظطٞس حُق٘خػ٢ حُز١ رذأ رٞكذس ف٘خػ٤ش رخُـش حُظؼو٤ذ ًبكذٟ 

طؤػ٤شحص حٗظخؽ حُلذ٣ذ حُز١ كٍٞ حُٔق٘غ ٖٓ ٓز٠٘ ٖٓ حُطٞد ٝحُلٞحثو حُلخِٓش ا٠ُ ٓز٠٘ رٝ رلٞس ٝحعؼش 

 ٓز٠٘ ٓظؼذد حُطٞحرن ا٠ُ ٓ٘خهن ٝٓشحًض ٝٓذٗخً ف٘خػ٤ش. ٝٓغطلخص صؿخؿ٤ش ًز٤شس ػْ ا٠ُ

ظٜشص أ٠ُٝ حُظؾش٣ؼخص حُٔخظقش رز٘خء حُٔقخٗغ ٝحُظ٢ كذدص ك٤ٜخ حُؾشٝه حُقل٤ش  1031ٝك٢ ػخّ 

حُغ٤ِٔش ُِز٘خء ٝظٜشص ٬ٓٓلٜخ ػ٠ِ حُٔزخ٢ٗ حُق٘خػ٤ش ك٢ رُي حُٞهض 
2

, ػْ ظٜش ح٩طـخٙ ا٠ُ حعظخذحّ 

                                                 

 
1
 xhttp://www.kalima.ae/ar/readbook.asp  يحًذ سَبد كجخ./َقلاً ػٍ كتبة "انًصُغ", تزجًخ  -" تم انؼًبرَخ " 

2
 حُغــــخرن .  

 

 

 ٓغوو أكو٢ ٝٓ٘ظٞس ُٔغظؼٔشس  طَ حُؼٔخسٗش . (.1-1شكم)

  حُٔقذس:
(http://www.alzakera.eu/music/vetenskap/

Historia/histori.htm ) 

 

 

http://www.kalima.ae/ar/readbook.aspx
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حُظـ٤ٜض ك٢ ح٩ٗؾخءحص حُٜ٘ذع٤ش حُنخٔش ٝحُظ٢ حعظخذٓض ك٢ رخدة ح٧ٓش حُوطخػخص حُلذ٣ذ٣ش حُغخروش 

ُظذػ٤ْ حُلٞحثو حُٔز٤٘ش رخُطٞد ًٝشرخه ٨ُعوق ,ٝحعظٔش حُظطٞس ح٩ٗؾخث٢ ُِٔقخٗغ هخثٔخً ا٠ُ إٔ حهظلْ 

حُٜٔ٘ذط حُٔؼٔخس١ حُؼٔخسس حُق٘خػ٤ش سحرطخً ر٤ٖ حُ٘ٞحك٢ ح٩ؿظٔخػ٤ش ٝحُٞظ٤ل٤ش ٝحُـٔخ٤ُش ٝٓخ ر٤ٖ 

ؾش٣ؼخص حُقل٤ش حُظ٢ ٝمؼض ٓئخشحً , ٝرشص ك٢ رُي ٓـٔٞػش ٖٓ حُٔؼٔخس٤٣ٖ ًخٕ أؽٜشْٛ "ٝحُظش حُظ

 1923ؿشٝر٤ٞط" ٝحُز١ أٗؾؤ ٓق٘ؼخً ٤ٌُِٔخ٣ٝخص ظٜشص ك٤ٚ هٞس ح٤ٌَُٜ حُلذ٣ذ١ ك٢ ح٩ٗؾخء , ٝك٢ ػخّ 

ٔشٝس ح٧ػٞحّ , ر٢٘ ٓق٘غ كخٕ ٤َٗ حُز١ ٓخ صحٍ ٓلظلظخً كظ٠ ح٧ٕ ر٘لظ ؿٞدطٚ ًٝلخءطٚ حُظ٢ ُْ طظؤػش ر

 ( ٝحػظزش رذح٣ش حٗط٬م ططٞس أػٔخٍ حُٔؼٔخس٤٣ٖ ػ٠ِ ٛذ٣ٜخ . 2-1ؽٌَ )

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ّ . 1923ٓق٘غ كخٕ ٤َٗ رشٝطشدحّ ُظؼزجش ٝف٘خػش حُؾخ١ ٝحُزٖ, هلشس ك٢ ػٔخسس حُٔق٘غ, (.2-1شكم)

 (  factory-nelle-http://architectuul.com/architecture/vanحُٔقذس :) 

 

حُظخس٣خ عِي حُٜٔ٘ذط حُٔؼٔخس١ حُطش٣ن ٗلٞ حُؼٔخسس حُق٘خػ٤ش ًٝخٕ ػ٬ًٔ فؼزخً ظَ ٣ظوذّ  ز رُيٝٓ٘

حُٔؼٔخس١ ٣ٝظوذّ ك٤ٚ كظ٠ رشصص أػٔخُٚ ٓغظؼ٬ًٔ حُوذسحص ح٩ٗؾخث٤ش ٝحُٔٞحد حُٔظؼذدس ٓشحػ٤خً ك٢ رُي 

خص حُخخفش ظ٤ـش ُظطٞس حُٔٞحفلحُغ٬ٓش حُق٘خػ٤ش ٝحُللخظ ػ٠ِ حُز٤جش حُٔل٤طش ٝع٬ٓش حُٔ٘ظؾ ٗ

 ٔ٘ظـخص حُق٘خػ٤ش حُٔخظِلش .رخُ

ٝط٘وغْ حُق٘خػخص رٞؿٚ ػخّ ا٠ُ ف٘خػخص خل٤لش ٝف٘خػخص ػو٤ِش ٝف٘خػخص ٓظٞعطش , ٝطق٘ق ف٘خػش 

ح٧د٣ٝش ٖٓ حُق٘خػخص حُخل٤لش حُظ٢ ٣شطزو طق٤٘ؼٜخ رظـ٤ٔغ ٝخِو ٌٓٞٗخص ٝٓشًزخص فـ٤شس طلض ظشٝف 

ل٤زٛخ طلو٤ن حُؼذ٣ذ ٖٓ حُٔظطِزخص ٝح٩ؽظشحهخص حُخخفش خخفش ُِلقٍٞ ػ٠ِ حُٔ٘ظؾ حُٜ٘خث٢ ٣ٝغظِضّ ُظ٘

رخُظق٤٘غ ٌٝٓخٕ ح٩ٗظخؽ .
1

 

 

 . نًصبَغ الأدوَخ أههُخ انتصًُى انًؼًبرٌ 1-3

ظق٤ٔ٤ٔش حُلٌشس حُ ٢حُظل٤ٌش كرخنٞع ؿ٤ٔغ ٓشحكِٚ ٓ٘ز رذح٣ش  ٓقخٗغ ح٧د٣ٝش طق٤ْٔ  ٣ظ٤ٔض حُؼَٔ ك٢      

ده٤وخً ٖٓ ٝكظ٠ خشٝؽ حُٔ٘ظؾ حُٜ٘خث٢ حُز١ ٣ظْ رذحخِٜخ ح٠ُ ػ٤ِٔش طو٤٤ْ ٓظٞحفِش ػٖ هش٣ن رشٗخٓـخً 

                                                 
 

1
   portal.com-http://www.ar.engineering .الأسس انتصًًُُخ نهًصبَغ "" 

 

http://architectuul.com/architecture/van-nelle-factory
http://www.ar.engineering-portal.com/
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 & Qualification    خخفش ُظلذ٣ذ ٓخ ٣ؼشف رخ٤ِٛ٧ش ٝحٌُلخءس خصؿ٣ٜظْ ٖٓ هزَ   خسزحُٔشحهزش ٝح٫خظ

Validation Process  .ٝ  ٟطغظط٤غ  ٢حُٞع٤ِش حُظ ٢ًٝلخءس ع٤ش حُؼ٤ِٔش ح٩ٗظخؿ٤ش ٛ ح٤ِٛ٧شٓشحهزش ٓذ

حُظقذ٣ن ػ٠ِ ؿٞدس حُٔ٘ظؾ ٝع٬ٓش  ٖٓ خ٬ُٜخ حُغِطخص حُٔغئُش ػٖ حُظلظ٤ؼ ُٝـخٕ ٓشحهزش حُـٞدس 

٠ , ا٫ إٔ ر٤ٜ٘ٔخ كشم ؿٞٛش١ ٔؼ٘ٝحٌُلخءس ُٜٔخ ٗلظ ح٤ِٛ٧ُش ظٜش رذح٣شً إٔ ٬ًً ٖٓ ح٣ٝ. حُؼ٤ِٔش ح٩ٗظخؿ٤ش

  Good(  GMPص )ِظطز٤ن حُـ٤ذ ُِق٘خػخح٫طلخد ح٧ٝسٝر٢ ُار ٣ؼشف د٤َُ  ق ٬ًً ٜٓ٘خ .٣ظٜش ك٠ طؼش٣

Manufacturing Practice    ٓؼذحص أٝ أؿٜضس  ١ػ٤ِٔش طٜذف ا٠ُ اػزخص إٔ أ رؤٜٗخػ٤ِٔش طلذ٣ذ ح٤ِٛ٧ش

ه٤خط حٌُلخءس رؤٜٗخ ػ٤ِٔش طٜذف  ٣ؼشفٔخ ٘ر٤, دحخَ حُٔق٘غ طؼَٔ رؾٌَ فل٤ق ٝطوٞد ا٠ُ حُ٘ظخثؾ حُٔظٞهؼش 

٠ُ حُ٘ظخثؾ حُٔظٞهؼش.اأ١ ٓؼذحص, ػ٤ِٔخص, ٓٞحد ٓغظخذٓش أٝ أٗؾطش هخثٔش طوٞد رخُٔ٘ظؾ كؼ٤ِخً ا٠ُ اػزخص إٔ 
1
 

ًٔخ طؼشف ح٤ِٛ٧ش أ٣نخً رؤٜٗخ ػ٤ِٔش طٜذف ا٠ُ حُظؤًذ ٖٓ ٓذٟ ٗـخف طق٤ْٔ ٝط٘ل٤ز حُلشحؿخص هزوخً 

أٓخ حٌُلخءس كظؼشف رؤٜٗخ عِغِش ٖٓ  ُِظؾـ٤َ رٌلخءس . حعظؼذحدٛخ, ٝٓذٟ  ٣ظْ دحخِٜخ ١ُٔظطِزخص حُظطز٤ن حُز

طغظخذّ ُِظؤًذ ٖٓ ًلخءس أدحء ٗظخّ حُؼَٔ ٗلغٚ عٞحء ك٢ رذح٣ش حُظؾـ٤َ أٝ ح٫خظزخسحص ٝح٫ػظزخسحص ح٬ُصٓش 

ٚ.ثأػ٘خ
2

ٝف ح٩ٗظخؽ إٔ ػ٤ِٔش طلذ٣ذ ح٤ِٛ٧ش ٝع٤ِش ُِظؤًذ ٖٓ ًلخءس ع٤ش حُؼ٤ِٔش ح٩ٗظخؿ٤ش ٗلغٜخ ٝظش ١أ 

ٝحُظق٤ْٔ ٝحُظ٘ل٤ز رٞؿٚ ػخّ , ر٤٘ٔخ طلذ٣ذ حٌُلخءس أٝ  حُٔطِٞرشًٝزُي ٗـخف حعظخذحّ ح٧ؿٜضس ٝحُٔؼذحص 

٬ًٝٛٔخ ٣ظٌخ٬ٕٓ ُظوذ٣ْ  حُظقذ٣ن ػ٠ِ حُـٞدس ٛٞ ٝع٤ِش ُِظؤًذ ٖٓ ٓذٟ ًلخءس حُٔ٘ظؾ ٗلغٚ ٝحُؼ٤ِٔش رحطٜخ .

ٝٛ٘خى ػذس ٓشحكَ  ٌَ فل٤ق ٓطخروخً ُِٔٞحفلخص .ػ٠ِ إٔ ؿ٤ٔغ ػ٘خفش ح٩ٗظخؽ هذ طٔض رؾ ٞػوشد٫ثَ ٓ

, ٓشكِش طلذ٣ذ أ٤ِٛش حُظق٤ْٔ ٢ٛ ػ٠ِ حُظٞح٢ُ طٔش رٜخ ػ٤ِٔش ٓشحهزش ح٤ِٛ٧ش ٝحُظقذ٣ن ػ٠ِ حُـٞدس 

(DQ) Design Qualification  ٓشكِش طلذ٣ذ أ٤ِٛش ط٘ل٤ز ح٧ػٔخٍ ٝحُظش٤ًزخص ,(IQ) Installation 

Qualification  َٓشكِش طلذ٣ذ أ٤ِٛش حُظؾـ٤ ,(OQ) Operational Qualification  ٝأخ٤شحً ٓشكِش

أٝ ًٔخ ٣ؼشف ح٧خ٤ش أ٣نخً رؼ٤ِٔش طلذ٣ذ  Performance Qualification (PQ)طلذ٣ذ أ٤ِٛش ح٧دحء 

Process Validation (PV) حٌُلخءس أٝ حُظقذ٣ن ػ٠ِ حُـٞدس 
3
ٝطظٜش حُؼ٬هش ر٤ٖ ٛزٙ حُٔشحكَ ك٠  .

( , ٝٓ٘ٚ ٣ـذ ٬ٓكظش إٔ حُظطز٤ن حُـ٤ذ ٝحُذه٤ن ُٔظطِزخص ه٤خط أ٤ِٛش ًَ ٓشكِش ٣ئػش ػ٠ِ 3-1َ )حُؾٌ

ش أ٤ِٛش حُظق٤ْٔ ٓؼ٬ً ٣ؼذ أعَٜ ا٫ إٔ ٓشحؿؼش ٝػ٬ؽ أ١ خَِ ك٢ ٓشكِ , حُٔشكِش ح٬ُكوش رؾٌَ ٓظغِغَ

 . رٌؼ٤ش ٖٓ ٓلخُٝش طقل٤ق أ١ ػ٤ٞد أٝ ٓؾخًَ طظٜش ػ٘ذ حُظؾـ٤َ أٝ حُظش٤ًذ ٓؼ٬ً 

رؼ٤ِٔش طـ٤٤ش خطش ٝهشم طلذ٣ذ ح٤ِٛ٧ش ٝحٌُلخءس  -ًٜ٘خ٣ش ٫ؿظ٤خص حُٔشحكَ ح٧سرؼش حُغخروش -٣٘ظ٢ٜ حُؾٌَ ٝ

(Change Control)  لذ٣ذ ح٤ِٛ٧ش ٓظٞحًزش ٓغ ًَ حُظ٢ طٜذف ا٠ُ ؿؼَ ٝعخثَ ٝهشم ح٫خظزخس ٝط

, ٫ طظْ رؾٌَ طو٤ِذ١ ػخرض رخعظٔشحس , ُزح كبٕ حُظـ٤٤ش حُزغ٤و ك٢ حُ٘غن حُؼخّ ٬ُخظزخسحص ٝأٝهخطٜخ ٓغ غكذ٣

 حُللخظ ػ٠ِ حُٜذف ٜٓ٘خ ٣غُخػذ ًؼ٤شحً ك٢ حًظؾخف رؼل ٗوخه حُنؼق ك٢ حُ٘ظخّ . 

 

                                                 
1
 PHARMEX Consulting Group ,CONCEPT HEIDELBERG.;"Clean Room Technology for the 

Manufacture of Pharmaceutical and Medical Products",Concept Heidelberg. Pg.9.11           
2
 Samalligy M.;" Pharmaceutical Sterile Products", Faculty of Pharmacy, Cairo University,pg.111. 

3
 PHARMEX Consulting Group ,CONCEPT HEIDELBERG.;"Clean Room  Technology for the 

Manufacture of Pharmaceutical and Medical Products",Concept Heidelberg. Page.9.11           
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 عِغِش ػ٤ِٔش طلذ٣ذ ح٤ِٛ٧ش ٝحٌُلخءس.(. 3-1) شكم

 PHARMEX Consulting Group ,CONCEPT HEIDELBERG.;"Clean Room Technology) حُٔقذس:

for the Manufacture of Pharmaceutical and Medical Products", Concept Heidelberg. Page.9.14)  

طلذ٣ذ  ٖٓ ٓوخ٤٣ظ ط٤خرؤٜٗخ أٍٝ ٓو Design Qualification(DQ)"أ٤ِٛش حُظق٤ْٔ" ٣ٌٖٔ طؼش٣ق ٝ

٢ٛٝ حُٞػ٤وش حُظ٢ طئًذ إٔ حُظق٤ْٔ حُٔؼٔخس١ ع٤٘ـق رؤهَ هذس ٖٓ , أ٤ِٛش ًٝلخءس حُؼ٤ِٔش ح٩ٗظخؿ٤ش 

ٓؾ٬ٌص ٝٓخخهش ٓخ رؼذ حُظؾـ٤َ ٝأهَ كذ ٖٓ طـ٤٤شحص ٓخ رؼذ ح٩ٗؾخء . ًٔخ ٝسد طؼش٣لٜخ رؤٜٗخ " ٝع٤ِش 

حُلشحؿخص , ٝحُٔظطِزخص حُظق٤ٔ٤ٔش  ُِظؤًذ ٖٓ إٔ حُ٘ظخّ طْ طق٤ٔٔٚ هزوخً ُِٔظطِزخص حُخخفش رٔغظخذ٢ٓ

حُٔٞحفلخص حُو٤خع٤ش  ٣ظْ ًَ ٜٓ٘ٔخ ك٢ حهخس٣ٞكش حُلٔخ٣ش ٖٓ ٓخخهش حُـٞدس رل٤غ رٔخ ٝ  ل٤شحُٞظ٤
1

 ,

 . (4-1ؽٌَ)

 

 

 

ػ٘خفش طلو٤ن أ٤ِٛش حُظق٤ْٔ  (.4-1شكم)
2
. 

  تسهسم انًُظىيخ انتصًًُُخ لاحذي يصبَغ الأدوَخ . 1-4

ط٘ل٤ز حكذٟ حُٔقخٗغ حُظخقق٤ش حُظ٢ ُٜخ ٓٞحفلخص خخفش ٓؼَ ٓقخٗغ ح٧د٣ٝش  ٝ ٢ طق٤ْٔحُؼَٔ ك ٣ظ٤ٔض      

طظٌخَٓ  ٢ر٤ٖ ٓخظِق حُـٜخص ٝح٧كشحد حُظ حُٔ٘ظْٓ٘ظٞٓش ٖٓ حُظؼخٕٝ  رٌٞٗٚػٔخٍ ح٧خشٟ ح٧حُؼذ٣ذ ٖٓ  ٖػ

ٛزٙ ٝرخُٔ٘ظؾ ا٠ُ حُـٞدس حُٔطِٞرش رل٤غ ٣ذٝس ٓلٞس حٛظٔخّ ؿ٤ٔغ ُظقَ رخُٔؾشٝع ا٠ُ حُ٘ـخف ؿٜٞدْٛ 

٢ ٝطخط٤و ٓ٘ظٞٓش ػَٔ رذٕٝ حُـٜخص كٍٞ ط٘ل٤ز أػٔخُٜخ رخُؾٌَ حُز١ ٣غخْٛ ك٢ سكغ ؿٞدس حُٔ٘ظؾ حُٜ٘خث

                                                 
1
 Peither T. ;"How to Document Design Qualification", Maas & Peither AG – GMP Publishing, Germany, 

3122.   
2
د٤َُ حُظطز٤ن حُـ٤ذ ٣وقذ رخؽظشحهخص حُق٘خػش حُٔٞحفلخص حُو٤خع٤ش حُخخفش رٜخ ٝحُٞحسدس رخٌُٞد حُٔخظـ ٝٛٞ ك٢ كخُش ف٘خػش ح٧د٣ٝش   

 . Good Manufacturing Practice-(GMP) حُـ ُِظق٤٘غ
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كخُظق٤ْٔ حُـ٤ذ ٓخٛٞ ا٫ ٗظخؽ ؿِغخص ٌٓؼلش ر٤ٖ حُٔقْٔ حُٔؼٔخس١ ٝ حكذٟ ٓخظق٢ حُق٘خػش ٝٛٞ  .ٓخخهش 

ص حُو٤خع٤ش حُخخفش رٔظطِزخص خؿخُزخً ٖٓ أكذ ٓغظخذ٢ٓ حٌُٔخٕ أٝ ٓذ٣ش٣ٚ ُذ٣ٚ فٞسس ٝحملش ػٖ حُٔٞحفل

ؼ٤ِٔش ح٫ٗظخؿ٤ش ػٖ ح٤ًُٝل٤ش ع٤شٛخ ٝطؾـ٤ِٜخ ٝادحسطٜخ ٝٛٞ حُز١ ٣وّٞ رخ٣قخٍ حُلٌشس حُؼخٓش  ظق٤٘غ حُػ٤ِٔش 

ٍَ ٖٓ حُٔقْٔ حُٔؼٔخس١ ٝحُـٜش حُخخفش رخػذحد ٝطق٤ْٔ ح٧ػٔخٍ ٝحُظش٤ًزخص  ٝٓشحكِٜخ ٝحكظ٤خؿخطٜخ حُظو٤٘ش ٌُ

ٝحٌُٜشرخء ٝحُخذٓخص ح٧خشٟ , ٖٝٓ ػْ ٣ظٜش دٝس حُـٜش حُخخفش رخُظق٤ْٔ حُظو٤٘ش ٓؼَ أػٔخٍ حُظ٤٤ٌق 

حُٔؼٔخس١ حُظ٢ طوّٞ ٓغظؼ٤٘شً رخُخزشحص حُغخروش أٝ رخُٔؾخس٣غ حُٔؾخرٜش رظلو٤ن ٓظطِزخص حُظق٤٘غ .أٓخ حُـٜش 

خص حُٔخظقش رخ٧ػٔخٍ ٝحُظش٤ًزخص ك٤وّٞ حُٔخظقٕٞ ك٤ٜخ رؼَٔ حُلغخرخص ح٬ُصٓش ُظلذ٣ذ عؼخص حُٔخ٤ً٘

حُٔطِٞرش ٝٓٞحفلخطٜخ ٝأكـخٜٓخ , حُظؼش٣ق رؾٌَ ٓغخسحص حُٜٞحء دحخَ ه٘ٞحص حُٜٞحء ٝدحخَ ٓخظِق حُـشف 

رخ٫مخكش ح٠ُ حخظ٤خس ح٧ٗظٔش حُٔ٘خعزش ٖٓ حٌُٜشرخء ٝحُقشف حُقل٢ ٝهشم ٓوخٝٓش حُلش٣ن سؿٞػخً ا٠ُ 

حس كظ٠ ٣ٌظَٔ حُؼَٔ ًظخر٤خً , ٝرُي حُٔٞحفلخص حُخخفش رخُق٘خػش , ػْ طؼَٔ ٬ًً ٖٓ حُـٜظ٤ٖ ح٧خ٤شط٤ٖ رٔٞحص

رؼذ حُظؼشف ػ٠ِ ًخَٓ حُٔؼذحص ٝح٧ؿٜضس حُٔغظخذٓش ٝأٝصحٜٗخ ٧خزٛخ ك٢ ح٩ػظزخس ك٢ ٓشكِش حُظق٤ْٔ 

ح٩ٗؾخث٢ , ًٝزُي رلغ طٞه٤ض ادخخُٜخ ٧ٓخًٜ٘خ عٞحء أػ٘خء حُظ٘ل٤ز أٝ رؼذٙ. ػْ طزذأ ػ٤ِٔش حُظ٘ل٤ز رظٞؿ٤ٜخص 

. ح٩ٗظخؽ ُِظؤًذ ٖٓ حُٔطخروش ُِٔٞحفلخص أ٤ِٛش ؿٜش ٓشحهزش حُـٞدس ٝٓظخرؼشحُٔقْٔ حُٔؼٔخس١ سؿٞػخً ا٠ُ 
1

 

ٓ٘خهن ح٩ٗظخؽ رٔقخٗغ ٣غظٞك٤ٜخ حُٔقْٔ حُٔؼٔخس١ ػ٘ذ طق٤ْٔ إٔ حُظ٢ ٣ـذ  ٔؼِٞٓخص٣ٌٖٝٔ ح٣ـخص حُ

 حُظخ٤ُش :٘وخه حُح٧د٣ٝش  ك٢ 

 . خطٞه ح٩ٗظخؽ حُٔوشسس ٝحُٔظٞهغ حمخكظٜخأ٫ًٝ: 

 . خطٞه ح٩ٗظخؽ حُٔخظِلش خشحثو طذكنػخ٤ٗخً: 

 . طق٤٘ق حُـشف رخطٞه ح٩ٗظخؽ ٖٓ ك٤غ دسؿش حُ٘ظخكش ػخُؼخً:

 . حُٔظطِزخص حُز٤ج٤ش ح٬ُصٓش ُلشحؿخص ح٩ٗظخؽ  سحرؼخً:

 . ٓٞحفلخص حُٔخ٤ً٘خص حُٔذسؽ حعظخذحٜٓخخً: خخٓغ

 . خٞحؿ حُٔذخ٬ص ٝحُٔخشؿخص ٝػ٤ِٔش ح٩ٗظخؽ رحطٜخ خً:عخدع

 . ػ٬هظٜخ رٔ٘طوش ح٩ٗظخؽ ٝح٫ٓذحدحص ح٬ُصٓش ٬ُٗظخؽ حُظـ٤ٜضحص ٝ خً:رؼعخ

 أ١ ٓظطِزخص خخفش رطز٤ؼش ٓ٘ظؾ ٓؼ٤ٖ . خً: ػخٓ٘

 ح٩ػظزخسص حُظق٤ٔ٤ٔش ح٬ُصٓش. :طخعؼخً 

 انًلايح انًؼًبرَخ نًُشآد انصُبػبد انذوائُخ  . 1-5

لذد ٣ ز١ُِٔٞحفلخص حُو٤خع٤ش حُحُٔقذس حُشث٤غ٢ ٛٞ  ( GMP ) ٣ؼذ د٤َُ حُظطز٤ن حُـ٤ذ ُِق٘خػخص      

 ٣ظْسؿٞػخً ا٤ُٚ ٝ .ا٠ُ ٓٞحفلخص ٝخٞحؿ حُٔ٘ظؾ حُٔق٘غ حمخكش  أؿٞحء حُظق٤٘غحؽظشحهخص ٝٓٞحفلخص 

 طق٤ٔ٤ٔشاػظزخسحص  ا٠ُ كشحؿخص ح٩ٗظخؽ ( ٓٞحفلخص أؿٞحء ٝ) ك٤ٔخ ٣خـ  حُظق٤٘غطل٣َٞ حؽظشحهخص 

                                                 
2
 Williams K.;" Microbial Contamination Control in Parenteral  Manufacturing ", Marcel Dekker, 

New York, 2114.pg.150. 



 ُٔقخٗغ ح٧د٣ٝش ح٩ػظزخسحص حُظق٤ٔ٤ٔش                                                                         انجــــبة الأول

   

3 

 

ػٖ أ١ ٓز٠٘ ط٤ٔضٙ حُظ٢ ٘طوش ح٩ٗظخؽ رٞؿٚ خخؿ ٧ٜٗخ حُٔ٘طوش حُشث٤غ٤ش ُٔٔقخٗغ ح٧د٣ٝش رؾٌَ ػخّ ُٝ

 ٝحُظ٢ طنْ ٓخ ٢ِ٣ : حُظ٢ طخـ حُظق٤ْٔ حُٔؼٔخس١حُٔغظ٘ظـٚ ٓ٘ٚ ح٩ػظزخسحص أْٛ  ٝك٤ٔخ ٢ِ٣  آخش .

 أولاً: اشتزاطبد خبصخ ثتصًُى انًصُغ ثىجه ػبو

  حؽظشحهخص حخظ٤خس حُٔٞهغ حُؼخّ .

 ُِٔز٠٘ حُظخط٤و ٝحُؾٌَ حُؼخّ

 هزٞؿشحك٤ش ح٧سك ٝؿ٤ُٞٞؿ٤ظٜخ

 ٝطخط٤طٚ طٞؿ٤ٚ حُٔز٠٘

 ػ٬هش حُٔز٠٘ رٔذحخَ ٝٓخخسؽ حُٔٞهغ

 طز٤ؼش ح٩ٗظخؽػ٬هش حُٔز٠٘ ر

 ثًُطقخ الإَتبد اشتزاطبد خبصخ 

 ٔز٠٘ ح٩ٗظخؽطلو٤ن أعظ  حُظخط٤و حُؼخّ ُ

كشحؿخص ح٩ٗظخؽ حُشث٤غ٤ش ٝطذسؿٜخ هزوخً ُِٔ٘خهن 

 حٌُٔٞٗش ُٜخحُـضث٤ش 

 ُ٪ٗظخؽ لشحؿخص حٌُِٔٔشحُ

  ٔ٘خهن ح٩ٗظخؽُ حُظق٤ْٔ حُٔؼٔخس١

 حُٞظخثق ٝح٧ٗؾطش

 ح٩ٓذحدحص ٝحُخذٓخص

 حُٔخشؿخص حُؼخ٣ٞٗش حُ٘خطـش ػٖ ح٩ٗظخؽ

 حٌٓخ٤ٗخص طلو٤ن حُٔشٝٗش حُظق٤ٔ٤ٔش

 هز٤ؼش ح٩ٗظخؽ

 ٓغخكخص ٝكـّٞ كشحؿخص ح٩ٗظخؽ

 ح٧كشحد ٝحُٔٞحددسحعش ٓخطو كشًش ًَ ٖٓ 
 دسحعش كشًش ح٧كشحد

 دسحعش كشًش حُٔٞحد

 ٓٞحفلخص ح٩ٗؾخء ٝح٧عطق حُذحخ٤ِش طلو٤ن 

 ح٧سم٤خص

 حُٞصسحص

 حُلٞحثو

 ح٧عوق

 ٓٞحفلخص حُلظلخص دحخَ ٓ٘طوش ح٩ٗظخؽطلو٤ن 
 ح٧رٞحد

 حُؾزخر٤ي

 ٓؼذحص ح٩ٗظخؽ حُظق٤ْٔ ٝػ٬هظٚ رخ٧ؿٜضس ٝ

 حُخذٓخص حُق٘خػ٤ش حُٔطِٞرش حُظق٤ْٔ  ٝ

 ح٧ػٔخٍ حُخخفش ر٘ظخّ ط٤٤ٌق حُٜٞحء.

 ح٧ػٔخٍ حُخخفش رخٓذحدحص حٌُٜشرخء.

 حُطخهش ٝح٩ٓذحدحص حُذحخِش ُ٪ٗظخؽ. 

 أػٔخٍ حُقشف حُق٘خػ٢.

 .أٗظٔش ٓوخٝٓش حُلش٣ن ٝحُظلٌْ ك٢ ػ٤ِٔش حٗظؾخسٙ

 ؽزٌخص حُٔشحهزش ٝأؿٜضس حُو٤خط حُٔغظٔشس . 

 ػ٤ِٔخص حُظ٘ظ٤ق ٝحُظؼو٤ْ . 

 حُلشػ حُذحخ٢ِكذحص ٓٞحفلخص ٝ

 مخءس ٝح٧ُٞحٕ حُذحخ٤ِش ٨ُعطق ح٩

 ح٩مخءس

 أُٞحٕ ح٧عطق حُذحخ٤ِش

 .حػظزخسحص حُظق٤ْٔ حُٔؼٔخس١ ُٔ٘خهن ح٩ٗظخؽ  (.1-1جذول )

ٝعٞف ٣ظْ ٖٓ خ٬ٍ حُزلغ حُظش٤ًض ػ٠ِ ح٩ؽظشحهخص حُخخفش رٔ٘طوش ح٩ٗظخؽ ػ٠ِ ٝؿٚ حُخقٞؿ 

 هذ ط٘طزن ػ٠ِ أ١ ٓٞهغ أ١ ٗؾخه ف٘خػ٢ ػخّ . ؽظشحهخص حُخخفش رظق٤ْٔ حُٔق٘غرخػظزخس ح٫
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 . نًجًُ الإَتبد  تحقُق أسس  انتخطُظ انؼبو 1-5-1

ٝأؿضحثٜخ ًٝزُي رلغ ٝدسحعش  ح٩ٗظخؽ رٔقخٗغ ح٧د٣ٝشرٔ٘طوش ٣ؼذ حُظؼش٣ق رخُٔ٘خهن حُشث٤غ٤ش        

أكذ أْٛ حُخطٞحص حُظ٢ طغخػذ حُٔقْٔ ك٢ ط٣ٌٖٞ ٓخططخً ٗخؿلخً  ٝػ٬هظٜخ رٚ  حُلشحؿخص ح٬ُصٓش ٬ُٗظخؽ

٫ٝ ٣ظْ رُي ا٫ رؼذ حُظؼش٣ق رخطٞه طظٞص٣غ ك٤ٚ حُلشحؿخص رؾٌَ ٣خذّ ٣ٝغَٜ ح٩ٗظخؽ ٣ٝشكغ ًلخءطٚ 

 خ رخُٔق٘غ ٝخش٣طش طذكن ًَ ْٜٓ٘ ٤ُظْ رؼذ رُي ح٩ٗظوخٍ ا٠ُ طخط٤و ٛزٙ حُلشحؿخص .ح٩ٗظخؽ حُٔضػْ حدسحؿٜ

ٝؿٔغ حُلشحؿخص حُٔظوخسرش ٝظ٤ل٤خً ٝحُٔظطخروش ك٢ دسؿش حُظق٤٘ق ٖٓ ك٤غ ٓغظٟٞ حُ٘ظخكش
1

ك٢ ٌٓخٕ   

 .ر٘ـخف  ٣ٝنٖٔ طق٤ٜٔٔخ حُلشحؿخص٣ؼُذ حؿشحءحً أعخع٤خً ٣غَُٜ ٖٓ ػ٤ِٔش طشط٤ذ ) ُ٘لظ خو ح٩ٗظخؽ( ٝحكذ 

(, ٝٛ٘خ ٣ظٜش 0-1هذ ٣نْ ٓز٠٘ ح٩ٗظخؽ حُؼذ٣ذ ٖٓ خطٞه ح٩ٗظخؽ ًٔخ ك٢ حُٔؼخٍ حُٞحسد رخُؾٌَ ) ٝ      

رظوخهغ  أ٤ٔٛش دٝس حُٔقْٔ حُٔؼٔخس١ ك٢ طلو٤ن حُلقَ حُظخّ ر٤ٖ خطٞه ح٩ٗظخؽ  ُٔ٘غ كذٝع ٓخ ٣ؼشف

أٝ حٗظوخٍ حُِٔٞػخص ر٤ٖ ٓخظِق خطٞه ح٩ٗظخؽ ٓغ طلو٤ن أ٣نخً  ( cross contamination) حُِٔٞػخص 

. ٛزٙ  حُلشحؿخص ح٩ٗظوخ٤ُش ح٬ُصٓش ٌَُ خو حٗظخؽ ُِٞفٍٞ ا٠ُ هِذ ٓ٘طوش ح٩ٗظخؽ حُخخفش رٌَ ٓ٘ظؾ

( ٝحُظ٢ ٫ طؼ٢٘ رؾٌَ فش٣ق إٔ ٣ٌٕٞ حُظق٤ْٔ ػزخسس ػٖ كِوخص 5-1حُلشحؿخص ٢ٛ حُٞحسدس ك٢ حُؾٌَ )

ؽظشحهخطٜخ ٖٓ ك٤غ دسؿش ٣ؼ٢٘ حُٔشٝس ػزش عِغِش ٖٓ حُلشحؿخص حُظ٢ ٌَُ ٜٓ٘خ طق٤٘لٜخ ٝحٓظذسؿش , ٝاٗٔخ 

ٛزٙ ح٩ؽظشحهخص حُظ٢ طخـ ٗظخّ حُظ٣ٜٞش ٝدسؿش حُلشحسس ٝحُنـو حُـ١ٞ ٝػذد ٓشحص طـ٤٤ش , حُ٘ظخكش

 HEPAحُٜٞحء ٝٗٞع ٓشؽلخص حُٜٞحء حُٔغظخذٓش عٞحءً ٓشؽلخص كو٤ز٤ش أٝ ٓشؽلخص ػخ٤ُش حٌُلخءس 

Filters )ْطظلخٝص ك٢ ٓوذحسٛخ ٝأ٤ٔٛظٜخ هزوخً ُ٘ٞع حُٔ٘ظؾ حُٔذسؽ ك٢ خو ح٩ٗظخؽ )ٓ٘ظؾ ٓؼوْ, أٝ ؿ٤ش ٓؼو. 

 

 

 

 

 

 

 

 .صُبػخ يُتجبد انحقٍُظذسؽ حُٔ٘خهن كٍٞ ٓ٘طوش ح٫ٗظخؽ حُٔشًض٣ش ك٢  ٓخطو (.5-1شكم )

 Avis,Kenneth ,Lieberman,Herbert ,Lachman,Leon.;"Pharmaceutical Dosage) انًصذر:

Forms",Volume2,Marcel Dekker,Inc,NewYork,1993,pg.246) 

 

ر٘لظ  حٌُِٔٔش ُ٪ٗظخؽ ٣ٝـذ ح٩ٛظٔخّ رخُلشحؿخص (.2 -1, ؿذٍٝ )ًخُظخ٢ُع٤ظْ ػشك ٛزٙ حُٔ٘خهن طذسؿخً ٝ

 ٧ٜٗخ طؾٌَ حُلٞحثو حُذكخػ٤ش حُلخ٤ٓش ُٔ٘طوش ح٩ٗظخؽ ٖٓ ٓخخهشحُِٔٞػخص .هذس ح٩ٛظٔخّ رخُلشحؿخص ح٧خشٟ 

 

                                                 
1
هزوخً  111111ا٠ُ  1أٝ ٖٓ حُذسؿش   Eا٠ُ  Aطق٘ق كشؿخص ح٩ٗظخؽ هزوخً ٌُٞد حُظق٤٘غ ٖٓ ك٤غ دسؿش حُ٘ظخكش ا٠ُ حُذسؿخص ٖٓ   

. ٝهذ طْ حعظ٤لخء دسحعش  ٝحُٔٞؿٞدس ك٢ حُٔظش حٌُٔؼذ حُٞحكذ ٖٓ حُٜٞحء ُؼذد حُـض٣جخص حُِٔٞػش حُٔلُٔٞش ؿٞحً ٝػذد حٌُخث٘خص حُل٤ش حُٔـٜش٣ش

 .ٖٓ هزَ حُزخكؼش ك٢ سعخُش حُٔخؿغظ٤شٓٞحفلخص حُلشحؽ ٝٗظْ حُظ٣ٜٞش حُٔ٘خعزش ٌَُ طق٤٘ق 

 حُٔ٘طوش حُغخرؼش

حُغخدعشحُٔ٘طوش   

حُخخٓغشحُٔ٘طوش   
حُشحرؼشحُٔ٘طوش   

حُؼخُؼشحُٔ٘طوش   

حُؼخ٤ٗشحُٔ٘طوش   
ح٠ُٝ٧حُٔ٘طوش   

 حطـخٙ كشًش ح٧كشحد
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 . حُٔ٘خهن حٌُٔٞٗش ُٔز٠٘ ح٩ٗظخؽ ٝحُٔظذسؿش ٖٓ ك٤غ دسؿش حُ٘ظخكش. ( 2 -1جذول )

Williams K.;" Microbial Contamination Control in Parenteral  Manufacturing ", Marcel 

Dekker, New York, 2114, pg.132 
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 . ًُبطق الإَتبدنصًُى انًؼًبرٌ انت 1-5-2

 ارح كون ٓخ ٢ِ٣ : ُٔ٘خهن ح٩ٗظخؽحُٔؼٔخس١  ق٣ْ٤ٔ٘ـق حُظ

 حٗغ٤خد ح٤ُ٥ش ٝخطٞه ح٩ٗظخؽ . -

طو٤َِ حُٔغخكخص ٝحُٔغخكخص ٓغ ػذّ ح٩خ٬ٍ رخُلشحؿخص ح٩ٗظوخ٤ُش ح٬ُصٓش ُِـشف حُؼخ٤ُش حُظق٤٘ق ٖٓ  -

 . ك٤غ دسؿش حُ٘ظخكش

 حُٞكش ك٢ حُٞهض ٝح٩ه٬ٍ ٖٓ ح٣٧ذ١ حُؼخِٓش . -

 حٌٓخ٤ٗش حُ٘ٔٞ ٝحُظط٣ٞش . طٞك٤ش -

ٌخ٤ُق ٝص٣خدس ح٩ٗظخؽ ػ٠ِ إٔ ٫ ٣وظقش حُظخط٤و ػ٠ِ ُظؽ٤ُٞٔش طخط٤و حُٔق٘غ طنْ طو٤َِ ح ًٔخ إٔ

 ح٩طـخٙ ح٧كو٢ كوو رَ ٣ؾَٔ أ٣نخً ح٩طـخٙ حُشأع٢ .

) ٗظ٤لش  Eٝطؼذ ٖٓ أرشص حُلٍِٞ حُظخط٤ط٤ش ُٔ٘خهن ح٩ٗظخؽ ٢ٛ حكخهظٜخ رٔٔش ٓق٘ق ٖٓ حُذسؿش        

ؿ٢ ٣ٞكش حٌٓخ٤ٗش ٓشحهزش ح٧ػٔخٍ رـشف ح٩ٗظخؽ ٖٓ حُذحخَ حمخكش ػٖ رقش٣خً( ٣لقِٜخ ػٖ حُٔل٤و حُخخس

طٞك٤ش ٓزذأ حُؼضٍ ػٖ حُٔل٤و  ٓخُْ طو٤ذ حُٔغخكخص حُٔظخكش ط٘ل٤ز رُي ٝك٢ طِي حُلخُش ٣ـذ حُظؤًذ ٖٓ  

 (.6-1طق٤ْٔ حُلٞحثو حُخخسؿ٤ش  حُظ٢ طؾٌَ ؿضءحً ٖٓ ٓ٘طوش ح٩ٗظخؽ ٓقٔظٚ  دٕٝ كظلخص, ؽٌَ )

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 . Eٖٓ حُذسؿش  حكخهش ٓ٘خهن ح٩ٗظخؽ رٔٔش ٓق٘ق. (6-1شكم)

حُظ٢ طظْ ر٤ٖ حُٔقْٔ حُٔؼٔخس١ ٜٝٓ٘ذعٞح ح٧ػٔخٍ حُظخقق٤ش ٝٓخظقٞح حُق٘خػش   ٖٓ خ٬ٍ حُـِغخص

٣ـذ إٔ طٌٕٞ هذ طٌٞٗض ُذٟ حُٔقْٔ كٌشس ٓلقِش ػٖ ظشٝف  ٝحُظ٢  ٣ظْ حؿشحءٛخ هزَ رذح٣ش حُظق٤ْٔ

ٝحكظ٤خؿخص خطٞه ح٩ٗظخؽ حُٔخظِلش حُٔضػْ حدسحؿٜخ ك٢ حُٔق٘غ , ٝطغخػذ حُخزشس حُؼ٤ِٔش ٝحُٔؾخس٣غ 

 حُٞحؿذ طٞحكشٛخ هزَ حُزذء ك٢ حُظق٤ْٔ طؾَٔح٤ُٝ٧ش ُزح كبٕ حُز٤خٗخص رٜش ًؼ٤شحً ك٢ ح٩ُٔخّ رزُي . حُٔؾخ

 :ٓخ٢ِ٣ 

 

 حُٔ٘طوش ح٠ُٝ٧

 حُٔ٘طوش حُؼخ٤ٗش

 حُٔ٘طوش حُؼخُؼش

 حُٔ٘طوش حُشحرؼش

حُخخٓغش 

 ٝحُغخدعش
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 أولاً: ثُبَبد ػٍ انىظبئف والأَشطخ , تشًم:

ٝطلن٤ش ٝطؼزجش خشحثو طذكن حُٔ٘ظـخص ) ٓغخس ػ٤ِٔش ح٩ٗظخؽ ٝخطٞحطٜخ ( ٖٓ دخٍٞ ٝٝصٕ ٓٞحد خخّ  -

حُٔ٘ظؾ , ٓغ ح٩ُٔخّ رخ٩ؿشحءحص حُظ٢ طظْ أ٣نخً م٤٘ٔخً ٓغ حُخطٞحص , ػ٠ِ عز٤َ ...كغذ هز٤ؼش ٝطـ٤ِق

حُٔؼخٍ دخٍٞ حُٔٞحد حُخخّ ٬٣صٓٚ طخض٣ٜ٘خ حكظ٤خه٤خً ُل٤ٖ أخز ػ٤٘خص ٜٓ٘خ ٝاسعخُٜخ ا٠ُ ٓؼخَٓ ح٩خظزخس 

٤ٌٓشٝر٤ُٞٞؿ٤خً  رخُٔق٘غ , ًزُي ٣ظْ حخذ ػ٤٘ش ٖٓ حُٔ٘ظـخص رؼذ طلن٤شٛخ ٝطل٤ِِٜخ ك٤ض٣خث٤خً ٤ٔ٤ًٝخث٤خً ٝ

 أ٣نخ هزَ اؿخصطٜخ ُؼ٤ِٔش حُظؼزجش .

 ٓذخ٬ص ٝٓخشؿخص ًَ خطٞس ٖٓ خطٞحص ح٩ٗظخؽ حُغخروش ) أرخشس ؿخصحص ؿض٣جخص ٓظطخ٣شس...( -

 حبَُبً: ثُبَبد ػٍ الإيذاداد وانخذيبد , تشًم:

, ُظق٤ْٔ حُٔؼٔخس١ٝطؤػ٤شٛخ ػ٠ِ حح٩ٓذحدحص ح٬ُصٓش ٖٓ طٞف٬٤ص ) ٓخء ٓؼوْ , ٤ٗظشٝؿ٤ٖ...ٝؿ٤شٛٔخ ( -

 water forؼ٠ِ عز٤َ حُٔؼخٍ ػ٘ذ طلن٤ش ح٧ٓز٫ٞص ٣ظْ حعظخذحّ ٓخء ٓؼوْ خخ٢ُ ٖٓ حُز٤شٝؿ٤ٖ ٣ؼشف رـ ك

injection  ر٤٘ٔخ ك٢ هغْ ح٫ؽشرش ٓؼ٬ً ٫رذ ٖٓ طٞف٤َ ٓخء ٓؼخُؾ ٣ؼشف رـpurified water  ٬ًٛٔخ

٣غ٤ش ك٢ ٓٞحع٤ش عظخِٗظ ؿ٤ش هخرِش ُِقذأ 
1

طظْ خطٞس طؼزجش ٓلٍِٞ ح٫ٓزٍٞ أ٣خ ًخٕ ك٢ ٗلظ , ًٔخ ٫رذ إٔ 

حُِلظش حُظ٢ ٣ظْ رٜخ كوٖ ٤ٗظشٝؿ٤ٖ ك٢ ح٧ٓزٍٞ ٝرُي كظ٢ ٣لَ ح٤ُ٘ظشٝؿ٤ٖ ًـخص خخَٓ ٓلَ ح٧ًٝغـ٤ٖ 

 حُٔٞؿٞد رخ٧ٓزٍٞ حُلخسؽ ٝحُز١ ٣ٌٖٔ إٔ ٣ئد١ ٧ًغذس حُٔخدس حُلؼخُش رٔشٝس حُٞهض .

 جخ ػٍ الإَتبد , تشًم:حبنخبً: ثُبَبد ػٍ انًخزجبد انخبَىَخ انُبت

 ح٧كذحع حُغِز٤ش حُٔظٞهؼش خ٬ٍ ح٩ٗظخؽ ) حٗغٌخرخص , طغشرخص ؿخص ....( . -

 . ح٥ػخس حُز٤ج٤ش حُٔقخكزش ُخطٞحص ح٩ٗظخؽ حُٔئػشس ػ٠ِ حُٔل٤و عٞحءً حُذحخ٢ِ أٝ حُخخسؿ٢ -

 راثؼبً: ايكبَُبد تحقُق انًزوَخ انتصًًُُخ :

ٗظشحً ٫كظٔخ٫ص  حُظق٤ٔ٤ٔش ٖٓ أْٛ حُؼٞحَٓ حُظ٢ ٣ـذ طلو٤وٜخ ك٢ حُٔق٘غطؼذ ػ٤ِٔش طلو٤ن حُٔشٝٗش ٝ 

, ٝطظلون حُٔشٝٗش حُٔطِٞرش رظٞك٤ش هخثْ اٗظخؽ ُـخء أكذْٛ أٝ ص٣خدس ٝطٌز٤ش خو ٝاأحعظلذحع خو حٗظخؽ ؿذ٣ذ 

 ٓخ ٢ِ٣ :

أدٝحس  – حخظ٤خس أعِٞد حُظخط٤و حُٔ٘خعذ ُخطٞه ح٩ٗظخؽ ) ٓزخ٢ٗ ٓ٘لقِش ُٔخظِق خطٞه ح٩ٗظخؽ -1

 فخ٫ص ٓـٔؼش ٌَُ ٗٞع حٗظخؽ ..اُخ( . -ٓ٘لقِش ٓخظِلش حُخطٞه

طلو٤ن حُٔغخكخص ٝحُزلٞس حُٞحعؼش حُظ٢ ط٤غش ٖٓ ػ٤ِٔخص حك٬ٍ حُٔؼذحص أٝ طؼذ٣َ ؽٌَ خو ح٩ٗظخؽ  -2

 (.3-1حُز١ ُٚ حُؼذ٣ذ ٖٓ ح٧ؽٌخٍ , ؽٌَ )

ٕ هخرِش ُ٪ٓظذحد ٝحُظؼذ٣َ ٣ٌٕٝٞ رل٤غ طٌٞٝحُلٞحثو حخظ٤خس أعِٞد ٝٓٞحد حٗؾخء ح٧عطق ٝحُغوق  -3

 حُغوق ُٚ حُوذسس ػ٠ِ حُظٌخكئ ٓغ هٟٞ ح٧كٔخٍ حُٔطِٞرش ٝحُٔظٞهؼش .

                                                 
1
  WATER FOR INJECTION  هي مياه معقمة خالية من البيروجين يتم عمل لهاPYROGEN TEST د واحتمال وجو ,قبل استخدامها

مياه مقطرة ومعالجة للتخلص من الاملاح فهي  PURIFIED WATERأما الـ  بكتيريا بها خلية بكتيرية واحدة في مل من كل مليون مل .

تكون  ى أن لادوية عللأللبكتيريا مسموح به في دساتير ا حدود تواجدويوجد بها  PYROGEN TEST لها  لا يتم عمل, الموجودة بها 

ن تحل محل أيمكن .لذا فإن الأولى ن استخدامها في صناعة الاشربة ولا يمكن ان تستخدم في صناعة الامبوليمك. بكتيريا مرضية 

 .بينما لا يمكن العكس الثانية 
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 . أؽٌخٍ ٓخظِلش ُخطٞه ح٩ٗظخؽ . (7-1شكم)

 Pierre C.Guerindon;"Continuous Flow Manufacturing- quality in design and)حُٔقذس:  

processes", Marcel Dekker, New York, 2113.) 

طؼذ كٌشس ؿٔغ ؿشف ح٩ٗظخؽ )ُخو ح٩ٗظخؽ حُٞحكذ (ػ٠ِ ٓٔش ٝحكذ ٖٓ ح٧كٌخس حُظق٤ٔ٤ٔش حُغخثذس حُظ٢ ٝ

طٞكش طوخسد ؿشف ح٩ٗظخؽ . ًٔخ إٔ ػَٔ ٓٔش٣ٖ دحخَ ٓ٘طوش ح٩ٗظخؽ حكذٛٔخ ُ٪ػذحد ٝح٩ٗظخؽ ٝح٧خش 

حُظق٤ْٔ ػٖ حُغخرن  ٌُٝ٘ٚ ٣ض٣ذ ٖٓ كٌشس كقَ ٝطق٤٘ق كشًش ُخشٝؽ حُٔ٘ظؾ حُٜ٘خث٢ ٣ض٣ذ ٖٓ طؼو٤ذ 

( . ٝطغْٜ ػ٤ِٔش  طشط٤ذ حُلشحؿخص حُٔؼٔخس٣ش ك٢ 0-1ح٧كشحد ًٝزُي حُٔٞحد دحخَ ٓ٘طوش ح٩ٗظخؽ , ؽٌَ )

ٓ٘طوش ح٩ٗظخؽ هزوخً ُخش٣طش طذكن حُٔ٘ظؾ ك٢ ط٘ظ٤ْ كشًش حُٔٞحد  دحخَ ٓ٘طوش ح٩ٗظخؽ . ٣ٝذػْ رُي ك٢ 

ٓذخ٬ً ُذخٍٞ حُٔٞحد حُخخّ ٖٓ حُٔخخصٕ حُ٘ٞػ٤ش ا٠ُ دحخَ ح٩ٗظخؽ  ٝٓخشؿخً ُخشٝؽ حُٔ٘ظـخص  حُٔزذأ طق٤ْٔ

ًش أكخد١ ح٩طـخٙ   طخٓش حُق٘غ ا٠ُ ٓخخصٕ  حُٔ٘ظـخص دٕٝ حُؼٞدس ٌُٔخٕ حُذخٍٞ ح٧ٓش حُز١ ٣ٞكش ٓغخس كش

 ؾ ٝػ٠ِ فلش ح٧كشحد .٣ٔ٘غ كذٝع طِٞع أٝ طوخهغ ُِِٔٞػخص دحخَ  ٓ٘طوش ح٩ٗظخؽ طئػش ػ٠ِ ؿٞدس حُٔ٘ظ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 . هزوخً ُخش٣طش طذكن حُٔ٘ظؾ خطٞه ح٩ٗظخؽ طق٤ْٔ حُلشحؿخص دحخَ.  (8-1شكم) 

 

 
 

 ٓغخس كشًش ح٧كشحد

 ٓغخسكشًش ٓٞحد

 خخّ 

 كشًش ٓ٘ظـخص 

 ٜٗخث٤ش
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 :طجُؼخ الإَتبد  : خبيسبً 

ئػش هز٤ؼش ؽٌَ ح٩ٗظخؽ ػ٠ِ ؽٌَ ٝطخط٤و حُٔٞهغ  حُؼخّ ٧رشص ٓ٘طوش رٔق٘غ ح٧د٣ٝش ٢ٛٝ ٓ٘طوش ح٩ٗظخؽ ط

ٝرخُظخ٢ُ طئػش ػ٠ِ حُظق٤ْٔ ح٢ٌُِ ُزخه٢ حُلشحؿخص ٝرُي رٌٕٞ طق٤ْٔ ٛزٙ حُٔ٘طوش طق٤ٔٔخً خط٤خً , ؽز٤ٌخً , 

ؽ حُظ٢ ٣ٌٖٔ حؿٔخُٜخ ك٢ حٗظخؽ رطش٣وش ٓلٞس٣خً أٝ ٓشًض٣خً أٝ خ٬ف رُي . ٝٛ٘خى حُؼذ٣ذ ٖٓ أؽٌخٍ ح٩ٗظخ

 Traditional Flowٝحٗظخؽ رطش٣وش ٓ٘لقِش ٝطؼشف رـ   Continuous Flow Productionٓظقِش 

Production   .ٝ ٣ٌٖٔ طؾز٤ٚ ح٠ُٝ٧ رخُٜ٘ش , ك٤ٔخٙ حُٜ٘ش ٫ ٣ظْ دكؼٜخ ا٠ُ حُٔل٤و ٝاٗٔخ ط٘غخد ا٤ُٚ ك٢

ك٢ ٓقخٗغ ح٩ٗظخؽ حُٔظقَ , ار طؼذ ٓ٘طوش حُظـ٤ٔغ ُِللـ رؼذ طِوخث٤ش رؾٌَ ؽزٚ خط٢ . ٣ٝ٘طزن ٛزح حُٔزذأ 

حُظؼزجش ٢ٛ حُٔل٤و حُز١ طظـٔغ ك٤ٚ حُٔ٘ظـخص رؼذ ٓشٝسٛخ رؼذس ٓشحكَ طق٤٘ؼ٤ش رل٤غ ٣ظْ حٗظوخُٜخ آ٤ُخً ٖٓ 

كشحؽ ٥خش أٝ رظظذخَ رغ٤و ٖٓ ح٧كشحد ك٢ رؼل حُٔشحكَ ح٧ٓش حُز١ ٣ـؼِٜخ ػ٤ِٔش )ٓخظِطش( أ١ ٓظقِش 

ص ٝٓ٘لقِش ك٢ أخشٟ . ٣ٝغظِضّ ُٜزح حُ٘ٞع ٖٓ ح٩ٗظخؽ  كشحؿخص ٓؼٔخس٣ش ٓظقِش ٝٓشطزطش ٓغ ك٢ خطٞح

رؼنٜخ هزوخً ا٠ُ خشحثو طذكن حُٔغظلنشحص حُذٝحث٤ش حُٔخظِلش . ٛزٙ حُلشحؿخص هذ طٌٕٞ ٓلظٞكش ػ٠ِ رؼنٜخ 

هذ طٌٕٞ ٓ٘لقِش ( , 9ٝ-٣1ـٔؼٜخ كشحؽ ٝحكذ ٓظغغ ) ك٢ حُٔ٘ظـخص حُـ٤ش ٓؼؤش ًخ٧ؽشرش ٓؼ٬ً(, ؽٌَ)

طٔخٓخً ٣ٝشرو ر٤ٜ٘خ رغ٤ٞس ٓخ٤ً٘خص ػزش كظلخص ٓلٌٔش ك٢ ؿذسحٕ حُـشف ُلقَ دسؿخص حُظؼو٤ْ حُٔظلخٝطش 

ر٤ٖ حُـشف )ًٔخ ك٢ حُٔ٘ظـخص حُٔؼؤش ٓؼَ ٓ٘ظـخص حُلوٖ( . ٣ٝـذ إٔ ٣ؾشف ػ٠ِ ػ٤ِٔخص ح٩ٗظخؽ 

ُٔخ٤ً٘خص ٝح٧خطخء حُزؾش٣ش , ٓغ أخز حُٔظقَ ٓخظـ حٗظخؽ طظشًض ٜٓٔظٚ ك٢ ٓشحهزش ؿٞدس حُ٘ظخّ , ٓؾخًَ ح

ػ٤٘خص ك٢ أٓخًٖ ٓؼ٤٘ش ٖٓ خو ح٩ٗظخؽ ٝحسعخُٜخ ا٠ُ ٓؼخَٓ حُشهخرش ُنٔخٕ فلش ػ٤ِٔش ح٩ٗظخؽ , ار إٔ أْٛ 

ػ٠ِ كغخد ح٥خش ٔخٓخ ٤ٔ٣ض ٛزٙ حُطش٣وش ؿٔؼٜخ ر٤ٖ ػ٘قش١ حٌُلخءس ٝح٤ٌُٔش ٫ٝ ٣ٌٖٔ حُظخ٢ِ ػٖ أكذٛ
1
. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 حُٔظقَ . حُٔ٘لقَ ٝ ح٩ٗظخؽ ٌَُ ٖٓ ٓ٘خهنكو٢ ح٧ِٔغوو ٣ٞمق حُلٌشس حُؼخٓش ُٗٔٞرؽ  (.9-1شكم)

 Pierre C.Guerindon;"Continuous Flow Manufacturing- quality in design and)حُٔقذس:  

processes", Marcel Dekker, New York, 2113.) 

                                                 
1
 Guerindon P.;"Continuous Flow Manufacturing- quality in design and processes", Marcel Dekker, 

New York, 2113. 

 

حُٔ٘لقِشػ٤ِٔخص ح٩ٗظخؽ   

 ػ٤ِٔخص ح٩ٗظخؽ حُٔظقِش
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ٝطٔظخص هش٣وش ح٩ٗظخؽ حُٔظقَ رخُغشػش ٝحُـٞدس حُؼخ٤ُش ٌُٜٝ٘خ طؼذ ٌِٓلش ك٢ كخُش ٓؼذ٫ص ح٩ٗظخؽ 

ًز٤شحً ػ٠ِ ح٧كشحد ك٤ٔخ ٣خـ  ءحً رؾٌَ أعخع٢ ػ٠ِ ح٤ٌُٔ٘ش ٣ن٤ق ػذحُٔ٘خلنش , ًٔخ إٔ حػظٔخدٛخ 

 حُق٤خٗش حُذٝس٣ش حُذه٤وش ُِٔخ٤ً٘خص حُظ٢ ٣ـذ إٔ طٌٕٞ ػ٠ِ هذس ًز٤ش ٖٓ حٌُلخءس ٝحُوذسس.

أٓخ ػ٤ِٔخص ح٩ٗظخؽ حُٔ٘لقِش ك٤ظْ ٖٓ خ٬ُٜخ طـضثش ح٩ٗظخؽ ا٠ُ ٓشحكَ أٝ ػ٤ِٔخص رل٤غ طظْ ًَ ػ٤ِٔش 

ذٍٝ دحخَ كشحؽ ٓ٘لقَ ٤ُ٘ظوَ رؼذٛخ حُٔ٘ظؾ ُِلشحؽ ح٥خش آخ ٣ذ٣ٝخً أٝ رؤدٝحص ٝكخ٣ٝخص ٗوَ. ٣ٝٞمق حُـ

(, أْٛ ح٩خظ٬كخص ر٤ٖ هش٣وظ٢ ح٩ٗظخؽ حُظ٢ طلشك ٬ًً ٜٓ٘خ ؽ٬ًٌ ٓلذدحً ُِٔغوو ح٧كو٢ ُٔ٘خهن 3-1حُظخ٢ُ )

 ح٩ٗظخؽ  ُٝزخه٢ حُٔق٘غ طزخػخً .

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ظقِش ٝحُٔ٘لقِش .ٔٓوخسٗش ر٤ٖ ػ٤ِٔخص ح٩ٗظخؽ حُ (.3-1جذول )

 Avis K., Herbert A ,Lachman L.;"Pharmaceuticl Dosage Forms: Parenteralحُٔقذس: 

Medications ",Volume2,Marcel Dekker,Inc,NewYork,1993, .pg.253) 

 

 ػًهُبد الإَتبد انًُفصم ػًهُبد الإَتبد انًتصم وجه انًقبرَخ

 ح٤ُ٥ش
ػ٤ِٔش ٓشٗش ٓظٞحفِش ك٢ ٓؼذحص أٝ ٓؼذس 

 ٓظقِش

طؼظٔذ ػ٠ِ ػذس أؿٜضس ٝٓؼذحص 

ٓ٘لشدس , ٣ظْ طـز٣ش ًَ ٓشكِش اٗظخؽ 

 رؤدٝحص ٓ٘لقِش

 حُظخط٤و حُؼخّ
طخط٤و ٓشًض ٣غظخذّ ك٢ ٓقخٗغ 

 فـ٤شس ط٘ظؾ ٝكذحص ٓـٔؼش

رٚ ٓغخكخص ر٤٘٤ش ر٤ٖ ؿشف ح٩ٗظخؽ 

 حُظذ طظْ رٜخ حُٔشحكَ حُٔخظِلش

 حُٔغخس)حُظذكن(

ٓغظٔش ٝٓظقَ , ٣ظلٌْ ك٤ٚ حُلخعذ 

ح٢ُ٥, ٣ٝغ٤ش ك٢ حطـخٙ ٝحكذ )حطـخٙ 

 حُظـ٤ٔغ(

٣ظٞهق ٣ٝؼَٔ , ٣ظلٌْ ك٤ٚ ٓغئٍ 

ػَٔ, ٣ظلشى ك٢ حُؼذ٣ذ ٖٓ 

 ح٩طـخٛخص

 طؾـ٤َ ًَ ٓشكِش )أؿضحء ًز٤شس( طل٤َٔ ٝحكذ ٨ُؿضحء)أؿضحء فـ٤شس( ٝكذحص ح٩ٗظخؽ

 ك٢ ًَ ٓشكِش ٖٓ ٓشحكَ حُؼَٔ ػ٠ِ ٓشحكَ ٓظزخػذس ٗوخه حُظلٌْ ٝحُٔشحهزش

 ٓشكِش ُٜخ ٝهض ٓؼ٤ًَٖ  طزذأ ُظ٘ظ٢ٜ ك٢ صٖٓ ٝحكذ ح٧ؿضحء

 أٝطٞٓخط٤ٌ٤خً , ح٩ٓذحد ح٢ُٝ٧ كوو ٣ظْ ٣ذ٣ٝخً  طذحٍٝ حُٔٞحد

٣ذ٣ٝخً طٔخٓخً ك٢ حُ٘وخه حُٞحفِش ر٤ٖ 

ٓخظِق حُٔشحكَ أٝ رخ٩عظؼخٗش 

 رٔؼذحص ٝأدٝحص ٗوَ

 فـ٤ش ٝرطت ٣ؼظٔذ ػ٠ِ حُـٞدس كوو ًز٤ش ٝعش٣غ ٣ؼظٔذ ػ٠ِ حُـٞدس ٝح٤ٌُٔش ٓؼذٍ ح٩ٗظخؽ

 حُؼٔخُش
ػٔخُش ه٤ِِش ٌُٖ ٓذسرش ػ٠ِ طلظخؽ 

 ػ٤ِٔخص حُق٤خٗش ٝكغٖ حُظقشف حُغش٣غ
 طلظخؽ ػٔخُش أًزش

 ح٩دحسس ٝحُٔشحهزش
طلظخؽ ادحسس ٓٞحسد ه٣ٞش ٝكش٣ن ف٤خٗش 

 ده٤ن
 ادحسس ٓٞحسد طو٤ِذ٣ش

ؽٌَ حُٔغوو ح٧كو٢ حُز١ 

 ٣لظ٣ٞٚ

كشحؽ ٝحكذ طظْ دحخِٚ خطٞحص ح٩ٗظخؽ 

ؿ٤ش رؾٌَ ٓظظخرغ,ٓوغْ ُؼضٍ حُٔشحكَ أٝ 

 ٓوغْ

كشحؿخص ٓظؼذدس ط٘ظوَ دحخِٜخ حُٔٞحد 

 ؿخً ٝٝح٧دٝحص دخ٫ًٞ ٝخش
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 . الإَتبد فزاغبد يسبحبد وحجىو  :سبدسبً 

 طظ٘خعذ ٓغخكخص ٝكـّٞ حُـشف حُغخروش ٓغ ٓخ٢ِ٣ طٞح٤ُخً :

هز٤ؼش ٝؽٌَ ٓخ٤ً٘خص ح٩ٗظخؽ ٖٓ ك٤غ ح٧رؼخد , كظلخص حُظ٘خٍٝ ُ٪ٓذحد رخُٔٞحد أٝ ُِق٤خٗش  -1

 ٝحُظ٘ظ٤ق , هز٤ؼش حُلشًش ٝحُؼزخص دحخَ حُـشكش . 

هش٣وش ٗوَ حُٔٞحد ر٤ٖ حُـشف ) كخ٣ٝخص ٓـِوش , أ٤ًخط دحخَ ػشرخص ٓظلشًش , أ٤ًخط دحخَ  -2

 رشح٤َٓ ٓ٘وُٞش ٣ذ٣ٝخً(.

 .طٞحؿذْٛ رخُـشكش ٝهز٤ؼش ػِْٜٔ  ) ٓشحهزش , طلش٣ؾ ٓلظ٣ٞخص ,...(ػذد ح٧كشحد حُٔلظشك  -3

عِْ ٓؼذ٢ٗ, ٓٞحص٣ٖ خخفش , طٞحؿذ أ١ ٓؼذحص أٝ أدٝحص ٓغخػذس ُظؾـ٤َ حُٔخ٤ً٘خص ٓؼَ  -4

 ,...هخ٫ٝص

حُٔق٘لش ٖٓ ًٖ علذ حُٜٞحء ك٢ حُـشف ) ار طلظخؽ حُـشف رٔ٘طوش ح٩ٗظخؽ ٝح٩ػذحد ُ٪ٗظخؽ  أٓخ -5

ـشف ٣غظِضّ طٞك٤ش كخثطخً ٓضدٝؿخً ٓز٤٘خً أٝ ُّ ُغلذ حُٜٞحء ٖٓ أعلَ حخ٘ظٝٓخ ٛٞ أػ٠ِ ٜٓ٘خ ُ Cحُذسؿش 

رخعظخذحّ هٞحه٤غ ُظغ٤ش ك٤ٜخ ه٘ٞحص علذ حُٜٞحء 

 حُشحؿغ .

ٝحعظ٘خدحً ُزُي ٣ٌٖٔ طؼ٤٤ٖ ٓظٞعو ٓغخكخص  حُـشف 

رخُٔ٘خهن حُـضث٤ش حُغخروش حُزًش رل٤غ طظشى ٓغخكخص 

ح٩ٗظخؽ طغخ١ٝ حُٔظش ٝحُ٘قق ٖٓ ٓل٤طش رٔخ٤ً٘خص 

حُـٜخص حُظ٢ ٤ُظ رٜخ طؼخَٓ ٓغ حُٔخ٤ً٘خص ٝك٢ كذٝد 

٠ حُٔظش٣ٖ ٝحُ٘قق  ك٢ حُـٜخص ح٧خشٟ ,حمخكش اُ

% ٖٓ ٓغخكش 41إٔ حُٔخ٤ً٘خص طؾـَ ٓغخكش طوذس رـ 

 .( 11-1, ؽٌَ )حُـشكش 

 . ٗغزش ا٠ُ ٓخ٤ً٘خص ح٩ٗظخؽ طؼ٤ٖ ٓغخكش ؿشف ح٩ٗظخؽ .  (10-1شكم)

 حزكخ كلا يٍ الأفزاد وانًىاد .انتصًُى ودراسخ يخطظ  1-5-3

 .) أ ( كشًش ح٧كشحد دحخَ ٓ٘طوش ح٩ٗظخؽ        

٫كخً ٖٓ حٌُخث٘خص حُل٤ش حُٔـٜش٣ش آ٣٘ظؾ ػٖ طٞحؿذ حُلشد حُٞحكذ ك٢ أ١ ؿشكش ٤٣٬ٓ٘خً ٖٓ حُـض٣جخص حُِٔٞػش ٝ

ح٠ُ ؿشف ح٩ٗظخؽ ٜٝٓ٘خ ا٠ُ  حٗظوخٍ ٛزٙ حُِٔٞػخصحُ٘خطـش ػٖ حُـِذ , حُؾؼش ٝح٬ُٔرظ ٝؿ٤شٙ , ُٝٔ٘غ 

طؾَٔ طلذ٣ذ حُظ٢ ٝ ٛ٘خى حُؼذ٣ذ ٖٓ ح٫ػظزخسحص حُٞحؿذ حطخخرٛخ حُٔ٘ظـخص خخفش حُٔؼؤش ٜٓ٘خ,ٝحُٔٞحد 

حُٔ٘خهن  ٓ٘ز رذح٣ش دخٍٞ حُٔق٘غ ٝكظ٠ حُٞفٍٞ ا٠ُ طؤ٤ٖٓ دخُْٜٞ ا٤ُٜخٝ ٛزٙ حُـشفأ٤ِٛش حُؼخ٤ِٖٓ دحخَ 

 ٖٓ خ٬ٍ عِغِش ٖٓ ح٩ؿشحءحصٝرُي  ٗظخؽ حُشث٤غ٤شٔ٘خهن ٖٓ ٝا٠ُ ٓ٘طوش ح٫ش ٝدحخَ ٛزٙ حُلحُٔق٘
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حُلشحؿخص ح٫ٗظوخ٤ُش. ُزح ٣ـذ إٔ ٣ظْ طخط٤و كشًش ٬ًً ٖٓ ح٧كشحد حُٔشحعْ حُظ٢ طلظخؽ ا٠ُ ٓـٔٞػش ٖٓ ٝ

ٝحُٔٞحد خ٬ٍ ػ٤ِٔش حُظق٤ْٔ رل٤غ طلون ٛزٙ ح٫ػظزخسحص 
1
. 

حُذهش ػ٘ذ حُظ٘ل٤ز ا٫ أٗٚ ٝؽ حُٔ٘لقِش رغُٜٞش حُظق٤ْٔ ٝحُذسحعش ٓ٘خهن ح٩ٗظخ ٢ٝطظغْ ٓغخسحص حُلشًش ك

ٝطظغزذ ٓغخسحص حُلشًش حُٔظذحخِش . ُظق٤ْٔ ححٌُٔخٕ حُٞحكذ ٣ضدحد طؼو٤ذ ػ٤ِٔش  ٢ػ٘ذ طؼذد ٓ٘خهن ح٩ٗظخؽ ك

ـذ ٝرٞؿٚ ػخّ ٣ حُظو٤َِ ٖٓ ًلخءس ح٩ٗظخؽ ٝص٣خدس ٓؾخًَ حُٔشحهزش ٝحُغ٬ٓش ًٝزُي حُق٤خٗش ٝحُظ٘ظ٤ق . ٢ك

) حُٔـــــ٘طوش  ٗظخؽ حُشث٤غ٤شٌٕٞ كشًش ح٧كشحد ٖٓ حُز٤جش حُخخسؿ٤ش ) حُٔ٘طوش ح٠ُٝ٧ ( ٝكظ٠ ٓ٘طوش ح٫طإٔ 

حُغخدعــش أٝ حُغـــخرؼش (
2

ٖٓ حُٔ٘خهن ح٧هَ كخ٧ػ٠ِ ٖٓ ك٤غ دسؿش حُ٘ظخكش كشًش ٓزخؽشس ٝٓؼشكش ؿ٤ذحً  

ُٔ٘خهن حًٔخ إٔ حُٞفٍٞ ا٠ُ رذح٣ش , ٓ٘طوش حٗظوخ٤ُش  ًَٓغ ح٩ُٔخّ رٔظطِزخص دخ٫ًٞ ٝحُؼٌظ ػ٘ذ حُخشٝؽ 

حُٔق٘لش ٣ٌٕٞ ػزش ؿشكش طـ٤٤ش ٬ٓرظ , أٓخ حُٞفٍٞ ا٠ُ حُٔ٘طوش حُغخدعش أٝ حُغخرؼش ك٤ٌٕٞ أ٣نخً ػزش 

٣غزن  حُز١ (Air lock) ٢ٜٞحثحُلخفَ حُ امخكش ح٠ُؿشكش طـ٤٤ش ٬ٓرظ أخشٟ خخفش رٜزٙ حُٔ٘طوش 

ُغخدعش.حُٔ٘طوش ح
3

٣ذ ػذد ح٧كشحد حُز٣ٖ ٣ٌٖٔ دخُْٜٞ دحخَ حُٔ٘طوش حُٞحكذس , ًٔخ ٣ظْ طلذ٣ذ ٣ٝظْ طلذ 

, ٫ٝ ٣غٔق رٞفُْٜٞ ا٫ ا٠ُ حُٔ٘طوش اٗظخؽخص ػ٤ِٔ ١مٜٔ٘خ أ ٣ظْأٝهخص ٓؼ٤٘ش خخفش رخُضحثش٣ٖ رل٤غ ٫ 

ض٣جخص أٝ ِٓٞػخص عٞحء ؿ ١ٝفٍٞ أ ١كوو  ُظلخدٖٓ خ٬ٍ حُ٘ٞحكز  ٓظخرؼظٜخ ٣ٌٖٔ حُؼخُؼش أٝ حُشحرؼش , ر٤٘ٔخ 

حُٔٞحد حُٔغظخذٓش عِزخً ػ٠ِ ع٬ٓش ,ٝخٞكخً ػ٠ِ طؤػ٤ش ٜش٣ش ُِـٞ حُٔل٤و ٖٝٓ ػْ ُِٔ٘ظؾ ًخث٘خص ك٤ش ٓـ

  .ٝفلش ح٧كشحد

ح٠ُٝ٧ ٓ٘طوش دٝسحص ح٤ُٔخٙ ٝح٧دؽخػ , ٝحُؼخ٤ٗش  ,ا٠ُ ٓ٘طوظ٤ٖرٞؿٚ ػخّ  ٓ٘طوش دخٍٞ ح٧كشحدٝط٘وغْ 

حعظ٬ّ ٬ٓرظ ح٩ٗظخؽ , ػْ حُؼزٞس ػزش كخفَ ٛٞحث٢ ٓ٘طوش طـ٤٤ش ح٬ُٔرظ طؾَٔ خِغ ح٬ُٔرظ حُؾخق٤ش , 

ٝحسطذحء ؿطخء حُشأط ٝحُوذ٤ٖٓ حعظؼذحدحً ُذخٍٞ ؿشف ح٩ٗظخؽ . ٝػ٘ذ حُٔـخدسس ٣ـذ طـ٤٤ش ح٬ُٔرظ ٝأخز 

ُظخض٣ٖ  ا٠ُ حُٔ٘طوش حُظ٢ طْ طشى ح٬ُٔرظ حُؾخق٤ش رٜخ .ًٔخ ٣ـذ طٞك٤ش أٓخًٖدػ ًخَٓ هزَ حُٞفٍٞ 

ش كخ٣ٝخص ٓـِوش ُٜخ ٣٤ٖ . ٝ طٞكشح٬ُٔرظ حُ٘ظ٤لش ٝأؿط٤ش حُشأط ٝؿطخء حُوذ٤ٖٓ ٝحُٞؿٚ ٝهلخصحص ُِضحث

 .( 11-1, ؽٌَ ) رؼذ حعظخذحٜٓخ

 .دحخَ ٓ٘طوش ح٩ٗظخؽ  ٔٞحد ( كشًش حُ د)        

ػذس خطٞحص طزذأ ر٘وِٜخ ٖٓ حُٔخخصٕ حُ٘ٞػ٤ش ا٠ُ دحخَ ح٩ٗظخؽ ػٖ هش٣ن كشًش حُٔٞحد ٝحُٔؼذحص  َٔؾٝط

رُي ُٔ٘طوش حُٞصٕ  ػْ كخفَ ٛٞحث٢ آخش حعظؼذحدحً ٫دخخُٜخ دحخَ ٓ٘طوش ح٩ٗظخؽ  ذكخفَ ٛٞحث٢  ُظ٘وَ رؼ

شحد ٗوِٜخ دحخَ ٔحُٔٞحد حُٝحُلخفَ حُٜٞحث٢ ُِٔٞحد ك٢ ٛزٙ حُلخُش ٣ؼ٢٘ إٔ ٣نغ كشد ُظؾـ٤ِٜخ رؼذ رُي . 

كشحؽ حُلخفَ حُٜٞحث٢ ٣ٝوّٞ رخؿ٬م حُزخد ٤ُوّٞ كشد آخش رخعظ٬ٓٚ ٖٓ حُـٜش ح٧خشٟ ُِللخظ ػ٠ِ دسؿش 

                                                 
1
؛"  حٌُخِٓش ُِذخٍٞ ٝحُخشٝؽ ٖٓ ٝا٠ُ حُـشف حُؼخ٤ُش حُظق٤٘ق ٖٓ ك٤غ دسؿش حُ٘ظخكش ٝحسدس رشعخُش حُٔخؿغظ٤ش ُِزخكؼشح٩ؿشحءحص   

 .2113, سعخُش ٓخؿغظ٤ش, ؿخٓؼش ػ٤ٖ ؽٔظ , تؤحُز انتحكى فٍ يقذار انتهىث ػهً تصًُى " انغزف فبئقخ انُظبفخ "
2
 .123الســــــابق , صفحة  

3
 Avis K., Herbert A ,Lachman L.;"Pharmaceuticl Dosage Forms: Parenteral Medications 

",Volume2,Marcel Dekker,Inc,NewYork,1993. 
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طؼو٤ْ ٓ٘طوش ح٩ٗظخؽ
1

كظظْ ػٖ هش٣ن كخفَ أٓخ خشٝؽ حُٔ٘ظـخص ُٔ٘طوش حُظـ٤ِق ٝحُظؼزجش ك٢ ًشحط٤ٖ . 

أٓخ ػٖ ٗوَ ٝطذحٍٝ حُٔٞحد  . (12-1حُٔ٘طوظ٤ٖ , ؽٌَ )ٛٞحث٢ أ٣نخً ٗظشحً ٫خظ٬ف دسؿخص حُ٘ظخكش  ر٤ٖ 

ر٤ٖ ؿشف ح٩ٗظخؽ كغظشد ٫كوخً ك٢ حؽظشحهخص حُظق٤٘غ 
2
. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 حُلشحؿخص حُـضث٤ش حٌُٔٞٗش ١٧ ٓ٘طوش دخٍٞ أكشحد . (.11-1شكم)

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 . ٓٞحد حُلشحؿخص حُـضث٤ش حٌُٔٞٗش ١٧ ٓ٘طوش دخٍٞ (.12-1شكم)

                                                 
1
 PHARMEX Consulting Group ,CONCEPT HEIDELBERG.;"Clean Room Technology for the 

Manufacture of Pharmaceutical and Medical Products",Concept Heidelberg. Page.5.13   
2
 .51إلى  44الباب الثاني , الصفحات من  

 

 

 
فراغ توزيع ابتدائي إلى دورات (1)

 مياه  وأحواض .
 غرفة تغيير الملابس (2)
فاصل هوائي للدخول لمنطقة  (3)

 .الإعداد والإنتاج

 من ثلاثة فراغات جزئية  تشمل التالي: لموادتتكون منطقة دخول ا
 فراغ توزيع ابتدائي لدخول المواد .(1)
 Laminar air flowغرفة لوزن المواد أسفل مصفوفه من مخارج الهواء الموجه. (2)

 .لمنطقة الإعداد والإنتاجفاصل هوائي لدخول المواد  (3)
 فاصل هوائي لنقل المنتجات التامة إلى منطقة خروج المنتج النهائي .)إذا كانت موازية لمنطقة الإنتاج (   (4)
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ًٔخ ٣ـذ إٔ ٣ئخز ك٢ ح٩ػظزخس ػ٘ذ طق٤ْٔ 

, ٓغخس كشًش حُٔخِلخص ٓغخس كشًش حُٔٞحد 

 ظـخص ؿ٤ش فخُلش أٝ ٓخِلخص طق٤٘غ.ٖٓ ٓ٘

٣ٌٖٝٔ حُـٔغ ر٤ٖ ٓغخس ًَ ٖٓ ح٧كشحد 

 حُؾٌَ حُظخ٢ُ, ٝحُٔٞحد ًٔخ ك٢ 

 (.13 -1) ؽٌَ

 

يىاصفبد الإَشبء  1-5-4

 .انذاخهُخ الأسطح و

ح٧د٣ٝش  ػ٘ذ حٗؾخء حكذٟ ٓقخٗغ

٣ـذ حخظ٤خس ٝحعظخذحّ ٗظخّ اٗؾخث٢ ٣ظ٘خعذ 

ٓغ حُظق٤ْٔ حُٔؼٔخس١ ُلشحؿخص حُٔق٘غ 

ٝحسطلخػخطٚ ٣ٝظٌخَٓ ٓغ حُخذٓخص حُق٘خػ٤ش 

حُٔذخِش ٝحكظ٤خؿخطٜخ ٝأكٔخُٜخ ٓؼَ ٗظخّ 

ط٤٤ٌق حُٜٞحء . ٫ٝ ٣ؼذ ؿخٗذ حعظخذحّ 

أٝ حُظ٢ طن٤ق هخرؼخً ؿٔخ٤ُخً ػ٠ِ حُٔز٠٘  حُظـط٤خص حُظ٢ طغٔق رخعظـ٬ٍ حُؼٞحَٓ حُز٤ج٤ش ك٢ طٞك٤ش حُطخهش

ؿخٗزخً ػ٤ِٔخً ك٢ ٓقخٗغ ح٧د٣ٝش ار طلظخؽ أؿٞحء حُظق٤٘غ ا٠ُ ط٣ٌٖٞ ر٤جش دحخ٤ِش ٓـِوش ٝٓ٘ؼضُش ػٖ حُخخسؽ 

ٗظخّ . ٝٛ٘خى ٓظطِزخص ػخٓش ٣ـذ إٔ ٣غظٞك٤ٜخ ػ٠ِ ٗظخكش ٝؿٞدس حُٔ٘ظؾ حُٜ٘خث٢ هذس حُٔغظطخع ُِللخظ 

 :طؾَٔ ٓخ ٢ِ٣ ح٩ٗؾخء 

حُٞحهؼش ػ٤ِٚ رٔخ طؾِٔٚ ٖٓ ٓخ٤ً٘خص ٝٓؼذحص , أعوق ٓظٞعطش  طغٔق إٔ ٣ظ٘خعذ ٓغ ح٧كٔخٍ حُٔظٞهؼش  -

 ٓخظِق حُٞكذحص ٝحُخذٓخص ٓؼَ ٝكذحص ط٤٤ٌق حُٜٞحء.طؼ٤ِن رلشًش ح٧كشحد ػ٤ِٜخ ٝ

 إٔ ٣ظ٘خعذ ٓغ ح٧كٔخٍ حُٔغظوز٤ِش حُٔلظِٔش . ًظِي حُ٘خطـش ػٖ ص٣خدس حُٔخ٤ً٘خص أٝ خو حٗظخؽ. -

حٌُخِٓش  ٔشٝٗشٓغطلخص خخ٤ُش ٖٓ حُؼٞحثن ٝح٧ػٔذس طٞكش حُرظٞك٤شٙ إٔ ٣ظٌخَٓ ٓغ طق٤ْٔ كشحؿخص ح٩ٗظخؽ  -

 . ٝك٢ طلَٔ أ١ طـ٤٤شحص طق٤ٔ٤ٔش ططشأ ػ٠ِ حُٔ٘طوشك٢ ع٤ُٞش خطٞه ح٩ٗظخؽ 

 خذٓخص ٝآذحدحص .ح٧ػٔخٍ حُق٘خػ٤ش حُٔطِٞرش حُظ٢ ع٤شد ؽشكٜخ ٖٓ حكظ٤خؿخص ٓغ ٣ظٌخَٓ  إٔ  -

ؿٚ حٌٓخ٤ٗش ص٣خدس ٓغخكخص حُٔق٘غ ٝخطٞه حٗظخطٞك٤ش عُٜٞش ح٩ٓظذحد ٝحُ٘ٔٞ ٝ إٔ ٣ظغْ رخُٔشٝٗش ٖٓ ك٤غ -

 .ك٢ ح٩طـخ٤ٖٛ حُشأع٢ ٝح٧كو٢ 

حُخخفش رخ٩ٗؾخء أٝ عٞحءً هِش حُظٌخ٤ُق رخُزغخهش ٝ ٝرٞؿٚ ػخّ ٣ـذ إٔ ٣ظغْ أ١ ٗظخّ حٗؾخث٢ ف٘خػ٢

حُغشػش ك٢ حُظؾ٤٤ذ , ٝأكنَ طلو٤ن ُٜخ ٣ظْ ٖٓ حُلشحثن ٝش خُٞهخ٣ػ٤ِٔخص حُق٤خٗش ٝحُظؼذ٣َ أٝ حُخخفش ر

ٓغ طلو٤ن ٓوخٝٓش هقٟٞ رخُؼ٘خفش حُغخروش حُظـ٤ٜض ٓؼَ ح٤ُٜخًَ حُٔؼذ٤ٗش أٝ حُخشعخ٤ٗش حُغخروش حُظق٤٘غ 

 ُِلش٣ن خخفش رخُ٘غزش ُِٔ٘ؾآص حُٔؼذ٤ٗش .

 
ٓغخس كشًش ًَ ٖٓ ح٧كشحد ٝحُٔٞحد  (.13-1شكم)

 .دحخَ ٓ٘طوش ح٩ٗظخؽ 
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ٖٓ ح٧سم٤خص , حُلٞحثو غ٤ظْ ط٘خٍٝ ٬ً كُِلشحؿخص رٔ٘طوش ح٩ٗظخؽ ٝك٤ٔخ ٣خـ ح٧عطق حُذحخ٤ِش 

 كذس. ٠ٝح٧عوق حُذحخ٤ِش ًَ ػِ

 )أ( ح٧سم٤خص : 

طٌٕٞ أعخط ح٩ٗؾخء  ٢ك٢ طؾط٤ذ ح٧سم٤خص آخ إٔ ٣ظْ ح٩ػظٔخد ػ٠ِ ح٧سم٤ش حُخشعخ٤ٗش حُظو٤ِذ٣ش حُظ

٣ظْ ٜٗٞٛخ رخُٔٞحد حُٔ٘خعزش , أٝ ٣ظْ حعظخذحّ ٗظخّ ح٧سم٤خص حُٔشطلؼش ًؤسم٤ش ٓغظؼخسس كٞم  ٢ٝحُظ

ٝرخخظ٬ف  .ٜخ رٔٞحد ٓ٘خعزش ٓغ طؾط٤زُظغ٤ش دحخِٜخ ؿ٤ٔغ حُظٞف٬٤ص ٝحُخذٓخص  م٤ش حُخشعخ٤ٗشح٧س

ٝحُز١ ٣ـذ إٔ خخظ٤خسٙ ٛٞ حُز١ ٣ـذ حُؼ٘خ٣ش ر خصهش٣وش ح٩ٗؾخء ا٫ إٔ حُغطق حُٜ٘خث٢ ُظؾط٤ذ ح٧سم٤

 رخُظخ٣:٢ُظغْ 

لَٔ ح٧كٔخٍ حُٞحهؼش كؼ٤ِخً ظ٣,ٝظ٘خعذ ٓغ حُ٘ؾخه حُز١ ٣ظْ رخُـشكش , ٝٓغ أعٞأ كخ٫ص حُظؾـ٤َ حُٔظٞهؼش ٣ -

 .طلَٔ حُقذٓخص ٝح٩ٛظضحصحص ,ٝحُٔظٞهؼش ٫كوخً ٓؼَ أٝصحٕ حُٔخ٤ً٘خص 

٫ ٣ظلخػَ ٓؼٜخ أٝ ٝك٢ ػ٤ِٔخص حُظ٘ظ٤ق ٝحُظؼو٤ْ  ك٢ ح٩ٗظخؽ ح٤ٌُٔخ٣ٝخص ٝحُٔٞحد حُٔغظخذٓشظ٘خعذ ٓغ ٣ -

 .٣ظؤػش رخٗغٌخرٜخ 

ِٓٞػخص أٝ ًخث٘خص  ٫١ طٌٕٞ أٝ طلَٔ رطز٤ؼظٜخ أٖٝٓ ٓٞحد ُِزٌظش٣خ  ٓوخّٝ ٝحُظط٤ٜش ٝ حُظ٘ظ٤ق عَٜ  -

 .ك٤ش ٓـٜش٣ش

 .٣ظْ ٨ٓٛخ رٔٞحد ٓخُجش ٝٓ٘خعزش رل٤غ طٞكش ح٫عظٞحء حُظخّ ُِغطق  ٛخكخُش ٝؿٞد ٢ٝك  حُلٞحفَ ه٤َِ -

 ؿ٤ش صُن . -

 .ُِؾشحسس ٝحُظؤػ٤ش حٌُٜشرخث٢ ُِٝظؤػ٤ش حُلشحس١  ٓوخّٝ -

ٓٞحد حُٜ٘ٞ ٝحُظؾط٤ذ ُٜزٙ ح٧سم٤خص آخ إٔ طٌٕٞ ٖٓ ٓٞحد ٓشٗش أٝ ٓٞحد ؿ٤ش ٓشٗشٝ
1
طق٘غ حُٔٞحد  .

طخِو ٓغ رؼنٜخ رل٤غ طٌٕٞ آخ عٞثَ ًؼ٤لش ٣ظْ فزٜخ ٜٝٗٞ ح٧سم٤خص حُٔشٗش ٖٓ ٓشًزخص ٓٞحد ف٘خػ٤ش 

ك٤وقذ رٜخ أٓخ حُٔٞحد حُـ٤ش ٓشٗش  .حُٔطخه ٣ظْ ُلخٜٓخ ٓغ رؼنٜخ ُظـط٤ش ح٧سم٤شرٜخ أٝ أُٞحف طؾزٚ 

٣ٝظ٘خعذ ٗٞع ح٧سم٤ش حُز١ ٣ظْ حخظ٤خسٙ ٓغ دسؿش ٗظخكش . حُز٬هخص حُظ٢ ٣ظْ طؼز٤ظٜخ ػ٠ِ ٓٞٗش أعٔ٘ظ٤ش

 حُـشف ٝٗٞع حُ٘ؾخه ٝحُٔٞحد حُٔغظخذٓش رل٤غ:

٣ـذ إٔ طٌٕٞ أعطق :  ويب فىقهب( C) يٍ انذرجخ  فٍ انغزف ػبنُخ انتصُُف يٍ حُج درجخ انُظبفخ

, ػخ٤ُش حُـٞدس ٖٓ ك٤غ ٓوٞٓش حُزٌظش٣خ ٝ طلَٔ ح٧سم٤خص رذٕٝ كٞحفَ طٔخٓخً طغٔق رظٌٕٞ حُِٔٞػخص 

ػ٤ِٔخص حُظ٘ظ٤ق ٝحُظط٤ٜش , ُزح طظ٘خعذ ٓؼٜخ ح٧سم٤خص ٖٓ حُٔٞحد حُٔشٗش حُظ٢ ٣ؼذ ٖٓ أؽٜش أٓؼِظٜخ 

خ٤خسحً ٣ظ٘خعذ ٓغ ٓخظِق ظشٝف حُؼَٔ رٔ٘خهن ح٩ٗظخؽ ,٣٫ٝظلخػَ ٓغ ؼذ . ار طح٧سم٤خص ح٣٧زًٞغ٤ش  

رؾشه ط٘ل٤زٙ رغٔي ٓ٘خعذ ٣ظلَٔ ظشٝف  -ًِٞس٣ذ ح٤ُٔؼ٤َ ٓخػذح  -حُؼذ٣ذ ٖٓ حُٔٞحد حُظ٢ ٣ظْ حُؼَٔ رٜخ  

خكع حُظؾـ٤َ ٓغ ٓؼخُـش هٞحػذ حُٔخ٤ً٘خص حُؼخرظش  روخػذس  ٓغظ٣ٞش ٖٓ حُلذ٣ذ طض٣ذ ٖٓ ػزخص حُٔخ٤ً٘خص ٝطل

                                                 
1
 Avis K., Herbert A ,Lachman L.;"Pharmaceuticl Dosage Forms: Parenteral 

Medications",Volume2,Marcel Dekker,Inc,NewYork,1993,pg.261. 
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٧كٔخٍ ٝحٝٓوخٝٓش ح٫ٛظضحصحص رغُٜٞش حُظ٘ل٤ز حُٔٞحد طظ٤ٔض ٛزٙ ٝ.ػ٠ِ ح٧سم٤خص ح٣٧زًٞغ٤ش أعلِٜخ 

  .1ح٫ٌُظشٝعظخط٤ٌ٤ش 

: طوَ  (وأقم Dانتصُُف يٍ حُج درجخ انُظبفخ ) يٍ انذرجخ  يتىسطخ ويُخفضخفٍ انغزف 

ؽظشحهخص حُخخفش  رخ٧سم٤خص ك٢ ٛزٙ حُلشحؿخص ٓغ ح٩ُظضحّ رخُٔٞحفلخص حُؼخٓش حُظ٢ عزن رًشٛخ ح٩

عخروخً ,ا٫ أٗٚ طلنَ حُؼذ٣ذ ٖٓ حُٔئعغخص حُظؼخَٓ ٓغ ٛزٙ حُلشحؿخص حُـ٤ش ٓق٘لش ٖٓ حُذسؿخص حُؼخ٤ُش ٓؼَ 

ٓغظوز٬ً ٝسكؼخً ٖٓ ٓغظٟٞ  حُغخروش ٝرُي ُظلو٤ن حُٔشٝٗش ك٢ حٌٓخ٤ٗش طـ٤٤ش خو ح٩ٗظخؽ أٝ طق٤٘ق حُـشف

حُ٘ظخكش حُؼخٓش رٔ٘طوش ح٩ٗظخؽ . ٝطظ٘خعذ ٓؼٜخ ح٧سم٤خص ٖٓ حُٔٞحد حُـ٤ش ٓشٗش حُظ٢ ٣ؼذ ٖٓ أؽٜش أٓؼِظٜخ 

كٞم   طؼزض ػ٠ِ ٓٞٗش أعٔ٘ظ٤ش ر٬هخص ٖٓ أكـخس هز٤ؼ٤ش ٢ٛٝ  (Terrazzo)ش حُشخخّ غر٬هخص ً

رٌغش حُشخخّ أٝ حُـشح٤ٗض ك٢ ٝعو خ ؽٌَ ؿٔخ٢ُ ٣ظْ ٜٗٞٛ خُٜ ,حُخشعخ٤ٗش حُؼخد٣ش رقٞسس طو٤ِذ٣ش  حُز٬هش

ك٢  خظؤػش رخ٤ٌُٔخ٣ٝخص ٫ٝ ٣لنَ حعظخذحٜٓطُِخذػ ٝ ُ٪ٗض٫م ٫ٝ  شٓوخٝٓ ٖٓ ح٧عٔ٘ض أٝ ح٧ًش٤ِ٣ي .

كخُش حعظخذحّ ٤ًٔخ٣ٝخص ػو٤ِش أٝ ص٣ٞص أٝ فزـخص ٝػ٘ذ ٝؿٞد أػٔخٍ ٛ٘ذع٤ش طو٤ِش . ٝحعظخذحّ حُوخػذس 

ٓغ حعظخذحّ أعٔ٘ض ٓوخّٝ ُِظآًَ ًوخػذس ٫فوش ٝاكٌخّ ِٓت أٝ روذس ًز٤ش خٖ ًلخءطٜح٣٩زًٞغ٤ش ٣شكغ ٓ

ح٫ًش٤ِ٣ي  أٝ Polyurethaneخٕ ؼحُلٞحفَ رٔٞحد ٓخُجش ٓ٘خعزش ٓؼَ حُٔٞحد ح٣٫زًٞغ٤ش , حُز٠ُٞ ٣ٞس٣

Acrylics . ٓؼَ ؿشف ؿغ٤َ حُٔؼذحص  طلظخؽ ا٠ُ ط٘ظ٤ق ٓغظٔش ٢حُـشف حُظ ٢ٝ ٣ظْ حعظخذحٜٓخ ك

طظ٤ٔض رؤٜٗخ رحص هٞس طلَٔ ػخ٤ُش ُٔخظِق ح٧كٔخٍ ٝحُظشٝف , ٌُٜٝ٘خ ػخدسً ٓخ ٣ظٌٕٞ رخسدس ,  .2 دٝحصٝح٧

 . ػ٤ِٜخ ؾ٢طقذس مٞمخء ػ٘ذ حُٔ

 حص :ٞصس( حُد)

٣ض٣ذ ٖٓ طشحًْ حُِٔٞػخص ٣ٝوَِ ٫ طٞؿذ حُٞصسحص رلشحؿخص ؿشف ح٩ٗظخؽ ٓطِوخً ٧ٜٗخ طؾٌَ عطلخً امخك٤خً 

حُظ٘ظ٤ق , ر٤٘ٔخ ٣ظْ ٓؼخُـش ؿ٤ٔغ طوخهؼخص ح٧سم٤خص ٝحُلٞحثو  رـشف ح٩ٗظخؽ ػ٠ِ ٖٓ دهش ػ٤ِٔخص 

. ٣ٝظْ حخظ٬ف طق٤٘لٜخ رؼَٔ دٝسحٕ ٓ٘خعذ ٣غَٜ ٖٓ ػ٤ِٔخص حُظ٘ظ٤ق ٣ٝوَِ ٖٓ حكظٔخ٤ُش طٞحؿذ حُِٔٞػخص

  (.  14-1ط٘ل٤ز ٛزح حُذٝسحٕ رؤ١ ٖٓ حُٔٞحد حُٔشٗش , ؽٌَ )

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                 
1
 Whyte W.;"Cleanroom Technology: Fundamentals of Design, Testing and Operation", John 

Wiley & Sons,1999, pg.99 
2

 حُغــــخرن . 

 
(.14-1شكم)  

 أٓؼِش ٧سم٤خص ح٣زًٞغ٤ش ٣ظٜش ك٤ٜخ ٓؼخُـش حُظوخء حُلخثو رخ٧سك رخ٣٩زًٞغ٢ أ٣نخً.

 حُٔقذس : )ؽشًش ؿ٤ذًٞ ُِق٘خػخص حُذٝحث٤ش(

( أ) طلق٤ِش   

 

( أ) طلق٤ِش   

 ) أ (

 



 ُٔقخٗغ ح٧د٣ٝش ح٩ػظزخسحص حُظق٤ٔ٤ٔش                                                                         انجــــبة الأول

   

21 

 

 ( حُلٞحثو :ؽ) 

٣نْ ٓقطِق ٝ ,ط٘ؾؤ حُلٞحثو رل٤غ طظٌخَٓ ٓغ خطٞه ح٩ٗظخؽ ٝطلون حُلقَ ر٤ٖ حُخطٞه حُٔخظِلش 

حُٞكذحص حُٔٞد٤ُٞ٣ش عخروش  ٝ ,حُٔ٘ؾؤس رخعظخذحّ حُطشم حُظو٤ِذ٣ش ٖٓ حُٔزخ٢ٗ حُلٞحثو ٬ًً ٖٓ حُلٞحثو 

 .ٓ٘خع٤خً ٣ٞكش أهق٠ ٓشٝٗش ُِظق٤ْٔك٬ً طؼذحُظ٢ ٝ (حُوٞحه٤غ حُلخفِش)حُظـ٤ٜض

 حُظخ٤ُش:حُٜ٘ٞ حُخخسؿ٢ ُٜزٙ حُلٞحثو حُخقخثـ ٓٞحد رٞؿٚ ػخّ ٣ـذ إٔ ط٘طزن ػ٠ِ  ٝ

 .ح٩عظٞحء ٝهِش حُلٞحفَ  -

 .ِٓٞػخص أٝ ًخث٘خص ك٤ش ٓـٜش٣ش  ١ٖٓ ٓٞحد عِٜش حُظ٘ظ٤ق ٝحُظط٤ٜش ٫ٝ طٌٕٞ أٝ طلَٔ رطز٤ؼظٜخ أ  -

 أًخع٤ذ ٓخظِق حُٔٞحد ٝحُٔلخ٤َُ ٝعٞحثَ حُظ٘ظ٤ق.طظلَٔ  -

ٝك٢ حُ٘ظخّ ح٧ٍٝ طغظخذّ حُلٞحثو حُظو٤ِذ٣ش حُٔز٤٘ش ك٢ طوغ٤ْ حُلشحؿخص رٔ٘طوش ح٩ٗظخؽ , ػْ ٣ظْ ٜٗٞٛخ رٔٞحد 

حُٜ٘ٞ حُٔ٘خعزش. ٝ ٣ظْ ٓؼخُـش ؿ٤ٔغ ح٧سًخٕ حُذحخ٤ِش ُِـشف رٔ٘طوش ح٩ٗظخؽ عٞحءً ٓخ ر٤ٖ كخثو ٝكخثو 

ثش٣ش حُٔوطغ ػٞمخً ػٖ حُظؼخٓذ , ؽٌَ رل٤غ طٌٕٞ دحًٔخ عزن حُزًش ٓـخٝس أٝ ٓخ ر٤ٖ حُلخثو ٝح٧سك 

طظٌٕٞ حُلٞحثو ٖٓ ٝكذحص عخروش حُظـ٤ٜض ٣ظْ طـ٤ٔؼٜخ ُظ٣ٌٖٞ  ٝك٢ ٗظخّ حُٞكذحص حُٔٞد٤ُٞ٣ش .1(1-15)

كشحؿخص ح٩ٗظخؽ . ٛزٙ حُٞكذحص طخظِق ٖٓ ؽشًش ٧خشٟ ك٢ حُٔوخعخص ٝك٢ حُظ٣ٌٖٞ ٣ظْ طؼز٤ظٜخ ك٢ ٓـخس١ 

 كووخخفٚ ر٤ٖ حُغوق ٝح٧سك أٝ ك٢ ح٧سك 

 

 

 

 

 

هطخع ٣ٞمق سًٖ طوخرَ حُلخثو ٓغ ح٧سك ٝحُلخثو رخُلخثو . ( .15-1شكم )  

 Avis K., Herbert A ,Lachman L.;"Pharmaceuticl Dosage Forms: Parenteral) حُٔقذس:

Medications ",Volume2,Marcel Dekker,Inc,NewYork,1993, .pg.339,341) 

 

حُلذ٣ذ , أُٞحف ح٤ُ٘ٓٞ٧ّٞ حُٔؼخُؾ ح٤ٌُظشٝعظخط٤ٌ٤خً , ٜٓ٘خ  حُؼذ٣ذ ٖٓ حُخ٤خسحص زٙ حُٞكذحص حُٔٞد٤ُٞ٣شُٜٝ

حُقخؽ حُٔـِلٖ حُٔؼخُؾ ا٤ٌُظشٝعظخط٤ٌ٤خً , أٝ حُٔـط٠ رؤُٞحف حُل٤٘٤َ  , Stainless-Steelحُٔوخّٝ ُِقذأ 

حُظ٢ طوّٞ  PVC. Poly Venil Chlorideأُٞحف ًِٞس٣ذ حُز٢ُٞ ك٤٘٤َ ,أٝ حُٔذٕٛٞ رذٛخٗخص ا٣زًٞغ٤ش 

رظٞف٤َ أ١ ؽل٘خص صحثذس ٗخطـش ػٖ ح٩ٗظخؽ أٝ حكظٌخى ح٧عطق ا٠ُ ح٧سك كخ٤ٓش رزُي حُـٞ حُٔل٤و 

, ٫ٗظخؿ٤ش ٖٓ خطش ٝؿٞد ٛزٙ حُؾل٘خص حُضحثذس حُظ٢ طغخْٛ أ٣نخً ك٢ حُظوخه حُـض٣جخص حُِٔٞػشٝحُؼ٤ِٔش ح

حُز١ طظ٤ٔض أُٞحكٚ روذسطٜخ  Polycarbonate Panels or Lexanحُز٢ُٞ ًشرٕٞ أٝح٤ٌُِغخٕ ًٝزُي 

 (.16-1) , ؽٌَح٤ٓ٬٤ُٖٔ ػخ٢ُ حُـٞدس.ٝ ػ٠ِ طلَٔ أًخع٤ذ ٓخظِق حُٔٞحد ٝحُٔلخ٤َُ ٝعٞحثَ حُظ٘ظ٤ق

                                                 
1
 .43الـسابق , صفحة  

  

  

 كخثو

ِْٓ 111ٗن= ح٧سك  

ِْٓ 51ٗن=  

ِْٓ 51ٗن=  
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.ٔٞد٤ُٞ٣شح٩ٗؾخء رخُٞكذحص حُ (.16 -1شكم)  

 Willia,Whyte.;"Cleanroom Technology: Fundamentals of Design, Testing and)حُٔقذس: 

Operation",Wiley&Sons Ltd.,1999.pg.96,93) 

 ( ح٧عوق :د)

٣ؼظزش حعظخذحّ ح٧عوق حُٔؼِوش أعخعخً ك٢ اٗؾخء ٝط٘ل٤ز ٓ٘طوش ح٩ٗظخؽ ك٢ ٓخظِق ٓقخٗغ ح٧د٣ٝش ٝرُي ٧ٕ 

ٛزٙ ح٧عوق حُٔؼِوش طٞكش ٓغخكش ُظٞص٣غ ٬ًً ٖٓ ه٘ٞحص طٞص٣غ حُٜٞحء ح٤ٌُٔق ٝٓخظِق حُخذٓخص ح٧خشٟ 

ٓٞحع٤ش ح٤ُٔخٙ أٝ حُـخصحص حُخخفش ر٘ظخّ اهلخء حُلش٣ن , أع٬ى حٌُٜشرخء ٝٓخظِق حُظٞف٬٤ص , ًٔخ ٓؼَ 

دحخَ حُغوق رل٤غ س ء ٝٝكذحص ح٩مخءس حُظ٢ طٌٕٞ ؿخثشإٔ ٝؿٞدٛخ ٣ٞكش ٌٓخٗخً ٓ٘خعزخً ُٔشؽلخص حُٜٞح

طٌٕٞ ٓغظ٣ٞش حُغطق دحخَ ؿشف ح٩ٗظخؽ حُؼخ٤ُش حُظق٤٘ق
1
٫ طٌٕٞ حُٔغخكش  ػ٘ذٓخ٣ض٣ذ ح٧ٓش أك٤خٗخً ٝ .

ؼِن , رَ طٌٕٞ ػزخسس ػٖ ٔحُق وغحُحُٔخققش ُظغ٤ٌٖ ؿ٤ٔغ حُخذٓخص حُغخروش ػزخسس ػٖ ٓغخكش أػ٠ِ 

٣ظْ طش٤ًذ ٝكذحص ٝ  .  (walkable  floor)غشٝم٣ؾزٚ حُذٝس حُٔ ٓغظخذّ ٖٓ هزَ ح٧كشحد ١عوق ػ٤خس

حُٔؼخُؾ ا٤ٌُظشٝعظخط٤ٌ٤خً أٝ  ٓٞحد ٓؼَ حُل٤٘٤َ أٝ ؽشحثق ح٤ُ٘ٓٞ٧ّٞ هزوخص ٖٓ طظٌٕٞ ٖٓحُظ٢ حُغوق 

٣ٝـذ إٔ ٣ظْ ك٢ ٜٗٞ ح٧عوق .  ػ٠ِ ٛزح حُؾزٌش أٝ أ١ ٓٞحد أخشٟ ٫ طغخػذ ػ٠ِ طٌٕٞ ِٓٞػخص  ح٤ٓ٬٤ُٖٔ

 حُظ٤٤ٔض ر٤ٖ :

ؾٌَ ك٤ٜخ طٞحؿذ حٌُخث٘خص ٣ ٢ٝحُظ (: B,Aانغزف ػبنُخ انتصُُف يٍ حُج درجخ انُظبفخ ) يٍ انذرجخ 

رخكذٟ  رخخظ٬ف حُٔخدس حُٔق٘ٞع ٜٓ٘خ رخٌُخَٓ حُٔؼِن  ٣ظْ طـط٤ش حُغوق, حُل٤ش حُٔـٜش٣ش خطشحً ًز٤شحً 

كٞحفَ  ١دٕٝ أٝٓقٔض طٔخٓخ  ٤ُ١قزق رٝ عطق ٓغظٞ أٝ أُٞحف حُل٤٘٤َ ٓؼ٬ً  ٣٢زًٞغخ٩حُٔٞحد حُٔشٗش ً

 .حُظ٢ ٣ظْ طـ٤٤شٛخ ك٢ ٛزٙ حُلخُش ٖٓ أػ٠ِ حُغوق  ٝكذحص ح٩مخءسػ٘ذ ٓذحخَ حُٜٞحء ٝٓخػذح 

ٓغ ِن ؼٝكذحص حُغوق حُٔ طغظخذّ (: Cانتصُُف يٍ حُج درجخ انُظبفخ ) يٍ انذرجخ  يتىسطخانغزف 

ؽزٌش  خصٞمغ ٓخ ر٤ٖ هطخػطرخعظخذحّ هطخػخص ٓطخه٤ش ه٤ُٞش ٜخ ٝسرطٜخ رؾزٌش حُظؼ٤ِن اكٌخّ اؿ٬ه

كٍٞ ؿ٤ٔغ أهشحف حُؾزٌش حُٔوخّٝ ُِزٌظش٣خ حُٔشًزش أٝ طٌٕٞ رخعظخذحّ حُغ٤ٌِٕٞ  حصِن ٝحُٞكذؼحُغوق حُٔ

  . (13-1) حُؾٌَ

                                                 
1
 Whyte W.;"Cleanroom Technology: Fundamentals of Design, Testing and Operation", John 

Wiley & Sons,1999,pg.111 

 
  

 ٝصسس دحثش٣ش

ٖٓ حُل٤٘٤َ   

ِْٓ 31ٗن=  ٝكذحص حُلخثو 

 أسم٤خص أ٣زًٞغ٤ش

هخػذس أ٤ُّ٘ٓٞٞ 

حُلخثو  ٞكذحصُ  
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 : (وأقم Dانتصُُف يٍ حُج درجخ انُظبفخ ) يٍ انذرجخ  يُخفضخفٍ انغزف 

حُخخفش رؾزٌش  (Flange)ص٣خدس ػشك حُؾلشس ح٧كو٤ش ٣ٌٖٔ حعظخذحّ ٝكذحص حُغوق حُٔؼِن حُظو٤ِذ٣ش ٓغ 

حُظؼ٤ِن
1
. 

   

 

 

 

 

 

 داخم يُطقخ الإَتبد .انفتحبد يىاصفبد  1-5-5

ٓخظِق حُـٜخص حُو٤خع٤ش حُخخفش رق٘خػش ح٧د٣ٝش رٔظطِزخص خخفش ػ٘ذ طق٤ْٔ حُلظلخص  ٢طٞف

.  ػزشٛخِٓٞػخص  ١ػذّ حٗظوخٍ أ ٢دحخَ ٓ٘طوش ح٩ٗظخؽ ٝحُظ٢ طذٝس ٓـٔؼٜخ كٍٞ ط٘ل٤زٛخ ٓغ اكٌخّ حُظلٌْ ك

 :طظغْ رٔخ ٣٢ِ٣ـذ إٔ  أرٞحدأٝ  ٗٞحكزُزح كبٕ ؿ٤ٔغ حُلظلخص عٞحء 

 حُ٘ٞحكز : ) أ (

إٔ حُلٞحثو  ١. أكظ٠ ٝإ ًخٗض ُِشإ٣ش كوو  ػ٠ِ حُز٤جش حُخخسؿ٤ش ٘ٞحكزُِكظلخص  ١لظق أ٫ ط -

ِـشف ٖٓ حُذسؿش ُا٫  ٗظخؽ حُشث٤غ٤شؿشف ح٩ـذ إٔ ٫ طؾٌَ ؿخٗزخً ٖٓ ؿٞحٗذ حُخخسؿ٤ش ُِٔز٠٘ ٣

(D) رؾشه إٔ طٌٕٞ رذٕٝ كظلخص
2
 . 

ا٠ُ  ح٩ٗظخؽ ؿشفسإ٣ش ٝحملش ٖٓ خخسؽ ُظٞكش ٗٞحكز طل٤و رخُـشف ٖٓ أؿِذ حُـٜخص ش ٤طٞك -

آٌخ٤ٗش ٓظخرؼش ٓخ ٣لذع دحخَ حُـشف ٖٓ حُخخسؽ دٕٝ حُلخؿش ا٠ُ ًغش ٓغظٟٞ طلون دحخِٜخ 

.٣ٝظْ طش٤ًذ ٛزٙ حُٞكذحص رل٤غ طٌٕٞ ك٢  ػخرظش ٫ طلظق٢ٛٝ ٗٞحكز حُ٘ظخكش رذخٍٞ ح٧كشحد , 

ظٌٕٞ حُ٘ٞحكز عٞحء حُٔٞؿٞدس ٝط أٝ حهخسحص رخسصس . ٓغخٝحس حُلخثو دٕٝ أ١ رشٝصحص أٝ دخ٬ص

ٖٓ ؽٌَ ٓزغو ؿذحً ػزخسس ػٖ ؽن ٓشرغ أٝ شًزش ػ٠ِ هٞحه٤غ رلخثو طو٤ِذ١ ٖٓ حُطٞد أٝ حُٔ

رظؼخد ػٖ أ١ صٝح٣خ ٣قؼذ ط٘ظ٤لٜخ , رٚ صٝؽ ٖٓ حُضؿخؽ أٝ ُ٪ٓغظط٤َ رٝ أسًخٕ دحثش٣ش 

, ؿ٤ش رخسص خّ حٗـ٬هٚح٧ًش٤ِ٣ي حُؾلخف , ٛزح حُضؿخؽ ٓلضّ ربهخس ٖٓ ح٤ُ٘ٓٞ٧ّٞ ٝحُٔطخه ٩كٌ

ٜٔخ حُغطق ر٤٘ػزشٙ ,ٓغ ًغٞس ِٓٞػخص  ١حٗظوخٍ أ ٣ظْ ؽلو حُٜٞحء ر٤ٖ حُضؿخؿ٤ٖ ُٔ٘غ طٌٕٞ أٝ أك٤خٗخً ٝ

(10-1ؽٌَ ) ,أٝ ر٘لظ طؾط٤ذ حُلٞحثو ظ٤ِّ٘ٓٞ ح٤٧ٓٞه٤وش ٖٓ ح٧ُسرطزوش 
3
. 
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2
  Avis K., Herbert A ,Lachman L.;"Pharmaceuticl Dosage Forms: Parenteral Medications 

",Volume2,Marcel Dekker,Inc,NewYork,1993,pg.261. 
3
 Steve S.;" Building the future into biopharmaceutical facility design",CleanRoom 

Journal,November,2111.www.cleanrooms.com 

كوٖ كٞحفَ حُغوق رخُـَ  (.17-1شكم)

 حُٔخُت ) حُغ٤ِ٤ٌٕٞ(.

 ( www.cleanpac.comحُٔقذس: ) 
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 ) د ( ح٧رٞحد :

 ٣ـذ إٔ طظغْ رخُزغخهش ك٢ حُظق٤ْٔ دٕٝ أ١ طلخف٤َ ٣قؼذ ط٘ظ٤لٜخ ٝطغخػذ ػ٠ِ طشحًْ -

 سف ؿض٣جخص ِٓٞػش .حُِٔٞػخص ٝرحص أعطق ِٓغخء ٫ طز

كع ػ٠ِ خلطٝ أٝ حُؼٌظٖٓ حُخخسؽ ا٤ُٜخ  كـّٞ ٖٓ حُٜٞحء  ١ٓلٌٔش ح٫ٗـ٬م ٫ طغٔق رظغشد أ -

ػ٠ِ حُللخظ  حُز١ ٣غخػذ ػ٠ِ, ٝٓخ كُٜٞخ حُٔق٘لش  فشـر٤ٖ حُ ١ٗغزش كشم حُنـو حُـٞ

 .ٓٞحفلخص أؿٞحء حُظق٤٘غ

٣ٌٕٞ حُخطش حُشث٤غ٢ ك٤ٜخ حُللخظ ػ٠ِ فلش ح٧كشحد ٝحُز٤جش ك٢ كخُش حٗظخؽ ٓغظلنشحص  -

حطـخٙ  ٢ك لظق ؿ٤ٔغ كظلخص ح٧رٞحد ا٠ُ دحخَ حُـشف ٗلغٜخ ط, ٖٓ حُٔٞحد حُٔغظخذٓش  حُٔل٤طش

حُخخسؽ  ٣ـؼَ حُٜٞحء ٣ظلشى ٖٓ  ٢ك ١ٝرُي ٧ٕ حسطلخع ه٤ٔش حُنـو حُـٞ هَ ح٧ ١حُنـو حُـٞ

. أٓخ  ٞحء حُنخس حُخشٝؽ ٖٓ ؿشف ح٩ٗظخؽ ك٬ ٣غٔق رخُٜ حُخخسؽ ا٠ُ دحخَ حُـشف ٤ُٝظ حُؼٌظ

ك٢ كخُش حٗظخؽ ٓغظلنشحص ٣ٌٕٞ حُخطش حُشث٤غ٢ ك٤ٜخ حُللخظ ػ٠ِ ع٬ٓش حُٔغظلنش ٝحُللخظ 

 ١حطـخٙ حُنـو حُـٞ ٢ك حُـشف ٗلغٜخ خخسؽ لظق ؿ٤ٔغ كظلخص ح٧رٞحد ا٠ُ طػ٠ِ دسؿش طؼو٤ٔش , 

دحخَ ؿشف ح٩ٗظخؽ  ٣ـؼَ حُٜٞحء ٣ظلشى ٜٓ٘خ  ١ٝرُي ٧ٕ حسطلخع ه٤ٔش حُنـو حُـٞ هَ أ٣نخً ح٧

ُِخخسؽ  ٤ُٝظ حُؼٌظ
1
 . 

 انتصًُى وػلاقته ثبلأجهشح ويؼذاد الإَتبد .  1-5-6

, ٖٓ حُٔؼذحص ٝحُٔخ٤ً٘خص , حُٔ٘لقِش أٝ حُٔظقِش ٫ طخِٞ ػ٤ِٔخص ح٩ٗظخؽ عٞحء حُزغ٤طش أٝ حُٔؼوذس          

ٝحُظؼشف ػ٠ِ هز٤ؼش ٛزٙ حُٔؼذحص ٖٓ ك٤غ حُلـْ , حُؾٌَ , أٓخًٖ حُٔ٘خُٝش ٝٓوخط أرٞحد كظلخص ٛزٙ 

هش٣وش ٌٝٓخٕ دخُٜٞخ ٧ٓخًٜ٘خ ٣ؼُذ ٖٓ أْٛ  ًزُيٝ ,رٜخ حُخخؿ حُٔؼذحص , هش٣وش حُظؾـ٤َ ٝٓغخس حُؼَٔ 

ُٔخظق٤ٖ ُِٞفٍٞ ا٠ُ ح غ, ٝحُظ٠ ٣ظؾخسى ك٤ٜخ ٓ حُٔؼٔخس١ ٣ـذ إٔ ٣وّٞ رٜخ حُٔقْٔ ٢حُذسحعخص حُظ

٣ٌٖٔ إٔ طقَ ا٠ُ طٞهق أٝ اػخدس  ٢ح٫خظ٤خس ح٧ٓؼَ ُِٔؼذحص حُٔغظخذٓش . ٝهذ ط٘ظؾ حُؼذ٣ذ ٖٓ حُٔؾخًَ حُظ

دخخٍ طٞك٤ش ٓذحخَ ٓ٘خعزش ٩ , ًٔخ ٣ـذخصحُز٘خء ٓشس أخشٟ رغزذ طخط٠ أٝ اٛٔخٍ كغخد ٓؼَ ٛزٙ حُذسحع

رخُٔؼذحص خخفش حُٞحفلخص ٔحُ GMPحُـ٤ذ ُِق٘خػخص ٣ٝلذد د٤َُ حُظطز٤ن .  أ١ ٓؼذحص أٝ ٓخ٤ً٘خص ؿذ٣ذس

                                                 
1
 Brain W.;"Room Pressure for Critical Environments", ASHRAE Journal, February 2113. 

www.ashrae.org. 

اكذٟ حُ٘ٞحكز حُٔشًزش ػ٠ِ ٝكذحص ٓٞد٤ُٞ٣ش  (.18-1شكم)

 ٓضدٝؿش.

 حُٔقذس:

(Steve S.;" Building the future into 

biopharmaceutical facility 

design",CleanRoom 

Journal,November,2111.www.cleanrooms.com) 
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ٝحُٔئػشس ػ٠ِ أرؼخد ٝٓٞحفلخص حُٔغظخذٓش رٔقخٗغ ح٧د٣ٝش ٝحُظ٢ ٣ـذ ٓؼشكظٜخ ػ٘ذ حخظ٤خس أ١ ٓؼذس 

ؿشف ح٩ٗظخؽ ٝأٜٛٔخ
1
 : 

حُؼٔش س ٝكـْ حُؼ٤ِٔش , حُغشػش , حٌُلخء ُِؼ٤ِٔش ح٩ٗظخؿ٤ش ٖٓ ك٤غ ٓذٟ ح٬ُٔءٓشرشٗخٓؾ حُظؾـ٤َ ٝ -2

 .ُٜخ  ٢ح٫كظشحم

 أرؼخدٛخ ٝأٓخًٖ حُظؼخَٓ ٓؼٜخ ) حُلظلخص(. -3

 ٝحُظؤ٤ًذ ػ٠ِ فلش ًٝلخءس أؿضحء حُٔؼذس . ٝحُظط٤ٜشظ٘ظ٤ق حُٝعخثَ حُق٤خٗش حُخخفش رٜخ ٖٓ ك٤غ  -4

َٛ ٣قذس ػٜ٘خ ؿض٣جخص أطشرش أٝ ٤ٌٓشٝرخص , ٝٓذٟ  ١أ ,ٓذٟ طٞحكوٜخ ٓغ حُز٤جش حُٔٞؿٞدس رٜخ -5

ػٖ هش٣ن  ٜخٝطو٤ِِ خ٣ٌٖٔ حُظلٌْ رٜحُظ٢ ٝغ ٫ طظؼذٟ حُلذٝد حُٔغٔٞكش. رل٤طقذسٛخ حُظ٢ حُنٞمخء 

أٝ هٞحه٤غ ٖٓ ح٤ٓ٬٤ُٖٔ ٝحُقٞف حُضؿخؿ٢ أٝ أ١  Cabinetsحعظخذحّ ًزخثٖ ٓـِوش كٍٞ حُٔخ٤ً٘خص 

 ػٞحصٍ ُِقٞص .

 plinthsظش ػ٠ِ هخػذس ٓشرؼش ٓظضٗش ٔؼذحص ٝح٧ؿٜضس ٓؼز٣ـذ إٔ طٌٕٞ ؿ٤ٔغ حُهش٣وش حُظش٤ًذ . ٝ  -6

و٤وٚ ر٤ٖ لُذٝسحٕ حُز١ ٣ـذ طٓ٘خعذ ٣ؾزٚ حظش ؿ٤ذحً رغطق ح٧سك ٣ٝـط٤ٜخ حُظؾط٤ذ رذٝسحٕ ٝٓؼز

 . لٞحثو ُظغ٤َٜ ػ٤ِٔخص حُظ٘ظ٤ق ٝحُظؼو٤ْ ح٧سم٤ش ٝحُ

طوخط ؽذس ٣ؼذ خو حُنٞمخء ٖٓ حُٔخخهش حُقل٤ش حُٔظٌشسس حُٔقخكزش ُِؼذ٣ذ ٖٓ ٓخ٤ً٘خص حُظؾـ٤َ . ٝ ٝ

د٣غزَ ك٢ حُٔؼخَٓ  41ٝ  د٣غزَ ٢ٛ51  ٝحُو٤ٔش حُٔ٘خعزش ك٢ ؿشف ح٩ٗظخؽ حُنٞمخء رخُذ٣غزَ ,

أػزظض حُذسحعخص إٔ حُظؼشك حُٔغظٔش ُِنـ٤ؾ ٝحُنٞمخء ُؼذس عخػخص ػ٠ِ حُٔذٟ حُط٣َٞ  هذٝ ٝحٌُٔخطذ

٣ئػش ػ٠ِ كخعش حُغٔغ ٣ٝئد١ ا٠ُ مؼق حُغٔغ أٝ كوذحٗٚ ٤ًِخً ػ٠ِ حُٔذٟ حُط٣َٞ. ًٔخ إٔ حُنٞمخء ٫ 

٠ فلش حُؼخ٤ِٖٓ كوو ٝاٗٔخ ػ٠ِ ًلخءس حُؼَٔ ٝرُي ٧ٜٗخ طوَِ ًؼ٤شحً ٖٓ حُوذسس ػ٠ِ حُظش٤ًض ٝطض٣ذ طئػش ػِ

 35ٖٓ ٓؼذٍ حُؾؼٞس رخُظؼذ ٝح٩ؿٜخد ٝحُظٞطش حُؾذ٣ذ . ٝٛ٘خى حطلخم ػخّ إٔ حُنٞمخء حُظ٢ طوَ ػٖ 

 .2د٣غزَ طٌٕٞ ٓؤٓٞٗش ا٠ُ كذ ًز٤ش ػ٠ِ ح٧كشحد كظ٠ ٓغ حُظؼشك حُٔغظٔش 

ػَٔ رشٗخٓـخً ُِق٤خٗش ٣ظْ طٞم٤ق ك٤ٚ ٝعخثَ ٓغ  ٤ٔغ ح٧ؿٜضس ا٠ُ ػ٤ِٔخص ٓؼخ٣شس رؾٌَ دٝس١ؿ ٝطخنغ

ٝعخثَ , ٤ٌٓخ٤ٌ٤ٗش حُو٤خّ رزُي ٝ ط٘ل٤زٛخ رخُظلخف٤َ حُذه٤و٤ش  أٝهخصٝ ؼذحصحُظ٘ظ٤ق ٝحُق٤خٗش حُخخفش رخُٔ

ٓغج٤ُٞخص حُوخث٤ٖٔ ػ٠ِ  ,أٝهخص حُق٤خٗش ٝحُ٘ظخكش هزَ ًَ ػ٤ِٔش ٝرؼذٛخ , ٨ُعطق  ٤ٜ٢ش حُٜ٘خثطحُظ

س حُٔخ٤ً٘خص زخحُ٘ظخكش , ٝػ٠ِ حُق٤خٗش , ٝػ٠ِ حخظ
3
ٝهذ أمخف حُظغخسع حُظٌُ٘ٞٞؿ٢ حٌُز٤ش ك٢ حُٔؼذحص  .

ٓؼَ ٓؼذحص رحص طؤػ٤شحص ر٤ج٤ش ٓ٘خلنش , ٓؼذحص ٫ طلظخؽ أكشحد. ٝآ٫ص ح٩ٗظخؽ حُؼذ٣ذ ٖٓ حُٔغظلذػخص, 

ك٢ ٓ٘خهن ح٩ٗظخؽ حُٔؼؤش )حٗظخؽ  No Human Production Areaكؼ٠ِ عز٤َ حُٔؼخٍ طْ حدخخٍ ٗظخّ 

حُلوٖ( ٝحُظ٢ ٣خؾ٠ ك٤ٜخ ٖٓ ٝفٍٞ أ١ ِٓٞع ٝخخفش حٌُخث٘خص حُل٤ش حُٔـٜش٣ش ا٠ُ حُٔ٘ظؾ  ٝحُظ٢ ٣ؼذ 

                                                 
1

  Willig S.;"Good Manufacturing Practices forPharmaceuticals",Fourth Edition, Marcel 

Dekker,Inc,NewYork,1993,pg.53. 
2
" , ٝصحسس حُذُٝش ُؾئٕ قطبع صُبػخ انذواء –انًُظىر انجُئٍ نهقطبػبد انصُبػُخ ثًذَُخ انؼبشز يٍ ريضبٌ هخسم ػ٤ذ ٓلٔذ ؛ "   

 ّ.2110حُز٤جش  , 
3

 .55,54حُغـخرن , فللش   
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, ٝرُي ػٖ هش٣ن ٓخ٤ً٘ش طلن٤ش ٝطؼزجش ؿذ٣ذس  ُٜخ ٓؼذ٫ص حٗظخؽ ػخ٤ُش ٛخح٧كشحد حُٔقذس حُشث٤غ٢ ُظٞحؿذ

٫ٝ طلظخؽ أ١ أكشحد 
1
. 

 انخذيبد انصُبػُخ انًطهىثخ . انتصًُى  و 1-5-7

ُْ ٣وظقش دٝس حُؼٔخسس حُق٘خػ٤ش ػ٠ِ طق٤ْٔ ٝر٘خء حُٔق٘غ كوو رَ ؽِٔض أ٣نخً طـ٤ٜض ًَ ٓخ             

ٛٞ ٖٓ ٓظطِزخص حُٔز٠٘ ٣ـؼِٚ ٣وّٞ رذٝسٙ ًؼ٘قش ف٘خػ٢ مٖٔ حُؼ٤ِٔش حُظق٤ٔ٤ٔش , كظذخِض حػظزخسحص 

٘ذط حُٔؼٔخس١ ك٢ حُٞفٍٞ ا٠ُ أكنَ طق٤ْٔ ٣ظ٘خعذ ٓغ حُؼ٤ِٔش أخشٟ ًؼ٤شس صحدص ٖٓ ػذء حُٜٔ

ح٩ٗظخؿ٤ش , ٝٗظ٤ـش ُٜزح حُؼذء ُْ ٣ؼذ ٝكذٙ حُوخدس ػ٠ِ طق٤ْٔ ًَ ٛزٙ حُخذٓخص ٝحُٔظطِزخص ٝاٗٔخ أفزق 

٣شأط ٓـٔٞػش ٖٓ حُٔخظق٤ٖ ك٢ ح٧ػٔخٍ حُظخقق٤ش حُٔخظِلش .ٝطٔؼَ حُخذٓخص حُق٘خػ٤ش ك٢ أؿِذ 

 حُٔلشى حُشث٤غ٢ حُظ٢ طؼَٔ حُٔ٘ؾؤس حُٔز٤٘ش رٜخ ٝطنْ :٧د٣ٝش ٓؼَ ٓقخٗغ ح حُٔقخٗغ

 ح٧ػٔخٍ حُخخفش ر٘ظخّ ط٤٤ٌق حُٜٞحء. - أ

ٛٞ حُوِذ حُ٘خرل ٝحُٔلشى ٝٓشؽلخص ٝه٘ٞحص ظلٌْ ٝكذحص ُِ ٝٓخ طؾِٜٔخ ٖٓ ط٤٤ٌق حُٜٞحء٣ؼذ ٗظخّ 

 ُٔ٘طوش ح٩ٗظخؽ رٔقخٗغ ح٧د٣ٝش , ٣ظْ ٖٓ خ٬ُٚ :ح٧عخع٢ 

دسؿش حُ٘ظخكش حُٔطِٞرش رخُـشف هزوخً ٫ؽظشحهخص حُظق٤٘غ حُظ٢ ٣ظلذد ػ٠ِ حُٔغخٛٔش ك٢ طلو٤ن  -

حػشٛخ ٗٞع حُٔشؽلخص حُٔغظخذٓش, ٓغخس كشًش حُٜٞحء دحخَ حُـشف ) أٓخًٖ حُظـز٣ش ٝٗوخه 

 حُغلذ( , ػذد ٓشحص طـ٤٤ش حُٜٞحء , ٗغزش حُٜٞحء حُٔظـذد ُِٜٞحء حُٔذحس .

 ش حُ٘غز٤ش ٝحُنـو حُـ١ٞ حُٔطِٞرش رخُـشف .حُٔغخٛٔش ك٢ طلو٤ن دسؿخص حُلشحسس ٝحُشهٞر -

ٝطلذ٣ذ حُٔغظ٣ٞخص ٖٓ ك٤غ دسؿخص حُلشحسس  ٣ـذ حطخخر ح٩ؽظشحهخص ٝح٩كظ٤خهخص ُظ٤ٜجش أؿٞحء حُؼَٔٝ

حُٔؤٓٞٗش حُظ٢ ٣ٌٖٔ حُؼَٔ طلض ظشٝكٜخ دٕٝ كذٝع ٓنخػلخص ُِؼخ٤ِٖٓ ٝحُظ٢ طظ٘خعذ ٓغ هز٤ؼش حُؼَٔ 

ش رخُظشٓٞٓظش حُٔخث٢ رؼذ حُغخػش ح٠ُٝ٧ ٖٓ ٓضحُٝش حُؼَٔ هزوخً ٝٓوذحس حُـٜذ حُٔززٍٝ ك٢ أدحثٚ ٓوخع

دسؿش ٓج٣ٞش ؽظخءً )ك٢ ؿ٤ش ٝؿٞد  15دسؿش ٓج٣ٞش ف٤لخً ٫ٝ طوَ ػٖ  ٫35 طض٣ذ ػٖ  رل٤غ ُِوٞح٤ٖٗ

حطخخر ح٩ؿشحءحص حُٔ٘خعزش ُٔؼخدُش حُلَٔ حُلشحس١ ُِـغْ ُِؼخ٤ِٖٓ ٓغ  (ٔ٘ظؾحؽظشحهخص ُٜخ طخـ هز٤ؼش حُ

ًٔخ هذ ٣ض٣ذ حُلَٔ .  2أٝ ٬ٓرظ خخفش أٓخًٖ طذكجش رؼذ حٗظٜخء عخػخص حُؼَٔ ٤ش طٞكٖٓ  رُيك٢ ٓخ دٕٝ 

ٝأػش حُلشحسس ػ٠ِ ح٧كشحد  ٗظ٤ـش حُلشحسس حُٔظغشرش ٖٓ ٓؼذحص حُظؾـ٤َ كشحؿخص ح٩ٗظخؽك٢ رؼل حُلشحس١ 

طئد١ ا٠ُ حُٞكخس .  (٤ُٞٞؿ٢ صحثذ )حٜٗخى ٝفؼوش كشحس٣ش٣ظشحٝف ٓخ ر٤ٖ ػذّ حُظؤػش )ٓش٣ق( ا٠ُ ح٤ٜٗخس كغ

ُزح ٣ـذ ٓشحؿؼش ٛزٙ حُلخ٫ص رذهش , ٝطغخػذ حُظ٘ظ٤ٔخص ح٩دحس٣ش حُظ٢ طلذد ػذد عخػخص حُؼَٔ ك٢ طلو٤ن 

 ٓخ ٣ؼشف رخُٞهخ٣ش حُغِز٤ش ك٢ ٓؼَ ٛزٙ حُٔخخهش .

                                                 
1
 Verjans B. ;" Closed Vial Technology – A New Technology for Aseptic Filling of Injectable Drugs", 

Drugs", Drug Manufacturing & Supply Magazine-Technology & Services Section-Aseptic 

Technologies,May2116. 

http://link.springer.com/article/. 
2
حُذُٝش ُؾئٕ  " , ٝصحسسقطبع صُبػخ انذواء –انًُظىر انجُئٍ نهقطبػبد انصُبػُخ ثًذَُخ انؼبشز يٍ ريضبٌ هخسم ػ٤ذ ٓلٔذ ؛ "   

 ّ.2110حُز٤جش  , 
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ش ٝعلذ ٣ٝـذ إٔ ٣ظٌخَٓ حُظق٤ْٔ حُٔؼٔخس١ ٓغ ٗظخّ حُظ٣ٜٞش رخُـشف حُز١ ٣ئػش ػ٠ِ ٓٞحهغ ٗوخه حُظـز٣

  -1حُٜٞحء , ٓٞحهغ حُٔخ٤ً٘خص ٝٝكذحص حُلشػ حُذحخ٢ِ حُٔطِٞرش ٝٓغخس ًشًش ح٧كشحد دحخَ حُـشف , ؽٌَ)

19.) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 خٓذحدحص حٌُٜشرخء.ح٧ػٔخٍ حُخخفش ر - د

طغزذ حُٔخخهش حٌُٜشرخث٤ش حُؼذ٣ذ ٖٓ حُلٞحدع حُـغ٤ٔش حُٔلخؿجش ٓؼَ حُلشحثن ٝحُقؼن رخٌُٜشرخء حُٔئد١ 

ُِٞكخس  ًٔخ هذ رغزذ حُٔخط حٌُٜشرخث٢ حُزغ٤و ك٢ ظَ ٝؿٞد ػٞحَٓ حخشٟ ٓغخػذس ا٠ُ كٞحدع ف٘خػ٤ش 

 Dust  ك٢ كخدػش ؽٔخٍ ًُٞٞس٤ٗخ حُٔؼشٝكش رلخدػش اٗلـخسحُـزخسطقَ ا٠ُ ٓغظٟٞ حٌُخسػش ًٔخ ٛٞ حُلخٍ 

Explosion
1

٣ـذ ح٧خز رذهش رخ٩ؽظشحهخص حُل٤٘ش حُٜ٘ذع٤ش ح٬ُصٓش ٖٓ ٓخخهش حٌُٜشرخء ُِٝلٔخ٣ش , 

ٝٓشحػخس حُللـ ُٜخ ُـ٤ٔغ ح٫٥ص ٝحُٔؼذحص ٝحُٔخ٤ً٘خص حُظ٢ طؼَٔ رخٌُٜشرخء ٓغ ػَٔ طٞف٤ِش أسم٤ش 

لخِٓش ُِظ٤خس حٌُٜشرخث٢ ٝحُظ٢ ٣خؾ٠ حُؿ٤ش ٞف٬٤ص, ًٔخ ٣ـذ طٞف٤َ ح٧ؿضحء ٜزٙ حُظحُذٝس١ ٝحُق٤خٗش ُ

ٖٓ عُٜٞش ؽلٜ٘خ ًٜشرخث٤خً رظٞف٤ِش أسم٤ش , ٝػَٔ أسم٤خص ػخصُش أٓخّ ٝخِق ُٞكخص حُظٞص٣غ 

رل٤غ طظٞكش ٓخخسؽ ًٜشرخء ًخك٤ش كشد٣ش أٝ ػ٬ػ٤ش حٌُٜشرخث٤ش ٝٓشحؿؼش حُٔٞحفلخص حٌُٜشرخث٤ش  ُِٔؼذحص 

ٓضٝدس رؤدحس هلَ ُِلٔخ٣ش ٖٓ سكغ  socketsٌَُ ؿٜخص ٓغظخذّ , ٝحُ٘وخه حٌُٜشرخث٤ش ٣ـذ إٔ ط٘ظ٢ٜ رـ 

. ًٔخ ٣ـذ طٞك٤ش ٓ٘ظٔخص ُِظ٤خس حٌُٜشرخث٢  حرؼخدٛخ ػٖ ٓقخدس حُلشحسس ٝحُشهٞرش حُل٤ؾش أػ٘خء حُؼَٔ  ٓغ 

ظخ٢ُ حُؼ٤ِٔش ح٩ٗظخؿ٤ش ٖٓ ٓنخػلخص كذٝع حمطشحرخص ك٢ حٌُٜشرخء حُٔظذكوش طل٢ٔ حُٔخ٤ً٘خص  ٝرخُ

 ُِلٔخ٣ش ٖٓ حٗوطخع حُظ٤خس حٌُشرخث٢ حُٔلخؿت .  رخُض٣خدس أٝ حُ٘وقخٕ ٝ طٞك٤شُٓٞذحص ًٜشرخء

 حُطخهش ٝح٩ٓذحدحص حُذحخِش ُ٪ٗظخؽ. -ؽ

. ُٜٝزٙ ح٩ٓذحدحص  ٩ٗظخؽٝحُذحخِش ك٢ حح٬ُصٓش ٔؼخُـش  ح٤ُٔخٙ ًزُي حُـخصحص ٝحُٔٞحد ٝحُ خ٩ٓذحدحص٣ٝوقذ ر 

كخ٣ٝخص ٝٝكذحص ًز٤شس طٌٕٞ رٔ٘طوش ٓغظوِش خخسؽ ٓ٘طوش ح٩ٗظخؽ طٔخٓخً , ٝطذخَ ٛزٙ ح٩ٓذحدحص ا٠ُ 

, ٝػ٠ِ حُظق٤ْٔ حُٔؼٔخس١ إٔ ٖٓ حُلذ٣ذ حُٔوّٞ ُِقذأ ـشف ح٩ٗظخؽ ػزش ٓٞحع٤ش ُٓخظِق حُٔخ٤ً٘خص 

                                                 
1
ٓؼِش ُزؼل حُلٞحدع حُق٘خػ٤ش حُظ٢ ٝؿٜض كٌش حُٔ٘ظٔخص حُذ٤ُٝش ُذسحعش ادحسس ٓخخهش حُـٞدس ك٢ ٓقخٗغ ح٧د٣ٝش أ( . 3حُِٔلن )  

 .ٝأعزخرٜخ

 

 

كخ٫ص ٓخظِلش ُٔؼخُـش أٓخًٖ علذ حُٜٞحء ٖٓ (.  19-1) شكم

ؽ ح٩ٗظخؽ .حح٧علَ رلش  

 حُٔقذس: حُلخ٫ص حُذسحع٤ش حُظ٢ طْ طل٤ِِٜخ ك٢ حُذسحعش ح٤ُٔذح٤ٗش.
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 ,ٖ دخُٜٞخ حُـشف ) ٖٓ حُغوق حُؼ٤خس١خًٓأرذسحعش ِش ُلشحؿخص ح٩ٗظخؽ ٣ظٌخَٓ ٓغ ٛزٙ ح٩ٓذحدحص حُذحخ

رل٤غ طلون ح٩ٗـ٬م  ( , ٤ًل٤ش ٓؼخُـش أٓخًٖ طوخهغ دخُٜٞخ ٓغ ح٧عطقأٝ ح٧سم٤خص حُٔشطلؼش حُلٞحثو

ٓغ دسحعش ػذّ طؼخسك ٓغخس ٛزٙ ح٩ٓذحدحص ٓغ ٝكذحص , حُظخّ ُٔل٤و ح٩ٗظخؽ ٝح٩عظٞحء ٓغ حُغطق حُٜ٘خث٢

 ,حُٔغخس حُشث٤غ٢ ُلشًش ح٧كشحد دحخَ حُـشف , ٝٓذحخَ ٝٓخخسؽ حُٜٞحء ًٝزُي ٓغ ح٩مخءس ك٢ ح٧عوق

أٓخ طق٤ْٔ ؽزٌخص ٛزٙ ح٩ٓذحدحص كظظشى ُٜٔ٘ذع٢ ح٧ػٔخٍ حُظخقق٤ش   .د-أ( 21 -1ؽٌَ)

 ح٤ُ٩ٌظش٤ٌٓٝخ٤ٌ٤ٗش .

 

 

 

 

 

 

 .)د( ٓ٘ظقق حُلشحؽ–. )أ( رـٞح سحُلخثو حُٔٞحد ٝحُـخصحص ٖٓ حُغوق حُٔؼِنٍ حٓذحدحص ٞدخكخُظ٤ٖ  (.20-1شكم)

 ك٢ حُذسحعش ح٤ُٔذح٤ٗش. خطل٤ِِٜحُٔقذس: حُلخ٫ص حُذسحع٤ش حُظ٢ طْ 

ح٩رظؼخد ػٖ  ٓغ ك٢ ٓ٘خهن ظخٛشس ٝآٓ٘شٓغ ٓشحؿؼش إٔ طٌٕٞ ؿ٤ٔغ حُقٔخٓخص حُخخفش رخُخذٓخص ٓٞهؼش 

٣ٌٕٞ ٛ٘خى ٓٞحع٤ش عٞحثَ طٔش أػ٠ِ ٓ٘طوش ح٩ٗظخؽ )ك٢ حُغوق ٝػ٘ذٓخ  ٝمؼٜخ أػ٠ِ حُغوق حُٔؼِن .

. ٝطٞكش ٓ٘طوش حُخذٓخص أػ٠ِ حُغوق حُؼ٤خس١ حُٔؼِن( ٣ـذ إٔ طٞمغ أعلِٜخ ٓخ ٣ؾزٚ حُوخػذس أٝ حُق٤٘٤ش

خخفش ك٢ كخُش ًٞٗٚ عولخً ٓغظخذٓخً ٌٓخٗخً ٓ٘ؼض٫ً ػٖ ح٩ٗظخؽ ٝهش٣زخً ٓ٘ٚ ك٢ ٗلظ حُٞهض , ٓل٤ٔخً ٖٓ 

 ٣ٞش  ٣ذػْ ػ٤ِٔخص حُق٤خٗٚ.حُظشٝف حُـ

 أػٔخٍ حُقشف حُق٘خػ٢. -د  

أٝ ح٧ػ٠ِ  111ٝك٢ حُـشف ٖٓ حُذسؿش  ,كظلخص حُقشف رٔ٘طوش ح٩ٗظخؽ رؤهَ هذس ٣ٌٖٔٓـذ إٔ طٌٕٞ 

 ٖٓ ك٤غ حُظق٤٘ق ٣ظْ طـ٘ذ حعظخذحٜٓخ طٔخٓخً 
1

ٝػ٘ذٓخ طٌٕٞ ٛ٘خى كخؿش ا٠ُ ٝؿٞدٛخ ٣ـذ حُظؤًذ  ,

ٝحعظٞحءٛخ ٓغ ٓغظٟٞ ٝطؾط٤ذ  ٝٓغظٟٞ حُ٘ظخكش ٝحُظط٤ٜش ح٬ُص٤ٖٓ حُٔغظٔش ٖٓ حكٌخّ ح٩ؿ٬م 

. ٝطظٞحؿذ رؾٌَ ؿش٬٣ص ه٤ُٞش رطٍٞ حُـشكش ك٢ ؿشكش ؿغ٤َ حُٔؼذحص ٝح٧دٝحص , ح٧سم٤خص حُٔغظخذّ

 .خ فشف ٓ٘لقَ ٓٞفَ رخُقشف حُق٘خػ٢ُٜٝ

 .أٗظٔش ٓوخٝٓش حُلش٣ن ٝحُظلٌْ ك٢ ػ٤ِٔش حٗظؾخسٙ -ٛـ      

 ح٩ؿشحءحص ٝح٩ػظزخسحص حُٔؼٔخس٣ش حُٔ٘خعزش ُِو٤خّ رٔخ ٢ِ٣ :٣ـذ حطخخر 

ػَٔ ٓـخس١ ٓلٌٔش ط٤زخص حُذحخ٤ِش ,ؾك٢ حُظحخظ٤خس حُٔٞحد حُـ٤ش هخرِش ُ٪كظشحم  ٓؼَ ٓ٘غ ه٤خّ حُلشحثن . -

ػضٍ حُٔخ٤ً٘خص ٝحُؼ٤ِٔخص حُٔ٘ظـش ُِؾشحسس ٝٝمغ أعِٞد ,رخشس ٝحُـخصحص حُوخرِش ُ٪ؽظؼخٍ ُـ٤ٔغ ح٧

                                                 
Whyte W.;"Cleanroom Technology: Fundamentals of Design, Testing and Operation", John Wiley 

& Sons,1999, pg122. 

  

( أ ) (ة  )   
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ؿٜضس اٗزحس ٓزٌش ٩سطلخع دسؿش حُلشحسس أٝ ُظٜٞس دخخٕ ٖٓ أٓخًٖ ٧طٞك٤ش , حُظلٌْ رٜخ ُٝلقشٛخ 

 ؽؤٜٗخ حُظ٘ز٤ٚ هزَ ٝهٞع حُلش٣ن .

ططز٤ن , ٝٓش ُِلش٣ن ك٢ حُز٘خءخحعظخذحّ حُٔٞحد ح٧ًؼش ٓوٓؼَ  ص٣خدس طلَٔ حُٔز٠٘ ٝٓوخٝٓظٚ ُِلش٣ن .  -

 . حعظخذحّ أرٞحد ٓوخٝٓش ُِلشحثن, ٓزخدة حُؼضٍ حُلشحس١

طٞك٤ش أٓخًٖ ٓ٘خعزش ُطلخ٣خص  ٓؼَ . مذ حُلش٣نطؤ٤ٖٓ حُؼخ٤ِٖٓ ٝحُز٤جش حُخخسؿ٤ش ٝحُظـِذ ػ٠ِ حُلش٣ن   -

ٕ ٝحملش ٝؿخٛضس ُ٪عظؼٔخٍ حُلش٣ن حُٔظلشًش رؤٗٞحػٜخ رخُوشد ٖٓ ٓغخسحص حُٜشٝد رل٤غ طٌٞ

٤ِٖٓخأرٞحد ٛشٝد طلظق ُِخخسؽ ٝػ٠ِ ٓغخكخص ٓلذدس هزوخً ٌُؼخكش حُؼ طٞك٤ش, حُلٞس١
 

ػَٔ كظلخص  ,

ػَٔ ع٬ُْ  ,ٝٓـخس١ ُِذخخٕ طلظق أٝطٞٓخط٤ٌ٤خً رٔـشد ظٜٞس دخخٕ ٝطئد١ ا٠ُ حُـٞحُخخسؿ٢ 

حُؼ٬ٓخص ٝؿ٤شٛخ ٖٓ ح٩ػظزخسحص ٓغ طٞك٤ش ظؼذدس ح٧دٝحس ٓٝٓضُوخٗخص ٛشٝد خخسؿ٤ش ك٢ حُٔقخٗغ 

. ٝحُشٓٞص ح٩سؽخد٣ش ح٬ُصٓش حُذحُش ػ٠ِ ٓخخسؽ حُٜشٝد , أٓخًٖ ٓؼذحص حُطٞحسة
 

 

٣ِضّ ٫عظ٤لخء أػٔخٍ حُٞهخ٣ش  حُظؼشف حُذه٤ن ػ٠ِ خٞحؿ ٓذخ٬ص ٝٓخشؿخص ٓخظِق ػ٤ِٔخص ح٩ٗظخؽ ٝ

ٖٓ أْٛ ح٫كظ٤خهخص ح٬ُصٓش ٝحُظشٝف حُٔل٤طش رٚ ٖٓ دسؿخص كشحسس ٝه٤ْ ُِنـو حُـ١ٞ , ًٔخ إٔ 

٣زخص ػ٠ِ كخثو ُظٞك٤ش حُلٔخ٣ش ٖٓ ٓخخهش حُلشحثن طٞه٤غ حُـشف حُظ٢ رٜخ طؼخَٓ ٓغ ٓٞحد خطشس ٓؼَ حُٔز

خخسؿ٢ ٓغ حطخخر ح٩كظ٤خهخص ح٬ُصٓش ُؼضُٜخ ػٖ ٓل٤و ح٩ٗظخؽ رلٞحثو  ٓز٤٘ش ٝرخد كخفَ ٝأعطق ُٜخ 

 . ٓوخٝٓش ُِلش٣ن  ُلظشس ص٤٘ٓش ٫ طوَ ػٖ حُغخػش

ٝطؼو٤ذٛخ ٖٓ ٔغخسحص ٛزٙ حُ٘خهن ح٩ٗظخؽ  رطٍٞ غخسحص حُلشًش رٔٓخظِق حُظقخ٤ْٓ حُخخفش رٔ ٝطظغْ

, ُزح ٣ِضّ طٞك٤ش  ح٬ُصٓش ُِللخظ ػ٠ِ دسؿش حُظؼو٤ْ رخُلشحؿخصرخُؼذ٣ذ ٖٓ حُلشحؿخص ح٩ٗظوخ٤ُش ٔشٝس ك٤غ حُ

خثٚ ٝؿِوش رٔخ ٣نٖٔ كقَ ٓ٘خعذ ٓغخسحً ٓزخؽشحً ُِٜشٝد ٣شرو دحخَ ح٩ٗظخؽ رخُخخسؽ ٓغ حكٌخّ حٗؾ

ٗظخؽ ٝحُظ٢ طظ٘خعذ ُٔ٘طوش ح٩ٗظخؽ ػٖ حُٔل٤و ٓغ طٞك٤ش أؿٜضس ح٩ٗزحس ٝحٌُٔخكلش ح٬ُصٓش ك٢ ٓٔشحص ح٩

ٓغ حُٔٞحد حُٔغظخذٓش ك٢ ح٩ٗظخؽ 
1
ٝطوّٞ حُـٜخص حُٔخظقش ٓؼَ حُذكخع حُٔذ٢ٗ رٔشحؿؼش ٝٓشحهزش   .

 حكظ٤خهخص حُٞهخ٣ش حُٔظزؼش رؾٌَ دٝس١ .

 ؽزٌخص حُٔشحهزش ٝأؿٜضس حُو٤خط حُٔغظٔشس . -ـٝ 

ٖٓ طٞك٤ش ٗٞحكز  ؿخص ح٩ٗظخؽ,حكش ٣ـذ طٞك٤ش حُلشحؿخص ٝح٩ٌٓخ٤ٗخص ح٬ُصٓش ُق٤خٗش ٝٓشحهزش رٞؿٚ ػخّ 

و٤خط حُؿٜضس ؿشف طلٌْ ٓشًض٣ش, أٓخًٖ ٧ػخرظش طغٔق رٔشحهزش أػٔخٍ ح٩ٗظخؽ ٖٓ خخسؽ حُـشف , 

 نـو ؿ١ٞ. حُشهٞرش ٝحُلشحسس ٝحُدسؿش  ك٤غ ٖٓ ٜخو٤خعخص ٓؼزظش خخسؽ حُـشف طٞمق كخ٫طحُٝؽخؽخص 

.٣ـذ إٔ طظ٬ءّ ٓٞحفلخص ح٧عطق حُٜ٘خث٤ش رـشف ح٩ٗظخؽ ٓغ ٓٞحد  ػ٤ِٔخص حُظ٘ظ٤ق ٝحُظؼو٤ْ -ص         

ٝهشم حُظ٘ظ٤ق ٝحُظؼو٤ْ حُٞحسدس رخُٔٞحفلخص ٝحُظ٢ ٣ـذ ٓشحؿؼظٜخ ٓغ حُٔخظق٤ٖ ُظلذ٣ذ حُٔٞحد حُٔ٘خعذ 

حعظخذحٜٓخ ُٔخظِق ح٧عطق 
2
. 

                                                 
1
ٓٞحفلخص ٝحؿشحءحص حُلٔخ٣ش ٖٓ حُلش٣ن ٢ٛ حُٞحسدس ك٢ حُٔشؿغ) حُِـ٘ش حُذحثٔش ٩ػذحد أعظ حُظق٤ْٔ ٝحؽظشحهخص حُظ٘ل٤ز ُلٔخ٣ش   

", حُـضء ح٧ٍٝ ٝحُؼخ٢ٗ " انكىد انًصزٌ لأسس انتصًُى واشتزاطبد انتُفُذ نحًبَخ انًُشبدٌ يٍ انحزَق حُٔ٘ؾخصٌ ٖٓ حُلش٣ن , 

 (.  2116ّ, ٓشًض رلٞع ح٩عٌخٕ ٝحُز٘خء , حُطزؼش حُؼخ٤ٗش ٝحُؼخُغ 
2

 . ؽِٔض سعخُش حُٔخؿغظ٤ش حُخخفش رخُزخكؼش ػ٠ِ هشم حُظ٘ظ٤ق ٝحُظؼو٤ْ حُخخفش رخُـشف حُ٘ظ٤لش 
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 .   انفزش انذاخهٍحذاد يىاصفبد و 1-5-8  

٢ٛ حعظخذحّ أهَ ػذد ٌٖٓٔ  رلشحؿخص ح٩ٗظخؽإ أْٛ هخػذس طخـ حُٔؼذحص ٝػ٘خفش حُلشػ حُذحخ٢ِ 

ٜٓ٘خ ٝرؤرغو ح٧ؽٌخٍ حٌُٔٔ٘ش, ٧ٕ ص٣خدس ػذدٛخ أٝ حُظؼو٤ذ ك٢ طق٤ٔٔخطٜخ  ٣ض٣ذ ٖٓ ٗغزش طٞحؿذ ح٧عطق 

ظ٤ق ٝحُظط٤ٜش , ؽٌَ حُظ٢ طظشعذ ػ٤ِٜخ حُـض٣جخص حُِٔٞػش حُٔ٘وُٞش ؿٞحً ٝطض٣ذ ٖٓ فؼٞرش ػ٤ِٔخص حُظ٘

َ حُظؼشك ٔ. أٓخ حُٔٞحد حُٔغظخذٓش ك٤ـذ إٔ طظ٤ٔض رخعظٞحء ٝٗؼٞٓش عطلٜخ, عُٜٞش حُظ٘ظ٤ق , طل(1-21)

ُِٔطٜشحص ٝحُٔلخ٤َُ ٝحُٔٞحد عٞحءحً حُٔغظخذٓش ك٢ حُق٘خػش أٝ ك٢ حُظ٘ظ٤ق ٝحُظؼو٤ْ , ًٔخ ٣ـذ إٔ ٫ 

-Stainless)ُي ٢ٛ حُلذ٣ذ حُٔوخّٝ ُِقذأ طزسف أ١ ؿض٣جخص ِٓٞػش . ٝأكنَ حُٔٞحد حُٔغظخذٓش ك٠ ر

Steel) 1ػْ حُضؿخؽ ػْ رؼل أٗٞحع ٖٓ حُز٬عظ٤ي حُٔؼخُؾ ٝحُٔط٢ِ . 

حُلشػ حُذحخ٢ِ رل٤غ ٫ طؼ٤ن كشًش ح٧كشحد أٝ ٓغخسحص كذحص ٕ ٣ظْ دسحعش ٓٞحمغ ًٝٔخ ٣ـذ أ

٣ظْ حعظخذحٜٓخ دحخَ حُـشف . ٝأ١ ٝكذحص ٫ ؿشف ح٩ٗظخؽحُٜٞحء عٞحءحً حُٜٞحء حُذحخَ أٝ حُخخسؽ ا٠ُ ٖٝٓ 

2حعظزؼخدٛخ كٞسحً ٝط٘ظ٤ق ٌٓخٜٗخ  ٣ـذ إٔ ٣ظْ
. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 الإضبءح والأنىاٌ انذاخهُخ نلأسطح .  1-5-9

رؾٌَ ده٤ن رل٤غ طلون حُـشك ح٧عخع٢  كشحؿخص ح٩ٗظخؽ دسحعش ح٩مخءس ك٢ ٣ـذ .  أولاً: الإضبءح

١ , ٜٓ٘خ ٢ٛٝ ط٤ٌٖٔ حُؼخ٤ِٖٓ ٖٓ سإ٣ش أدٝحطْٜ ٝٓٞحدْٛ ٝط٘ل٤ز أػٔخُْٜ رذهش ٝعشػش ٝرذٕٝ اسٛخم رقش

ر٤جش  ٓخخهشطؼذ ٖٓ ُزح  حُٔخخهش ػ٠ِ ح٧ػٔخٍ ٝحُغ٬ٓش ح٤ُٜ٘ٔش .حُؼذ٣ذ ٖٓ ٔ٘خعزش حُؿ٤ش ٝطغزذ ح٩مخءس 

حُؼَٔ حُظ٢ طخلل ٖٓ ح٩ٗظخؽ حُق٘خػ٢ ارح ًخٗض ؿ٤ش ٬ٓثٔش أٝ ٓقٔٔش رطش٣وش ؿ٤ش ع٤ِٔش , ٖٝٓ 

, ك٢ٜ طئػش ػ٠ِ 3كخدػش عززٜخ مؼق ح٩مخءس  25كخدػش ٖٓ  ٢15 ػخُْ حُق٘خػش إٔ ًَ ك فحُٔؼشٝ

, ٝطوخط رٞكذس حُـٌِظ أٝ حُؾٔؼش. ٖٓ دهش ح٧ػٔخٍ  طوَُِِؼخ٤ِٖٓ ٝ ٝف حُٔؼ٣ٞ٘شحُشٓغظٟٞ ح٩رقخس ًٝزُي 

ّ 1ٌُظ ٓوخعش ػ٠ِ حسطلخع  411رل٤غ ٣ـذ إٔ طٌٕٞ ؿ٤ٔغ كشحؿخص ح٩ٗظخؽ ُٜخ ؽذس حعظنخءس ٫ طوَ ػٖ 

, ُٜٝخ  ٗٞػ٤ٖ أعخع٤٤ٖ ٛٔخ ٌُظ ٓوخعش ٖٓ ٗلظ حُٔ٘غٞد . 211ٖٓ ح٧سك ٝك٢ ؿ٤ش ٓ٘خهن حُؼَٔ 

                                                 
1

                                                                                                      www.modularcleanroom.com  
2
  Avis K., Herbert A ,Lachman L.;"Pharmaceuticl Dosage Forms: Parenteral 

Medications",Volume2,Marcel Dekker,Inc,NewYork,1993,pg. 262. 
3
  .07الســــابق , ص  

  

 
  

 
 .ؿشف ح٩ٗظخؽحُٔغظخذٓش ك٢  Stainless-Steel ٗٔخرؽ ُطخ٫ٝص ٝأسكق ٖٓ حُـ (.21-1شكم)

 (www.modularcleanrooms.comحُٔقذس: ) 

http://www.modularcleanroom.com/
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 . ٣ٝظْ ح٩ػظٔخد ػ٠ِ حُ٘ٞع حُؼخ٢ٗ ك٢ ٓ٘طوش ح٩ٗظخؽ ٝك٢ أؿِذس حُطز٤ؼ٤ش ٝح٩مخءس حُق٘خػ٤ش ح٩مخء

ؼخد كشحؿخطٜخ ػٖ حُٔل٤و حُق٘خػخص حُظ٢ طظغْ رذسؿش ػخ٤ُش ٖٓ حكظ٤خهخص حُ٘ظخكش ٝحُظؼو٤ْ ٝحُظ٢ ٣ظْ حر

 حُخخسؿ٢

 أٜٛٔخ :حُظ٢ ٣ؼذ ٝ حخظ٤خسؽذس ح٩مخءس ٝٗٞع ٝكذحطٜخأعظ طق٤ْٔ ٝٝرٞؿٚ ػخّ ٣ـذ طلو٤ن  

, ٝٓشًضس ٓؼَ كلـ حُؾٞحثذ ك٢ ح٧ٓز٫ٞص  ده٤وش حمخءس دسحعش حُـشك حُٔطِٞد ٖٓ ح٩مخءس : -

 ػخٓش , طؾـ٤َ ٓخ٤ً٘خص , هشحءس ٓظخرؼش..حمخءس 

ٞع ٘ٓغخكش ٝٗٞع حٌُٔخٕ حُٔنخء : ك٤غ طلغذ حُٔغخكش حُٔطِٞرش ٤ًٔٝش ح٩مخءس ح٬ُصٓش هزوخً ُدسحعش  -

 ظخؽ , ٓؼخَٓ ...(.حٌُٔخٕ ) فخُش حٗ

 هز٤ؼش ؿٞ حٌُٔخٕ حُٔطِٞد امخءطٚ : ارح ًخٗض ح٧ؿٞحء ٗو٤ش أٝ رٜخ دخخٕ أٝ ؿض٣جخص ٓظطخ٣شس.دسحعش  -

ذ حُٞٛؾ حُٔ٘ظؾش ٝحُنٞء إٔ طظنٖٔ ٓقخدس حُنٞء امخءس ٓظـخٗغش ٝإٔ طظخز حُٞعخثَ حُٔ٘خعزش ُظـ٘ -

 ح٧ٓخًٖ حُٔظوخسرش .طـ٘ذ حُظلخٝص حٌُز٤ش ك٢ طٞص٣غ ح٩مخءس ك٢ ٓغ  حُٔ٘ؼٌظ

 . ٓخ٤ً٘خص أٝ أ١ حعظخذحٓخص أخشٟ  طٞف٬٤ص ح٩مخءس طٔخٓخً ػٖ أ١ طٞف٬٤ص أخشٟ عٞحءً  كقَ -

ٓغ حُظؤًذ ٖٓ ط٘خعزٜخ ٓغ هٞس حُظ٤خس حُز١ ٣ـش١ ٖٓ خ٬ٍ طٞف٬٤طٜخ ؿ٤ٔغ ح٧ع٬ى ٝحُظٞف٬٤ص  ػضٍ -

حُظ٤خس حٌُٜشرخث٢ ك٢ كخُش كذٝع أ١ ٓخط رٜخ ٝٝمغ هٞحهغ ط٤خس أٝطٞٓخط٤ٌ٤ش ك٢ ػذس أٓخًٖ ٓخظخسس طلقَ 

 .دسؿش حُلشحسس ك٢ سًٜشرخث٢ أٝ ص٣خد

هزوخً ُٔغظٟٞ حُظؼو٤ْ ـشف ح٩ٗظخؽ رخخفش حُرخُؾٌَ حُز١ طلذدٙ حُٔٞحفلخص طش٤ًذ ٝكذحص ح٩مخءس  -

 ٝح٩ٗـ٬م حُٔطِٞد
1

رؾٌَ  ٓشًزشدحخَ حهخس ٓلٌْ ٝحُٔؼزظش مخءس ٖٓ حُلِٞسع٘ض ح٩ٝكذحص ط٘خعذ ٝ. 

أؿِذ حُظطز٤وخص ك٢ ؿشف ح٩ٗظخؽ ٓخُْ طلشك هز٤ؼش حُٔغظلنش أ١ ٓظطِزخص أخشٟٓغظٞ ٓغ حُغوق 
2
  . 

 ٓخخسؽ حُٜشٝد ك٢ كخ٫ص حُذخخٕ ٝحُلش٣ن .ٓٔشحص ٝطش٤ًذ ٝكذحص حمخءس ُِطٞحسة ط٤٘ش  -

ـذ إٔ ٫ طٞك٢ حُلخؿش ا٠ُ طٞك٤ش أؿٞحء ػخ٤ُش ٖٓ حُ٘ظخكش ٣ . أنىاٌ الأسطح انذاخهُخ  حبَُبً :

 رذٕٝ أُٞحٕأؿِذ ح٧ك٤خٕ طٌٕٞ  ٧٢ٕ حُٔخ٤ً٘خص ٝٓخظِق حُٔؼذحص كرنشٝسس حعظخذحّ حُِٕٞ ح٧ر٤ل 

حُِٕٞ حكذٟ خ٤خسحص ح٧ُٞحٕ حُزخسدس ٓؼَ  كشحؿخص ح٩ٗظخؽكن٢( , رَ ٣ـذ إٔ طؤخز ٓغطلخص  ُٕٞ)

, ٓغ ًغش ٛزٙ ح٬ُٓغ ) ُٕٞ حُِئُئ( ١أٝ حُِٕٞ حُشٓخد ٢, ح٧صسم حُٔخنش,خثح٧خنش حُلخطق , ح٧صسم حُٔ

ػ٘خفش حُلشػ  ٢ٕ ٣ٌٖٔ إٔ ٣ظٜشح كزححُِ ٢أٝ حُزشطوخُ ٢رزؼل ح٧ُٞحٕ حُذحكجش ًخ٧كٔش حُزشطوخُح٧ؿٞحء  

(. 22-1, ؽٌَ )أٝ ك٢ ح٧سم٤خص اًغغٞحسحص حُـشفأؿضحء حُٔؼذحص ًٝٔوخرل ح٧رٞحد ٝرؼل  ٢حُذحخِ

حُٔلخ٣ذس  ٕحُٞح٧حكذٟ رخُ٘غزش ٨ُسكق ٝح٧عطق ح٧كو٤ش ُِطخ٫ٝص ٝخِل٤خص ح٧ؿٜضس كبٕ حعظخذحّ  خأٓ

 ٣ؼذ ٗخؿلخً ٧ٗٚ ٫ ٣غزذ حٗؼٌخعخً ٨ُُٞحٕ . ١خُشٓخدً

                                   :لشحؿخص ح٩ٗظخؽ ٜٓ٘خح٧ُٞحٕ حُذحخ٤ِش ر ٛ٘خى ػذس ػٞحَٓ ٓئػشس ػ٠ِ حخظ٤خسٝ

                                                 
1
ػضس ؿٔخٍ  رخُـشف كخثوش حُ٘ظخكش ٝحسدس رشعخُش ٓخؿغظ٤ش حُزخكؼش .ٓٞحفلخص ح٧عطق حُذحخ٤ِش ٝحُلظلخص ٝٝكذحص ح٩مخءس حُخخفش   

 .2113, ؿخٓؼش ػ٤ٖ ؽٔظ , ؛" تؤحُز انتحكى فٍ يقذار انتهىث ػهً تصًُى " انغزف فبئقخ انُظبفخ "حُذ٣ٖ كـخؽ 
2
 Brennand J., Sinclair A.;"Guide to The Design of Tablet Manufacturing Departments", Glaxo Good 

Manufacturing Practice Department,2111. 
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حُٔغخكش ٝحُؾٌَ ك٤غ إٔ ُٜٔخ حسطزخهخً ًز٤شحً رخخظ٤خس حُِٕٞ , ٝٗظشحً ُٞؿٞد حُٔخ٤ً٘خص ٝطؼذدٛخ رخخظ٬ف  -

أكـخٜٓخ كبٜٗخ ٫ طؼط٢ ح٩كغخط رخُٔغخكش حُلؼ٤ِش ٌُِٔخٕ ٣ٝ٘ظؾ ٓخ ٣ؼشف رخُٔغخكش حُٔ٘ظٞسس ُِؼ٤ٖ حُظ٢ 

 ًِٔخ هِض ًِٔخ حطـٚ حُٔقْٔ ُِِٕٞ حُلخطق ُٝؼذّ طؼذد ح٧ُٞحٕ .

 ح٧كشحد حُؼخِٕٓٞ, ٣ض٣ذ ٖٓ طٞطشٖ حُٔخ٤ً٘خص ٝكشًش حُؼٔخٍ ُٜخ حُظؤػ٤ش حُٔضػؾ حُز١ ػحُنٞمخء حُ٘خطـش  -

كٌِٔخ صحدص ًِٔخ ٝؿذ حعظخذحّ ح٧ُٞحٕ حُزخسدس ُِلذ ٖٓ حُظؤػ٤ش حُ٘خطؾ ٜٓ٘خ ٝحُؼٌظ ك٢ كخُش حُلشحؿخص حُظ٢ 

 طظغْ رخُٜذٝء .

خعذ ٓغ ح٧ُٞحٕ حُلخطلش , أٓخ ح٧ػٔخٍ حُظ٢ طلظخؽ ا٠ُ هخهش هز٤ؼش ح٧ػٔخٍ حُظ٢ طلظخؽ ا٠ُ حُظش٤ًض طظ٘ -

ٞحٕ حُغخخ٘ش ُض٣خدس حُطخهش حُٔززُٝش ٝدٝحّ ُؼزجش ك٢ ًشحط٤ٖ كظظ٘خعذ ٓؼٜخ ح٧ظحُلشًش ًؤػٔخٍ حُظـ٤ِق ٝحُ

 حعظٔشحسٛخ .

ٗٞع ٝهز٤ؼش ٓخشؿخص ح٩ٗظخؽ , كبرح ًخٕ ٣خشؽ ػٖ ػ٤ِٔخص حُظق٤٘غ ؽٞحثذ أٝ أرخشس أٝ ؿض٣جخص  -

ك٢ ؿشف ٝصٕ حُٔٞحد حُخخّ ٝؿشف هلٖ ح٧هشحؿ ٝ حٌُزغ٫ٞص كبٗٚ رقزق ُضحٓخً  ُلخٍظطخ٣شس ًٔخ ٢ٛ حٓ

 ِٝٓغخء . كخطلشػ٠ِ حُٔقْٔ طٞك٤ش أعطق دحخ٤ِش 

ٔق٘لش كخف٬ً ؿ٤ذحً رلقِٜخ ػٖ حُؿ٤ش حُٔٔشحص حُخخسؿ٤ش ٝؿشف ح٩ػذحد ٝ ٣ؼذ املخء ح٧ُٞحٕ حُذحكجش ػ٠ِ 

حُـشف حُزخسدس حُ٘ظ٤لش ٣ٝؾؼش ح٧كشحد رخخظ٬ف حُـشف 
1
.  

 

 

 

 

 

 

  انخلاصخ . 1-6

 ٖٓ خ٬ٍ ٓخ عزن ٣ٌٖٔ حعظخ٬ؿ ٓخ٢ِ٣ :

اكذٟ أْٛ ٝعخثَ حُظؤًذ حمخكشً ٌُٜٞٗٔخ  –ًٝلخءس ع٤ش حُؼ٤ِٔش ح٩ٗظخؿ٤ش ح٤ِٛ٧شٓشحهزش ٓذٟ طؼذ ػ٤ِٔظ٢   -

ٖٓ فلش ٝع٬ٓش  خ أ٣نخً حُظؤًذٛٔخ حُطش٣وش حُظ٢ ٣ظْ ٖٓ خ٬ُٜ  -حُٜ٘خث٢ٖٓ ع٬ٓش ًٝلخءس أدحء حُٔ٘ظؾ 

٢ٛ طلو٤ن أ٤ِٛش حُظق٤ْٔ  طلو٤وٜخص ححُظق٤ْٔ حُٔؼٔخس١ . ار إٔ أ٠ُٝ حُخطٞحص ح٬ُصٓش  مٖٔ خطٞ

Design Qualification DQ.   حُظ٢ ٢ٛ ٝحُز١ ٣لون طق٤ٔٔخً ٓؼٔخس٣خً كخػ٬ً ك٢ ػ٤ِٔش ادحسس حُٔخخهش 

 . ٣ٜذف حُزلغ ا٠ُ  طق٤ْٔ ٜٓ٘ـ٤ش ُظلو٤وٜخ

                                                 
Mahnke F. ,Mohnke R.;"Color and Light in Man-Made Environments",John Wiley & Sons.Inc,1934, 

pg.91,113 

ٗٔخرؽ ٫خظ٬ف أُٞحٕ ح٧سم٤خص ح٣٫زًٞغ٤ش ك٢ ؿشف ح٫ٗظخؽ ٝحدخخٍ ح٧ُٞحٕ حُذحكجش  (.22-3شكم)    

 ك٢ رؼل حُؼ٘خفش حُقـ٤شس.

 ٓقش ُق٘خػخص ح٧د٣ٝش.-ٌٓظزش ؽشًش رش٣غظٍٞ ٓخ٣شط ع٣ٌٞذحُٔقذس : ) 

 ح٧صسم حُٔخث٢
  

 ٨ُسم٤خص حُزٛز٢حُِٕٞ 
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رٔقخٗغ ح٧د٣ٝش , ٣ٌٖٔ  ٔ٘خهن ح٩ٗظخؽ ٖٓ خ٬ٍ حُذسحعش حُ٘ظش٣ش حُغخروش ُ٪ػظزخسحص حُظق٤ٔ٤ٔش حُخخفش ر -

٢ٛ حُ٘ٞع ح٧ٍٝ ٖٓ حُذسحعخص حُخخفش رظلو٤ن ( , 3ٝ-1, ؿذٍٝ ) حؿٔخٍ ٛزٙ ح٩ػظزخسحص ك٢ حُـذٍٝ حُظخ٢ُ

 .طل٤َِ ػ٬هظٜخ ربدحسس حُٔخخهشرؼذ رُي ٖٓ خ٬ٍ حُٜٔ٘ـ٤ش ٝحُظ٢ ع٤ظْ أ٤ِٛش حُظق٤ْٔ 

حٕ ح٩ػظزخسحص حُظق٤ٔ٤ٔش حُٔوشسس ُٔ٘خهن ح٩ٗظخؽ رٔقخٗغ ح٧د٣ٝش ػ٘ذ طظزؼٜخ ٗـذ أٜٗخ طذٝس ك٢ ٓـِٜٔخ كٍٞ  -

رؾٌَ ؿ٤ش ٓزخؽش ٛذف ٝحكذ ٝٛٞ طلو٤ن ٗـخف حُٔ٘ظؾ ٝكٔخ٣ش ح٧كشحد ٝحُز٤جش حُذحخ٤ِش ٝحُخخسؿ٤ش ٓٔخ ٣ـؼِٜخ 

 ػ٘قشحً كخػ٬ً ك٢ حُلذ ٖٓ ٓخخهش ح٩ٗظخؽ طلظخؽ ا٠ُ أدحس ٓ٘ظٔش طلٌْ ٛزٙ حُخطٞحص ٝطشرطٜخ رطز٤ؼش حُخطش .

ػ٤ِٔش ٛ٘ذع٤ش ٓظٌخِٓش ٣ؾظشى ك٤ٜخ حُؼذ٣ذ ٖٓ رٔقخٗغ ح٧د٣ٝش طؼذ ػ٤ِٔش طق٤ْٔ ٓ٘خهن ح٩ٗظخؽ ِٝٓلوخطٜخ  -

إٔ ٣ظْ ر٘ـخف دٕٝ حؽظشحى حُـٜخص حُٔخظقش ح٧خشٟ ٖٓ أ١ إٔ ػَٔ حُٔقْٔ حُٔؼٔخس١ ٫ ٣ٌٖٔ ,حُـٜخص 

ـٞدس ٝؿ٤شْٛ.. ًِٝٔخ صحدص ١ حُح٩ٗظخؽ ٝحُق٘خػش  ٝٓذ٣شٓخظق٢ ٓخظق٢ حُٔخ٤ً٘خص ,  ط٤٤ٌق, ٜٓ٘ذع٢

طلخف٤َ ٝػٖ حُٔؼِٞٓخص ٝحُز٤خٗخص ُذٟ حُٔقْٔ رٞمٞف ػٖ ٓظطِزخص طِي حُـٜخص حُظخقق٤ش ح٧خشٟ 

 . ٌٔٔ٘شحُظـ٤٤شحص حُ هذس ٖٓ حدص ٗغزش ٗـخف حُظق٤ْٔ رؤهًَِٔخ ص ٤ش أ٣نخً ُؼ٤ِٔش ح٩ٗظخؿح

 الأسس انتصًًُُخ انؼُصز

تحقُق أسس 

انتخطُظ انؼبو 

 نًجًُ الإَتبد

لشحؿخص ح٩ٗظوخ٤ُش ٝف٫ًٞ كشحؿخص ح٩ٗظخؽ حُشث٤غ٤ش ٝطذسؿٜخ هزوخً ُِطؾَٔ طلو٤ن 

ٓغخس ٓغ طلو٤ن ػ٬هش ٝحملش ٓغ  ا٠ُ حُلشحؽ حُشث٤غ٢ حُخخؿ رٌَ خو حٗظخؽ 

 .ػ٤ِٔش ح٩ٗظخؽ

طٞك٤ش حُلشحؿخص ح٬ُصٓش ُ٪ٗظخؽ رٞؿٚ ػخّ ٖٓ ٓخخصٕ ٓٞحد خخّ طظٞكش رٜخ أٓخًٖ  -

حُٔٞحد حُٞحسدس , ٓ٘طوش ٝصٕ حُٔٞحد حُخخّ سع٤ٔخً , كشحؿخص ح٩ٗظخؽ  ُظل٤َٔ ٝطلش٣ؾ

هزوخً ُِٔ٘ظـخص حُٔوشسس , ٓخخصٕ ٓ٘ظـخص طخٓش حُق٘غ, حُـشف ٝحٌُٔخطذ ح٩دحس٣ش 

 ح٩ؽشحف ػ٠ِ ح٩ٗظخؽ ..ٝؿ٤شٛخ.ٝ رخُشهخرش ٝحُظلٌْ ك٢ حُـٞدسحُخخفش 

انتصًُى 

انًؼًبرٌ 

 نًُبطق الإَتبد

طؼ٤٤ٖ ٓغخكخص ٝكـّٞ كشحؿخص ح٩ٗظخؽ ًٔخ طؾَٔ , طلو٤ن حُٔشٝٗش حُظق٤ٔ٤ٔش 

ػذد ح٧كشحد شف, هش٣وش ٗوَ حُٔٞحد ر٤ٖ حُـؼش ٝؽٌَ ٓخ٤ً٘خص ح٩ٗظخؽ , طز٤ُ هزوخً 

 ٝحٌٓخ٤ٗش حُٔلظشك طٞحؿذْٛ رخُـشكش ٝهز٤ؼش ػِْٜٔ 

ًٝزُي أٓخًٖ علذ حُٜٞحء ك٢ حُـشف هزوخً طٞحؿذ أ١ ٓؼذحص أٝ أدٝحص ٓغخػذس 

 ُ٘ظخّ ط٤٤ٌق حُٜٞحء. 

 يخطظ دراسخ

حزكخ كم يٍ 

 الأفزاد وانًىاد

٣ـذ دسحعش ٓغخس كشًش ح٧كشحد دخ٫ًٞ ٝخشٝؿخً دحخَ ٓ٘طوش ح٩ٗظخؽ رٞؿٚ ػخّ 

 . ػ٠ِ كذٙ  ًَ خو حٗظخؽدحخَ ٝا٠ُ 

ؿشف طـ٤٤ش  لو٤نظ, رطٞك٤ش ح٩ػظزخسحص حُخخفش رذخٍٞ ٝخشٝؽ ح٧كشحد   -

 ٤٘ق حُـشف ٖٓ ك٤غ دسؿش حُ٘ظخكش  ٬ٓرظ ٝكٞحفَ ٛٞحث٤ش رٔخ ٣ظ٘خعذ ٓغ طق

دسحعش ٝعخثَ حٗظوخٍ ٓٞحد ٝٓؼذحص ح٩ٗظخؽ ٓخ ر٤ٖ ؿشف ح٩ٗظخؽ ) ػزش كٞحفَ   -

.....(, ٝٓغخس كشًش حدخخٍ حُٔٞحد ٝخشٝؽ  ػزش كظلخص ك٢ حُلٞحثوٛٞحث٤ش, 

 حُٔ٘ظـخص .

ر٤ٖ ٓخظِق خطٞه ح٩ٗظخؽ ُٔ٘غ كذٝع طذحخَ  ك٢ حُٔغخسحص طلو٤ن حُلقَ حُظخّ -

 ُِِٔٞػخص حُظ٢ طظغزذ ك٢ ظٜٞس ِٓٞػخص حًؼش خطٞسس ٖٓ حُِٔٞػخص ح٧ف٤ِش.

دسحعش أٓخًٖ دخٍٞ حُٔٞحد حُخخّ ٝٓؼذحص ح٩ٗظخؽ ٌَُ خو حٗظخؽ ػ٠ِ كذٙ ٝهشم 

 .ُٜخ ٝٗوِٜخ دحخَ كشحؿخص ح٩ٗظخؽ ط٘خٝ

. ح٩ػظزخسحص حُظق٤ٔ٤ٔش ح٬ُصٓش ُظق٤ْٔ ٓ٘طوش ح٩ٗظخؽ أ (  )–( 3-1)جذول   
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 الأسس انتصًًُُخ انؼُصز

يىاصفبد 

الإَشبء 

 وانتشطُت

ء
شب

لإَ
ا

 

٣ـذ إٔ ٣ظٌخَٓ ٗظخّ ح٩ٗؾخء ٓغ حُخذٓخص حُق٘خػ٤ش حُٔذخِش ٝحكظ٤خؿخطٜخ  -

 ٝػ٠ِ سأعٜخ ٗظخّ ط٤٤ٌق حُٜٞحء.

ح٩ٗغ٤خر٤ش ُخطٞه  طٞك٤ش كشحؿخص ٝٓغطلخص خخ٤ُش ٖٓ حُؼٞحثن طٞكش  -

 ح٩ٗظخؽ 

 طٞك٤ش ح٩كظ٤خؿخص حٌُخك٤ش ُظش٤ًذ أؿٜضس ٝٓؼذحص ح٩ٗظخؽ .  -

ُب
ض

لأر
ا

د
 

ح٧سم٤خص رـشف ٝٓ٘خهن ح٩ٗظخؽ رٞؿٚ ػخّ رٔخ ٢ِ٣ هزوخً ٜٗٞظغْ ٣٣ـذ إٔ 

 ُ٘ٞع حُٔٞحد ٝحُٔلخ٤َُ حُٔغظخذٓش ك٢ ح٩ٗظخؽ ٝهزوخً ُذسؿش طق٤٘ق حُـشف :

ٞحهؼش ػ٤ِٜخ ٓؼَ طلَٔ ح٧كٔخٍ حُ ,ح٩ٛظضحصحص طلَٔ , ٓوخٜٝٓ٘خ ُِظآًَ  -

 ,ؿ٤ش صُوش ,  حٌُٜشرخث٢ ٝٓوخٝٓظٜخ ُِظؤػ٤ش حُلشحس١  ,أكٔخٍ حُٔخ٤ً٘خص

ٖٓ ٓٞحد عِٜش حُظ٘ظ٤ق ٝطظلَٔ ٓٞحد حُظط٤ٜش , ٓغظ٣ٞش ٝه٤ِِش حُلٞحفَ 

 ٝحُظؼو٤ْ حُٔخظِلش .

د
را

ىس
ان

 

ٝصسحص رلشحؿخص ؿشف ح٩ٗظخؽ ٓطِوخً ٧ٜٗخ طؾٌَ عطلخً امخك٤خً ٫ طٞؿذ 

٣ض٣ذ ٖٓ طشحًْ حُِٔٞػخص ٣ٝوَِ ٖٓ دهش ػ٤ِٔخص حُظ٘ظ٤ق , ر٤٘ٔخ ٣ظْ ٓؼخُـش 

 .ؿ٤ٔغ طوخهؼخص ح٧سم٤خص ٝحُلٞحثو  رـشف ح٩ٗظخؽ رؼَٔ دٝسحٕ ٓ٘خعذ 

ظ
ائ
ى
ح

ان
 

حُٜ٘خث٤ش عٞحء ًخٗض ٖٓ كٞحثو ٓز٤٘ش أٝ هٞحه٤غ ٣ـذ إٔ طظغْ ح٧عطق 

 ُِلٞحثو ُٜخ رٌٜٞٗخ :

 ٓٞحد ِٓغخء عِٜش حُظ٘ظ٤ق ٫ طلشص رطز٤ؼظٜخ أ١ ؿض٣جخص .ٖٓ  -

ٓؼخُـش ح٧سًخٕ رؾٌَ دحثش١ ٣غَٜ ػ٤ِٔخص , ٓغ ش حُلٞحفَ ٤ِٝهِ ٣شغظٞٓ -

 حُظ٘ظ٤ق ٝحُظؼو٤ْ .
ف

سق
لأ
 ا

طؼذ ح٧عوق حُٔؼِوش ؿضءحً ٫ ٣ظـضأ ٖٓ ؿشف ح٩ٗظخؽ ٣ظْ طغ٤ٌٖ ه٘ٞحص  -

, ا٫ أٜٗخ ٣ـذ إٔ طٌٕٞ ٓلٌٔش ح٩ٗـ٬م أػ٬ٛخ حُظ٤٤ٌق ٝٓخظِق حُخذٓخص 

 كظ٠ ٫ طقزق ٓقذسحً ٖٓ ٓقخدس حُظِٞع دحخَ حُـشف .

ـذ إٔ طٌٕٞ ح٧عوق ٓطخروش ٫ؽظشحهخص دسؿش طق٤٘ق حُـشف ٝرٞؿٚ ٣  -

 خِٓش ٝٓظ٬فوش ٓغ ٝكذحص ح٩مخءسه٤ِِش حُلٞحفَ, ٓظٌ ػخّ ٣ـذ إٔ طٌٕٞ

 ٓخخسؽ ٝٓشؽلخص حُٜٞحء ٝٓخظِق ح٩ٓذحدحص .ٝ

 يىاصفبد انفتحبد

 , ٓغظ٣ٞش ٓغ حُلخثوحُ٘ٞحكز رـشف ح٩ٗظخؽ طٌٕٞ ٓضدٝؿش ٓلٌٔش ح٩ٗـ٬م -

 . ُِشإ٣ش كووٝ

طق٤ْٔ ح٧رٞحد رغخهش حُظق٤ْٔ , ٝإٔ طٌٕٞ ٓغظ٣ٞش حُغطق ػ٠ ك٢ ح٣ش  -

حطـخٙ كظق ح٧رٞحد  ك٢ حطـخٙ ٖٓ ٓٞحد ٫ طزسف ِٓٞػخص , ٝإٔ ٣ٌٕٞ 

حطـخٙ كشًش حُٜٞحء ( , ٢ٛٝ أرٞحد  ٓغ) هَ حُـشف رحص حُنـو حُـ١ٞ ح٧

 ٓلٌٔش أ٣نخً ٖٝٓ ٓٞحد عِٜش حُظ٘ظ٤ق ٝحُظؼو٤ْ .

 

 ح٩ػظزخسحص حُظق٤ٔ٤ٔش ح٬ُصٓش ُظق٤ْٔ ٓ٘طوش ح٩ٗظخؽ . طخرغ.(ة)–( 3-1)جذول
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 الأسس انتصًًُُخ انؼُصز

 انتصًُى    

وػلاقته 

ثبلأجهشح 

 ويؼذاد الإَتبد

٤ؼش ٝخٞحؿ ٓؼذحص ح٩ٗظخؽ ٖٓ ك٤غ حُلـْ ٝحُؾٌَ ز٣ـذ حُظؼشف ػ٠ِ ه -

 ٌٓخٜٗخ .ٝأٓخًٖ حُٔ٘خُٝش ٝحُٔغخكخص ح٬ُصٓش ُظؾـ٤ِٜخ ٝحُظؼخَٓ ٓؼٜخ ُق٤خٗظٜخ ك٢ 

 ظٜخ ُِٔٞحفلخص .طٞه٤ض حدخخُٜخ ا٠ُ أٓخًٜ٘خ رؼذ حُظؤًذ ٖٓ ٓطخرو دسحعش ًٔخ ٣ـذ -

 ٣ـذ حٍ -

ػشف ػ٠ِ ح٥ػخس حُـخٗز٤ش حُ٘خطـش ػٖ طؾـ٤َ ٓؼذحص ح٩ٗظخؽ ٖٓ ٝٓخشؿخص ػخ٣ٞٗش 

ًظخُنٞمخء, ح٩ٛظضحص , حٗزؼخع ؿزخس..ٝؿ٤شٛخ ٖٓ طؤػ٤شحص رل٤غ ٣وّٞ حُظق٤ْٔ 

 ٠ِ حُلذ ٜٓ٘خ .حُٔؼٔخس١ رخُؼَٔ ػ

انتصًُى 

وانخذيبد 

انصُبػُخ 

 انًطهىثخ

 ٣ـذ إٔ ٣ظٌخَٓ حُؼَٔ حُٔؼٔخس١ ك٢ طخط٤طٚ حُؼخّ ٓغ ٓخظِق ح٧ػٔخٍ  -

 ّخٗظٝػ٠ِ سأعٜخ حُظخقق٤ش حُظ٢ طخـ طؾـ٤َ ٓ٘طوش ح٩ٗظخؽ  ٝح٧ٗظٔش

حُوِذ حُٔلشى ُٔ٘طوش ح٩ٗظخؽ عٞحءً ك٤ٔخ ٣خـ طلذ٣ذ أٓخًٖ ٚ ٧ٗ  ط٤٤ٌق حُٜٞحء

خشٝؽ ٝعلذ حُٜٞحء, دسؿخص حُلشحسس ٝحُنـو حُـ١ٞ , ػذد ٓشحص طـ٤٤ش 

حُٜٞحء ك٢ حُغخػش ..رٔخ ٣ظ٘خعذ ٓغ ٗٞع حُظطز٤ن حُز١ ٣ظْ دحخَ ؿشف ح٩ٗظخؽ 

 حُٔوشسس, ظق٤٘ق حُٝدسؿش 

خشٟ ٓؼَ أػٔخٍ حٌُٜشرخء , ح٧ ش ق٤قظخح٧ػٔخٍ حُحُظٌخَٓ ٓغ رخ٩مخكش ا٠ُ 

أٗظٔش ٓوخٝٓش حُلش٣ن , حص حُذحخِش ُ٪ٗظخؽ , أػٔخٍ حُقشف حُق٘خػ٢ , ح٩ٓذحد

, رل٤غ ٣ؼَٔ حُـ٤ٔغ ًٔ٘ظٞٓش  ؽزٌخص حُٔشحهزش ٝػ٤ِٔخص حُظ٘ظ٤ق ٝحُظؼو٤ْ 

 ػَٔ ٝحكذس ٣ظؤػش أ١ ْٜٓ٘ ر٦خش .

يىاصفبد 

انفزش وحذاد 

 انذاخهٍ

حُذحخ٢ِ رحص طق٤ٔٔخص رغ٤طش ٫ طغٔق رظشعذ ٣ـذ إٔ طٌٕٞ ٝكذحص حُلشػ  -

حُِٔٞػخص ك٢ أٓخًٖ ٖٓ حُقؼذ ط٘ظ٤لٜخ , حمخكش ح٠ُ ًٜٞٗخ ٖٓ ٓٞحد ٓؼَ حُلذ٣ذ 

حُٔوخّٝ ُِقذأ حُز١ ٫ ٣ؾٌَ أ١ خطشحً ػ٠ِ ٓغظٟٞ حُ٘ظخكش حُٔطِٞد , عِٜش 

حُظ٘ظ٤ق ٝطظلَٔ ٓلخ٤َُ حُظط٤ٜش حُٔخظِلش ٝٓظ٘خعزش ٖٓ ك٤غ حُٔٞهغ ٓغ ٓخظِق 

 ذحدحص ٝحُخذٓخص حُظو٤٘ش ٝأعِٞد حُؼَٔ .ح٫ٓ

الإضبءح 

والأنىاٌ 

 انذاخهُخ نلأسطح

٣ـذ إٔ طٌٕٞ ح٩مخءس ًخك٤ش رٔخ ٣ظ٘خعذ ٓغ دهش ٝهز٤ؼش حُ٘ؾخه حُز١ ٣ظْ دحخَ  -

 حُـشف رذٕٝ حسٛخم رقش١ .

ش ٝكـْ حُلشحؽ ًٝزُي ٓغ هز٤ؼش ؿٞ حٌُٔخٕ ك٣ـذ إٔ ٣ظ٘خعذ ٗٞػٜخ ٓغ ٓغخ -

 )أؿٞحء ٗو٤ش حٝ رٜخ دخخٕ(.حُٔطِٞد حمخءطٚ 

 ػَٔ ٝف٬ص ح٩مخءس ٓ٘لقِش ػٖ حُٔخ٤ً٘خص ٝح٧ؿٜضس . -

 ٣ٝـذ إٔ طظ٘خعذ ح٧ُٞحٕ ٓغ ٗٞع ح٩مخءس ٝٓغ ٓغخكش حُلشحؽ . -

ح٩طـخٙ ٨ُُٞحٕ حُلخطلش ٫كظ٤خؿخص حُ٘ظخكش , أٝ ح٧ُٞحٕ حُزخسدس ُِٔغطلخص ُِلذ  -

 ػ٠ِ ح٧كشحد .ٖ حُٔخ٤ً٘خص ػٖٓ طؤػ٤شحص حُنٞمخء حُ٘خطـش 

 

 ح٩ػظزخسحص حُظق٤ٔ٤ٔش ح٬ُصٓش ُظق٤ْٔ ٓ٘طوش ح٩ٗظخؽ . طخرغ.(د)–( 3-1)جذول

 

 

 





        

 ثُق٘جػزٝثؽضشثهجس أعظ  –ف٘جػز ثلأد٣ٝز                                                                 انجبة انثبَي   

 

63 

 

 يمذية .    2-1

هذوجً ُضقش٣قجس ٝصثسر  , ٝرُي هطجع ثُذٝثء ك٢ ٓقش دٔج ك٤ٚ ثُٔغضِضٓجس ثُطذ٤ز دقٞسر عش٣ؼز٣٘ٔٞ     

, 8048ػجّ  ( ٓق٘ؼجً 481, إ٠ُ )8002ػجّ  ( ٓق٘ؼجً 97ف٤ظ صثد ػذد ثُٔقجٗغ ثُٔ٘ضؾز ُِذٝثء ٖٓ )ثُققز

ك٢ % ػٖ ػذدٛج 30, دض٣جدر صقَ لأًغش ٖٓ 8048ػجّ  190ًٔج صضث٣ذس أػذثد ؽشًجس ثلأد٣ٝز ُضقَ إ٠ُ 

ٝهذ أػِ٘ش ثُٞصثسر ٓؤخشثً سدو ثُٔٞثكوز ػ٠ِ صقجس٣ـ إٗؾجء ٓقجٗغ ثلأد٣ٝز دٔج صوذٓٚ ٛزٙ  .8044ػجّ 

ثُق٘جػز ٖٓ صو٤٘ز فذ٣غز ك٢ ٓؾجٍ ثُٔغضقنشثس ثُذٝثة٤ز دٜذف ثُقذ ٖٓ صٌشثس ثٗضجػ ثلأد٣ٝز ثُٔضؾجدٜز 

ف٤ٖ ٣ضْ ثٗضجػ ٓج لا  % ك٢ 9ٝثُضو٤َِ ٖٓ ثلإعض٤شثد , ًٔج أػِ٘ش إٔ فؾْ ثعض٤شثد ٓقش ُلأد٣ٝز لا ٣ض٣ذ ػٖ 

% ٓق٤ِجً ٣76وَ ػٖ 
4
ك٢ ٓقش ٝثُض٢ ٣ؼذ ػ٠ِ , ٝدجُشؿْ ٖٓ رُي صٞثؽٚ ٛزٙ ثُق٘جػز ثُؼذ٣ذ ٖٓ ثُٔؾٌلاس  .

سأعٜج ًٕٞ ٛزٙ ثُق٘جػز صؼضٔذ ػ٠ِ ثُذسثعجس ٝثلأدقجط ثُٔغضٔشر ) ف٘جػز ػ٤ِٔز( ٣ِضّ ص٤ٔ٘ضٜج ٗٞػ٤جً ٤ُٝظ 

إٗضجؽٜج ٝثُٔٞثفلجس هذوجً ُطذ٤ؼز  ثُؼذ٣ذ ٖٓ ثلإؽضشثهجسُٜجٓز ٔضٌشسر ٝثُثُٜزٙ ثُٔ٘ؾآس ٝ. ٤ًٔجً ًٔج ٣قذط

ٝصؼجِٜٓج ٓغ ٤ًٔج٣ٝجس ٝٓٞثد ثُض٢ ٣ؾخ إٔ صطجدن ثُٔٞثفلجس ثُؼج٤ُٔز ثُٔوشسر ُٜج ٗٞػجً خجفجً ٖٓ ثُٔ٘ضؾجس 

 . خطشر ػ٠ِ ثلأكشثد ٝثُذ٤تزهذ صٌٕٞ 

ص٘جٍٝ ثُ٘ٞع ثُغج٢ٗ ٖٓ ثُذسثعجس ثُخجفز دضقو٤ن أ٤ِٛز ثُضق٤ْٔ ُٔ٘جهن ثلإٗضجػ ذجح ٣ضْ ٖٓ خلاٍ ٛزث ثُٝ      

ؼشك ٓوذٓز ٝٓلج٤ْٛ ػٖ وّٞ ثُذجح د. ُزث ٣دجؽضشثهجس ثُضق٤٘غدٔقجٗغ ثلأد٣ٝز ٢ٛٝ ثُذسثعجس ثُخجفز 

 , صٞف٤ق ػ٤ِٔز ثلإٗضجػ دؼشك٤ق ٓغضقنشثصٜج ٘صقٖٓ خلاٍ ٖٓ ثُٔ٘ظٞس ثُق٘جػ٢ ُٜج  ف٘جػز ثلأد٣ٝز

صغِغَ ثلأػٔجٍ ثُخجفز دجلإٗضجػ ٖٓ دخٍٞ ثُٔٞثد ثُخجّ ٝفض٠ خشٝػ ثُٔ٘ضؼ ثُٜ٘جة٢ ًخطٞر إؽشثة٤ز لاصٓز 

, ثُؾٜجس ثُشهجد٤ز ثُض٢ ٙ ثُق٘جػز صؼ٤ٖ ثُٔقْٔ ثُٔؼٔجس١ ػ٠ِ ثُضق٤ْٔ ثُقق٤ـ ُِلشثؿجس ثُلاصٓز ُٜز

ثٌُٞد ٝٛٞ) د٤َُ ثُضطذ٤ن سٛج ثُضق٤٘غ  ثُض٢ ٣ؼذ ٓقذ٣ٝ٘ض٢ٜ ثُذجح دؼشك ثؽضشثهجس  , صخنغ ُٜج ثُق٘جػز

ثُؾ٤ذ ُِق٘جػجس ( ك٤ٔج ٣خـ ثٗضجػ ثلأهشثؿ ٝثٌُذغٞلاس ٝثفذثً ٖٓ أًغش أؽٌجٍ ثُٔغضقنشثس صٌشثسثً ٝثُز١ 

 ثُٔوضشؿ. ذشٗجٓؼك٤ٔج دؼذ ٖٓ خلاٍ ثُ ٚعٞف ٣ضْ صطذ٤ن ثُٜٔ٘ؾ٤ز ػ٤ِ

 

 تظُيف انظُبػبت انذوائية .  2-2

 : ص٘وغْ ثُق٘جػجس ثُذٝثة٤ز إ٠ُ

  Bulk Pharmaceutical Substancesطُبػة انخبيبت انذوائية أو انًىاد الأسبسية 2-2-1

ٝصؼضذش دٔغجدز ثُق٘جػز ثُغو٤ِز ك٢ ٓؾجٍ ثُذٝثء ٣ضْ ٖٓ خلاُٜج ثُققٍٞ ػ٠ِ ثُٔٞثد ثلأ٤ُٝز ثُلؼجُز ثُذثخِز  

 ضقنش ثُذٝثة٢ . ٣ٝضْ رُي ػٖ هش٣ن علاط هشم ْٛ :ك٢ صق٤٘غ ثُٔغ

                                                 
 
1
 , ٝثُٞثسدر دجُققق ثُشع٤ٔز. 8046أدش٣َ  87ثلاع٤ٖ٘  -ٝص٣ش ثُققز ٝثُغٌجٕ -ثُذًضٞس ٓقٔذ ٓقطل٠ فجٓذ صقش٣قجس  

http://elbadil.com/egypt-news/414887/87/01/8046 
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. ٝصؼشف ثُق٘جػجس ثُوجةٔز ػ٠ِ ٛزٙ ثُطش٣وز Chemical Synthesisثُضخ٤ِن ث٤ٌُٔج١ٝ  -أ 

 % ٖٓ ثفض٤جؽجصٜج دٜزٙ ثُطش٣وز80دجُق٘جػجس ثُضؾ٤٤ذ٣ز , ص٘ضؼ ٓقش 
4

ثُض٢ صؼضٔذ ػ٠ِ ػ٤ِٔجس ٓخضِلز 

, ٖٝٓ أؽٜش ٗٔجرػ ثلأد٣ٝز ثُٔ٘ضؾٚ دٜزٙ ثُطش٣وز  ٖٓ ثُضلجػلاس ث٤ٔ٤ٌُجة٤ز ُِققٍٞ ػ٠ِ ثُٔٞثد ثُلؼجُز

 .س ٝٓغٌ٘جس ثُؾٜجص ثُؼقذ٢ ثُٔشًض١ٓنجدثس ث٤ُٜغضج٤ٖٓ ٝثُٜشٓٞٗجس ٝدؼل ٓ٘ذٜج

. ٝصؼشف ثُق٘جػجس ثُوجةٔز ػ٠ِ ٛزٙ ثُطش٣وز دجُق٘جػجس ثُضخ٤ٔش٣ز , Fermentationثُضخ٤ٔش   -ح 

 ك٢ ٓقش إلا , ٝلاصٞؽذ ٛزٙ ثُق٘جػز٤ٓ٘جسٝٓنجدثس ثلأٝسثّ ٝثُل٤ضجٝصخضـ دجٗضجػ ثُٔنجدثس ثُق٣ٞ٤ز 

ثُل٤ضج٤ٓ٘جس( ف٤ظ صضْ )ػ٠ِ ٗطجم ٓقذٝد ؽذثً , ٝصغضخذّ ك٢ إٗضجػ ثُٔنجدثس ثُق٣ٞ٤ز ٝإمجكجس ثلأؿز٣ز 

دق٤ظ صضؤهِْ ك٢ د٤تز  سه٤ن ٓضٝد دٔٞثد ٓـز٣زٝػجء كطش(ك٢  -خٔجةش-دضشد٤ز ًجة٘جس ف٤ز ٓؾٜش٣ز )دٌضش٣ج

صغجػذ ك٢ إفذثط ٗٔٞ عش٣غ, ٝٛزٙ ثٌُجة٘جس ثُٔؾٜش٣ز ص٘ضؼ ثُٔ٘ضؼ  أًغؾ٤ٖ( -أط ٤ٛذسٝؽ٢٘٤ –)فشثسر 

 ثُٔطِٞح .

ٝصوّٞ ٛزٙ ثُطش٣وز ػ٠ِ ػضٍ .  Natural Sources Extractionثلإعضخلاؿ ٖٓ ٓقجدس هذ٤ؼ٤ز   -ػ 

ٖٓ ٓقجدس هذ٤ؼ٤ز عٞثءً ًجٗش ٖٓ ثُ٘ذجصجس ٝثُؾزٝس ثُٔضٞكشر ٝثُض٢ ٣ٌٖٔ ثعضضسثػٜج ثٌُٕٔٞ ثُلؼجٍ 

د ثُلؼجُز أًٝجٗش ٖٓ أفَ ف٤ٞث٢ٗ ٓغَ ثُـذد ثُق٤ٞث٤ٗز أٝ ًجٗش ٖٓ ثُغشٝر ثُٔؼذ٤ٗز. ٝٛزٙ لإٗضجػ ثُٔٞث

ثُق٘جػز صٌجد صٌٕٞ ٓ٘ؼذٓز ك٢ ٓقش ك٤ٔج ػذث دؼل ثلإٗؾجصثس ثُ٘جؽقز ثُٔقذٝدر ك٢ ٓؾجٍ ثُ٘ذجصجس 

٤ُٖ , ٖٝٓ أؽٜش ٗٔجرػ ثلأد٣ٝز ثُٔ٘ضؾٚ دٜزٙ ثُطش٣وز ٓغٌ٘جس ثُؾٜجص ثُؼقذ٢ ٝثلأٗغٞثُطذ٤ؼ٤ز 

 .ٝثلأٓقجٍ 

 طُبػة انًستحضرات ) انتركيجبت ( . 2-2-2

ٝأؽٌجُٚ ثُق٤ذ٤ُز ثُٔخضِلز ٓغَ ثلأهشثؿ ٝثٌُذغٞلاس  ٢ٛٝٙ ثُق٘جػز ثُض٢ صؾٜض ثُذٝثء ك٢ فٞس

ٝرُي دضق٣َٞ ثُخجٓجس ٝثُٔٞثد ثلأ٤ُٝز إ٠ُ ؽٌَ ٜٗجة٢ هجدَ ٝثلأؽشدز ٝثُٔشثْٛ ٝٓقج٤َُ ثُقوٖ ٝؿ٤شٛج 

 . ُلإعضخذثّ

 . طُبػة يستهزيبت الإَتبج 2-2-3

٢ٛٝ إفذٟ ثُق٘جػجس ثُض٤ِ٤ٌٔز صؾَٔ ٓغضِضٓجس ثُٔغضقنشثس ثُذٝثة٤ز ٓغَ ثٌُذغٞلاس ثُؾ٤لاص٤٘٤ز 

ٝثلأٓذٞلاس ثُلجسؿز ٝأٗجد٤خ ثُٔشثْٛ ٝصؽجؽجس ثلأؽشدز ٝثُٔقج٤َُ ٝصؽجؽجس ثُذ٘غ٤ِٖ ٝثُذ٢ُٞ إ٣غ٤ِ٤ٖ ُضؼذتز 

ٓغضِضٓجس ثُضؼذتز ٝثُضـ٤ِق , ث٥لاس ٝثُٔؼذثس ٝثلأؽٜضر ًٔج صؾَٔ  ثلأهشثؿ ٝثٌُذغٞلاس ٝؿ٤شٛج ,

ثُٔغضخذٓز ك٢ ف٘جػز ثُٔغضقنشثس ٝثُخجٓجس
8
 . 

 

                                                 
1
ثُوطجع ثُٞهجة٢ دٞصثسر ثُققز ٝ  ؛" دنيم انتظرف في انُفبيبت انطجيؼية ثبنًستشفيبت و انًؼبيم و انىحذات انظحية ",ػضس ٓقٔذ فِٞر   

 . 483ّ , ؿ 8003ثُغٌجٕ , 
8
 .489ثُغــــجدن ؿ   
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 تظُيف الأدوية وانًستحضرات انطجية . 2-3

, أد٣ٝز ؽٜجص ٛن٢ٔ) هذوجً لإعضخذثٜٓج ٜجصق٤٘لضق٤٘ق ثُٔغضقنشثس ثُذٝثة٤ز ٜٓ٘ج ٛ٘جى ػذر أٝؽٚ ُ          

( , .٢ ,.....ؽٜجص ثُؼقذ, أد٣ٝز ثلأٗق ٝثلأرٕ ٝثُق٘ؾشر ,ٝثُؾٜجص ثُقش٢ً ٝثُٔلجفَثُؼنلاس , ؽٜجص ص٘لغ٢

 : ٓج٢ِ٣ ثلأخ٤شر دق٤ظ صنْ ٖٓ ف٤ظ ثُؾٌَ ثُق٤ذ٢ُ ُٜج  ٜجصق٤٘لأٝ

  ثلأهشثؿTablets   . ٣ضْ صق٤٘ؼٜج دخِو دٞدسثس ثُٔٞثد ثُلؼجُز عٞثءً  رؽجٓذس  ثشٓغضقن٢ٛٝ

٣ؾضَٔ ػ٠ِ ٓجدر كؼجُز أٝ أًغش ٓوغٔز إ٠ُ دؾٌَ ؽجف أٝ سهخ دجمجكز ٓقج٤َُ ٓغجػذر ًٝذغٜج ٝصـ٤ِلٜج , 

ؽشػجس ٓضلشدر ك٢ ًضَ فـ٤شر ٓضٔجعٌز ٝٓؼذّر ُِضؼجه٢ دجُلْ ػٖ هش٣ن ثُذِغ أٝ ػٖ هش٣ن ثُٔنـؾ أٝ 

, ؽْ 4ٝصٕ ًَ ٜٓ٘ج ك٢ ثُٔؼضجد ػ٠ِ ؽغجّ ؽجٓذر ٓضؼذدر ثلأؽٌجٍ لا ٣ض٣ذ ثلاعضقلاح , صٌٕٞ ػ٠ِ ٤ٛتز أ

ؿ٤ش ٓضآًِز ٢ٛٝ ؿ٤ش ٛؾز دق٤ظ صضقَٔ ثُقذٓجس كلا صضٌغش إرث جٗظ ٝفٞثف صجٓز رثس ٓظٜش ٓضؾ

ٔغضغجؽ ثُؿ٤ش دٔٞثد ٓؼ٤٘ز لإخلجء هؼٜٔج  ثلأهشثؿعوطش ٖٓ ثسصلجع ٓضش ػ٠ِ عطـ خؾذ٢. ٝهذ صٌغ٠ 

أٝ ُقٔج٣ضٜج ٖٓ صؤع٤ش صؼشمٜج ُِؾٞ ٝثُشهٞدز أٝ ُقٔج٣ضٜج ٖٓ صؤع٤ش ثُؼق٤ش ثُٔؼذ١ ثُقٔن٢ أٝ ُضقغ٤ٖ 

ٓظٜشٛـج أٝ صٌٕٞ دذٕٝ ًغٞر . ٝٛ٘جى ٗٞػ٤ٖ ٖٓ ثلأهشثؿ , أهشثؿ ػجد٣ز ٝأهشثؿ ثُٔنجدثس ثُق٣ٞ٤ز 

ضلاً صجٓجً ك٢ ٓ٘طوز ثلإٗضجػ ك٢ ث٤ٔ٤ٌُجة٤ز , ٝصقضجػ ثلأخ٤شر ػ  Beta –Lactamثُض٢ ص٘ض٢ٔ ُٔؾٔٞػز ثُـ 

 ثُلشثؿجس ٝك٢ ثُض٣ٜٞز إر إٔ صؤع٤شٛج ٣ٌٕٞ ػ٠ِ ثُذّ دخلاف ثُؼجد٣ز.

  ثٌُذغٞلاسCapsules  .ٝ ؽشػجس ٓلشدر ؽجٓذر ٣ٌٕٞ ثُذٝثء ك٤ٜج ك٢ دثخَ ٓقجكع ػذجسر ػٖ ٢ٛ

ٓغضـذ٣شر  ٓخضِلز  فِذز أٝ ٓشٗز هجدِز ُِزٝدجٕ ٝصٌـٕٞ ًش٣ٝـز أٝ د٤نـج٣ٝـز أٝ أعطـٞث٤ٗـز رثس أهـشثف

ثعضٔشثس ٣ٝقضجػ إ٠ُ ظشٝف خجفز ػ٘ذ ثُضق٤٘غ ٝثُقلع ٖٓ ثُقشثسر ٝثُشهٞدز ُنٔجٕ  , ثلأفؾجّ

  ػ٘ذ ثلإعضخذثّ . كؼج٤ُضٚ

ك٢ٜ أٝعغ ثً ك٢ ثُؼذ٣ذ ٖٓ ٓقجٗغ ثلأد٣ٝز ,ؾجسضصؼذ ف٘جػز ثلأهشثؿ ٝثٌُذغٞلاس ٖٓ أًغش خطٞه ثلإٗضجػ ثٗٝ

ٗظشثً ُغُٜٞز ص٘جُٜٝج ٠ ٓخضِق ثلإفض٤جؽجس ثُقق٤ز ُْٜ هذَ ثلأكشثد ػِثُٔغضقنشثس ثُذٝثة٤ز صذثٝلاً ٖٓ 

 .ػٖ هش٣وٜجؾغْ ثُعشػز إٓضقجؿ ثُذٝثء دثخَ ٝ

  َثُغٞثةLiquid Dosage َػ٘ذ صقن٤ش ثُغٞثةَ ( ٝثُٔغضقِذجس ٝثُٔؼِوجس )ثلأؽشدز ٝثُٔقج٤ُ .

٣ضْ ٝصٕ ثٌُٔٞٗجس عْ صزثح ك٢ ثُٔز٣خ ثُٔ٘جعخ فغخ هش٣وز صق٤٘غ ثُٔ٘ضؼ ثُذٝثة٢ , ٣ٝضْ دؼذ  دٞؽٚ ػجّ

 رُي خِو ثُٔٞثد ك٢ أٝػ٤ز ٖٓ ثلاعضج٤ِٗظ ثعض٤َ ٣ٝخضٕ ك٢ صٌ٘جس فض٠ ثُضؼذتز ثُٜ٘جة٤ز ٝثُضـ٤ِق .

  ثُٔشثْٛ ٝثٌُش٣ٔجس ٝثُِذٞعجسOintments and Creams ٌُٞٔٗجس . ٣ضْ صق٤٘غ ثُٔشثْٛ دخِو ث

ٖٓ خلاٍ ثُٔج٤ً٘جس صؾ٤ٌِٚ ) ثُِذٞط( ٓغ هجػذر دضش٤ُٝز أٝ ؽٔغ عْ ٣ضْ صذش٣ذ ثُٔخِٞه ٝصؼذتضٚ ك٢ أٗجد٤خ أٝ 

أٓج ثٌُش٣ٔجس ك٢ٜ ػذجسر ػٖ ٌٕٓٞ ؽذٚ ٓغضقِخ ػذجسر ػٖ ٓجدر ص٣ض٤ز ك٢ ٓجء دـل  عْ ثُضـ٤ِق.

http://www.phrmy.com/vb/showthread.php?6554-ط§ظ
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عْ ٣خِطج ٓؼجً ٣ٝضْ ثُضو٤ِخ دؾذر  ثُ٘ظشػٖ ثعضخذثّ هجػذر دضش٤ُٝز دٜج , ٣ٝضْ صغخ٤ٖ ثُٔجدص٤ٖ دؾٌَ ٓ٘لقَ

 ُِٞفٍٞ إ٠ُ ؽٌَ ثُٔغضقِخ عْ صضْ ػ٤ِٔز ثُضؼذتز ٝثُضـ٤ِق .

  ٖأٓذٞلاس ثُقوVials   ٓغضقنشثس ٓؼؤز( . ٝص٘ضؼ دجمجكز ث٤ُٔجٙ ثُٔؼجُؾز إ٠ُ ثُٔقٍِٞ رٝ ثُٔجدر (

 ثُلؼجُز ٣ٝضْ صشؽ٤قْٜ ٝ صؼذتضْٜ ُٝقجْٜٓ عْ صؼو٤ْٜٔ ٝصـ٤ِلْٜ دؼذ ثُلقـ . 

  ٖٗوو ثُؼ٤Eye Drops  ٙٓغضقنشثس ٓؼؤز( , هطشثس ثلأٗق ٝثلأرٕ . ٝص٘ضؼ دجمجكز ث٤ُٔج (

 . ٤قْٜ ٝخِطْٜ عْ صؼذتضْٜ ٝصـ٤ِلْٜثُٔؼجُؾز إ٠ُ عٞثةَ إرثدز دجلإمجكز إ٠ُ ثُٔجدر ثُلؼجُز ٣ٝضْ صشؽ

  ثُذٞدسثس ٝثُلٞثسثسPowders & Effervescentsهش٣ن صشؽ٤ـ ثُٔٞثد ثُلؼجُز  ٖ. ٝص٘ضؼ ػ

 ِطٜٔج ؽ٤ذثً عْ ثُضؼذتز ٝثُضـ٤ِقثلإمجكجس ٝخٝ
4
. 

 ٣ٌٖٔ صق٤٘ق ثُٔغضقنشثس ثُذٝثة٤ز أ٣نجً إ٠ُ :ًٔج 

ًجُٔغجف٤ن ٝثُقذ٤ذجس ثُلٞثسر ٝثٌُذغٞلاس ٝأهشثؿ ثلإعضقلاح ٝثلأهشثؿ ) ٓغضقنشثس فِذز -

 ثُٔـِلز ٝثُٔغجف٤ن ثُٔؾلذر(.

ٓغضقنشثس عجةِز )ٓغَ ثلأؽشدز ٝٓقج٤َُ ثُقوٖ ٝهطشثس ثلأٗق ٝثُؼ٤ٖ ٝؿغٍٞ ثُلْ ٝثُٔؼِوجس  -

 . (ٔطٜشثسثُٝثُٔغضقِذجس أٝ ثُِغ٤ٕٞ ٝ

نشثس ؽذٚ ؽجٓذر أٝ دلاعض٤ٌ٤ز ٓغضق -

 ٔشثْٛ ٝثٌُش٣ٔجس ٝثُِذٞعجس(.جُ)ً

هذوجً  ًٔج ٣ٌٖٔ صق٤٘ق ثُٔغضقنشثس ثُذٝثة٤ز أ٣نجً 

أد٣ٝز ُٜج ٤ٌِٓز ٢ٛٝ ثُض٢ ُٜج ٤ٌُِِٔز ثُلٌش٣ز  إ٠ُ 

, شثع ٝصٌٕٞ خجفز دجُؾشًز ثُٔ٘ضؾز دشثءر إخض

أد٣ٝز ُٜج ٤ٌِٓز ػجٓز ٢ٛٝ ثُض٢ ُٜج ٝفق دٝثة٢ 

أد٣ٝز خجسػ ٝ ُٔج ٝسد ك٢ ثٌُضخ ثُٔشؽؼ٤ز  هذوجً 

ثٌُضخ )ثُٞفق( 
8

 أٝ صق٘ق إ٠ُ ٓ٘ضؾجس ٓؼؤز, 

)صنْ ًَ ٓج ٣ذخَ ؽغْ ثلإٗغجٕ ػٖ هش٣ن ثُذّ 

ًٔ٘ضؾجس ثُقوٖ , ثُٔنجدثس ثُق٣ٞ٤ز دجلإمجكز إ٠ُ  

  زهطشثس ثُؼ٤ٖ(, ٝٓ٘ضؾجس ٗظ٤لز ٝؿ٤ش ٓؼؤ

  .(4-8, ؽٌَ )) صنْ دجه٢ ثُٔغضقنشثس(

 

                                                 
4
                             Willi H.;"ATLAS 2–Everything About Drugs From A to Z", Dar Nopar, Cairo, 8044. 

, وزارة الدولة لشؤن قطاع صناعة الدواء"  –" المنظور البيئي للقطاعات الصناعية بمدينة العاشر من رمضان  ؛طارق عيد محمد    2

 .74م, ص 2002 البيئة  ,

 انًستحضرات انذوائية

 أهشثؿ ًٝذغٞلاس

 ٝعٞثةَ  أؽشدز
 ٝٓقج٤َُ

 كٞثسثس

 هطشثس أػ٤ٖ

ٓ٘ضؾجس فوٖ) صؽجؽجس 
 ٓؼؤز ٝأٓذٞلاس(

 دخجخجس

 ٓشثْٛ ًٝش٣ٔجس

 ُذٞعجس

ٓغجف٤ن ٓؾلذر 

 ٝدٞدسثس

ؿ٤ش ٓغضقنشثس 

 ٓؼؤز
 ٓغضقنشثس ٓؼؤز

ٝد٤جٕ ٓٞهغ  ثلأهشثؿ . صق٤٘ق ثُٔغضقنشثس ثُذٝثة٤ز  (1-2شكم )

 . مٖٔ ٛزث ثُضق٤٘ق-ثُض٢ ع٤ضْ ثُضش٤ًض ػ٤ِٜج –ٝثٌُذغٞلاس 
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  انذواء . تظُيغتىطيف ػًهية   2-4

 ٔخشؽجس.ثُٗضجػ ٝلإػ٤ِٔز ث عْٔذخلاس علاط ٓشثفَ صذذأ دذخٍٞ ثُصٞفق ػ٤ِٔز ف٘جػز ثُذٝثء إ٠ُ       

 يذخلات .  2-4-1

ٝصنْ هجةٔز ثُٔذخلاس ثُٔٞثد ثُخجّ ثُض٢ صذخَ ك٢ ػ٤ِٔجس ثلإٗضجػ عٞثءً ًجٗش ٓٞثد كؼجُز أٝ ٓٞثد ٝع٤طز        

ك٢ ثلإٗضجػ ًجُٔز٣ذجس ٝؿ٤شٛج, ٛزٙ ثُٔٞثد صؾٌَ ثُؼذ٣ذ ٜٓ٘ج خطشثً ًذ٤شثً ػ٠ِ ٓغضخذ٤ٜٓج ٝػ٠ِ ثُذ٤تز ثُٔق٤طز 

ج ٖٓ ثٗذؼجعجس ؿجص٣ز ٝٓخِلجس فِذز ٝعجةِز ػ٘ذ دجػضذجسٛج ٓٞثدثً خطشر دزثصٜج إمجكز إ٠ُ ٓج هذ ٣ضُٞذ ٜٓ٘

ثعضخذثٜٓج ك٢ ثلإٗضجػ
4

. ًٔج صنْ هجةٔز ثُٔذخلاس أ٣نجً ثُٔٞثد ٝثُٔقج٤َُ ثُٔغضخذٓز ك٢ ثُض٘ظ٤ق ٝأؿشثك 

ثُضؼو٤ْ ًٝزُي ثلأٓذٞلاس ثُلجسؿز ٝأٗجد٤خ ثُٔشثْٛ ٝصؽجؽجس ثلأؽشدز ٝثُٔقج٤َُ )أؿشثك ثُؼذتز ٝثُضـ٤ِق (
 8

. 

 ػًهيبت الإَتبج .  2-4-2 

ٝصؾَٔ ٛزٙ ثُؼ٤ِٔجس ثُؼذ٣ذ ٖٓ ثُخطٞثس ثُض٢ صخضِق ك٢ دؼل أؽٌجٍ ثُٔغضقنشثس ػٖ ثلأخشٟ        

إلا أٜٗج , أٝ دغذخ إخضلاف دسؽز صؼو٤ْ ثُٔ٘ضؼ  دغذخ إخضلاف ثُؾٌَ ثُٜ٘جة٢ ُِٔ٘ضؼ )ًذغٞلاس ٝ أؽشدز ٓغلاً (

 ؽ٤ٔؼجً صضلن ك٢ ٓؾٔٞػز ٖٓ ثُٔشثفَ ٢ٛٝ ًجُضج٢ُ :

 صؾـ٤ِٜج . دُٞصٕ  ٣ٝضْ ك٤ٜج ٝصٕ ثُٔٞثد ث٤ٌُٔج٣ٝز ثُلؼجُز ثُٔشثث -أ 

 .ؾ٤ٌَ ثُضٝ ثُخِو,٣ٝؾَٔ ػ٤ِٔجس ثُضقن٤ش ٤ٚ خِو ثُٔٞثد ثُلؼجُز ٝثلإمجكجسثُضق٤٘غ ٣ٝضْ ك -ح 

 ثُضؼذتز ٣ٝضْ ك٤ٜج صؼذتز ثُٔ٘ضؾجس ك٢ ػذٞثصٜج ثُخجفز . -ػ 

 يخرخبت .  2-4-3

ثُققٍٞ ػ٤ِٚ ٖٓ ف٘جػز ثلأد٣ٝز ٝٛٞ ثُٔغضقنش ثُذٝثة٢ إلا  إمجكز إ٠ُ  ثُ٘جصؼ ثلأًذش ٝثلأْٛ ثُز١ ٣ضْ       

إٔ ٛ٘جى ثُؼذ٣ذ ٖٓ ثُٔخشؽجس ثلأخشٟ ثُض٢ لا صوَ أ٤ٔٛز ػٜ٘ج ٝثُض٢ ٣ؾخ ثلإػض٘جء دٜج ٝدسثعضٜج ٗظشثً 

 ٢ٛٝ ًجُضج٢ُ: ُضؤع٤شٛج ثٌُذ٤ش ػ٠ِ ثلأكشثد ٝثُذ٤تز ثُٔق٤طز

 ثلإٗذؼجعجس ثُـجص٣ز .    8-1-6-4             

ه٤وز أع٘جء صق٤٘غ ٝص٣ٌٖٞ إٔ ص٘ذؼظ ٓشًذجس ػن٣ٞز ٝؿ٤ش ػن٣ٞز دجلإمجكز إ٠ُ ثُؾغ٤ٔجس ثُذ ٣ٌٖٔ

دؼل ٛزٙ ثُٔشًذجس ثُٔضطج٣شر صق٘ق ػ٠ِ أٜٗج ِٓٞعجس خطشر. ٣ٝؼضٔذ ٗٞع ٤ًٔٝز ثلإٗذؼجعجس  ٝ ,ثلأد٣ٝز

كٌَ ُزث ثُٔ٘ضؼ , ثُٔضُٞذر ػ٠ِ ثُؼ٤ِٔجس ثُضٌُ٘ٞٞؽ٤ز ثُٔضذؼز ك٢ ثُٞفذر ثلإٗضجؽ٤ز ًٝزُي ٤ًل٤ز صقن٤ش 

                                                 
1
ٕ ثُذ٤تز ٓضٔغِز ك٢ "ٝفذر ثُض٘غ٤ن ٝثُٔضجدؼز ٝؽذٌز صذجدٍ ثُٔؼِٞٓجس ُلإصلجه٤جس ثُذ٤ُٝز ُِٔٞثد ثُخطشر" ٝٝهذ أفذسس ٝصثسر ثُذُٝز ُؾؤ 

صق٤٘لٜج)دسؽز ٓجدر ٤ٔ٤ًجة٤ز ٖٓ ف٤ظ  660فقق د٤جٗجس أٓجٕ ثُٔٞثد ث٤ٔ٤ٌُجة٤ز ثُٔغضخذٓز ك٢ ف٘جػز ثلأد٣ٝز ٣ؼشك ٖٓ خلاُٜج د٤جٗجس 

 ثُخطٞسر أٝ ثلأٓجٕ( , ثلأخطجس ثُٔقضَٔ فذٝعٜج , هشم ٓؾجدٜز ثُطٞثسا , ثلإعؼجكجس ثلأ٤ُٝز ثُلاصٓز ٌَُ ٓجدر , ثُطشم ثُقق٤قز ُِضذثٍٝ

ذٓز ك٢ ف٘جػز خٝثُضخض٣ٖ ٝثُٔؼجُؾز ٝثُضخِـ ٖٓ ٛزٙ ثُٔٞثد ٝثُضٞثكن ث٤ٔ٤ٌُجة٢ ٝدسؽز ثُغذجس . . ٝك٤ٔج ٢ِ٣ ث٤ٌُٔج٣ٝجس ثُؼؾشر ثلأ٠ُٝ ثُٔغض

: ث٤ُٔغجٍٗٞ , ثلإ٣غجٍٗٞ , ثلأع٤ضٕٞ , ثلأ٣ضٝدشٝدجٍٗٞ , فجٓل ثُخ٤ِي , ًِٞس٣ذ ث٤ُٔغ٤ِ٤ٖ , فجٓل ثُلٞس٤ٓي , ٤ٛذسًٝغ٤ذ   ٢ثلأد٣ٝز ٝٛ

 .ثلأ٤ّٗٞٓٞ , دث١ ٤ٓغ٤َ أع٤ضج٤ٓذ ٝثُض٣ُٖٞٞ
8
, ٝصثسر ثُذُٝز ُؾؤٕ ثُذ٤تز  "  لطبع طُبػة انذواء –بٌ " انًُظىر انجيئي نهمطبػبت انظُبػية ثًذيُة انؼبشر يٍ ريض ؛هجسم ػ٤ذ ٓقٔذ   

 ,8002. ّ 
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ك٢ ثُقؾْ ٝٗٞػ٤ز ثُٔ٘ضؾجس ثُض٢ ٣ق٘ؼٜج ٤ًٔٝجصٜج ٝٗٞػ٤ز ثُٔشًذجس  ٣خضِق ػٖ ث٥خشٓق٘غ أد٣ٝز 

 . أ٣نجً ٤ًٔٝضٜج ثُٔضطج٣شر ثُٔغضخذٓز

 عٞثةَ ثُقشف ثُق٘جػ٢ .    8-1-6-8             

٣غضخذّ ف٘جع ثلأد٣ٝز ث٤ُٔجٙ ك٢ ػ٤ِٔجس ثُضلجػَ دجلإمجكز إ٠ُ ػ٤ِٔجس أخشٟ لا ػلاهز ُٜج دجُضلجػَ ٝٓغ 

رُي كئٕ ٓٔجسعجس ثلإعضخذثّ ٝثُقشف ٝخٞثؿ ٤ٓجٙ ثُقشف عضضـ٤ش إػضٔجدثً ػ٠ِ ػ٤ِٔجس ثُضؾـ٤َ 

ثُضؾـ٤َ صٌٕٞ ك٢ صلآظ أ١ ٤ٓجٙ أع٘جء ثُضق٤٘غ أٝ  ز ثُضلجػَز ك٢ ٌٓجٕ ثُضق٤٘غ . صؾَٔ ٤ٓجٙ ػ٤ِٔثُٔطذو

صؾَٔ ٤ٓجٙ عٞثةَ ,ًٔج ٘غ أٝ ٓ٘ضؼ ؽجٗذ٢ أٝ ٗلج٣ز ٓذجؽش ٓغ أ١ ٓجدر خجّ أٝ ٓ٘ضؼ ٝع٤و أٝ ٓ٘ضؼ صجّ ثُق

ثُقشف ثُق٘جػ٢ ث٤ُٔجٙ ثُض٢ ثعضخذٓش أٝ صٌٞٗش أع٘جء ثُضلجػَ , ث٤ُٔجٙ ثُٔغضخذٓز ك٢ ص٘ظ٤ق ٓؼذثس 

ػلاهز ُٜج دجُضلجػَ كضؾَٔ ٤ٓجٙ ثُضذش٣ذ ًٝزُي ث٤ُٔجٙ  ثلإٗضجػ ٝثلأسم٤جس ٝثُٔنخجس . أٓج ث٤ُٔجٙ ثُض٢ لا

ثُغج٣ٞٗز ٓغَ ٤ٓجٙ ؿغ٤َ ثُضؽجؽجس ٝصقش٣ق ثُـلا٣جس , ٤ٓٝجٙ ثُقشف ثُقق٢ 
4
. 

 ٓخِلجس فِذز .    8-1-6-6             

ٝؿ٤ش خطشر . صؾَٔ ٛزٙ  أ خطشر فِذز , هذ صٌٕٞ  أع٘جء ؽ٤ٔغ ٓشثفَ صق٤٘غ ثلأد٣ٝز ٣ضُٞذ ٓخِلجس

ثُٔخِلجس ٓٞثد خجّ ٓغضٌِٜز ) ٗذجصجس , ؽزٝس, دوج٣ج ف٤ٞث٤ٗز ..( ٗجصؾز ػٖ إعضخلاؿ ثُٔٞثد ثُلؼجُز ٖٓ 

ٓقجدس هذ٤ؼ٤ز ,  ٓ٘ضؾجس ؿ٤ش ٓطجدوز ُِٔٞثفلجس أٝ ثٗضٜش فلاف٤ضٜج , ٓز٣ذجس ٓغضٌِٜز , دوج٣ج 

غجػذر , ؿذجس ٖٓ ثُضشؽ٤ـ أٝ ٓؼذثس ثُضقٌْ ك٢ صلجػلاس ٗجصؾز ػٖ ػ٤ِٔز ثُضخ٤ِن ث٤ٌُٔج١ٝ, ٤ًٔج٣ٝجس ٓ

ثُضِٞط , ٗلج٣جس صؼذتز ثُٔٞثد ثُخجّ , ٓخِلجس ثُٔؼجَٓ ٝدوج٣ج صـ٤ِق ثُٔ٘ضؾجس ٓغَ ٤ًٔجس ٖٓ ثُضؽجػ 

 ٝثُذلاعض٤ي ٝؽشثةو ثلأد٣ٝز ٝثُٞسم ٝثٌُشصٕٞ .

 ك٢ ثُٞعو ثُٔق٤و . صؤع٤شثس ػجٓز    8-1-6-1        

ثُض٢ صغذخ ثُؼذ٣ذ ٖٓ ثُضؤع٤شثس ٝثلإٛضضثص جػ ٗغذز ػج٤ُز ؽذثً ٖٓ ثُنٞمجء ٣٘ضؼ ػٖ صؾـ٤َ ٓؼذثس ثلإٗض

ثُغِذ٤ز ػ٠ِ ثُؼج٤ِٖٓ . ٣ٝ٘ذـ٢ ه٤جط ٝدسثعز ٓغض٠ُٞ ثُنٞمجء ثُ٘جصؾز ك٢ ثٌُٔجٕ ٝثُؼَٔ ػ٠ِ صٞف٤ِٜج 

د٣غذَ ( 90إ٠ُ ثُٔغض٣ٞجس ثُٔ٘جعذز ٝثُٔوشسر ُِلشثؿجس ثُق٘جػ٤ز )٢ٛٝ 
8
. 

  . تخضغ نهب انظُبػةاندهبت انرلبثية انتي   2-5

ثلإدثسر  -ُضشخ٤ـ إفذٟ ٓقجٗغ ثلأد٣ٝز ٣وذّ هِخ ثُضشخ٤ـ إ٠ُ ثلإدثسر ثُٔشًض٣ز ُِؾتٕٞ ثُق٤ذ٤ُز         

 ثُؼجٓز ُِضشثخ٤ـ ٝثُض٤ٌِق ؽجِٓزً ػذر ٓٞثكوجس ٖٓ ؽٜجس ٓضؼذدر ٢ٛ :

 ثلاعضغٔجس٣ز ( .٤ٛتز ثلاعضغٔجس ٝثُٔ٘جهن ثُقشر ) ُِٔؾشٝػجس  -

 ٝصثسر ثُضسثػز )إرث ًجٗش ثلأسك ثُٔوجّ ػ٤ِٜج ثُٔؾشٝع صسثػ٤ز (. -

                                                 
1
 الســـابق .  

8
 ّ .8002, ٝصثسر ثُذُٝز ُؾؤٕ ثُذ٤تز  , " انًُظىر انجيئي نهمطبػبت انظُبػية ثًذيُة انؼبشر يٍ ريضبٌ "  ؛هجسم ػ٤ذ ٓقٔذ   
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 ثُق٢ أٝ ثُؾٜجص ثُضجدغ ُٚ هطؼز ثلأسك ثُض٢ ع٤٘ؾؤ ػ٤ِٜج ثُٔق٘غ . -

 ٝصثسر ثُق٘جػز ) ث٤ُٜتز ثُؼجٓز ُِضق٤٘غ ( ٓغضغ٢٘ ك٤ٜج ثُٔؾشٝػجس ثلاعضغٔجس٣ز. -

 ٝصثسر ثُققز . -

 ٝصثسر ثُذ٤تز . -

 ٤ٛتز ثُذكجع ثُٔذ٢ٗ )ثلأٖٓ ثُق٘جػ٢( . -

٣ٝؼذ هطجع ثُق٤ذُز دٞؽٚ ػجّ ٖٓ أْٛ ثُوطجػجس ثُضجدؼز ُٞصثسر ثُققز ٣٘ذسػ صقش هجةٔضٜج ٓؾٔٞػز ٖٓ 

ثلإدثسثس صضٞصع ػ٤ِٜج ٜٓجّ صشخ٤ـ ثُٔقجٗغ ٝٓشثهذز ٝثخضذجسؽ٤ٔغ ٓشثفَ ثلإٗضجػ ثُض٢ صذذأ دؤخز ػ٤٘جس ٖٓ 

ُٜ٘جة٢ ٌَُ صؾـ٤ِز ٓغضقنش دٝثة٢ هذَ خشٝؽٚ ثٝدؼذ ثلإٗضجػ ٖٝٓ ثُٔ٘ضؼ  ثُٔٞثد ثُخجّ ٖٝٓ ثُٔ٘ضؼ أع٘جء

ٖ ٝثُضؤًذ ٖٓ ٓطجدوضٜج ُِٔٞثفلجسُلأعٞثم ٝدؼذ خشٝؽٚ أ٣نجً , ًٔج صوّٞ دٔشثهذز أؽٞثء ثُضق٤٘غ ٝثُضخض٣
4

 .           

وز ُِٔٞثفلجس ٝصخنغ ٓقجٗغ ثلأد٣ٝز إ٠ُ مٞثدو ٝٓؼج٤٣ش ُِؾٞدر دٜذف ثٗضجػ أد٣ٝز آٓ٘ز ٝكؼجُز ٝٓطجد

ٝد٤َُ ثُضطذ٤ن ثُؾ٤ذ  WHOٛزٙ ثُٔٞثفلجس ٢ٛ ثُخجفز دٔضطِذجس ٓ٘ظٔز ثُققز ثُؼج٤ُٔز . ثُؼج٤ُٔز 

ٝثُض٢ لا دذ لأ١ ٓق٘غ أد٣ٝز إٔ ٣غضٞك٤ٜج ٢ٛٝ   GMP –Good Manufacturing Practiceُِق٘جػز 

 .ثُض٢ صوّٞ ٝصثسر ثُققز دجُضلض٤ؼ ػ٤ِٜج ٝثػضٔجدٛج دٝس٣جً 

د٤٘ٔج ٓؼج٤٣ش ثُؾٞدر ثلأؽ٘ذ٤ز صوّٞ ثُٔقجٗغ دضطذ٤وٜج ُلضـ أعٞثم صقذ٣ش ك٢ ثُذٍٝ ثلأٝسد٤ز ف٤ظ ٣وّٞ  

. ٝصؾَٔ ٛزٙ  ثُؾٜجس ثُو٤جع٤ز ُِذِذ ثُض٢ ٣ضْ ثُضقذ٣ش إ٤ُٜج هذوجً ُٔٞثفلجصْٜ –ثمجكز ُٔج عذن -دجُضلض٤ؼ ػ٤ِٜج 

٤ز صوّٞ دجٗضجػ أد٣ٝز دضقش٣ـ ٖٓ ؽشًز أؽ٘ذ٤ز ثُٔقجٗغ ٓقجٗغ ف٤ٌٓٞز أٝ ٓقجٗغ خجفز ٓق٤ِز صٔجٓجً أٝ ٓقِ

جػ٢ ٣خنغ ُِضلض٤ؼ ثُذٝس١ ٖٓ هذَ ثلأٖٓ ثُق٘جػ٢ ٘أٝ ٓق٘غ أؽ٘ذ٢ صٔجٓجً . ًٔج إٔ ٓق٘غ ثلأد٣ٝز ًٔ٘ؾؤ ف

ٖٝٓ ٝصثسر ثُذ٤تز ثُض٢ صوّٞ دجُضلض٤ؼ ػ٠ِ ٓذٟ صؤع٤ش ثُٔ٘ؾؤر ػ٠ِ فقز ثُؼج٤ِٖٓ , ثُٜٞثء ثُٔق٤و , ثُضلض٤ؼ 

٢ , هش٣وز ثُضؤًذ ٖٓ ثُضخِـ ث٥ٖٓ ٖٓ ثُٔخِلجس ثُقِذز ٝرُي دجعضخذثّ ه٤جعجس ػ٠ِ ثُقشف ثُق٘جػ

ٝهذ صْ ٓؤخشثً ٓ٘جهؾز ٝمغ ٓؼج٤٣ش صق٤٘غ دٝثة٢ ػشد٢ ٓؾضشى ٝرُي دؼذ ٗؾجؿ ثُضؾشدز .  8ٝػ٤٘جس دٝس٣ز

ُٔؾجٍك٢ ٛزث ث ثُغؼٞد٣ز ك٢ إٗؾجء ٓؼج٤٣ش ٤ٛتز ثُـزثء ٝثُذٝثء ثُغؼٞد١ ٝٗؾجؿ ثُضؾشدز ثلأسد٤ٗز أ٣نجً 
6

 . 

  .بج الألراص وانكجسىلات ثشكم خبصاَت وثىخه ػبو انظُبػة دراسة اشتراطبت  2-6

  (GMP-)د٤َُ ثُضطذ٤ن ثُؾ٤ذ ُِق٘جػجسٝٛٞ  ثٌُٞد ثُق٘جػز ٝثُض٢ ٣ؼذ ٓقذسٛج صؼذ دسثعز ثؽضشثهجس       

جً لافض٤جؽجس صق٤٘غ هذوٞ ثلأدثر ثُض٢ صقذد ثؽضشثهجس ٓؼ٤٘ز كٜ, ثُلاصٓز ُِٔقْٔ ثُٔؼٔجس١ ٖٓ أْٛ ثُٔذخلاس

                                                 

 
4
  =47http://www.moh.gov.qa/sch/Ar/scontent.jsp?smenuId "  . دويةالأَغ ب"إخراءات انترخيض ثًظ 

8
 ثُغــــــجدن .                                                                                

6
إَطلاق طُبػة انذواء ثبنىطٍ انؼرثي َحى انؼبنًية" نًىاخهة تحذيبت اتفبلية حًبية حمىق انًهكية كؼج٤ُجس ثُِٔضو٠ ثُؼشد٢ ثلأٍٝ "   

 . 8040كذشث٣ش 86 - 84ؽٜٔٞس٣ز ٓقش ثُؼشد٤ز,  -", ؽشّ ثُؾ٤خ  (TRIPSانفكرية )

sPrint.asphttp://www.arado.org.eg/Activitie 

http://www.moh.gov.qa/sch/Ar/scontent.jsp?smenuId=19
http://www.arado.org.eg/ActivitiesPrint.asp
http://www.arado.org.eg/ActivitiesPrint.asp
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صقو٤ن ؽٞدر ثُٔ٘ضؼ ٖٓ خلاٍ صقو٤ن دٜذف  ْ ثُٔؼٔجس١ دؤدٝثصٚ دجُؼَٔ ػ٠ِ صقو٤وٜجثُٔ٘ضؼ ٣وّٞ ثُٔقٔ

ٝصوّٞ . لأكشثد ٝثُذ٤تز ثُٔق٤طز ثُذثخ٤ِز ٝثُخجسؽ٤ز قو٤ن ثلأٓجٕ ُثؽضشثهجس أؽٞثء ٝكشثؿجس ثُضق٤٘غ ًٝزُي ص

صْ ثعضخشثػ ٜٓ٘ج ثُٔٞثفلجس ثُض٢  ػذر ٗوجهع ثُذقظ ػ٠ِ ك٤ٔج ٣خـ خو ثلإٗضجػ ٓٞمٞ ثُق٘جػزثؽضشثهجس 

ه٤غ ٓخطو صؾَٔ ثُضج٢ُ ٝثُض٢ ع٤ضْ ص٘جُٜٝج لافوجً ٝصٞ ُٜج صؤع٤شثً ٓذجؽشثً أٝ ؿ٤ش ٓذجؽش ػ٠ِ ثُضق٤ْٔ ثُٔؼٔجس١

 ( .4-8شٗجٓؼ ثُٔوضشؿ ػ٤ِٜج , ؽذٍٝ )ذثُ

 . ٓؼذثس ثلإٗضجػصقو٤ن صغِغَ ػ٤ِٔز ثلإٗضجػ دٔج ٣ض٘جعخ ٓغ ٗٞع ثُٔ٘ضؼ ٝ أٝلاً:

 صٞك٤ش ٓذذأ ثُؼضٍ . عج٤ٗجً:

 .ٓٞثفلجس أؽٞثء ثُضق٤٘غ صٞك٤ش  عجُغجً:

 صٞك٤ش هشم ٗوَ ٝصذثٍٝ آٓ٘ز ُِٔٞثد ٝثلأدٝثس د٤ٖ كشثؿجس ثلإٗضجػ. سثدؼجً:

 ثلأفذثط ثُٔقجفذز ُلإٗضجػ .صٞك٤ش أٗظٔز ُِضقٌْ ك٢  خجٓغجً:

 صٞك٤ش ٓضطِذجس ثلأٖٓ ٝثُغلآز . عجدعجً:

 . صقو٤ن أ١ ٓضطِذجس خجفز  دطذ٤ؼز ثُٔ٘ضؼ عجدؼجً:

 ؽز ٖٓ ثٌُٞد ٝثُض٢ ُٜج صؤع٤شثس ٓؼٔجس٣ز ػ٠ِ ثُضق٤ْٔ.شد٤جٕ ثؽضشثهجس ثُضق٤٘غ ثُٔغضخ (.1-2خذول )

 Mr.J.B Brennand,Dr.A.Sinciair;"Guide to The Design of Tablet Manufacturing)ثُٔقذس : 

Departments", Glaxo Good Manufacturing Practice Department,8000). 

 

 تحميك تسهسم ػًهية الإَتبج ثًب يتُبست يغ َىع انًُتح ويؼذات الإَتبج . 2-6-1

ثُؼذ٣ذ ٖٓ ثُٔشثفَ ثُض٢ صضوجسح ك٤ٔج د٤ٜ٘ج ٖٓ ٓغضقنش ٥خش ٝصخضِق ك٢  ػ٤ِٔجس ثلإٗضجػ صنْ             

إٗضجػ ثلأهشثؿ ػ٤ِٔز ثُضقن٤ش هذوجً ُ٘ٞع ٝؽٌَ ثُٔ٘ضؼ ثُٜ٘جة٢. ٌٝٛزث كئٕ ٛزٙ ثُٔشثفَ ك٤ٔج ٣خـ 

 :ًجُضج٢ُ ٢ٛٝثٌُذغٞلاس 

ثُٔٞثد ثُٔطِٞدز ك٢ ثُق٘جػز ٤ٌٝٔج٣ٝجس ٣ِضْ أٝلاً ثعضلاّ ثُٔق٘غ ُإر ثعضلاّ ثُٔٞثد ثُخجّ .  ٓشفِز -1

ٝلا ثعضلآٜج ٝٝصٜٗج . ٖٓ هذَ ثُٔخضـ ٣ٝؾخ ثٕ ٣ضْ ثُضؤًذ ثُٔنجػق ٖٓ ٗٞػ٤ضٜج ٝفلاف٤ضٜج ٝرُي ثع٘جء 

صذذأ ػ٤ِٔز ثُٞصٕ ثلا دؼذ ثُضؤًذ ٖٓ ٝؽٞد ٓٞثكوز  ٖٓ ٓؼجَٓ ثُؾٞدر ثُض٢ هجٓش دؤخز ػ٤٘جس ثُٔٞثد ثُخجّ 

٣ٝؾخ إٔ صلقَ ٛزٙ ثُٔ٘طوز ػٖ دثخَ ثلإٗضجػ ,٢ٛٝ ثُض٢ ٣ضْ ك٤ٜج  .جسٝصق٤ِِٜج ٝثُضؤًذ ٖٓ ٓطجدوضٜج ُِٔٞثفل

إصثُز ثُـطجء ثُخجسؽ٢ ُقج٣ٝجس ثُٔٞثد ٝٗوِٜج دثخَ فج٣ٝجس ٓؼذ٤ٗز أٝ دلاعض٤ٌ٤ز ٗظ٤لز , إصثُز ثُؾض٣تجس 

٣نجً ( , ًٔج ٣ضْ ك٤ٜج أ أٝ ثُضلش٣ؾ ٣ٌٖٝٔ إٔ ٣ضْ رُي ػٖ هش٣ن ػ٤ِٔز )ثُغقخ.ثُٔضشعذز ػ٠ِ أؿط٤ز ثُٔٞثد 

 ثعضذؼجد ثُقج٣ٝجس ثُٔلضٞفز أٝ ثُٔشكٞمز .

أ٣نجً هذَ دذث٣ز ػ٤ِٔز ٝصٕ ثُٔغضقنش ك٢ ثُوغْ ثلإٗضجؽ٢  ٝهذَ ػ٤ِٔز ثُضقن٤ش  ثُٞصٕ .  شفِزٓ -2

٣ضْ ثفذثس عؾَ ُِضؾـ٤ِز
4

دٚ ًَ ثُذ٤جٗجس ثُضلق٤ِ٤ز ػٖ ثُٔغضقنش ثُز١ ع٤ضْ ثٗضجؽٚ , ٣ٝقض١ٞ عؾَ ,  

                                                 
1
 . ٣طِن ثعْ صؾـ٤ِز ػ٠ِ ٤ًٔز ثُٔغضقنش ثُض٢ ٣ضْ ثػذثدٛج ك٢ ثُٔشر ثُٞثفذر ٖٓ ثلإٗضجػ  
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ث٢ُ ثُغٞم ٖٓ ٝصٕ ٝصقن٤ش ٝصؼذتز  ٚثُٔخضِلز ثُض٢ ع٤ٔش دٜج ثُٔغضقنش فض٢ خشٝؽثُضؾـ٤ِز ػ٠ِ ثُخطٞثس 

هغْ ثلأدقجط ٝثُضط٣ٞش دجُٔق٘غ ثُض٢ ثػذصز عْ ٓؼجَٓ ٓشثهذز   إُخ , ٝٓقذس عؾَ ثُضؾـ٤ِز ٛٞ أٝلاً  ..ٝصـ٤ِق

جّ ثُض٢ ع٤ضْ ٓغ ثُٔٞثد ثُخ أ١ٓغ فؾْ ثلإٗضجػ كشثؿجس ثُٞصٕ  ٣ٝض٘جعخ فؾْثُؾٞدر ثُض٢ هجٓش دٔشثؽؼضٚ .

جهخ صقَٔ ٓقٝصٜٗج ٣ٝضشثٝؿ ٖٓ ؿشف دٜج ٓٞثص٣ٖ دغ٤طز صٞمغ ػ٤ِٜج أ٤ًجط ثُٔٞثد إ٠ُ ًذجةٖ ًذ٤شر  دٜج 

ٝأعلَ ٓقلٞكز ٖٓ ٓشؽقجس ثُٜٞثء ػ٤ِٜج ثُٔٞثد ثُٔٞصٝٗز  ٣ٝلنَ أ٣نجً إٔ صٌٕٞ ٓ٘لقِز ػٖ ٓ٘طوز ثلإٗضجػ 

 .Laminar  flowثُض٢ صؼشف دـ ثُض٢ صذكغ ثُٜٞثء دؾٌَ ٓٞؽٚ سأع٤جً ٖٓ ثلأػ٠ِ ُلأعلَ ٝ

ثُٔٞعوز ٝأعظ ثُٔٔجسعز ثُؾ٤ذر  ػ٤ِٔز صقن٤ش صؾـ٤ِز ثُذٝثء هذوجً ُـوٞثػذصضْ  ثُضقن٤ش .-6

ف٤ظ ٖٓ  ٣ٝوّٞ ف٤ذ٢ُ ثلاٗضجػ دٔضجدؼز ٝٓشثهذز رُي .ٝثُٔشثؽؼز ٖٓ هذَ هغْ ثلاٗضجػ ٝهغْ ٓضجدؼز ثُؾٞدر

٤ًٔج٣ٝجس ثُضؾـ٤ِز ٝٓشثػجر ثُذهز ك٢ ثُٞهش ثُلاصّ ُؼ٤ِٔز صٌ٘جس ثُضقن٤ش ٝصضجدغ ثمجكز  ثُضؤًذ ٖٓ ٗظجكز 

ػ٤٘جس ٖٓ ثُضؾـ٤ِز دؼذ  ةٚثُضقن٤ش ُِققٍٞ ػ٠ِ ثكنَ خِو ٤ٌُِٔج٣ٝجس عْ ثعضذػجء ثُٔؼَٔ لاػطج

 .ص٘ي ثُضقن٤ش ُضؼش٣ق ثُٔغضقنش دثٍ ػ٠ِ صلجف٤َ ثُٔغضقنش ثٌُجِٓز ػ٠ِ صقن٤شٛج ٓغ ٝمغ ِٓقن 

 ٝثٌُذغٞلاس ٓج ٢ِ٣ :ٝصنْ ػ٤ِٔز ثػذثد ثلأهشثؿ 

صٞف٤ذ  ٓغ. ٖٝٓ خلاٍ ٛزٙ ثُؼ٤ِٔز ٣ضْ ثعضذؼجد أ١ ٓٞثد ؿش٣ذز أٝ دخ٤ِز ػ٠ِ ثُٔٞثد ثُخجّ Sievingثُ٘خَ  -أ

ُ٘خَ  (Closed Cabinets) ٣ؾخ إٔ صقض١ٞ ؿشكز ثُ٘خَ ػ٠ِ ًذجةٖ ٓـِوز. ٝٓوجعجس ثُقذ٤ذجس ثُٔغضخذٓز 

أًغش ٖٓ ٓجدر ك٢ ٗلظ ثُٞهش إرث ًجٕ رُي مشٝس٣جً . ٢ٛٝ ػ٤ِٔز صضٔضغ دوذس ًذ٤ش ٖٓ ثُـذجس, ٝٛ٘جى ٓؼذثس 

ٖٓ ثُقج١ٝ ثُشة٤غ٢ إ٠ُ ثُؾٜجص ثُغقخ ٣وّٞ دذكغ ثُذٞدسثس ػٖ هش٣ن  (Russell Air Swept)ٓغَ 

 .  ثُٔغضوذَ ػذش ؽذٌز ثُٔ٘خَ . ٢ٛٝ ػ٤ِٔز خج٤ُز صٔجٓجً ٖٓ ثٗضجػ أ١ أصشدز

ٝصؼشف أ٣نجً دجُخِو ثُشهخ , ٢ٛٝ ػ٤ِٔز ٣ضْ ٖٓ خلاُٜج خِو ثُذٞدسثس ٓغ  .Granulationثُضقذ٤خ  -ح

ثُذٞدسثس ُضغ٤َٜ ًذغٜج دؼذ رُي . عْ ٣ضْ  دذلاً ٖٓض٣ٌٖٞ فذ٤ذجس ُثمجكجس عجةِز ٖٓ ٓٞثد كؼجُز أٝ ٓٞثد ٓغجػذر 

صٞك٤ش  دؼذ رُي صؾل٤ق ٛزٙ ثُقذ٤ذجس إٓج دثخَ ٓؾللجس ٓ٘لقِز أٝ دثخَ ٗلظ ثُٔج٤ً٘ز ) هذوجً ُٔج ٛٞ ٓضجؿ ( ٓغ

إ٠ُ دثخَ ؽٜجص ثُضقذ٤خ أٝ ٓ٘ٚ إ٠ُ ثُٔؾلق أٝ ٖٓ ثُٔؾلق إ٠ُ ثُخِو ػ٘ذ ثُ٘وَ  ٗظجّ ٗوَ ٓـِن ُِٔٞثد عٞثءً 

ّ ؽٜجص . ٣ٌٖٝٔ ثعضخذثشجً ُ٘ٞع ٝهذ٤ؼز ثُٔغضقنوخشٟ ثعضؼذثدثً ٌُِذظ هذأٝ ثُ٘خَ ٓشر أ

Mixer/Granulator ػٖ  ٚسكؼ ُِخِو ٝثُضقذ٤خ ٝثُضؾل٤ق أ٣نجً ,٣ضْ صغذ٤ضٚ ػ٠ِ ثُقجةو ٓغ ٝٛٞ ؽٜجص

 ثلأسك ُضق٤َٔ ثُقذ٤ذجس دؼذ خِطٜج ٝصؾل٤لٜج ٖٓ ثلأعلَ .

دثخَ ًذجةٖ ٓـِوز )ٓؼذثس( ُٜج ثُؼذ٣ذ ٖٓ ثلأؽٌجٍ ضْ صؼشف دجُخِو ثُؾجف , ص. ٝ Blendingثُخِو  -ػ

 ٝؽ٤ٔؼٜج صقضجػ ُذسثعز ٤ًل٤ز صق٤َٔ ثُٔٞثد إ٤ُٜج ٜٝٓ٘ج . ,ٝثُضق٤ٔٔجس

. ٣ٝضْ خلاٍ ٛزٙ ثُؼ٤ِٔز ٗخَ ثُقذ٤ذجس ثُؾجكز ُضٞف٤ذ  Granule Classificationصق٤٘ق ثُقذ٤ذجس  -د

ٓوجعٜج ثعضؼذثدثً ٌُِذظ , ٣ٝضْ رُي ػجدر ٖٓ خلاٍ ٓؼذثس دغ٤طز . ٣ٝضْ ثُض٤٤ٔض ك٤ٜج د٤ٖ ثُٔ٘جخَ ُِٔٞثد ثُض٢  
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ُٜج هجػذر ٖٓ ثُغٌش ٝٓ٘جخَ ٓٞثد أخشٟ , كجلأ٠ُٝ  صقضجػ ٓؼذثس ٓضخققز لإٔ هقٖ ثُغٌش ٖٓ ثُؼ٤ِٔجس 

 خطٞسر ثُض٢ ٣ؾخ إٔ صضْ ك٢ ٌٓجٕ ٓ٘لقَ ٝٓؼضٍٝ صٔجٓجً .ؽذ٣ذر ثُ

٣ٝضْ دٜج ثػذثد ثُٔقج٤َُ ثُٞع٤طز ثُٔغضخذٓز ك٢ ثُخِو  صقن٤ش ثُٔقج٤َُ ٝثُغٞثةَ ثُذثخِز ك٢ ثُضق٤٘غ . -ٛـ

ثُشهخ , ًٝزُي ثُٔقج٤َُ ثُٔغضخذٓز ك٢ ثٌُغٞر . ٝهذ ٣قذس ػٜ٘ج دخجٕ ُزث ٣ؾخ إٔ صٌٕٞ ثلأعطـ ٓوجٝٓز 

ٝك٢ ٛزٙ ثُقجُز ٣ؾخ إٔ صٌٕٞ ثُـشكز رثس مـو ؽ١ٞ عجُخ , ٝثُٔؼذثس ثُٔغضخذٓز ك٢ ثُـجُخ  ُلإؽضؼجٍ ,

٤ز ٖٓ ٗلظ ثُٔجدر أ٣نجً ٓٞصدر ؿطؤٓضٝدر د  Stainless steelٖٓ ثُقذ٣ذ ثُٔوجّٝ ُِقذأ ٢ٛ ٓؼذثس دغ٤طز 

 ٝفٔجٓجس ُِذخجس. دجهجسثس ٓطجه٤ز

إصذجع هٞثػذ ٝأعظ خلاٍ  ٖٓ ٖٓ ثلإػذثد ُٜج ؽ٤ذثً  , ٢ٛٝ ٖٓ أخطشثُٔشثفَ ثُض٢ لادذ ثُضؼذتز -1

ٖٓ خلاُٜج صق٣َٞ ثُقذ٤ذجس ٝ ثُذٞدسثس إ٠ُ أهشثؿ ػٖ هش٣ن ٓج٤ً٘جس ثٌُذظ , أٝ ٣ضْ  إرثُٔٔجسعز ثُؾ٤ذر , 

ٖٓ ف٤ظ ثُٞصٕ , ثلأهشثؿ ثُض٢ صْ ًذغٜج فقز جُضؤًذ ٖٓ إ٠ُ أهشثؿ ػٖ هش٣ن ٓج٤ً٘جس صؼذتز ثٌُذغٍٞ .ٝص

ٝلا صضْ ٛزٙ ثُخطٞر إلا دؼذ إػطجء  .ذٟ ثُضٔجعي , ثُزٝدجٕ , ثُقلادز ٓغضٟٞ ثُشهٞدز , ٓ ثُوطش , ثٌُغجكز ,

 أ٣نجً  ثع٘جء ػ٤ِٔز ثُضؼذتز ٣وّٞ ك٢٘ ثلاٗضجػ دٔشثؽؼز ٝفذثس ثُضؼذتز . ٝٚ ػ٤٘جس ٖٓ ثُٔغضقنشٝٓشثؽؼز خٞثف

ؼِٕٔٞ ٓؼج ك٢ ٗلظ ٓ٘طوز ٝثُضخِـ ٖٓ ثُٞفذثس ثُض٢ دٜج ٣ٝضْ ثُضؤ٤ًذ ػ٠ِ ؽ٤ٔغ ٓج عذن ٖٓ كشد١ ثٗضجػ ٣

ًَٝ ٖٓ ًذظ ثلأهشثؿ   ٣٘ؾؤ ٣ؤعش ػ٠ِ ؽٞدر ثُٔغضقنش . ثُضؼذتز ٝرُي ُضؾ٘خ أ١ خطؤ كشد١ ٣ٌٖٔ إٔ

ٝصؼذتز ثٌُذغٞلاس  ٣ضْ دثخَ ًذجةٖ ٓـِوز أ٣نجً, ٝ ٣ؾخ ثُضؤًذ ٖٓ إٔ ثُٔؼذر ُٜج ؽٞثٗخ صجٓز ثُـِن ُضو٤َِ 

ثُ٘جصؾز ػٖ ثٌُذظ ٣ٝؾخ إٔ صٌٕٞ ثُٔغجفز فٍٞ ثُٔؼذر ًجك٤ز ثٗضؾجس ؿذجس ثُقذ٤ذجس, صو٤َِ ثُنٞمجء ثٌُذ٤شر 

ُضقَٔ صٞثؽذ أكشثد ُؼ٤ِٔجس ثُق٤جٗز ًٝزُي صٞثؽذ أ١ ٓؼذثس ثمجك٤ز ٓغَ : ثُقج٣ٝجس ثُ٘جهِز ُلأهشثؿ دؼذ 

ج٤ً٘ز ثُقوَ , ؽٜجص ؽلو ثُـذجس . ًٔج ٣ؾخ إٔ ٣ؤخز ك٢ ثلإػضذجس ثسصلجع ثُغوق , ؽٞدر ثُٜٞثء ًذغٜج , ٓ

 ٖٓ هذَ ثلأكشثد , ٗوجه عقخ ثُٜٞثء ٖٓ ثُـشكز , ٗوجه عقخ أٝ ؽٔغ ؿذجس ثُٔغضقنشثس . ثُٔغض٘ؾن

٢ٛٝ ػ٤ِٔز صـط٤ز ثلأهشثؿ دطذوز ٓق٤طز ُـشك ف٤ذ٢ُ ٓؼ٤ٖ , ٝهذ لا  . Coatingثٌُغٞر  -5

ثُٜٞثء صضْ ٛزٙ ثُؼ٤ِٔز دثخَ ٓج٤ً٘ز ًذ٤شر ٓخققز ٣ذخَ ٝصضٞثؽذ ٛزٙ ثُخطٞر  إرث ُْ صٌٖ ٛ٘جى فجؽز ُٜج . 

٣وّٞ دضو٤ِخ ٝصؾل٤ق ث|لأهشثؿ ك٢ ثُٞهش ثُز١ ٔٞثفلجس خجفز ػذش ٓشؽقجس ٛٞثء ػج٤ُز ثٌُلجءر دثخِٜج د

ُ٘ٞع ٓجدر ثُضٌغ٤ز ثُض٢ إٓج إٔ  جً ٣ضْ ثٓذثدٛج ػذش ٓنخجس  هذوٌُغٞر ػذش دخجخجس دثخ٤ِز عٞثةَ ثصشػ ك٤ٚ  

 صٌٕٞ :

ٝك٢ ٛزٙ ثُقجُز  ؽ٤ٔغ ثُٔؼذثس دجُٔ٘طوز :   Solvent Film Coatingًغٞر دـطجء ٖٓ ثُٔز٣ذجس  -أ

٣ؾخ إٔ صٌٕٞ ٖٓ ٓٞثد ٓوجٝٓز ُلإؽضؼجٍ أٝ ثلإفضشثم ًٝزُي ثُـشكز ٗلغٜج , ًٔج ٣ؾخ ٓؼجُؾز 

 ٓخجسػ ثُذخجس ثُقجدس ػٖ ثُٔز٣ذجس دؾٌَ ٓ٘لقَ.
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: ٝصؾذٚ ثُغجدوز ٌُٖٝ دٕٝ ثُقجؽز  إ٠ُ  Aqueous Film Coatingًغٞر ٖٓ ؿطجء ٓجة٢  -ح

ـ أٝ ٓؼذثس ٓوجٝٓز ُلإفضشثم ٌُٖٝ ٣ٌٖٔ أخز ثلإفض٤جه دؼَٔ فغجح رُي إرث صْ صـ٤٤ش ثعضخذثّ أعط

 ٗٞع ثٌُغٞر ٓغضوذلاً .

صٞٓجص٤ٌ٤ز فذ٣غز ٣ضْ ثُضقٌْ دٜج ػٖ هش٣ن : ٝصضْ دثخَ ٝفذثس أ Sugar Coatingًغٞر ٓقلار  -ػ

 .أ٣نجً ُؾلو ثُـذجس ثُقجعخ ث٢ُ٥ ٝػ٘ذ ثعضخذثّ ٓؼذثس صو٤ِذ٣ز  ٣ؾخ إٔ صٌٕٞ ٓـِوز ٝٓضٝدر دؾٜجص

. ٝدؼل ثُٔقجٗغ صلقـ ٗظش٣جً ًَ ثلأهشثؿ ثٌُٔغٞر , ًَٝ ثُٔقجٗغ  ثُلقـ ثُ٘ظش١ ُِٔ٘ضؾجس -3

 صلقـ ػ٤٘جس ٖٓ ًَ صؾـ٤ِز . صضٞكش دٜزٙ ثُـشف إمجءر ؽ٤ذر ٝأف٤جٗجً صقضجػ إ٠ُ دسؽجس سهٞدز ٓ٘خلنز .

هذَ ٗوَ ثُٔغضقنش ُٔ٘طوز ثُضـ٤ِق دؼذ ثلاٗضٜجء ٖٓ ػ٤ِٔز ثُضؼذتز لادذ  . ص٘ظ٤ق ٝصط٤ٜش خو ثلإٗضجػ -9

ٝرُي دض٘ظ٤ق ٝصؼو٤ْ ؽ٤ٔغ ثُٔج٤ً٘جس ٝثلأدٝثس ثُٔغضخذٓز ك٢  ص٘ظ٤ق ٝصط٤ٜش ُخو ثلإٗضجػٖٓ ثُضؤًذ ٖٓ ػَٔ 

ٖٓ هذَ ثلإٗضجػ ًٝزُي ثُلشثؽ ٗلغٚ ٖٓ أعطـ ٓق٤طز , ٝصغؾ٤َ ٛزٙ ثُؼ٤ِٔز ك٢ ثُذكضش ثُخجؿ دٜج ٝثُضؤ٤ًذ 

٣ؾخ إٔ صضٞكش ٓ٘طوز ُـغ٤َ ثُٔؼذثس ٝثُٔج٤ً٘جس , ٣ٝؾخ إٔ صٌٕٞ  ُوغْ ثلاٗضجؽ٢ ػ٠ِ ٛزٙ ثُؼ٤ِٔز .سة٤ظ ث

ٛزٙ ثُٔ٘طوز هش٣ذز ٖٓ ؿشف ثلإٗضجػ ٌُٖٝ ٓؼضُٝز صٔجٓجً ػٜ٘ج ُضو٤َِ ثُضِٞط ثُٔقجفخ ُ٘وَ ٝؿغ٤َ ثُٔؼذثس , 

 ٓج دؼذ ثُـغ٤َ .ًٔج ٣ؾخ كقَ ثُٔ٘طوز ٖٓ ثُذثخَ ُٔؼذثس ٓج هذَ ثُـغ٤َ ٝ

٣ٝؾخ صٞك٤ش ك٢ ٛزٙ ثُٔ٘طوز ٓقجسف ٤ُِٔجٙ ٓٞفِز دؾذٌز ثُقشف ثُق٘جػ٢ , أسم٤جس عِٜز ثُض٘ظ٤ق , 

ٓقجدس ٤ُِٔجٙ  ثُٔؼؤز , ًٔج ٣ؾخ صٞكش ٓؼذثس ُِضؾل٤ق . ٝٓ٘طوز ثُـغ٤َ ٢ٛ ٓ٘طوز دٜج ٗظجّ ُض٤٤ٌق ثُٜٞثء 

 أ٣نجً ٝرثس مـو ؽ١ٞ عجُخ .

ه٤ٜج , ٝصؼ٤ِخ ًَ  ٝثلأهشثؿ ٝثٌُذغٞلاس ك٢ ؽشثةو , هذجػز ثُ٘ؾشثس ٣ٝضْ ك٤ٜج ٝمغ  .ثُضـ٤ِق -2

ٓطجدوز د٤جٗجس ثُٔغضقنش ثُٔطذٞػز ػ٠ِ ًشثص٤ٖ ثُٔغضقنش ٓغ د٤جٗجس  غٜٓٓ٘ٔج دثخَ ثُؼِخ ثُٜ٘جة٤ز 

ثُضؾـ٤ِز , ٝلادذ ٖٓ ثعضذػجء ثُٔؼَٔ لاخز ػ٤٘جس ٖٓ ثُ٘ؾشثس ٝثٌُشثص٤ٖ ثُٔطذٞػز ٝصٞه٤غ ثُٔؼَٔ ك٢ عؾَ 

ػ أٝ ٣ٌٖٝٔ إٔ ٣ضْ ثخشثؽٜج خجسػ ٓ٘طوز ثلإٗضجثُضؾـ٤ِز دٔٞثكوضز ػ٠ِ ػ٤ِٔز ثُضـ٤ِق ٝٓطجدوضٜج ُِٔٞثفلجس . 

 دثخِٜج ٓغ ٓشثػجر أفؾجّ ثُٔج٤ً٘جس دٜج ٝػذد ثلأكشثد ٝثُنٞمجء ثُ٘جصؾز ػٖ ٛزٙ ثُؼ٤ِٔجس .

دؼذ صٔجّ ثلإٗضٜجء ٖٓ ثُٔغضقنش ثُٜ٘جة٢ ٣ضْ فلظٚ ك٢ ظشٝف ثُضخض٣ٖ ثٌُٔضٞدز ف٤ظ صٔش . ثُضخض٣ٖ  -7

ُٔ٘ضؼ ثُٜ٘جة٢ ُق٤ٖ إ٠ُ ٓخجصٕ ث ثس٣ضْ ٗوَ ثُٔغضقنش ٝدسثعز ثُغذجس ػ٠ِ ثُٔغضقنش ػ٘ذ ٛزٙ ثُظشٝف 

٢ٛ ٓ٘طوز ًذ٤شر ٗٞػجً  ٓ٘طوز ثُٔخجصٕو . ِضذثٍُٝثخشثؽٜج هذَ ثلإكشثػ ػٜ٘ج دؼذ أخز ػ٤٘جس أخ٤شر ُِٔؼجَٓ 

ٗغذز إ٠ُ كشثؿجس ثلإٗضجػ ٣ؾخ إٔ ٣ضْ صق٤ٜٔٔج دؼ٘ج٣ز ٖٓ ف٤ظ ثُٔٞهغ ٝثُقؾْ ٝكقَ ثُٔٞثد ثُخجّ ػٖ 

ثُٔ٘ضؾجس ثُٜ٘جة٤ز , ٝكقَ ثُٔٞثد ثُخطشر ٝثُوجدِز ُلإؽضؼجٍ ػٖ دجه٢ ثُٔٞثد , ٓغ صٞك٤ش ٝعجةَ ُٔوجٝٓز 

٘طوز ثلإٗضجػ ٣ؾخ إٔ ٣ؤخز ك٢ ثلإػضذجس صٞك٤ش ٓخجصٕ ُٔج  ثُقشثةن , ٓؼذثس ٝسثكؼجس آٓ٘ز . ًٔج إٔ  دثخَ ٓ

: ٢ِ٣ 
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 ثُٔٞثد ثُخجّ ثُٔؼذر ُِٞصٕ ٝثُ٘خَ .  -

 ثُٔٞثد ثُخجّ ثُٔ٘ضظش دخُٜٞج ُِضؾـ٤ِز .  -

 أ٣جّ ٓلنِز (. 4ثُقذ٤ذجس ثُشهذز ثُٔ٘ضظش دخُٜٞج ٌُِذظ ) -

 أ٣جّ ٓلنِز (. 4ثُقذ٤ذجس ثُٔنـٞهز ثُٔ٘ضظشر ٌُِغٞر ) -

 ثؿ ثُٔشكٞمز .ثلأهش -

 ٓخضٕ ُِٔؼذثس ٝثلأدٝثس ثُٔغضخذٓز ك٢ ثُ٘وَ ٝثلإػذثد. -

٣ضْ ثُٔشثؽؼز ػ٤ِٜج ؽٜش٣جً ٖٓ هغْ ٓشثهذز ثُؾٞدر  ٓشثفَ ثلإٗضجػؽ٤ٔغ . ثُٔشثؽؼز ٝثُضقٌْ  -40

 .4ٝإمجكز أٝ فزف دؼل ثلإؽشثءثس ٝ رُي دٜذف ثُقلجظ ػ٠ِ ؽٞدر ثُٔغضقنش

 تىفير يجذأ انؼزل .  2-6-2     

 ٝصؾَٔ كٌشر ثُؼضٍ ػذر ٗوجه :        

ػضٍ خو ثلإٗضجػ ًٌَ ػٖ أ١ خو ثٗضجػ آخش دق٤ظ صٌٕٞ ٛ٘جى ٓ٘طوز دؤًِٜٔج خجفز دخو ثٗضجػ ثلأهشثؿ  -

 ٝثٌُذغٞلاس لا صوغ دثخِٚ أ١ كشثؿجس خو ثٗضجػ آخش .

ٓضؼذدر  ٣٘ضؼ ػٜ٘ج إر إٔ ػ٤ِٔز صق٤٘غ ثلأهشثؿ ٝثٌُذغٞلاس صضْ ػ٠ِ ٓشثفَ ػضٍ ًَ ٗؾجه ػٖ ث٥خش.  -

 ثُؼذ٣ذ ٖٓ ثلأفذثط ثُٔقجفذز ُلإٗضجػ ٖٓ ثٗذؼجعجس ٝصطج٣ش أصشدز ٝؿذجس ٓغضقنشثس ُزث كئٗٚ ٣غضٞؽخ كقَ

ؽٔغ أًغش ٖٓ ٓشفِز ثٗضجػ  صوجهغ ُِِٔٞعجس دق٤ظ لا ٣غٔـ ُضؾ٘خ فذٝط ًَ كشثؽ دثخَ ثُٔ٘طوز ػٖ ث٥خش

 . ك٢ ٗلظ ثُلشثؽٓغضقنش  ًٝزُي أًغش ٖٓك٢ كشثؽ ٝثفذ 

ػضٍ ٓغضقنشثس ثُٔنجدثس ثُق٣ٞ٤ز ػ٠ِ أ١ فٞسر ًجٗش ك٢ ٓذ٠٘ ٓغضوَ دٜج ُضؼجِٜٓج ٓغ ٛشٓٞٗجس  -

 ٝدؼل ثُٔٞثد ثُٔؤعشر ػ٠ِ ثلأؽٜضر ثُؼن٣ٞز دجُؾغْ .

دؼل ؿشف ثلإٗضجػ هذ ٣٘ضؼ ػٜ٘ج أدخشر , ٝدؼنٜج صقضجػ إ٠ُ ٓضطِذجس د٤ت٤ز خجفز ٓغَ دسؽز سهٞدز  -

 ٘ذ ثُضق٤ْٔ.ٓ٘خلنز ٣ؾخ ٝمؼٜج ك٢ ثلإػضذجس ػ

 يىاطفبت أخىاء انتظُيغ .تىفير  2-6-3 

. ٓٞثفلجس أؽٞثء ثُضق٤٘غ ٣ٝؼذ ٗظجّ ص٤٤ٌق ثُٜٞثء أدشص ثلأٗظٔز ثُض٢ ُٜج دٝسثً كجػلاً ك٢  صٞك٤ش             

 ثُٔٞثفلجس ثُضج٤ُز : ٜجد٣ؾخ إٔ ٣ضٞكش ٝ

 صو٤َِ خطش فذٝط صوجهغ ُِِٔٞعجس ك٢ ٓخضِق ٓ٘جهن ٝؿشف ثلإٗضجػ . -

                                                 
4

 ثلإؽضشثهجس ثُٞثسدر ٝثُلافوز ٝفض٠ ٜٗج٣ز د٘ٞد ثؽضشثهجس ثُق٘جػز ٢ٛ ؽ٤ٔؼجً ثُٞثسدر ك٢ ثُٔشؽغ 

Brennand J., Sinclair A.;"Guide to The Design of Tablet Manufacturing Departments", Glaxo Good 

Manufacturing Practice Department,8000. 
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صٞك٤ش ؽٞدر ثُٜٞثء ثُٔطِٞدز ُِضق٤٘غ ) ٖٓ دسؽز فشثسر , سهٞدز , دسؽز ٗظجكز , فشًز ٛٞثء ....( إ٠ُ  -

 ثُقذ ثُٔقذد هذوجً ُٔج ٣قضجؽٚ ٗٞع ثُٔ٘ضؼ .

 ثفضٞثء ثُـذجس ثُٔضٌٕٞ دجُـشف صقش ٓخضِق ظشٝف ثلإٗضجػ . -

 صقو٤ن ثصثُز كؼجُز ُِـذجس دٔخضِق ثُطشم ث٥ٓ٘ز . -

 ؽ٤ذر ُذ٤تز ثُضق٤٘غ ٝأؽٜضر صغؾ٤َ ثُذ٤جٗجس .صقو٤ن ٓشثهذز  -

٣ؾخ ٓشثػجر إٔ ٗغذز ثُضِٞط ٢ٛ ٓؼجدُز صضؤعش دجُ٘ؾجه  contamination-cross (C.C.)صوجهغ ثُِٔٞعجس  -أ

ثُز١ ٣ضْ دجُلشثؽ ًٝزُي دٔغجفز ثُـشكز , ٣ٝضدثد خطش صوجهغ ثُِٔٞعجس دٞؽٞد ٛٞثء دثةش د٤ٖ ٓخضِق ؿشف 

, ُٝضو٤َِ ٛزث ثُخطش ٣ؾخ ثعضخذثّ ٓشؽقجس ٛٞثء ٓ٘جعذز , ٝكقَ ٝفذثس  re-circulated airثلإٗضجػ 

ٝػ٘ذٓج لا  ٓ٘جُٝز ثُٜٞثء دؾٌَ فق٤ـ , دسثعز ثُذثخَ ٝثُخجسػ ٝٗغذز ثُٜٞثء ثُٔضؾذد ثُذثخِز ُذثةشر ثُٜٞثء .

صٌٕٞ ٛ٘جى فجؽز إ٠ُ ٓٞثفلجس ػج٤ُز ك٢ ثُٜٞثء , أٝ ثُٜٞثء ثُذثخَ لا ٣ضْ إػجدر ثدثسصٚ أٝ ٣ذثس ٌُٝ٘ٚ لا 

ٓشثس صـ٤٤ش ٛٞثء  ٣40قض١ٞ ػ٠ِ ؽض٣تجس أٝ ؿذجس مجس ٣ٌٖٔ إٔ ٣ضٔضغ ثُٜٞثء دجُٔٞثفلجس ثُضج٤ُز : أًغش ٖٓ 

EU-8ٝٓشؽقجس ثدضذثة٤ز  EU-3ّ ٓغ صشؽ٤ـ ثُٜٞثء دٔشؽقجس 6ُِـشف ثُض٢ ثسصلجػٜج 
4

. ٝػ٘ذٓج ٣ٌٕٞ 

 HEPAٛ٘جى خطش صٞثؽذ صوجهغ ُِِٔٞعجس ٝثُٜٞثء ٣ذثس ٣ؾخ ثعضخذثّ ٓشؽقجس ُِٜٞثء ػج٤ُز ثٌُلجءر 

Filters ئٗٚ ٖٓ ثُٔلنَ ػذّ كٖٓ مٜٔ٘ج ٓٞثد مجسر أٝ عجٓز ثُض٢ . ٝػ٘ذٓج ٣ٌٕٞ ٛ٘جى خطش صوجهغ ُِِٔٞعجس

ٝإدثسصٚ ُِـشف ثُض٢ صقَٔ ٗلظ ثُٔٞثد ,أثُٜٞثء ٌَُ ٓجدر خطشر ػ٠ِ فذٙ كقَ ٝفذثس ٓ٘جُٝز  ء ٝ دثسر ثُٜٞثإ

 كوو . ٣ٝؾخ إٔ صٌٕٞ ؽ٤ٔغ أؽٜضر ص٤٤ٌق ثُٜٞثء ٣ٌٖٔ ثُٞفٍٞ إ٤ُٜج دغُٜٞز ُِٔشثهذز ٝثُق٤جٗز .

 ٣ٌٖٝٔ ثُضقٌْ ك٤ٚ ػٖ هش٣ن : . Dust Contaminationثُضِٞط دجُـذجس  -ة

ّ/ عجػز  ػ٘ذ أ١ دجح  0284ٜٞثة٤ز  ٣قون فشًز ُِٜٞثء دغشػز  ثُغضجةش ٓغَ ثُثعضخذثّ ٗظجّ ٤ٌٓج٢ٌ٤ٗ  -

ٓلضٞؿ ٣ؤد١ إ٠ُ ؿشكز أٝ ٌٓجٕ دٚ صِٞط دجُـذجس دق٤ظ ٣ٌٕٞ ٛزث ثُٜٞثء خج٢ُ صٔجٓجً ٖٓ ثُِٔٞعجس . ٝٛزٙ 

ّ/عجػز 6ثُغضجةش ثُٜٞثة٤ز إٓج إٔ صٌٕٞ ٓلضٞفز دجعضٔشثس ٣ضذكن ٜٓ٘ج ثُٜٞثء دؾٌَ ٓغضٔش ٝدغشػز لا صض٣ذ ػٖ 

أٝ صٌٕٞ  ٓنذٞهز دق٤ظ صؼَٔ ػ٘ذ كضـ ثُذجح كوو ٝك٢ ٛزٙ ثُقجُز ٣ؾخ ٝمغ ثفضٔجٍ إٔ صلضـ ثلأدٞثح ًِٜج  ,

 %  . 77274ك٢ ٗلظ ثُٞهش دجفضٔج٤ُز 

ك٢ كضـ ٝؿِن ثلأدٞثح   ػَٔ كجفَ ٛٞثة٢ رٝ مـو ؽ١ٞ ػج٢ُ دجُ٘غذز ُِـشكض٤ٖ ثلإٗضوج٤ُض٤ٖ د٘ظجّ صقٌْ -

 ٓشثس صـ٤٤ش ٛٞثء ٓ٘جعذز . قٜٔج ٓغ دؼل ُٜٝج ػذدضك٣قون ػذّ 

ًَٝ ثُٜٞثء ثُٔخشػ ثُٔقَٔ دجُـذجس ٣ؾخ إٔ ٣ٔش دٔشؽقجس  جُض٤ٖ ثُغجدوض٤ٖ ٓغ دؼنٜٔج .ق٣ٌٖٝٔ ؽٔغ ثُ

 ٛٞثء ػج٤ُز ثٌُلجءر  هذَ مخٚ ُِٜٞثء ثُخجسؽ٢ هذوجً ُِِٞثةـ ٝثُو٤جعجس ثُذ٤ت٤ز .

                                                 
1
   . لمرشحات الهواء يلتصنيف الأوروبعدة درجات طبقا  ل إلى -كفاءة الترشيح إلى  نسبة   - تصنف مرشحات الهواء  

Tony,;"European classification of laminar air flow cabinet filters", September 2012. 

http://www.articles-distribution.com/technology/487746-european-classification-of-laminar-air-flow-

cabinet-filters.html 

http://www.articles-distribution.com/technology/129953-european-classification-of-laminar-air-flow-cabinet-filters.html
http://www.articles-distribution.com/technology/129953-european-classification-of-laminar-air-flow-cabinet-filters.html
http://www.articles-distribution.com/technology/129953-european-classification-of-laminar-air-flow-cabinet-filters.html
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دؼ٤ذثً ػٖ ثُؼج٤ِٖٓ ٝدسثعز فشًضٚ ٣ؾخ دسثعز فشًز ثُٜٞثء ثُٔقَٔ دجُـذجس دثخَ ثُـشف دق٤ظ ٣ٌٕٞ  -

دجُ٘غذز ُِٜٞثء, ك٤ؾخ إٔ صٌٕٞ ؽش٣لاس عقخ ثُٜٞثء ثُشثؽغ ٓذؼذر ػٖ أ١ ٓقذس ُِـذجس ُنٔجٕ إٔ ثُٜٞثء 

 ثُٔذثس ٣قَٔ أهَ هذس ٖٓ ثُِٔٞعجس .

ز ٓج ُْ صغضِضّ دؼل س ثُضج٤ُثفلجصٔضجص ؿشف ثلإٗضجػ دجُٔٞ  .  Room Conditionsفجلاس ثُـشف  -ج

ّ , ٝسهٞدز ٗغذ٤ز لا صض٣ذ ػٖ ˚6 +ّ ˚ 82-42س خجفز  ٓغَ دسؽز سهٞدز ٓ٘خلنز : ٖٓ ضطِذجثُـشف ٓ

% . ٝٛزث ثُضشثٝؿ ك٢ دسؽجس ثُقشثسر  ٣شؽغ إ٠ُ ٓٞهغ ثُٔق٘غ ٝدسؽجس ثُقشثسر ثُؾ٣ٞز د٤ٖ ٓخضِق 14

ٖٝٓ ثُٔلنَ ثُلقٍٞ , أٓج ك٢ أفٞثٍ ثُؼَٔ ثلإػض٤جد٣ز صٌٕٞ ثلإمجكز أٝ ثُ٘وقجٕ د٘غذز ٗقق ٛزٙ ثُو٤ٔز. 

إلا إرث ًجٗش دسؽز ثُقشثسر لا صض٣ذ ػٖ   Dehumidifierؽذثً ثعضخذثّ ٓؼذثس ثلإٓضقجؿ ػ٘ذ  ِٓلجس ثُضذش٣ذ 

 Dehumidifier ٝرُي دلقَ ثُـ صوجهغ ُِِٔٞعجس ثصخجر ثلإفض٤جهجس ٖٓ فذٝط ٜج ٣ؾخ ّ . ٝػ٘ذ ثعضخذثٓ˚84

 ٌَُ ٝفذر ٓ٘جُٝز ٛٞثء .

٣ؼذ ٗظجّ ؽٔغ ؿذجس ثُٔغضقنشثس ٖٓ أْٛ ثُؼ٘جفش .  Dust Collectionؽٔغ ؿذجس ثُٔغضقنشثس -د

ثُٞثؽخ صقو٤وٜج ك٢ ٗظجّ ثُض٤٤ٌق ثُخجؿ دٔ٘طوز ثٗضجػ ٝف٘جػز ثلأهشثؿ ٝثٌُذغٞلاس ثُض٢ صنْ ثُضؼجَٓ ٓغ 

٣٘ضوَ ك٤ٜج ثُٜٞثء ثُٔقَٔ دجُـذجس دغشػز  دق٤ظ  دٞدسثس عِٜز ثُضطج٣ش . ٝ ٣ؾخ صق٤ْٔ  ه٘ٞثس ٗوَ ثُٜٞثء

ّ/ط , ٝؿ٤ش ٓغٔٞؿ إلا دجعضخذثّ ثُو٘ٞثس  4824ّ/ط ٝلا صوَ دؤ١ فجٍ ٖٓ ثلأفٞثٍ ػٖ  44لنِز صغج١ٝ ٓ

دجعٌجٍ ٝك٢ ٓغجسثس خج٤ُز ٖٓ أ١ ػٞثةن ٝدشٝثدو ٓخضل٤ز  8.4ثُذثةش٣ز كوو دنـو ؽ١ٞ عجُخ لا ٣وَ ػٖ 

٣ِز ثُض٢ صقَٔ ٓٞثد هجدِز ٣ٝؾخ ػَٔ ٓقذثس أٝ ٓٞهلجس ُِذخجٕ أٝ ُلإؽضؼجٍ دجُ٘غذز ُِٔغجسثس ثُطٞ صٔجٓجً.

٢ ثلإػضذجس صٞكش ثٌٓج٤ٗز سكغ ٛزٙ ُلإؽضؼجٍ ُِقذ ٖٓ ثٗضؾجس ثُذخجٕ ك٢ فجُز ٝؽٞد فش٣ن , ٓغ ثلأخز ك

 ثُٔقذثس ُض٘ظ٤لٜج ٖٓ ثُـذجس ثُٔضشثًخ.

 تىفير طرق َمم وتذاول آيُة نهًىاد والأدوات ثيٍ فراغبت الإَتبج. 2-6-4

٣ضْ مٖٔ إهجس ٓـِن ًِٔج هِش ٓؾٌلاس ثلإٗضجػ دوذس ًذ٤ش ٝثُض٢ ػ٠ِ ًِٔج ًجٕ ٗوَ ٝصذثٍٝ ثُٔٞثد            

٣ؾخ إٔ ٣ضٔضغ ٗظجّ ٗوَ ثُٔٞثد دثخَ ٓ٘طوز ثٗضجػ ثلأهشثؿ ٝسأعٜج خطش ثخضلاه ثُٔ٘ضؾجس أٝ صِٞعٜج .

 غٞلاس دجُٔٞثفلجس ثُضج٤ُز :ذٝثٌُ

 صقو٤ن ثٗضوجٍ ُِٔٞثد دؾٌَ كؼجٍ د٤ٖ ٓخضِق ٓشثفَ ثلإٗضجػ. -

 فشًضٜج ػٖ فشًز ثلأكشثد دؤًذش هذس ٌٖٓٔ .إٔ ٣ضْ كقَ  -

 إٔ ٣ٌٕٞ ثُ٘ظجّ ٓغجػذثً ُؼذّ صٌٕٞ ثلأصشدز دؤًذش هذس ٌٖٓٔ . -

 ؽ٤ٔغ أؽضثء ٓؼذثس ٝأدٝثس ثُ٘وَ ٣ٌٖٔ ص٘ظ٤لٜج دغُٜٞز . -

٣ؾخ ٝمغ ك٢ ثلإػضذجس ثُخغجسر أٝ ثُنشس ثُز١ ٣ٌٖٔ إٔ ٣وغ ػ٠ِ ٓٞثد ثلإٗؾجء رثس ثٌُلجءر ثُؼج٤ُز دلؼَ  -

 .ػ٠ِ ٝعجةَ ثُ٘وَ ثُٔخضجسر ٔجٍ ثُضثةذرثلأف
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٣ٝؤعش ٗظجّ ص٘جٍٝ ثُٔٞثد دثخَ ٓ٘طوز ثلإٗضجػ ػ٠ِ صق٤ْٔ ثُٔٞهغ ثُؼجّ ُِٔ٘طوز . ٖٝٓ ثلأكٌجس ثُؾ٤ذر صق٤ْٔ 

ٓ٘طوز ثٗضجػ ٓضؼذدر ثُٔغض٣ٞجس ثُشأع٤ز , ٝك٢ ٛزٙ ثُقجُز صٞصٕ ثُٔٞثد ك٢ ثُٔغضٟٞ ثلأػ٠ِ عْ صضذسػ ٗضٝلاً 

. ٝك٢ فجُز ٓشفِز ثٌُذظ ك٢ ثُٔغضٟٞ ثُغل٢ِ  خِو/ثُضقذ٤خ ٝ ثُضؾلذق  فض٠ صقَ إ٠ُٓشٝسثً دؼ٤ِٔجس ثُ

ٓغ  ثُذٝس ثُٞثفذ كئٗٚ ٣ؾخ ثصخجر ثلإفض٤جهجس ثُضق٤ٔ٤ٔز ُض٘جعخ ٓغجفجس ثُٔٔشثس ٝثُٔؼذثس ثُٔغضخذٓز 

 . هذ٤ؼز ٓؼذثس ثُ٘وَ ثُٔخضجسر دجلإمجكز إ٠ُ ثُضؤًذ ٖٓ ٓطجدوز ٛزٙ ثُٔؼذثس ُِٔٞثفلجس ثُغجدوز

ٝٛ٘جى ػذر هشم ُ٘وَ ثُٔٞثد ٣ٌٖٔ ثعضخذثٜٓج دٔج ٣ض٘جعخ ٓغ ٓغجفجس ثُلشثؿجس ٝٓٞثفلجس ٓج٤ً٘جس ثلإٗضجػ 

 : ًٔج ٢ِ٣ ٝثُوذسثس ثلإهضقجد٣ز ُِٔؤعغز ٣ٌٖٔ ثعضخذثّ ثفذثٛج أٝ ثُؾٔغ د٤ٖ هش٣وض٤ٖ ٓخضِلض٤ٖ

ٝصغضخذّ ك٢ ٗوَ ثُٔ٘ضؾجس ٖٓ ٓشثفَ ثُضقن٤ش  : Bulk Containers ٓـِوز ثعضخذثّ فج٣ٝجس ًذ٤شر - أ

. ٝٛ٘جى ثُؼذ٣ذ ٖٓ ثلأؽٌجٍ ٝثلأٗٞثع ُقج٣ٝجس ثُ٘وَ إلا أٜٗج دٞؽٚ ػجّ ٣ؾخ إٔ  ٌذظإ٠ُ ٓشفِز ثُ

صٌٕٞ هجدِز ُِشكغ ٝثُضغذ٤ش أػ٠ِ ٓج٤ً٘ز ثلاٗضجػ ٝٓضٝدر دٞفلاس ٓقٌٔز صٔ٘غ خشٝػ ؿذجس ثُذٞدسثس 

      .(8-8, ؽٌَ )أع٘جء ثُ٘وَ أٝ ثُوِخ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 .ثفذٟ فج٣ٝجس ثُ٘وَ ثُٔـِوز ثُض٢ ٣ضْ ٝفِٜج دٔج٤ً٘ز ثُخِو ثُؾجف.( 2-2شكم)

 (ثفذٟ ثُقجلاس ثُذسثع٤ز ثُض٢ ع٤شد صق٤ِِٜج س: )ثُٔقذ

 ُزث ٣غضِضّ ػ٘ذ ثخض٤جس ٛزٙ ثُقج٣ٝجس  دسثعز ٓج ٢ِ٣ : 

٣ضْ إٓج ػٖ هش٣ن ثُشكغ ٝثُوِخ ثُ٘ظجّ ثُٔغضخذّ ُضٞه٤غ ثُقج٣ٝجس ثٌُذ٤شر أػ٠ِ ٓخضِق ثُٔؼذثس ٝثُز١  -

ًؼ , أٝ دجعضخذثّ إهجس دؾجٗخ ثُؾٜجص دوّٞ دشكغ 440ُِقج٣ٝجس ثُٔخشٝه٤ز ٝثُض٢ صقَٔ ٝصٕ ٣قَ إ٠ُ 

أػ٠ِ ثُؾٜجص ُٝٚ ػذر ٤ٔٓضثس كٜٞ  monorailضخذثّ هطجع ٓ٘ضُن أفجد١ ز , أٝ ثعثُقج٣ٝجس ػٖ هش٣ن ؽًٞ

ًؼ , عَٜ ثُض٘ظ٤ق ٝ ٣ٌٖٔ صؾـ٤ِز دغُٜٞز ك٢ ٗلظ ٓغضٟٞ ٣4000غضط٤غ ٓ٘جُٝز ثُٔٞثد ثُض٢ صقَ إ٠ُ 

 ٓ٘جُٝز ثُٔٞثد  ٣ٌٖٝٔ صؾـ٤ِز أٝصٞٓجص٤ٌ٤جً .

ثُضغ٤ٜلاس ٝثُخذٓجس ثُخجفز دـغَ ثُقج٣ٝجس لأٜٗج ًذ٤شر ٝعو٤ِز ثُٞصٕ ٖٝٓ ثُٔلنَ ؿغِٜج د٘ظجّ  -

 صٞٓجص٢ٌ٤ .أٝ
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 stainlessٗظجّ ثُقٔجٓجس ثُٔغضخذّ ُشدو ٛزٙ ثُقج٣ٝجس دجُؾٜجص ثُٔغضوذَ ٖٓ فٔجٓجس ٖٓ هطجػجس ثُـ -

steel  ٝٝصجس ثُٔطجه٤ز . ٝثُ٘ظجّ ثُٔؼضٔذ ٖٓ ثُقٔجٓجس ٛٞ ثُقٔجٓجس ثٌُش٣ٝز ثلأball valves  ك٢ٜ ثلأًغش

 ثفٌجٓجً ك٢ ثُـِن ٝثلأعَٜ ك٢ ثُض٘ظ٤ق .

ٝك٤ٜج ٣ضْ ثلإػضٔجد ػ٠ِ ٗظجّ ثُضلش٣ؾ ثُٜٞثة٢  ٗوَ ٛٞثة٢ )٣ؼَٔ دجُٜٞثء ثُٔنـٞه ( :ثعضخذثّ ٗظجّ  -ة

Vacuum System  ُؾلو ثُذٞدسثس ك٢ دخجس ٖٓ ؽٜجص ٥خش , ٝصضثٍ ثُذٞدسثس ٖٓ ثُذخجس ػٖ هش٣ن ثُوٞر

ؾخ إٔ صٌٕٞ ثُطجسدر ثُٔشًض٣ز أٝ ثُضشؽ٤ـ . ٝؽ٤ٔغ أؽضثء ثُٞفذثس دٔج ك٤ٜج ثُٞفلاس ثُض٢ ٣قذط دٜج ؽلو ٣

صق٘غ ٖٓ ثُذ٢ُٞ   ٖٓ ثُقذ٣ذ ثُٔوجّٝ ُِقذأ ٝثُٔٞثع٤ش ثُٔٞفِز أٝ ثُ٘جهِز عٞثء ًجٗش ٖٓ ٓٞثد ٓشٗز أٝ عجدضز

ث٣غ٤ِ٤ٖ أٝ ثُذ٢ُٞ دشٝد٤ِ٤ٖ ٓغ دػجٓجس ٖٓ ثُقذ٣ذ ثُٔوجّٝ ُِقذأ . ٣ٝؾخ ثصخجر ثلإفض٤جهجس ثُلاصٓز ٖٓ ثُضِٞط 

وجسٗز  دجُ٘ظجّ ثُغجدن كئٕ ٛزث ثُ٘ظجّ ُٚ ػذر ػ٤ٞح  كٜٞ ٖٓ ثُ٘جصؼ ػٖ ٓخجسػ ثُٜٞثء ٖٓ ٛزث ثُ٘ظجّ . ٝٓ

ثُقؼخ كٌز ٝص٘ظ٤لٚ , دؼل ثُٔٞثد صضؤعش دؼ٤ِٔز ثُ٘وَ , ثُؼ٘ج٣ز ثُـ٤ش ؽ٤ذر صغذخ ثُضِٞط . إلا أٗٚ ٣ض٘جعخ ٓغ 

 ثلأٓجًٖ ثُض٢ لا صٌٕٞ دٚ ٓغجفز صغضٞػخ ثُقج٣ٝجس , ٝؿجُذجً ٓج ٣غضخذّ ك٢ صق٤َٔ ٓج٤ً٘جس ثٌُذظ ٝثُخِو 

 ثُشهخ .

ثُٔٞثد ك٢ فج٣ٝجس ٓؼ٤٘ز ٝٗوِٜج ٣ذ٣ٝجً إ٠ُ ثُٔشفِز ثُغج٤ٗز ٖٓ ثلإٗضجػ عْ  ٣ٝضْ خلاُٚ َٓء ثُ٘ظجّ ث٤ُذ١ٝ : -ج

عٌخ أٝ صلش٣ؾ ثُٔقضٟٞ دثخَ ثُٔج٤ً٘ز ثُٔغضوذِز . ٝٛزٙ ثُقج٣ٝجس ُٜج ثُؼذ٣ذ ٖٓ ثلأؽٌجٍ ٝثلأٗٞثع ٝثُٔوجعجس . 

٣غ٤ِ٤ٖ ٣ذطٖ دشث٤َٓ أٝ ًشثص٤ٖ دلاعض٤ٌ٤ز , فج٣ٝجس ٖٓ ثُقذ٣ذ ثُٔوجّٝ ٝثُؾٌَ ثلأ٢ُٝ ُٜج ٛٞ أ٤ًجط ٖٓ ثُذ٢ُٞ ث

ٝصٌٕٞ ك٢ ( 6-٤8ّٞ , دشث٤َٓ ٖٓ ثُذ٢ُٞ ث٣غ٤ِ٤ٖ , ؽٌَ ), فج٣ٝجس ٖٓ ثلأُٞٓ٘  stainless steelُِقذأ 

٣ؾخ إٔ ٣ض٘جعخ فؾْ ٛزٙ ثُ٘جهلاس ٓغ فؾْ  . ٝثُـجُخ ٝفذثس ٓلضٞفز ٓج ُْ ٣ضْ ثلإٛضٔجّ دجؿلاهٜج ػ٘ذ ثُ٘وَ 

أدؼجد ثلأدٞثح أٓجًٖ صخض٣ٜ٘ج . ٣ٝؼ٤خ ٛزٙ ثُطش٣وز أٜٗج ص٘ضؼ ثٌُغ٤ش ٖٓ ؿذجس ثُٔغضقنشثس خجفز ٝثلإٗضجػ 

٣غ ٓغلاً ٣٘ضؼ شػ٘ذ صق٤َٔ ثُٔٞثد ُلأؽٜضر ٝصقضجػ ػ٘ج٣ز ًذ٤شر ٖٓ ثلأكشثد أع٘جء ثُ٘وَ ٝثُضلش٣ؾ  كجُغٌخ ثُغ

 ُغٌخ ثُذطب ..ٌٝٛزث .أمؼجف ثُـذجس ٖٓ ث

 

 

 

 

 

 

 

 .ثُٔغضخذٓز ثُٔلضٞفز ث٤ُذ٣ٝز ٘وَثُفج٣ٝجس ٗٔجرػ ٖٓ  (.3-2شكم )

 ثُٔقذس: ثُغجدن.
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 . الأحذاث انًظبحجة نلإَتبج يتىفير أَظًة نهتحكى ف 2-6-5

ٖٓ أْٛ ػ٤ِٔجس ثُضقٌْ ثُٞثؽخ ٓشثػجصٜج ػ٘ذ ثُٔخشؽجس ثُغج٣ٞٗز ُؼ٤ِٔز ثلإٗضجػ صؼذ ػ٤ِٔز ثُضقٌْ ك٢          

ثُضؤًذ ٖٓ إٔ  ضشًض ٛزٙ ثُؼ٤ِٔز ػ٠ِ صثلأهشثؿ ٝثٌُذغٞلاس , ٝك٤ٔج ٣خـ ثٗضجػ ٓ٘طوز ثٗضجػ أ١ صق٤ْٔ 

 ـذجس ك٢ ثُٜٞثءك٢ ثُٜٞثء لا ٣ضؾجٝص ثُقذ ثُٔغٔٞؿ . ٝثُضغؾ٤َ ثُذٝس١ ُٔغضٟٞ ثُ ؿذجس ثُٔغضقنشثسصش٤ًض 

ػ٘ذ  ةٜج٣ؼذ ٓو٤جعجً ػ٠ِ ًلجءر ثلأؽٜضر ثُٔغضخذٓز ًٝزُي ًلجءر ٗظجّ ص٤٤ٌق ثُٜٞثء , ٝصؼضذش ػ٤ِٔز ثفضٞث

٣ضْ إٔ  جه ثلأكشثد . ٝٗظجّ ثلإفضٞثء ٣ؾخثُٔقذس أكنَ ٖٓ ثصثُضٜج دؼذ ظٜٞسٛج ٝٛٞ أٓش ٣ضؤعش ًغ٤شثً د٘ؾ

ٝػ٤ِٔز ثُضق٤ْٔ ٣ؾخ إٔ  .ٓخجسػ ثُٜٞثء دٚ صٚ ٝٓذٟ ثٗـلاهٚ , ص٣ٜٞزءدؼ٘ج٣ز ٝٓشثهذضٚ ُِضؤًذ ٖٓ ًلج ٚصق٤ٔٔ

 ٣ضْ ك٤ٜج ٓؼشكز ٗٞع ثلأصشدز , ٓوجعٜج , ؽٌِٜج ٝخٞثفٜج ث٤ٔ٤ٌُجة٤ز ٝٓذٟ خطٞسر صشثًٜٔج .

 ُٚ ػذر ٓؼذثس أٝ هشم :قنشثس ضٝثُضقٌْ ك٢ ؿذجس ثُٔغ

ثٌُٜشدجة٤ز ٣ضْ صٞه٤ؼٜج ٢ٛ ػذجسر ػٖ ؽٜجص ٣ؾذٚ ثٌُٔ٘غز  صنجف إ٠ُ ٓخضِق ثُؼ٤ِٔجس . ٓ٘لقِزصقٌْ  ٝفذر -أ

دؾجٗخ ثُٔج٤ً٘ز ثُض٢ صخذٜٓج صوّٞ دؾلو ثُـذجس ثُ٘جصؼ  ٖٓ ػ٘ذ ثُٔقذس عْ ٣ضْ صلش٣ـٜج ك٢ ثُخجسػ دثخَ فوجةخ 

ٖٓ ثُذ٢ُٞ ث٣غ٤ِ٤ٖ أٝ ٓج ؽجدٚ . ٝدٜج ٓشؽقجس فو٤ذ٤ز ٣ضْ ص٘ظ٤لٜج دجُٜٞثء ثُٔنـٞه أٝ دجلإٛضضثص .ٝصغضخذّ ك٢ 

 ثُقجلاس ثُضج٤ُز :

ُٜزث ثُضٞعغ , فٔج٣ز ثُٔٞثد ثُض٢  -ثُٔٞؽٞدر أفلاً  –دجُٔ٘طوز ٝلا ٣ٞؽذ عؼز دجُٞفذر ثُٔشًض٣ز  ثؽشثء صٞعغ

صقضجػ إ٠ُ صؼجَٓ خجؿ ٖٓ ٗجف٤ز ثُضخِـ , ثُضقٌْ ثُؾ٤ذ ك٢ ؽٞدر ثُٜٞثء , ك٢ ثُضؾ٤ٜضثس ثُٔؤهضز ٝك٢ دؼل 

ج ثُؼذ٣ذ ٖٓ ث٤ُٔٔضثس ك٢ٜ ٓشٗز ثلأعجع٤ز. ُٜٝؼ٤ِٔجس ػٖ ثُ ٔخشػثُثُذلاد ثُض٢ صوّٞ دقغجح ٓققٍٞ ثلإٗضجػ 

ؽذثً ك٢ ثلإعضخذثّ , ٣ضْ صلش٣ـٜج دغُٜٞز خجسػ ثُٔ٘طوز ٝثػجدر ثعضخذثٜٓج , ٌُٖٝ ٣ؼ٤ذٜج ًٜٞٗج صؾـَ ٌٓجٗجً ك٢ 

ؿشف ثلإٗضجػ ) ٓغجفز أسك( دجلإمجكز إ٠ُ ٌٓجٕ ٓ٘لقَ خجسؽ٢ ُِضلش٣ؾ . ًٔج أٜٗج صض٣ذ ٖٓ فشثسر ثٌُٔجٕ 

 ٝصؼذ ٓقذسثً ُِنٞمجء .

ٝثلأهٞثس ثُقذ٣غز , صؼذتز ثٌُذغٍٞ  ثٌُذظٝ  ثُضؾل٤ق,  ثُخِو,ثُ٘خَ ك٢ ثُٔشثفَ ثُضج٤ُز ٖٓ ثلإٗضجػ ,  فٝصنج

صغضوذَ فج٣ٝجس ٗوَ ٓضٌجِٓز ٓؼٜج ُنٔجٕ صجٓز ثلإٗـلام ٝثلأؽٜضر ثُخجفز دٜزٙ ثُؼ٤ِٔجس صٔضجص دٌٜٞٗج  ٖٓ

 . ثُٔغضقنشثس أع٘جء ثُضض٣ٝذ دجُٔٞثد ؿذجس ثُقٔج٣ز ٖٓ

٢ٛٝ هش٣وز ٓلنِز ك٢ ًغ٤ش  . Local Exhaust Hoods (Dust Extraction)ٝفذر صخِـ ٓشًض٣ز  -ة

ٖٓ ثلأٓجًٖ ٓج ػذث ك٢ ثُقجلاس ثُض٢ صغضخذّ ك٤ٜج ثُٞفذثس ثُٔ٘لقِز ثُغجدوز ثُزًش , ٝصض٤ٔض دٞؽٞد ٌٓجٕ ٓشًض 

ك٢ ثُضؾـ٤َ ك٤ٔج ٣خـ صضؾٔغ ك٤ٚ ثُؾض٣تجس ٝثلأصشدز ٝثُنٞمجء ٌُٖٝ ػ٤ذٜج ثُشة٤غ٢ ٛٞ ػذّ ثُٔشٝٗٚ 

ثُق٤جٗز ٝأؿشثك ثُضٞعؼز , ًٔج إٔ ٛذٞهجً أٝ خطؤً ك٢ مذو ثُٞفذر ثُٔشًض٣ز ٣ٌٖٔ إٔ ٣ؤعش ػ٠ِ صٞثصٕ 

 . ثُ٘ظجّ دؾٌَ ػجّ
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٣ٝؾخ إٔ ٣ٌٕٞ ٓٞهغ ثُٞفذر ثُٔشًض٣ز هش٣خ ُِٔ٘طوز ثُض٢ ٣خذٜٓج دؤهَ هذس ٌٖٓٔ ٝٓلقٍٞ ػ٘ٚ صٔجٓجً ًٔج 

ُزث ٣ضْ صٞه٤غ  -أٝ ثٗلؾجس ثلأصشدز - dust explosion ٓج ٣ؼشف دـ ٔ٘غ فذٝط٣ؾخ ثصخجر ثلإفض٤جهجس ثُلاصٓز ُ

ثُؼذ٣ذ ٖٓ ثُٞفذثس ثُٔشًض٣ز خجسؽ٤جً ٓغ ثمجكز ػ٘جفش ثُقٔج٣ز ٖٓ ثُظشٝف ثُؾ٣ٞز . ٝثُٜٞثء ثُخجسػ ٖٓ 

ثس أٝ ٣ؾخ إٔ ٣ضْ صق٤ْٔ ٓغجسٝضذػ٠ ثلأٓش  . ذثّ ٓشؽقجس ػج٤ُز ثٌُلجءر إرث ثعثُٞفذثس ٣ضْ صشؽ٤قز ٝثعضخ

ٝفذر  ٝدجعضخذثّ.  ه٘ٞثس  ثُٞفذر ثُٔشًض٣ز دٔوجط ٝعشػز ٓ٘جعذز ٓغ ػَٔ ثفضٔجلاس ُٞؽٞد صٞعؼجس دجُٔ٘طوز

 ٣ؾخ ٓشثػجر ثُضج٢ُ : ثُضخِـ ثُٔشًض٣ز

ًَ ٓقذس ُِضِٞط ٣ؾخ إٔ ٣ضْ صؼش٣لٚ ٓ٘لقلاً دؼ٘ج٣ز , ٣ٝضخز دؼذ رُي ثُوشثس َٛ ع٤ضْ ثُضؼجَٓ ٓؼْٜ ًَ ػ٠ِ  -

 غ .فذٙ أٝ دؾٌَ ٓؾضٔ

ٛ٘جى ثُؼذ٣ذ ٖٓ أؽٜضر صؾ٤ٔغ ثُِٔٞعجس دٔخضِق ثُٔوجعجس ٝثُضقج٤ْٓ , ٣ٝؾخ ثخض٤جس ثُٔ٘جعخ ٜٓ٘ج ُِٔج٤ً٘جس  -

 ٖٓ ف٤ظ ثُؾٌَ ٝثُٔوجط .

هذوجً ُغشػز  جّ/ط ٣ٝؾخ إٔ ٣ضْ مذطٜ 424ذذأ دغشػز إُضوجه صغج١ٝ ص ز ٓغضخذٓٝفذر صؾ٤ٔغ ُِِٔٞعجس ًَ  -

شػز ثُضثةذر ثٛذثس ٝخغجسر ُِٔٞثد ثُخجّ ٝصغذخ ثُغشػز ثُذط٤تز صغشح غجس ػ٤ِٔز ثلإٗضجػ , إر صغذخ ثُغٓ

 دق٤ظ لا ٣ٌٖٔ إٔ صغوو أ١ ٓٞثد ٓضشعذز ػ٠ِ ثُضؾـ٤ِز . زثُض٘ظ٤ق ٝٓٞهؼ زٌٕٞ عِٜصُِـذجس. ًٔج ٣ؾخ إٔ 

ػ٘ذٓج ٣ضْ ؽلو ثُٜٞثء ٣ؾخ إٔ ٣ؤخز ك٢ ثلإػضذجس ثُقلجظ ػ٠ِ فؾْ ثُٜٞثء دجُـشكز ٝثُنـو ثُؾ١ٞ ػٖ  -

 ٗظجّ ص٤٤ٌق ثُٜٞثء ٝرُي دجدخجٍ ٗغذز ٖٓ ثُٜٞثء ثُٔضؾذد ثُذذ٣َ. هش٣ن

ُِققٍٞ ػ٠ِ ًلجءر أدثء ُ٘ظجّ ثُؾلو ٣ؾخ ثُضؤًذ ٖٓ إٔ ٓغجسثس ه٘ٞثس ثُ٘وَ ِٓغجء دؤهَ هذس ٖٓ صـ٤٤ش  -

ٓج دؼشف  ثلإصؾجٛجس ٝثُٞفلاس ع٤ِٔز صجٓز ثلإٗـلام ُضؾ٘خ صشعخ ُـذجس ثُٔغضقنشثس ثُز١ هذ ٣غذخ

 . لأصشدزجٗلؾجس ثدـ

 صشؽ٤ـ ثُٜٞثء ثُخجسػ دٔشؽقجس ثُٜٞثء ثُض٢ صض٘جعخ ٓغ فؾْ ثُؾض٣تجس ثُؼجُوز ثُخجسؽز ٝٗٞػٜج. -

. ٣ٝؾَٔ رُي فغٖ أدثء ثلأكشثد ٝعًِْٜٞ , فغٖ صطذ٤ن ثُوٞثػذ ٝثُِٞثةـ  ثلأدثء ثُٔقجكع دٞؽٚ ػجّ -ج

أؽٜضر ثُو٤جط ٝثُضغؾ٤َ ثُض٢ صشفذ ٝثلإؽضشثهجس ثُقجًٔز , ثؽشثء ثلإخضذجسثس ٝأػٔجٍ ثُٔشثهذز ٝ ثعضخذثّ 

 ٓؼذلاس ٝٗغخ صٞثؽذ ؿذجس ثلأصشدز ٝثُِٔٞعجس.

ٝٛ٘جى أ٣نجً أدٝثس ُِقٔج٣ز ثُؾخق٤ز ٖٓ ؿذجس ثُٔغضقنشثس فلجظجً ػ٠ِ ثُققز ثُؼجٓز ُِؼج٤ِٖٓ ٓغَ 

صوّٞ دغقخ أٝ ثعضوذجٍ ثُٜٞثء ٖٓ ثُخِق ٤ُٔش  Anti-dust helmetثعضخذثّ ثُخٞرر ثُٞثه٤ز ثُٔوجٝٓز ُِـذجس 

ٖٓ خلاٍ ٓشؽقجس ٛٞثء أػ٠ِ ثُشأط ٤ُغوو ثُٜٞثء ٓشؽقجً ػ٠ِ ثُٞؽٚ دٌلجءر صشؽ٤ـ دٌٖٔ إٔ صقَ إ٠ُ 

 Life%. ٢ٛٝ ٓٞفِز دذطجس٣جس صغذش ػ٠ِ فضثّ خِق ثلأكشثد . ًٔج إٔ ٛ٘جى ٓلادظ ٝثه٤ز صؼشف دـ 77

support system ٝ ؽٞد أفٔجٍ أصشدز ػج٤ُز أٝ ٓٞثد مجسر .خجفز دجلأكشثد ػ٘ذ 
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 تىفير يتطهجبت الأيٍ وانسلاية . 2-6-6      

صغضخذّ ثُٔز٣ذجس ػجدر ك٢ صؾٌَ ثُٔز٣ذجس ثُٔغضخذٓز ك٢ ثلإٗضجػ أْٛ ٓقجدس ثُٔخجهش دٔ٘طوز ثلإٗضجػ ,ٝ        

ثُٔٞثفلجس ثُو٤جع٤ز ػ٠ِ ثعضذذثٍ ٝك٢ ًغٞر ثلأهشثؿ  . ٝدؾٌَ ػجّ ص٘ـ (  شهخ) ثُخِو ثُػ٤ِٔز ثُضقذ٤خ  

أ١ ٓز٣ذجس هجدِز ُلإؽضؼجٍ دؤخشٟ أهَ خطشثً . ٌُٖٝ ٣قؼخ صطذ٤ن رُي ك٢ دؼل ثلأف٤جٕ ٣ٝضْ ثلإػضٔجد ػ٠ِ 

 ثُضذثد٤ش ثُلاصٓز ُِضؼجَٓ ٓؼٜج , ٣ٝؾخ ثصخجر ٓج ٢ِ٣ ك٢ ثلإػضذجس: ثصخجر

ل٤ق ( دثخَ ٓج٤ً٘جس خجفز . ٝصؼذ ٓقذسثً ثُٔؼذثس ٝثُٔج٤ً٘جس . ٣ضْ ثصثُز ثُٔز٣ذجس ٖٓ ثُقذ٤ذجس ) ثُضؾ -

ًذ٤شثً ُخطش ثلإٗلؾجس إرث صٔش ٛزٙ ثُؼ٤ِٔز ك٢ ٌٓجٕ ؿ٤ش ٓؼذ ُزُي . ٝثُقجُز ثلأًغش خطشثً صظٜش ػ٘ذٓج صضٞهق 

ػ٤ِٔز ثُضؾل٤ق ك٢ ثُٔ٘ضقق , ف٤ظ صٌٕٞ ثُٔٞثد دجُذثخَ دثكتز  ٝٓج صثُش صقض١ٞ ػ٠ِ ٗغذز ٖٓ ثُٔز٣ذجس 

س ثُز١ هذ ٣قذط دثخَ ثُٔج٤ً٘ز كوو ٣ٌٖٝٔ إٔ ٣ٌٕٞ ًذ٤شثً ٣قَ إ٠ُ ٓق٤و ثٌُٔجٕ دضش٤ًض هذ ٣غذخ ثلإٗلؾج

دؤًِٔٚ , ُزث كئٕ ثُٔؼذثس ٣ؾخ إٔ صٌٕٞ ٓقٌٔز ٝٓؼذر ُِؼَٔ ك٢ دٝسر صذش٣ذ . ٝهذ أعذضش ثُخذشثس إٔ ثُضؼشك 

٣ؾخ ثُضؤًذ ٖٓ % ٖٓ صو٤َِ فذ ثلإٗلؾجس, ٛزٙ ثُذٝسر 40ده٤وز ٓغضوطؼز ٖٓ ثُضؾل٤ق ٣قون  44ُِضذش٣ذ ُٔذر 

 ٝؽٞدٛج مٖٔ دشٗجٓؼ ثُٔج٤ً٘ز .

ثُض٣ٜٞز .٣ؾخ إٔ ٣ضْ ص٣ٜٞز ثُـشف ثُض٢ دٜج صؼجَٓ ٓغ ٓز٣ذجس دؾٌَ ؽ٤ذ كجُذخجس ثُ٘جصؼ ػٜ٘ج ٣ؼذ أعوَ ٝصٗجً  -

ٖٓ ثُٜٞثء ُزث ٣ؾخ ثصخجر ثلإفض٤جهجس ثُلاصٓز ٌُغـ ثُٜٞثء ك٢ ٓغضٟٞ ٓ٘خلل , ٝدسثعز فؾْ ثُٜٞثء ثُلاصّ 

ثُذخجس إ٠ُ فذ ٓ٘غ ثلإٗلؾجس ثُٔغٔٞؿ . ًٔج ٣ؾخ ثُلقَ ثُضجّ د٤ْ ٗظجّ ؽلو ثُذخجس ٝثُـذجس ٓغ  ثدخجُٚ ُضخل٤ق

 ٓؼجُؾز ثُذخجس ثُ٘جصؼ دؾٌَ ثٖٓ .

ٜٗٞ ثلأعطـ . أْٛ ٓج ٤ٔ٣ض ٓٞثد ثُٜ٘ٞ ثُٞثؽخ ثعضخذثٜٓج ك٢ ؿشف صٞثؽذ ثُٔز٣ذجس إٔ لا صٌٕٞ ٖٓ ٓٞثد  -

٣ذجس  ٓغ ثلإٛضٔجّ دجُٔٞثد ثُٔجُتز ٝثُلافوز ك٢ ثلأسم٤جس ٝثُض٢ صضؤعش دجٗغٌجح أٝ صطج٣ش ٗوجه ٖٓ ٛزٙ ثُٔز

فض٠ ك٢ فجُز علآز ثلأسم٤ز ٗلغٜج . ٖٝٓ ثُٔلنَ ػَٔ أإرث ثخضِطش دجُٔز٣ذجس ٣ٌٖٔ إٔ صٌٕٞ مجسر 

 ثخضذجسثس ػ٠ِ ػ٤٘جس ٖٓ ثُٔٞثد هذَ ثعضخذثٜٓج .

ثُٔغذخ ُِقشثةن ُٔج صضنٔ٘ٚ ٛزٙ  ٝصٔغَ ثُٔز٣ذجس ثُخطش ثلأًذش ك٢ ٓ٘طوز صق٤٘غ ثلأهشثؿ ٝثٌُذغٞلاس

 ثُغٞثةَ ٖٓ ٓٞثد عش٣ؼز ثلإؽضؼجٍ . ٝػ٘ذ ثُضؼجَٓ ٓؼٜج ٣ؾخ ثُض٤٤ٔض د٤ٖ علاط فجلاس :

ُضش  4: ٢ٛٝ ثُقجُز ثُض٢ ٣ضْ ك٤ٜج ثعضخذثّ ثُٔز٣ذجس عش٣ؼز ثلإؽضؼجٍ د٤ٌٔجس  ٓقذدر ) أًغش ٖٓ  ثُقجُز ثلأ٠ُٝ -أ

ػ٠ِ هجػذر ٓضؼجدُز ( , أٝ ػ٘ذٓج ٣ٌٕٞ ٛ٘جى  ػ٤ِٔجس إصثُز مشٝس٣ز ُذخجس ثُٔز٣ذجس هذَ إٔ ٣قَ ُِٜٞثء . ًٔج 

ٖ إٔ ثُـشف ثُقج٣ٝز ُٜج ٓوجٝٓز ك٢ ٓ٘طوز ًغٞر ثلأهشثؿ . ٝػ٘ذ ثُضؼجَٓ ٓغ ٛزٙ ثُٔز٣ذجس ٣ؾخ ثُضؤًذ ٓ

إٔ ثلإؽضؼجٍ ك٢ فجُز فذٝعز ٣قذط دجُقذ ثُٔوذٍٞ  ثُز١ ٣ٌٖٔ ٝ, لا صٞؽذ دٜج أ١ ٓقجدس ُلإؽضؼجٍ ,  ُِقش٣ن

ٝثُضؤًذ ٖٓ أٗٚ لا ٣ٞؽذ ٓقذس ُلإؽضؼجٍ ٣ضْ  ثفضٞثةٚ دثخَ ثُـشكز ٓٔج ٣ؼضٍ ثُخطش ػٖ دجه٢ ؿشف ثلإٗضجػ .

أٝ أؽٜضر ًٜشدجة٤ز دؤًذش هذس ٌٖٓٔ ٝثُضؤًذ ٖٓ أٜٗج ؽ٤ٔؼجً صضٞثكن ٓغ ػٖ هش٣ن صؾ٘خ ثعضخذثّ أ١ أدٝثس 
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ٓضطِذجس ثُغلآز ُٜٝج ٝفِز أسم٤ز دجٌُٜشدجء , ثُضؤًذ ٖٓ صٞثكن صق٤ْٔ ٝفلاس ثُخذٓجس ٓغ هذ٤ؼز 

ثُٔز٣ذجس ) ٓغَ عشػز دكغ ثُٔز٣ذجس ك٢ ثُٔٞثع٤ش ..(, ثخشثػ ؽ٤ٔغ ٓلجص٤ـ ثٌُٜشدجء خجسػ ثُـشكز , ثعضخذثّ 

. ًٔج إٔ ٓٞهغ ثُـشكز ٗلغٚ  ohms 8002000م٤جس ٓٞفِز دٔوجٝٓز هقٟٞ هذوجً ٌُِٞد ثلإٗؾجة٢ صغج١ٝ أس

ٖٓ ثُٔلنَ إٔ ٣ٌٕٞ ػ٠ِ فجةو خجسؽ٢ ُضو٤َِ ثُقجؽز ُ٘وَ ثُٔز٣ذجس ثُخطشر دثخَ ثُٔذ٠٘ , ٝدق٤ظ لا صوجسح 

٢ هثُخجسؽ٢ فجةو خشعج٢ٗ ٝث أٝ ثُغ٤جسثس د٣ٝلقِٜج ػٖ ٓغجس ثلأكشث ك٢ ٓٞهؼٜج أ١ خذٓجس أٝ ٓٞثهغ ٛجٓز 

 ٝٓشصلغ .

عْ صٔش خلاٍ ثُغوق 44ًٔج ٣ؾخ إٔ ٣قون ثلإٗؾجء ثُؼضٍ ثُضجّ دقٞثةو ٖٓ ثُطٞح ٤ُٝظ ثُوٞثه٤غ لا صوَ ػٖ 

وجٝٓز ثُؼ٤جس١ ٝفٞلاً إ٠ُ ثُغوق ثُخشعج٢ٗ , ًٔج إٔ ثلأسم٤جس ٝثلأعوق ٝثلأدٞثح ٣ؾخ إٔ ٣ٌٕٞ ُٜج صٖٓ ٓ

 ُِقش٣ن لا ٣وَ ػٖ  ثُغجػز . 

ثلأسم٤جس ٣ؾخ إٔ صٌٕٞ ٓجةِز صقشف ػ٠ِ د٤ذز صوغ ك٢ ٗوطز دؼ٤ذثً ػٖ ثُذجح ُِضقٌْ ك٢ أ١ ثٗغٌجدجس ُٜٝج  -

ؿطجء ٓقٌْ ٝٓٞفِز دقشف ٓ٘لقَ , ًٝزُي ثلأدٞثح ُٜج  فذثدثس عل٤ِز صٔ٘غ خشٝػ أ١ ٓٞثد ٓ٘غٌذز 

شؽ٤ٖ ٓضوجد٤ِٖ أفذٛٔج ػ٠ِ ٣ؾخ إٔ ٣ٌٕٞ ُٜج ٓخ 44ّ²ُِخجسػ . ٝإرث ًجٗش ثُـشف ثُٔوجٝٓز ُِقش٣ن أًذش ٖٓ 

 ثُخجسػ ٓذجؽشر .

٣ؾخ ثصخجر ثلإفض٤جهجس ثُلاصٓز ٖٓ ف٤ظ ثُض٣ٜٞز دق٤ظ ٣ضْ ػَٔ ثعضخلاؿ ُذخجس ثُٔز٣ذجس أٝ ػ٤ِٔجس  -

صخل٤ق لا٣قجُٜج ُِقذ ثُٔوذٍٞ . ٝأ١ مـو ؽ١ٞ هذ ٣ؤد١ إ٠ُ ثٗلؾجس , ُزث ٣ؾخ ثُضخِـ ٖٓ ثُنـو ثُؾ١ٞ 

ٖٓ فؾْ  4ّ6ٌَُ  8ّ 4أٝ ثُغوق دٔوجط   weak membraneخجسؽ٢  ثُضثةذ دؼَٔ كضقجس ك٢ ثُقجةو ثُ

  ثلإٗجء ثُقج١ٝ ُِٔز٣ذجس .

ٝصنْ ٛزٙ ثُقجُز ثُٔقج٤َُ ثُوجدِز ُلإؽضؼجٍ ثُض٢ ٣ضْ ثُضؼجَٓ ٓؼٜج ٝثعضخذثٜٓج دثخَ ؿشف  ثُقجُز ثُغج٤ٗز : -ة

ثُض٢ ٣ٌٖٔ إٔ صِقن ثُقذ٤ذجس  صؾل٤ق أؽٜضرأٝ ٝفذثس ٓـِوز ٝثُض٢ ٣ٌٖٔ إٔ صضغذخ ك٢ فذٝط ثٗلؾجس ًٔج ك٢ 

دؾٜجص ثُخِو ثُشهخ . ٝثُٜذف ك٢ ٛزٙ ثُقجُز ٛٞ ثُضؤًذ ٖٓ أٗٚ ك٢ فجُز ٝؽٞد ثؽضؼجٍ ٣ٌٖٔ ثفضٞثءٙ دثخَ 

 .س ك٢ فجُز فذٝط فٞثدط ثٗغٌجحثُـشكز , ُزث ٣ؾخ صٞك٤ش ٗظجّ ص٣ٜٞز ٣وّٞ دجُضخِـ ٖٓ دخجس ثُٔز٣ذج

ٞفِز دجلأسك ٝٓطجدوز ُٔٞثفلجس ثُغلآز , دٜج كضقجس ص٣ٜٞز ثُٔج٤ً٘جس ٝثلأؽٜضر دجُـشكز ٣ؾخ إٔ صٌٕٞ ٓ -

ُٔ٘غ ثلإٗلؾجس , ٝإرث ًجٕ ٛزث ؿ٤ش ٓٞؽٞد ٣ؾخ صٞك٤ش أدٝثس خٔذ أٝ هٔظ ُلإٗلؾجس ٝك٢ فجُز ثعضخذثٜٓج 

ػ٠ِ ثلأهَ , ٛزث ثُنـو  ٣0.84barؾخ ثُضؤًذ ٖٓ إٔ ثُـشكز ٣ٌٖٔ إٔ صضقَٔ ص٣جدر ك٢ ثُنـو ثُؾ١ٞ دٔوذثس 

 ٛٞ ثُٔطِٞح ُلضـ أدٝثس خٔذ ثلإٗلؾجس .

عجػجس /ثُغ٘ز( ُِٔز٣ذجس ثُوجدِز  40: ٢ٛٝ ثُض٢ صؾَٔ ثعضخذثّ ه٤َِ ٝٓٞع٢ٔ ) أهَ ٖٓ  ثُقجُز ثُغجُغز -ج

َ ُضشثس ( دق٤ظ لا ٣ؼذ دخجس ثُٔز٣ذجس ٓؤعشثً ًذ٤شثً ػ٠ِ ثُٜٞثء , ٓغ 4ُلإؽضؼجٍ ٝد٤ٌٔز ه٤ِِز )لا صض٣ذ ػٖ 

. ٝك٢ ٛزٙ ثُقجُز لا صٞؽذ ٓضطِذجس خجفز ك٢ ثلإٗؾجء ,  (1-8, ؽٌَ )ثُضقذ٤خ ك٢ ثُخلاه ثُقـ٤ش ثُٔلضٞؿ
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ٌُٖ ؽ٤ٔغ ثُٔؼذثس ٣ؾخ إٔ صضٞثكن ٓغ ٓؼج٤٣ش ثُغلآز ثٌُٜشدجة٤ز ٝٓضٝدر دؾلجهجس ُِذخجٕ رثس ًلجءر ػج٤ُز 

 أعطـ ثُـشف دؤ١ هذس .ُِضؤًذ ٖٓ إٔ ثُذخجٕ ثُقجدس ػٖ دخجس ثُٔز٣ذجس لا ٣ضْ صشعذٚ ػ٠ِ 

ًٔج ٣ؾخ إٔ صضٞكش ٓؼذثس ٓوجٝٓز ثُقش٣ن دٔٔشثس ثلإٗضجػ ٝدجُوشح ٖٓ ثلأدٞثح ٝمؼجً ك٢ ثلإػضذجس ثُٔٞثد 

ثُٔ٘جعذز لإخٔجد ثُقشثةن ٝثُض٢ صض٘جعخ ٓغ ٗٞع ٓغذذجس ثُقش٣ن , ًٔج ٣ؾخ صٞكش أؽٜضر إٗزثس ُِذخجٕ 

ٝثُقشثسر دجُـشف 
4

 . 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 . تحميك أي يتطهجبت خبطة  ثطجيؼة انًُتح 2-6-7  

, ٝػ٠ِ عذ٤َ ثُٔغجٍ  صقضجػ دؼل   صقو٤ن أ١ ٓضطِذجس خجفز  دطذ٤ؼز ثُٔ٘ضؼدٞؽٚ ػجّ  ٣ؾخ          

 ,ؽٌَك٢ ثلإمجءر ٝفذثس ٖٓ ثُقٞد٣ّٞ دذلاً ٖٓ ٝفذثس ثُلِٞسع٘ش ثُذ٤نجء ثُٔغضقنشثس إ٠ُ ثعضخذثّ 

لإٔ رُي ٣ؤعش ػ٠ِ ًلجءر أٝ أ١ ٓضطِخ سهٞدز صخضِق ػٖ دجه٢ ثُـشف  جسدسؽٝدؼنٜج صقضجػ إ٠ُ , (4 -8) 

 ثُٔ٘ضؼ ثُٜ٘جة٢ دؾٌَ خجؿ.

 

 

                                                 
1
 )أنظمة مقاومة الحريق والتحكم في عملية انتشاره(. 29222راجع الباب الأول , صفحة  

 

. ٝفذثس ثمجءر ثُقٞد٣ّٞ ( 5-2شكم )

ثُِٔقوز دذؼل ؿشف ثلإٗضجػ دجلإمجكز 

 .إ٠ُ ٝفذثس ثُلِٞسع٘ش

 ثُٔقذس: ثُغجدن.

 

 

 

 .. ؽٜجص ثُخِو ثُشهخ ثُٔلضٞؿ( 4-2شكم )

ثفذٟ ثُقجلاس ثُذسثع٤ز ثُض٢  س: )ثُٔقذ

 (ع٤شد صق٤ِِٜج
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  انخلاطة . 2-7

 خلاؿ ٓج ٢ِ٣:ض٣ٌٖٔ ثع ثُذسثعز ثُ٘ظش٣ز  دجُذجحٖٓ خلاٍ          

ُٜج ٛ٘جى ػذر أٝؽٚ ُضق٤٘ق ثُٔغضقنشثس ثُذٝثة٤ز ٝهذ صْ ثخض٤جس هش٣وز ثُضق٤٘ق ٖٓ ف٤ظ ثُؾٌَ ثُق٤ذ٢ُ  -

خلاٍ صق٤ْٔ ثُٜٔ٘ؾ٤ز ثُٔوضشفز ٝرُي دجُضش٤ًض ؼَٔ ثُضؼو٤ْ ُِٓغ صٞم٤ـ فجُز ثُٔغضقنش ٖٓ ف٤ظ دسؽز 

ٓ٘ضؾجس ٓؾٔٞػز هشثؿ ٝثٌُذغٞلاس إ٠ُ . ػِٔجً دؤٗٚ ص٘وغْ ثلأػ٠ِ خو ثٗضجػ ثلأهشثؿ ٝثٌُذغٞلاس 

ػضلاً ك٢ ثُق٣ٞ٤ز ٝثُذ٘غ٤ِٖ ٝثُض٢ صقضجػ   ث٤ٔ٤ٌُجة٤ز ثُض٢ صنْ أٗٞثػجً ٖٓ ثُٔنجدثس  (Beta-Lactam)ثُــ

أؿِخ ثُٔغضقنشثس ثلأخشٟ ٢ٛٝ ثلأٝعغ صؾَٔ  أخشٟإ٠ُ ٓ٘ضؾجس ٝ ظجّ ص٤٤ٌق ثُٜٞثء ,ثلإٓذثدثس ٝٗ

 .ثٗضؾجسثً ك٢ ثُٔقجٗغ

خو  ٝثُضؼشف ػ٠ِ ٓغجس. ٣ٌٖٔ صٞف٤ق ػ٤ِٔز ف٘جػز ثُذٝثء إ٠ُ ٓذخلاس , ػ٤ِٔجس ثٗضجػ ٝٓخشؽجس -

ثلإٗضجػ ٝثُٔشثفَ ثُض٢ ٣ٔش دٜج ٝثُض٢ ٣ٌٖٔ ثُضؼذ٤ش ػٜ٘ج دخش٣طز ثُضذكن ُِٔ٘ضؾجس ٣ؼذ أفذ أْٛ ثُٔؼِٞٓجس 

. ثُضق٤٘غ ثُٞثسدر ك٢ ثُٔٞثفلجس  ثؽضشثهجسثُلاصٓز ُِٔقْٔ ثُٔؼٔجس١ دجلإمجكز إ٠ُ ثُضؼش٣ق دظشٝف ٝ

ٖٓ دخٍٞ ثُٔٞثد ( ثدضذثءً 3-8دجُؾٌَ )صٔش ػ٤ِٔز ثٗضجػ ثلأهشثؿ ٝثٌُذغٞلاس دجُٔشثفَ ثُضج٤ُز ثُٔٞمقز ٝ

ٝثُز١ ٣ضنـ ٖٓ خلاُٚ أ٣نجً إٔ ٛزٙ ثُٔشثفَ ٣ضْ صشؽٔضٜج ٖٓ هذَ ثُٔقْٔ  ثُخجّ ٝفض٠ خشٝػ ثُٔ٘ضؼ ثُٜ٘جة٢

طِذجس ثُضق٤٘غ ٝثُقذ ٖٓ ػ٤ِٜج إٔ صوّٞ دضِذ٤ز ٓض....إُخ(  6, كشثؽ 8,كشثؽ 4)كشثؽ إ٠ُ كشثؿجس ٓؼٔجس٣ز 

 .ك٢ ثُذجح ثُشثدغ ٖٓ خلاٍ ثُذسثعز ثلإعض٘ذجه٤ز ع٤ضْ ص٘جُٝٚ صلق٤لاً  جٛٞ ٓثُٔخجهش ثُٔشصذطز دٚ ٝ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

. صق٤٘ق ثُٔغضقنشثس ثُذٝثة٤ز ثُٔغضخذّ ٖٓ  (5-2شكم )

 خلاٍ ثُذشٗجٓؼ ثُٔوضشؿ .
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ثُغِذ٤ز  ذوجً ُٜج ٝثلأفذثطهثُلاصٓز ُلإٗضجػ  ثلأعجع٤ز خش٣طز صذكن خو ثٗضجػ ثلأهشثؿ ٝثٌُذغٞلاس , ٝثُلشثؿجس (.6-2شكم )

 ثُٔقجفذز ُلإٗضجػ.

ٝهذ صْ ثعضخشثػ أْٛ  صوغ ٓقجٗغ ثلأد٣ٝز صقش ثؽشثف ٝٓشثهذز ثُؼذ٣ذ ٖٓ ثُؾٜجس ك٢ ؽ٤ٔغ ٓشثفَ صؾـ٤ِٜج, -

ثؽضشثهجس ثُق٘جػز ثُٔؤعشر ػ٠ِ ثُضق٤ْٔ ثُٔؼٔجس١ ٝرُي ك٤ٔج ٣خـ خو ثٗضجػ ثلأهشثؿ ٝثٌُذغٞلاس ٢ٛٝ 

 ُلأد٣ٝز ٣نْ ٛزث ثُخو إٔ ٣غضٞك٤ٜج . جً ثُض٢ لادذ لأ١ ٓق٘ؼ

 

. صق٤٘ق ( 6-2شكم )

.ثُٔغضقنشثس ثُذٝثة٤ز   
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 ممذمخ . 3-1

 اٌٝ حٌغؼٟ دحثُ فخ٦ٔغخْ ٌّٛحؿٙظٗ، ػذ٠ذس ٚعخثً اٌٝ ـؤٌٚ حٌخ١ٍمش رذء ِٕز حٌخطش ح٦ٔغخْ ػشف       

 حٌزلغ عز١ً فٟ ِٚغظّشس دحثّش حٌزلٛع أْ وّخ حٌّخخهش طٍه ٌّٛحؿٙش حٌلذ٠ؼش حٌؼ١ٍّش ح٤عخ١ٌذ حعظخذحَ

وخْ فؼٍٝ عز١ً حٌّؼخي  ٚحٌظىٌٕٛٛؿٟ.  حٌؼٍّٟ حٌظمذَ رغزذ طظٙش حٌظٟ حٌـذ٠ذس حٌّخخهش ٌّٛحؿٙش ٚعخثًٓ ػ

 ِغ ٚلذ ظٙشص .ح٦ٔغخْ ٠ؼشفٙخ ٌُ ؿذ٠ذس ِخخهش ظٙٛس حٌلشد عززخً فٟ أٚ حٌغٍُ فٟ عٛحء حٌزسس حعظخذحَ

  أُ٘ ِٓ وخْ حٌّخخهش ادحسس ٚظ١فظٙخ حٌقٕخػ١ش حٌّؾشٚػخص فٟ ِظخققش ادحسس ػؾش حٌظخعغ حٌمشْ رذح٠ش

 حٌظخس٠خ رٌه ِٕٚز حٌّؾخس٠غ، ٘زٖ ٌّّظٍىخص ٤ِٓح طٛف١ش ٚوزٌه خصرخٌّؾشٚػ ٌٍؼخ١ٍِٓ ح٤ِٓ طٛف١ش ِٙخِٙخ

 فٟ ٔذسس ٚٚؿٛد حٌقٕخػ١ش حٌؼٛسس ظٙٛس ِٚغ . حٌّخخهش ٌّٛحؿٙش حٌؼ١ٍّش ح٤عخ١ٌذ رخعظخذحَ حٌؼخٌُ ح٘ظُ

 ٚطم١ًٍ ٌّٕغ ح٤ػّخي أفلخد عؼٝ حٌّؼذحص، ٚؽشحء حٌّزخٔٝ أؾخء طىخ١ٌف ٚحسطفخع حٌّذسرش حٌؼخٍِش ح٠٤ذٜ

 حٌظٟ حٌظؾش٠ؼخص طلذ٠ذ وّخ طُ ،ً ٚطظغزذ فٟ حٌنشس خخفش حٌنشس حٌّخدٞحٌؼّ ٌٙخ ٠ظؼشك حٌظٟ حٌّخخهش

 ٠لذع ػّخ ح٤فشحد ٚطؼ٠ٛل أ٠نخً  ؼذحصٚحٌّ ح٤فشحد ٌٛلخ٠ش ح٤ِٓ ٚعخثً حطزخع ػٍٝ ح٤ػّخي أفلخد طلغ

.حٌؼًّ رغزذ خغخثش ِٓ ٌُٙ
1
 ِخخهشططٛس ِفَّٙٛ ادحسس   حٌّخخهشِٚغ ططٛس حٌذسحعخص حٌّٙظّش ربدحسس   

 ٚٚمؼض ٌٗ حعظشحط١ـ١خص ٚخطٛحص ٚحملش ٌٍظٕف١ز .  حٌّخخهشوؤكذ حٌّـخ٨ص حٌّؼشف١ش ٦دحسس حٌـٛدس 

حٌزٞ طظشوض  رّقخٔغ ح٤د٠ٚش ٠ٚظُ ِٓ خ٩ي ٘زح حٌزخد ػشك حٌّفَٙٛ حٌؼخَ ٦دحسس ِخخهش حٌـٛدس       

 ،مخء رخ٤دحء حٌؼخَ ٌٍّئعغخصػٍٝ حٌلفخظ ػٍٝ ؿٛدس حٌّٕظؾ حٌٕٙخثٟ ٚػٍٝ ؿٛدس حٌظؾغ١ً  ِغ ح٨سط أ٘ذحفٗ

 ش٘خكقف رخٌّخخهش فٟ ِقخٔغ ح٤د٠ٚش  ٚ ٠ِشحكً ادحسس ِخخهش حٌـٛدس ٚ و١ف١ش حٌظؼشوّخ ٠ظُ ػشك 

 . حٌّطزمش ٌٍلذ ِٕٙخحٌٕظش٠ش ٚحٌطشق فش رٙخ ، خخحٌ ظل١ًٍحٌهشق  ِخظٍف، ػُ طزخػخً 
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ػٍٝ حٌّخخهش ؿّغ خطش، ٚحٌخطش ٘ٛ وً كذع ِؼخوظ ٠ّىٓ أْ ٠لذع ٠ٚغزذ طؤػ١شحً غ١ش ِظٛلؼخً         

 ٠ٚظُ طؼش٠ف ِخخهش .ٚػذَ حٌظؤوذ ِٓ حِىخ١ٔش حٌلذٚع ِٚٓ ِذٜ حٌظؤػ١ش  رخٌؾه. ٚطظ١ّض حٌّخخهش حٌّؾشٚع 

حٌّئوذس ٚحٌغ١ش حٌّئوذس حٌٛلٛع ٚحٌظٟ طئػش رقٛسس   "حٌظؤػ١ش حٌّظشحوُ ٥ٌكذحع حٌؼشم١ش حٌّؾشٚػخص رؤٔٙخ

ِؼخوغش ػٍٝ أ٘ذحف حٌّؾشٚع". ٚرؼزخسس أخشٜ ، ٘ٝ دسؿش حٌظؼشك ٥ٌكذحع حٌغٍز١ش ٚٔظخثـٙخ حٌّلظٍّش 

حٌّئػشس ػٍٝ أ٘ذحف حٌّؾشٚع 
2

 حٌخطش، ٌّٕغ حٌظٛفً ِـخي ٟ٘ حٌّخخهش ادحسس أْ ٔـذ ٘زح ػٍٝ، ٚ

 ٌظ٩ف١ٗ خطش وً كذٚع أعزخد رذسحعش طىشحسٖ ػذَ ػٍٝ ٚحٌؼًّ كذٚػٙخ ، ػٕذ حٌخغخثش كـُ ِٓ ٚحٌظم١ًٍ

أٞ أْ ػ١ٍّش ادحسس  . ٌٍلّخ٠ش ِٓ حٌّخخهش ١ٓاٌٝ دسحعش ٚعخثً حٌظلىُ ٚحٌّشحلزش ح٩ٌصِ طّظذ وّخ ِغظمز٩ً ،

وغش ِـّٛػش حٌمٛحػذ حٌظٝ طّىٕٕخ ِٓ حٌؼ١ؼ رؾىً ِّىٓ ِٚمزٛي ِغ ح٤كذحع حٌّغظمز١ٍش حٌّؼخ ٟحٌّخخهش ٘

                                                 
1
 .  ػهمُخ" رحهُهُخ دراسخ : انصىبػُخ انحزائك كىارس وغجُؼخ مخبغز"؛ حٌؾٙشحٟٔ آٌضحكّش عؼ١ذ رٓ ػٍٝ   

http://www.isdm.gov.sa/document/ 
2
 American National Standard ANSI;"A Guide to the project management body of knowledge: 

PMBOK guide. – third edition", Project Management Institute, USA, 2004,pg.232. 

http://www.isdm.gov.sa/document/
http://www.isdm.gov.sa/document/
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ٚطض٠ذ ٤٘ذحف حٌّؾشٚع ، ٚ٘ٝ طؼٕٝ حٌلذ ِٓ حٌظؤػ١شحص حٌّنخدس ٥ٌ٘ذحف ٚخفنٙخ أٚ ِٕغ كذٚػٙخ .

وٍّخ صحدص دسؿش طؼم١ذ حٌّؾشٚع حٌظٝ طىْٛ عززخ فٝ ص٠خدس حٌّخخهش حٌلخؿش ا١ٌٙخ
1
ٚلذ وخٔض ادحسس  .

ِٓ ادحسس حٌّؾشٚػخص ِذِـش ِغ ػ١ٍّش اطخخر حٌمشحسحص ، ٌٚىٕٙخ أفزلض ح٢ْ ػٍّخً ِغظم٩ً  حٌّخخهش ؿضءحً 

ٚرخٌشغُ ِٓ أْ ػٍُ ادحسس حٌّخخهش ٠نُ وً ِخ طؾٍّٗ وٍّش )ِخخهش(  .ِٓ ػٍَٛ ح٦دحسس ٌٗ خطٛحص ٚحملش

رلٗ ٚٔـخف حٌظٟ ٠نّٓ رٙخ حٌّخٌه حعظّشحس٠ش س خص ِٚٓ أكذحع عٍز١ش طئػش ػٍٝ حكذٜ أ٘ذحف حٌّؾشٚػ

ٚ ٔطخق ح٤ػّخي  حٌظىٍفش  ،حٌٛلض  ػٍٝحٌّظشوضس ٚ ، حٌظٕف١ز ٚحٌظؾغ١ً،ِؾشٚػٗ فٟ ؿ١ّغ ِشحكً حٌظق١ُّ 

ٚك١ٓ ٠ىْٛ أأٚ حٌـٛدس ) أٞ ك١ٓ ٠ىْٛ ٘ذف ٚلض حٌّؾشٚع ٘ٛ حٌظغ١ٍُ ٚفمخً ٌٍـذٚي حٌضِٕٟ حٌّظفك ػ١ٍٗ 

، ا٨ أْ حٌخٍف١ش أٚ حٌغّش ح٨لظقخد٠ش حٌشرل١ش  ٘ذف حٌّؾشٚع ٘ٛ حٌظغ١ٍُ فٟ كذٚد حٌظىٍفش حٌّظفك ػ١ٍٙخ..اٌخ(

٠ٚخظٍف رٌه فٟ حٌّنّْٛ ِغ ادحسس ِخخهش  دحسس ِخخهشحٌّؾشٚػخص .ٟ٘ حٌظٟ طغ١طش ػٍٝ أ٘ذحف ا

ح٤فشحد ٟ٘ حٌّغ١طش طلم١ك أِخْ حٌـٛدس ك١غ طىْٛ ؿٛدس حٌؼًّ عٛحء حٌّٕظؾ أٚ حٌؼ١ٍّش ح٦ٔظخؿ١ش ٔفغٙخ ٚ

خْ حٌغزذ فٟ رخوٛسس ظٙٛس٘خ حٌؼذ٠ذ ِٓ حٌلٛحدع حٌقٕخػ١ش حٌىزشٜ حٌظٟ ح٤ٚي ػٍٝ أ٘ذحف حٌؼًّ ٚحٌظٟ و

، ٚحٌظٟ وخٔض حٌغزذ أ٠نخً فٟ ظٙٛس حٌؼذ٠ذ ِٓ حٌّٕظّخص ٚح١ٌٙجخص حٌّٙظّش  (3فٟ حٌٍّلك )روش٘خ  ع١ظُ

                                                                   رـٛدس ح٤ػّخي ٚع٩ِش ح٦ٔظخؽ.

ٚرخٌشغُ ِغ اػظّخد ٘زٖ  ،  ض حٌّخخهش طذحس عخرمخ ِٓ خ٩ي ح٦ػظّخد ػٍٝ ططز١ك حٌّٛحففخصٚوخٔ

حٌّٛحففخص ػٍٝ رؼل حٌظل٩١ٍص ح٦كظّخ١ٌش ، ا٨ أٔٙخ وخٔض طظٙش أ٠نخ رؼل حٌّخخهش ، ٚ٘ىزح ٠ظُ ػًّ 

طمَٛ   طظ١ّض رؤٔٙخ ِـخ٨ً ِٕفق٩ً  ادحسس حٌّخخهش رىٛٔٙخ ٌزح فب١ْٓ ِغظّش ٌٙزٖ حٌّٛحففخص، طط٠ٛش ٚطلغ

 ، ِّخ ٠غًٙ ِٓ طمزٍٗ ِٚٛحؿٙظٗ فٝ كخٌش ٚلٛػٗ.ٚؽذطٗ اكظّخ١ٌش كذٚع حٌخطش  حطـخٖ فىشحٌرظط٠ٛش 

ػخ٠ش حٌقل١ش شوّطٍذ سث١غٝ فٝ ِـخي حٌ 2005ِخسط  ٟظٙش ِقطٍق ادحسس ِخخهش حٌـٛدس فٚلذ 

ٚع٩ِش ح٤فشحد ؿٛدس حٌّٕظؾ ٚحٌؼ١ٍّش  ح٦ٔظخؿ١ش  ، ٠ٙظُ رىً ِٓٚحٌّغظلنشحص حٌذٚحث١ش  ٚح٤ؿٙضس حٌطز١ش

، ٠ّٚىٓ طؼش٠ف ادسحس ِخخهش حٌـٛدس رؤٔٙخ ػ١ٍّش ِٕظّش ِٓ حٌظم١١ُ، حٌظلىُ ، فٟ ِمخَ ح٦٘ظّخَ ح٤ٚي

حٌؼ١ٍّش ح٦ٔظخؿ١ش ٚػٍٝخ٩ي دٚسس ك١خطٗ  ش حٌّئػشس ػٍٝ ؿٛدس حٌّٕظؾ ح٦طقخ٨ص ٚحٌّشحؿؼخص ٌٍّخخه
2
. 

 : عخع١ظ١ٓمَٛ ػٍٝ لخػذط١ٓ أطٚ

ٚحف١ش طؼًّ ػٍٝ ػ١ٍّش ١ش ٚخزشحص ِؼشفـٛدس ٠ـذ حْ طمَٛ ػٍٝ لخػذس أْ ػ١ٍّش طم١١ُ ِخخهش حٌ (1

 ٚحٌز١جش. ٤فشحدرلّخ٠ش ححٌٕٙٛك رّغظٜٛ ح٨ٔظخؽ ٚ طشطزو 

 ى٠ِْٛغظٜٛ حٌّـٙٛد حٌّززٚي فٟ ػ١ٍّش ادحسس ِخخهش حٌـٛدس ، ٚطؾى١ٍٗ ٚطٛػ١مش ٠ـذ أْ  (2

                                                 
1
  Ramachandra P., Kim H., Kang B., Lee R.. "Risk Management Through Architecture Design''. 

Proceeding of the fourth International Confrence on Software Engineering Research,Management and 

Applications(SERA;06),2006. 
2
 Johanning H., Dahlgaard A. ;"Does quality risk management add Value?", Dec2002 

value-add-management-risk-quality-http://pharmtech.findpharma.com/pharmtech/Validation/Does/ 
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ِغ ِغظٜٛ حٌخطش ، ِٚغ ِظطٍزخص وً ِٓ أفلخد حٌؼ١ٍّش ح٦ٔظخؿ١ش، ٚحٌّشحلز١ٓ خً ِظٕخعز
1
 . 

خً ٔغ ٚف١ّخ ٠ٍٟ رؼنخٌّقخٌّئعغخص ٚحسحؽ ٚدِؾ ادحسس ِخخهش حٌـٛدس مّٓ ػ١ٍّخص حٌظؾغ١ً ر٠ّىٓ ادٚ

  ٙخ :ِـخ٨ص ططز١م ِٓ

 ادحسس ِخخهش حٌـٛدس وـضء ِٓ ادحسس حٌـٛدس رخٌّقٕغ . -

 ادحسس ِخخهش حٌـٛدس وـضء ِٓ ٔظُ حٌظؾغ١ً .  -

 ادحسس ِخخهش حٌـٛدس وـضء ِٓ حدحسس حٌّٛحد ٚحٌخذِخص ٚحٌّؼذحص .  -

 ادحسس ِخخهش حٌـٛدس وـضء ِٓ ح٦ٔظخؽ . -

 ادحسس ِخخهش حٌـٛدس وـضء ِٓ ػ١ٍّخص حٌّشحلزش ٚحخظزخسحص حٌؼزخص .  -

ك١ّٕخ طىْٛ حِىخ١ٔخص حٌظؼذ٠ً ِظخكش رؤوزش لذس ِّىٓ ٚألً  ِشكٍش حٌظق١ُّ حٌّؼّخسٞأٚ حدسحؿٙخ  مّٓ 

٠ـذ أْ طىْٛ ػ١ٍّش ادحسس حٌّخخهش  ٚ٘ٛ حٌٙذف حٌزٞ ٠ذٚس كٌٛٗ ِٛمٛع حٌزلغ ار  حلظقخد٠ش خ١ٌفطى

ػ١ٍّش طؤع١غ١ش طزذأ ِٓ خ٩ي حٌظق١ُّ ، طغُٙ فٝ ارظىخس طم١ٕخص كذ٠ؼش ٌظؼض٠ض حٌلّخ٠ش ِٓ حٌّخخهش ٚطغخػذ 

 .( 1-3، ؽىً ) ١ش ح٦ٔظخؿ١شفٝ طط٠ٛش حٌؼٍّ

 

 

 

 

 

 

 

 وأهمُزهب.ثمصبوغ الأدوَخ  إدارح مخبغز انغىدح 3-3

طؼذ فٕخػش ح٤د٠ٚش ِٓ حٌقٕخػخص حٌظٟ طلًّ لذسحً وز١شحً ِٓ حٌّخخهش حٌّئػشس ػٍٝ حٌقٕخػش ٔفغٙخ          

 ٚػٍٝ حٌّٕظؾ ٚح٤فشحد ٚحٌقلش حٌؼخِش ٚحٌظٟ طذخً م١ّٕخً فٟ حٌقٕخػش فٟ ؿ١ّغ ِشحكٍٙخ حٌظٟ طؾًّ :

 ٌظق١ٕغ ٚف١خغش حٌّٕظـخص.حطـ١ٙضحص  -

 طٕخٚي ٚطخض٠ٓ حٌّٛحد حٌى١ّ١خث١ش. -

 .ٔمً حٌّٛحد حٌى١ّ١خث١ش ٚحٌّلخ١ًٌ ٚحٌّز٠زخص ٌٍّقٕغ  -

أزؼخػخص غخص٠ش أٚ أغىخرخص عخثٍش أٚ ؿض٠جخص فٍزش ِظطخ٠شس فٝ ِل١و ِخشؿخص حٌظق١ٕغ ِٓ  -

 حٌظق١ٕغ.

                                                 
1
 Viornery L.;" Quality Risk Management, an example of methodology from PIC/S - 

Implementation of ICH Q9 in the pharmaceutical field ", Jan.2010, 

 [http://www. H5PCS4122J_QRM_pLHntsJ453r1A0_method]. 

 

حٌؼ٩لش ر١ٓ حٌّخخهش ٚػخًِ حٌظىٍفش  (.1-3شكم)
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September 2005 ) 
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وـُ ِٓ حٌّخٍفخص حٌظٟ طٕظؾ ِٓ هٓ ِٓ حٌّٕظـخص حٌق١ذ١ٌش حٌّخظٍفش ، ٘زٖ 200ٚلذ طُ طمذ٠ش ِخ ٠مخسد ِٓ 

ص ٚوخثٕخص ك١ش ِـٙش٠ش مخسس طلظخؽ ٌّؼخٌـش لزً خشٚؿٙخ ٌٍز١جش حٌخخسؿ١شحٌّخٍفخص رٙخ ِز٠زخ
1

. 

ٌزح ٠ـذ حٌلفخظ ػٍٝ ع٩ِش حٌؼ١ٍّش ح٦ٔظخؿ١ش ِٓ ِخظٍف حٌٕٛحكٝ ٚع٩ِش حٌّٕظؾ خ٩ي دٚسس ك١خطٗ. 

٠ّٚىٓ أْ ٠مَٛ حٌّقٕغ ربؿشحءحص طم١ٍذ٠ش ٘ٝ ؿضء ِٓ ادحسس ِخخهش حٌـٛدس ِؼً حٌم١خَ رظـ١ّغ ٚطشط١ذ 

كظخص حٌغٍز١ش ، طٕظ١ُ ٚطل١ًٍ خطٛحص حٌظق١ٕغ.... ِٚخ ؽخرٗ رٌه ِٓ اؿشحءحص طذػُ رؼذ رٌه ِٛحؿٙش ح٩ٌّ

.  شٚؽ ػٓ ِٛحففخص حٌظق١ٕغ ٚحٌغ٩ِشػ١ٛد حٌـٛدس ٚطغخػذ فٝ طم٠ُٛ أٜ ألشحفخص طظغزذ فٝ حٌخ

 فبْ ططز١ك ٔظخَ ادحسس ِخخهش حٌـٛدس رّقخٔغ ح٤د٠ٚش ٠ؼًّ ػٍٝ :ٚ٘ىزح 

 ش ٚؿٛدس ٚفؼخ١ٌش حٌّٕظؾ حٌذٚحثٟ ارح طُ رؾىً فؼخي.مّخْ ِذٜ ع٩ِ -

 حٌـٛدس خ٩ي حٌظق١ٕغ. ص طخـى٩اطخخر حٌمشحس فٟ كخٌش ظٙٛس أٞ ِؾدػُ ػ١ٍّخص  -

طلغ١ٓ اؿشحءحص حٌظٛحفً ر١ٓ ؿ١ّغ أهشحف حٌّٕظّش رّخظٍف طخققخطٙخ ٚػًّ طٕغ١ك ر١ُٕٙ  -

 أعظ فل١لش.٠غخػذ فٟ فُٙ حٌؼ١ٍّش ح٦ٔظخؿ١ش ٚطغ١ًٙ اطخخر حٌمشحسحص ػٍٝ 

ٚص٠خدس لذسس حٌؾشوش  ٌىٛدرنّخْ حٌظطز١ك ح٤ِؼً ٌّظطٍزخص حسفغ ِٓ ِغظٜٛ حٌّئعغش ٚرٌه  -

 ٌٍظؼخًِ ِغ ح٤خطخس حٌّلظٍّش.

حٌمذسس ػٍٝ حٌظؼشف ػٍٝ حٌّخخهش ٚطشط١زٙخ هزمخً ١ّ٘٤ظٙخ ٚرٌه رم١خط طؤػ١ش٘خ ِٚذٜ حكظّخ١ٌش  -

حٌّخخهشس حٌٙخِش ، ٨ٚ ٠ظُ امخػظُٙ  شوض حٌـٙذ ٚحٌٛلض ٚحٌّخي ػٍٝ أكذحعظ٠كذٚػٙخ ٚ٘ىزح 

 رشدٚد ح٤فؼخي اطـخٖ حٌّخخهش حٌزغ١طش.

 طلغ١ٓ ٚدػُ حٌؾفخف١ش حٌظٝ طزٕٟ حٌؼمش ٚحٌّقذحل١ش ر١ٓ أهشحف حٌّٕظّش ٚأفلخد حٌّقٍلش. -

 طٕظ١ُ حٌز١خٔخص ٚحٌّؼٍِٛخص ػٓ ح٦ٔظخؽ رؾىً ػٍّٟ ِٛػك. -

حٌّئعغخص ، ار طٙذف ح٦دحسس ِٓ ٔخك١ش  حٌّغخّ٘ش فٟ رٕخء ٔظخَ ٠لغٓ ِٓ ح١ٌّضس حٌظٕخفغ١ش ر١ٓ -

ٌض٠خدس حٌـٛدس ، ٚفؼخ١ٌش ح٤ػّخي ، ِٚٓ ٔخك١ش آخشٜ طٙظُ رخفل أكذحع حٌّخخهشس ٚحٌظلىُ فٟ 

 حٌّخخهش ، ٚرخٌظخٌٝ سفغ حٌّغظٜٛ حٌؼخَ ٌٍّئعغش.

أٚ حٌخخفش ٚسؿٛػخً اٌٝ حٌلٛحدع حٌقٕخػ١ش ظٙشص حٌؼذ٠ذ ِٓ ح٦دحسحص عٛحءً حٌلى١ِٛش حٌظخرؼش  ٌٍٛصحسحص 

 رؼ١ٍّخص حٌلذ ِٓ حٌّخخهش ، ٚحٌظٟ طشوضص أدٚحس٘خ ػٍٝ:دحخً حٌّئعغخص رحطٙخ ٚحٌظٟ طٙظُ 

 ٚمغ ح٤هش حٌمخ١ٔٛٔش ٚحٌظؾش٠ؼ١ش ٌٍّذْ ٚحٌّٕخهك حٌقٕخػ١ش ٌٍّٕٚؾآص حٌقٕخػ١ش أ٠نخً. -

 طم١١ُ ٚل١خط ح٤دحء حٌزحطٟ ٌٍّئعغخص ِٓ خ٩ي : -

 دحسس حٌـٛدس ططز١ك ِفَٙٛ حٌـٛدس ِٓ خ٩ي حطزخع ٔظخَ اISO 5000 . 

  ططز١ك ٔظخَ ح٦دحسس حٌز١ج١شISO 1400 .حٌزٞ ٠ٙظُ رظم١١ُ ح٤دحء حٌز١جٟ ٌٍّئعغخص 

 ٌ ٛصحسس حٌذٌٚش ٌؾجْٛ  حٌز١جشططز١ك أعظ ٚحؿشحءحص طم١١ُ ح٤ػش حٌز١جٟ حٌظخرغ . 

                                                 
1
 Nagar N.;" Hazards Management in Pharmaceutical Industry", Department of 

Pharmaceuticals , Ministry of Chemicals & Fertilizers ,Government of India, November 0202 
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  ِشحؿؼش حٌخطو حٌّظزؼش ٦دحسس حٌّخٍفخص حٌقٕخػ١ش عٛحءحً حٌغخص٠ش، حٌقٍزش  أٚ حٌغخثٍش. 

  )ٟح٦ؽشحف حٌّغظّش ِٓ لزً ادحسس ح٤ِٓ ٚحٌغ٩ِش ح١ٌّٕٙش )ح٤ِٓ حٌقٕخػ
1
. 

 

أهم انغهبد انزسمُخ انزٍ وظؼذ لىاػذ خبصخ ثزحمُك عىدح وسلامخ الإوزبط  3-4

 انذوائٍ وانحمبَخ مه انمخبغز .

لذس ح٤ِش٠ى١ش ِؼخ٨ً ِّظخصحً مّٓ لطخع ح٤ػّخي ، حٌزٞ ٠ذِؾ ظطؼذ فٕخػش ح٤د٠ٚش فٟ ح٠٨ٌٛخص حٌّ    

ػ١ٍّخص حٌظخط١و ٌٍّخخهش مّٓ حٌٕظخَ حٌّئعغٟ 
2

، ِٚٓ حٌّف١ذ ؿذحً دسحعش ٘زٖ حٌقٕخػش ٤ٔٙخ طٛحؿٗ  

حٌؼذ٠ذ ِٓ حٌّٙخَ حٌّؼمذس ح٩ٌصِش ٌٍظط٠ٛش ٧ٌٚخظزخس ٌظٛحوذ ِظطٍزخص حٌؼقش ، ٤ٚٔٙخ طخنغ ٌٛوخٌش 

 & Foodٟ ح٠٨ٌٛخص حٌّظلذس ح٤ِش٠ى١ش ٟٚ٘ ادحسس ح٤غز٠ش ٚح٤د٠ٚش ح٤ِش٠ى١ش ) اؽشحف فخسِش ف

Drug Administration -FDA) ٟطزٕض ادخخي ادحسس حٌّخخهش مّٓ ػ١ٍّخص طق١ٕغ حٌذٚحء فٟ  حٌظ

 GMP  Goodافذحسحً ؿذ٠ذحً ِٓ د١ًٌ حٌظطز١ك حٌـ١ذ ٌٍقٕخػخص  ، ك١غ أهٍمض 2005رذح٠ش ػخَ 

Manufacturing Practice))   ٠ؼشف رـ(CGMP For 21th Century FDA,2004 ) 

٠ٙظُ ربدخخي ػٕقش ادحسس حٌّخخهش مّٓ أػّخي حٌّّخسعش حٌـ١ذس ٌٍظق١ٕغ حٌزٞ ٠ؼذ حٌّشؿغ حٌم١خعٟ 

ٌشٚحد حٌقٕخػش ، ٠ظُ ِٓ خ٩ٌٗ ٚمغ ِٛحففخص حٌظق١ٕغ ِٓ ػ١ٍّخص ،أؿٙضس ،ِؼذحص ٚ فشحغخص 

وٛوخٌش اؽشحف١ش  FDAظلم١ك وفخءس حٌؼ١ٍّش ح٦ٔظخؿ١ش ٚٔـخف حٌّٕظؾ ، ٚطمٛدٖ حٌــــروً ِخ ٠ظؼٍك حٌظق١ٕغ ، ٚ

رّخظٍف حٌـٙخص  GMP ٌٍظؤوذ ِٓ ططز١ك لٛحػذ حٌـــ
3
ِقطٍق ) حٌلّخ٠ش ِٓ   FDAطغظخذَ حٌـ ٚ .

ىُ ف١ٙخ خ٩ي ٘زٖ حٌّزخدسس ٚ٘ٝ ػ١ٍّش طؾًّ اؿشحءحص ِٕظّش ٌٍظؼش٠ف رخٌّخخهش ، حٌظل  حٌّخخهش (

٠ظؾخرٗ فٝ خطٛحطٗ  FDAٚخفنٙخ ، عٛحء أوخٔض ِخخهش ٚحلؼش ػٍٝ حٌّٕظؾ أٚ حٌخذِخص ، ٚ٘ىزح فبْ حٌـ

 حٌّٛمٛػش ِغ خطٛحص ادحسس حٌّخخهش ٟٚ٘ :

 حٌظؼش٠ف رخٌّخخهش أٚ ح٤كذحع حٌغٍز١ش حٌّظٛلؼش. -

 طشط١ذ ٔظخَ أزحس ٠ؼًّ اؽخسس ٌزذء أػّخي حٌّؼخٌـش. -

حٌٕظخَ طمَٛ رؼضي حٌظٙذ٠ذحص ِٓ حٌؼ١ٍّش ، ٚطمَٛ رّخخهزش حٌـزٚس طـ١ٙض اؿشحءحص ٌٍظقل١ق فٟ  -

 ٚح٤عزخد.

 ً ِغظّش ٦صحٌش ح٤خطخس حٌّظزم١شطىشحس ٘زٖ حٌّٕٙـ١ش رؾى -
4
. 

                                                 
1
  ٚصحسس حٌذٌٚش ٌؾئْ حٌز١جش ،" دنُم إدارح انمخهفبد انخطزح نهصىبػخ ",  ؛ِؾشٚع حٌظلىُ فٟ حٌظٍٛع حٌقٕخػٟ  -ؿٙخص ؽئْ حٌز١جش  

2002. َ 
2
 Adis W.;" A Risk Modeling Framework for the Pharmaceutical Industry", Communications of the 

IIMA, Volume 2 Issue 1, 2002. 
3
 Griffith E.;" Risk Management Programs for the Pharmaceutical Industry", FUJITSU 

CONSULTING,2004. 

http://www. FUJITSU Consulting.com/.htm 

 
4
 Adis W.;" A Risk Modeling Framework for the Pharmaceutical Industry", Communications of 

the IIMA, Volume 2 Issue 1, 2002. 
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١ش ٧ٌعظؼّخي خص حٌظم١ٕش ٌظغـ١ً حٌّٛحد حٌق١ذٌافذحسحص حٌّئطّش حٌذٌٚٝ ٌظٛحفك حٌّظطٍزوّخ أْ ٕ٘خن 

 حٌظٟ وخٔض أُ٘ حفذح سحطٙخ  International Conference on Harmonization( ICHح٦ٔغخٟٔ )

ICH8,5.10  ٦ػذحد ٌظطز١مٙخ فٟ أٚسٚرخ ٚأِش٠ىخ ٚح١ٌخرخْ . ٟٚ٘ ِٓ أظخؽ لغُ ٚحٌظٟ طُ حعظلغخٔٙخ ٚح

، ِٚشوض طم١١ُ رلٛع حٌذٚحء ، ِٚشوض حٌظم١١ُ حٌز١ٌٛٛؿٝ FDAحٌقلش ٚحٌخذِخص ح٦ٔغخ١ٔش حٌظخرغ ٌٍـ 

 رلخع ، ٚف١ّخ ٠ٍٟ أُ٘ حٌّٛمٛػخص حٌظٟ طذٚس كٌٛٙخ ٘زٖ ح٦فذحسحص .ٚح٤

1- 8ICH Q evelopmentD harmaceuticalP رؼٕٛحْ ط١ّٕش  2004: ٚطُ اػظّخدٖ فٟ ٔٛفّزش

٠ٚنُ حٌّؼٍِٛخص ح٩ٌصِش ٌفُٙ حٌّٕظؾ ٚخٛحفٗ ، ٚػ١ٍّش حٌظق١ٕغ ٌىً ِٓ  حٌقٕخػخص حٌذٚحث١ش.

حٌؼٍَٛ حٌّؼشف١ش ح٩ٌصِش ٌظ١ّٕش ٚطط٠ٛش أظخؽ ح٤د٠ٚش ٚحٌّىظغزش ِٓ خ٩ي حٌّشحؿؼ١ٓ ٚحٌّفظؾ١ٓ ، ٠مذَ 

حٌظـشرش ٚحٌخزشحص ٚحٌٕظش٠خص حٌؼ١ٍّش حٌخخفش رذسحعخص ط١ّٕش حٌقٕخػش . ٚطؼذ حٌّؼٍِٛخص حٌٕخطـش ِٓ 

دسحعش ط١ّٕش حٌقٕخػخص لخػذس ؿ١ذس ٦دحسس ِخخهش حٌـٛدس، ك١غ أْ حٌىفخءس ٨ ٠ـذ أْ طمخط ػٍٝ 

 ، رً ٠ـذ أْ طزٕٝ رـؼٍٙخ ؿضءح ِٓ حٌظق١ُّ حٌـ١ذ.حٌّٕظؾ 

٠ّٚىٓ ٤ٜ ؿٙش أْ ططٍذ اؿشحء دسحعخص ٌظط٠ٛش حٌقٕخػخص حٌذٚحث١ش رٙخ ٚحٌظٝ ٠ّىٓ أْ طئدٞ اٌٝ ِؼشفش 

ؿ١ذس ػٓ أدحء حٌّٕظؾ ، خٛحؿ حٌّٛحد ، ِٛحففخص ح٦ٔظخؽ ، ِّخ ٠ؼذ فشفش ٦ػزخص دسؿش حٌفُٙ حٌؼخ١ٌش 

 ٌٍؼ١ٍّش ح٦ٔظخؿ١ش.

2- 5QICH  Quality Risk Management  رؼٕٛحْ ادحسس ِخخهش  2005: ٚطُ اػظّخدٖ فٝ ِخسط

 .ف١ّخ ٠ٍٟ ظُ ػشك أعغٗ ِٕٚٙـ١خطٗ حٌزٞ ع١حٌـٛدس، ٚ

3- 10ICH Q Quality Management:  رؼٕٛحْ ادحسس حٌـٛدس. 2005ٚطُ اػظّخدٖ فٝ د٠غّزش 

 

 .  خطىاد إدارح مخبغز انغىدح   3-5

ِٕطم١خً ِٓ  خً سؿص ِظغٍغٍش ِٕٚظظّش فٟ طشط١زٙخ طذِخخهش حٌـٛدس ػذس خطٛحطنُ ػ١ٍّش ادحسس        

أػّخي حٌخفل ح٩ٌصِش  فؼ١ًرخؿشحءحص ِشحؿؼش ح٤ػّخي رؼذ ط ح٦ػذحد ٚحٌظخط١و ٌؼ١ٍّش ح٦دحسس ٚطٕظٟٙ

ٌٍّخخهش حٌظٟ طُ طؼش٠فٙخ ِغ طلم١ك ح٨طقخي ر١ٓ ؿ١ّغ أهشحف ٚؿٙخص حٌؼًّ ٨عظّشحس مّخْ ؿٛدس 

ٚحٌظٟ طؾًّ  (2-3ٚطّش ػ١ٍّش ادحسس ِخخهش ىخٌـٛدس رخّغش ِشحكً ٟ٘ حٌّٛملش رخٌؾىً ) ح٤ػّخي .

هزمخً حٌظلىُ فٟ ٘زٖ حٌّخخهش ءحص حخظ١خس ٚططز١ك حؿشح ُحٌظؼش٠ف رخٌّخخهش ، طل١ٍٍٙخ ، طم١١ّٙخ ، ػ

 حٌّشحكً ف١ّخ ٠ٍٟ:  ، ٚطٕظٟٙ حٌّشحكً رؼ١ٍّش ِشحؿؼش حٌّخخهش . ٠ٚغ١شد ؽشف ٘زٌٖظم١١ّٙخ
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 خطٛحص ادحسس ِخخهش حٌـٛدس. (.2-3شكم )

(Viornery L.;" Quality Risk Management, an example of methodology from PIC/S - 

Implementation of ICH Q9 in the pharmaceutical field ", Jan.2010) 

[http://www. H5PCS4122J_QRM_pLHntsJ453r1A0_method]. 

 

 

٘ٛ ح٦عظؼّخي حٌّٕظُ ٌٍّؼٍِٛخص ٌٍظؼش٠ف ٚحٌظ١١ّض ر١ٓ حٌّخخهش،  .: انزؼزَف ثبنمخبغزانمزحهخ الأونً

، حٌؼًّٚطنُ حٌّؼٍِٛخص ح٩ٌصِش ر١خٔخص طخس٠خ١ش ، طل٩١ٍص ٔظش٠ش ، آسحء ِطٍؼش ِٚخخٚف ِٓ أفلخد 

ِٚخ ٟ٘ هز١ؼش ٘زح  ٚخ٩ي ٘زٖ حٌّشكٍش ٠ظُ هشف حٌظغخإي حٌخخؿ رـ : ِخرح ٠ّىٓ أْ ٠لذع رٗ خطش ؟

ٕٚ٘خن ػذس هشق ٠ّىٓ ِٓ خ٩ٌٙخ  .ػٕذ طلممِٗٛحؿٙظٙخ  ٌظؼش٠ف رخٌٕظخثؾ حٌّلظًّّخ ٠ظُ حو ،؟حٌخطش

 حعظٕظخؽ حٌّخخهش فٟ ِٕخهك ح٦ٔظخؽ رّقخٔغ ح٤د٠ٚش ع١ظُ ؽشكٙخ ٨كمخً.

ٟٚ٘ ِٓ أُ٘ حٌّشحكً حٌظٟ طمَٛ رٛفف دل١ك ٌٍّخخهش حٌّغظٕظـش ِٓ  .ضبوُخ: رحهُم انمخبغزانمزحهخ ان

اِخ أْ ٠ىْٛ طل٩١ًٍ و١ّخً أٚٔٛػ١خً ٌشرو  طل١ًٍ حٌّخخهش، ٚ هزمخً ٌطز١ؼش حٌّؾشٚعق١ٕفٙخ طٚ حٌّشكٍش ح٤ٌٚٝ

( وبكذٜ ػٕخفش حٌخطشامخفش ػٕقش ) حٌمخر١ٍش ٦وظؾخف  ٠ّٚىٓاكظّخ١ٌش كذٚع حٌخطش رّذٜ طؤػ١شٖ، 

 . حٌخطش طل١ًٍ

ٌظل١ًٍ ح٦كظّخ١ٌش ِٚذٜ  ٠ٚظُ فٟ ٘زٖ حٌّشكٍش طشط١ذ ؽذس حٌّخخهش هزمخً  .نضبنضخ : رمُُم انمخبغزانمزحهخ ا

حٌظؤػ١ش . ٚلذ ٠ىْٛ ٘زح حٌظشط١ذ و١ّخً أٚ ٔٛػ١خً أ٠نخً رخعظخذحَ طشط١ذ سلّٟ أٚ ػزخسحص ِلذدس ِؼً ) ػخي، 

ٚػٍٝ وً ِئعغش أْ طلذد كذٚد لزٛي حٌّخخهش حٌّخظٍفش رٙخ ِغزمخً رذلش رخعظخذحَ ِظٛعو ، ِٕخفل( .
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 As Low As) حخقخسحً ٌـ ALARP Principle ِؼخ١٠ش خخفش رىً ِـخي ػًّ طؼشف رخٌـ

Reasonably Practicable) ( ًحٌفىشس حٌؼخِش ٌٙخ .3-3ٚحٌزٞ ٠ّؼً حٌؾى ) 

 

-     

-  

-  

-  

-  

-  

-  

-  

-  

 .ALARP Principleكذٚد لزٛي ِغظ٠ٛخص حٌخطش  (.3-3) شكم

(Marvin Rausand;" Risk Analysis - An Introduction", System Reliability Theory, 2005) 

 

، ٠ٚظُ " ٌٍظؼش٠ف رظشط١ذ حٌخطش مّٓ ِـًّ حٌّخخهشِم١خط أ١ّ٘ش حٌخطش٠غظخذَ ِخ ٠ؼشف رـ "  ٚ

حٌظؼز١ش ػٕٗ رؼذس فٛس ٠ؼذ أؽٙش٘خ ) ِخطو ف١فش( حٌزٞ ع١ظُ ؽشكش فٟ هشق طل١ًٍ حٌّخخهش
1
. 

رخطزخع حكذٜ ٚطنُ ٘زٖ حٌّشكٍش اطخخر حٌمشحسحص ح٩ٌصِش اِخ  انمخبغز.زاثؼخ: انزحكم فٍ انمزحهخ ان

ِؼً  ِخظٍفش  اٌٝ دسحعش ػٕخفش ِظخزٚح حٌمشحس ٠ٍـؤ ، ٚلذ ي حٌخطش أٚ  لزٛع١خعخص حٌظلىُ فٟ حٌّخخهش 

حٌّؼخٌٟ ٌٍظلىُ فٝ خطش ِخ. ٚطشوض ح٦ؿشحء ٚرٌه ٌظلذ٠ذ حؿشحءحص حٌظلىُ  طىٍفش  ّخ١ٌش ٌٚحطل١ًٍ حٌفخثذس  

 ػٍٝ ح٤عجٍش حٌظخ١ٌش: م١١ُ ِشكٍش حٌظ

 ؿٛد رّغظٜٛ ِمزٛي؟ً٘ ٘زح حٌخطش ِٛ -

 ِخرح ٠ّىٓ ػٍّٗ ٌظخف١ل أٚ اصحٌش حٌخطش؟ -

 ِخ ٘ٛ ح١ٌّضحْ ح٩ٌّثُ ر١ٓ حٌّٕخفغ  ٚح٤مشحس ؟ -

 .ظلىُ فٝ ح٤خطخس حٌظٝ طُ طؼش٠فٙخً٘ ِٓ أخطخس ؿذ٠ذس لذ طظٙش وٕظ١ـش ٌٍ -

ٌّشكٍش  ٠ٚـذ أْ ٠ظٕخعذ كـُ حٌـٙذ حٌّززٚي فٟ دسحعش ػ١ٍّخص حٌظلىُ حٌّٕخعزش ِغ أ١ّ٘ش  حٌخطش هزمخً 

 حٌظم١١ُ حٌغخرمش.

                                                 
1
 Viornery L.;" Quality Risk Management, an example of methodology from PIC/S - 

Implementation of ICH Q9 in the pharmaceutical field ", Jan.2010, 

 [http://www. H5PCS4122J_QRM_pLHntsJ453r1A0_method]. 

 

 



 ادحسس ِخخهش حٌـٛدس رّقخٔغ ح٤د٠ٚش                                                                          انجــــبة انضبنش

 

62 

 

٠ٚظُ خ٩ي ٘زٖ حٌّشكٍش  حٌظؤوذ ِٓ ػذَ ظٙٛس ِخخهش ؿذ٠ذس ٔظ١ـش  .خبمسخ: مزاعؼخ انمخبغزانمزحهخ ان

. فٟٙ حٌٛع١ٍش حٌظٟ ٠ظُ رٙخ ٚرٌه خ٩ي دٚسسحٌؼًّ ٦ؿشحءحص حٌظلىُ حٌّظزؼش  ٤كذحع ِغظـذس أٚ ٔظ١ـش 

ػ١ٍّخص ادحسس حٌـٛدس فٟ أٞ ِئعغش ، ار ٠ـذ ِشحؿؼش  أْ طىْٛ ادحسس حٌّخخهش ؿضءحً ِغظّشحً ِٓمّخْ 

ِخشؿخص أٚ ٔظخثؾ ػ١ٍّش ادحسس ِخخهش حٌـٛدس رؾىً دٚسٞ ٤خز٘خ فٟ ح٦ػظزخس وّؼٍِٛخص ٚخزشحص ؿذ٠ذس 

ٌٍلٛحدع حٌظٟ ٠ّىٓ أْ طئػش ػٍٝ حٌمشحسحص ح٤ف١ٍش ٦دحسس ِخخهش حٌـٛدس عٛحء أوخٔض ٘زٖ حٌلٛحدع 

ٌّٕظؾ ِؼ٩ ، أٚ ػ١ٍّخص حٌفلـ ، أٚ حٌظفظ١ؼ ، طغ١١ش ٚعخثً حٌظلىُ .... ( أٚ ِخطو ٌٙخ) ٔظ١ـش ٌّشحؿؼش ح

ٚطؼظّذ طىشحس٠ش ػ١ٍّخص حٌّشحؿؼش ػٍٝ ِغظٜٛ حٌخطش ٔفغٗ ٚطؤػ١شس ، ٚلذ ٠ظنّٓ   غ١ش ِخطو ٌٙخ.

لشحسحص طخـ ِغظٜٛ لزٛي حٌخطش
 1

.  

ػ١ٍّش ِؾخسوش حٌّؼٍِٛخص ػٓ ٟ٘ حٌظٛحفً ٠ٚـذ أْ طظٛحفً ؿ١ّغ ِشحكً ادحسس حٌّخخهش . ٚػ١ٍّش 

طلم١ك ٚطؾًّ .  حٌؼًّ رخٌّئعغش فش٠كٓ ِٓ أػنخء ٠حٌّخخهش ٚادحسطٙخ ِخ ر١ٓ ِظخزٞ حٌمشحس ٚح٢خش

ٚحٌؼخ١ٍِٓ رخٌقٕخػش ، حٌؼخ١ٍِٓ  ح٦دحسحص حٌّخظٍفشمطخػخص ِؼً ِخظٍف حٌحٌؼخ١ٍِٓ فٟ ر١ٓ  ح٦طقخي 

ٚطؾًّ حٌّؼٍِٛخص حٌظٝ ٠ظُ طذحٌٚٙخ  ... حٌزؼلُٙ ، أػنخء حٌقٕخػش ِغ رؼن ِٚغئٌٟ ح٦ٔظخؽرخٌقٕخػش 

، ؽىٍٙخ ، اكظّخي كذٚػٙخ ، ؽذس طؤػ١ش٘خ ، ِذٜ طمزٍٙخ ، اؿشحءحص ِٛخص ػٓ طٛحؿذ حٌّخخهش ، هز١ؼظٙخِؼٍ

 حٌظلىُ رٙخ ، ِؼخٌـظٙخ أٚ و١ف١ش اوظؾخفٙخ ٩ِٚكظظٙخ أٚ أٜ ِٛمٛػخص آخشٜ رحص فٍش رّخخهش حٌـٛدس.

 

 وغ الأدوَخ .بنمخبغز ثمصبث انزؼزَف 3-6

طؼذ ػ١ٍّش طؼ١١ٓ حٌّخخهش ٚحٌظؼشف ػ١ٍٙخ ِظطٍزخً أعخع١خً ٌٕـخف ػ١ٍّش ادحسطٙخ فٟ أٞ ِٕؾؤس فٕخػ١ش        

 اٌٝ اكذٜ حٌٕظ١ـظ١ٓ : ِخخهش حٌقٕخػخصٚ ٠ئدٞ حٌظؼشف غ١ش حٌغ١ٍُ ػٍٝ 

، ٚ٘ٛ ِخ ِٓ ؽؤٔٗ أْ ٠ئدٞ اٌٝ  حٌّخخهشخطشس فٟ ٔظخَ ادحسس حٌغ١ش  ٤كذحعادسحؽ ؿضء ِٓ ح -

ص٠خدس كـُ حٌّخٍفخص حٌظٟ ٠ـذ حٌظؼخًِ ِؼٙخ ٚرخٌظخٌٟ ٠ض٠ذ ِٓ حٌؼذء حٌّخٌٟ ٚحٌّغئ١ٌش حٌمخ١ٔٛٔش 

 ػٍٝ وخً٘ حٌّٕؾؤس حٌقٕخػ١ش .

ِٓ ٔظخَ ح٦دحسس ، ٚ٘ٛ ِخ ٠ّىٓ أْ ٠ئدٞ اٌٝ آػخس ر١ج١ش ٚفل١ش مخسس  حٌّخخهشؿضء ِٓ  خشٚؽ -

إِٓش ػٍٝ ح٤فشحد ٚحٌز١جش  غ١شٚ ئٌش ػٓ ٘زٖ ح٢ػخس،ٕؾؤس حٌقٕخػ١ش ِغٚفٟ ٘زٖ حٌلخٌش طقزق حٌّ

 ٍظضِش لخ١ٔٛٔخً .رخ٦مخفش  اٌٝ وٛٔٙخ غ١ش ِ

 وسبئم اسزىزبط انمخبغز ثمصبوغ الأدوَخ . 3-6-1        

 ٚفٟ ٘زح ح٦هخس ، ٕ٘خن ػذس ٚعخثً ٠ّىٓ أْ طؼ١ٓ حٌّئعغش أٚ حٌؾشوش فٟ طؼ١١ٓ ِخخهش٘خ :          

 طظزغ ٔظخَ طق١ٕف حٌّخخهش ٚحٌّخٍفخص .    3-6-1-1         

                                                 
1
 "Guidance for Industry- Q9 Quality Risk Management",June2006,ICH.. 

[ http;//www.fda.gov/  cber/guidline.htm]. 
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طؼذ حٌّٕؾآص حٌقٕخػ١ش ِغئٌش ػٓ طلذ٠ذ ِٛحد٘خ ِٚخٍفخطٙخ حٌخطشس كظٝ ٠ّىٕٙخ ح٦ٌظضحَ رّظطٍزخص حٌمخْٔٛ 

ٍٝ حٌؼخ١ٍِٓ ٚػٍٝ حٌز١جش حٌّل١طشفٟ ؽؤْ حٌز١جش ٚطـٕذ حٌّخخهش حٌّلظٍّش ػ 1554ٌغٕش  4سلُ 
1

. ٚفٟ ٘زح 

٠ـشٜ كخ١ٌخً فٟ ِقش  طزٕٟ ٚططز١ك ٔظخَ لِٟٛ ٌظق١ٕف حٌّخٍفخص حٌخطشس ٌٍٛصحسحص ٚح١ٌٙجخص ح٦هخس 

حٌلى١ِٛش حٌّخظقش رخٌظٕغ١ك ِغ ؿٙخص ؽئْ حٌز١جش ٚهزمخً ٌٕظخَ حٌظق١ٕف حٌمِٟٛ حٌّمشس. ٚ طقٕف حٌّٛحد 

ش. ٚ٘ىزح ٚمؼض حٌخطشس ػٍٝ أعخط أسرغ خقخثـ أعخع١ش ٟ٘ حٌمخر١ٍش ٧ٌؽظؼخي ٚحٌظآوً ٚحٌظفخػً ٚحٌغ١ّ

حٌٛصسحص حٌّؼ١ٕش رخدحسس حٌّٛحد ٚحٌّخٍفخص حٌخطشس ) ٚصحسس حٌقٕخػش، ٚصحسس حٌقلش ، ٚصحسس حٌىٙشرخء ، 

ٚصحسس حٌزظشٚي ، ٚصحسس حٌضسحػش ، ٚصحسس حٌذحخ١ٍش ( لٛحثُ طنُ حٌّٛحد ٚحٌّخٍفخص حٌخطشس حٌّظٌٛذس فٟ 

ش لخثّظٙخ حٌظٟ ٠ـذ حٌشؿٛع ا١ٌٙخ ِـخي حخظقخفٙخ . ففٟ حٌمطخع حٌقٕخػٟ ٚمؼض ٚصحسس حٌقٕخػ

ٌٍظؼشف ػٍٝ خٛحؿ حٌّٛحد حٌّغظخذِش ٚحٌٕخطـش ػٓ فٕخػش ح٤د٠ٚش ِٚذٜ خطٛسطٙخ ٚحؿشحءحص طذحٌٚٙخ 

ٚطخض٠ٕٙخ ٚحٌظخٍـ ِٕٙخ ، وّخ ٠مَٛ حٌمطخع حٌٛلخثٟ رٛصحسس حٌقلش ٚحٌغىخْ رخٌظؼخْٚ ِغ ِٕظّش حٌقلش 

فٟ حٌٕفخ٠خص حٌٕخطـش ػٓ ِخظٍف حٌقٕخػخص ِٕٙخ رؼًّ د١ًٌ خخؿ رى١ف١ش حٌظقشف  WHOحٌؼخ١ٌّش ً 

حٌقٕخػخص حٌذٚحث١ش ٚرٌه رؤٔٛحػٙخ عٛحءحً ِخٍفخص ػخد٠ش ، ِخٍفخص طق١ٕغ ، أد٠ٚش ِٕظ١ٙش حٌق٩ك١ش أٚ غ١ش 

ِطخرمش ، ِز٠زخص ، رمخ٠خ ِخٍفخص ٚغ١ش٘خ
2
. 

   . حٌخزشس حٌقٕخػ١ش  3-6-1-2            

ٚوزٌه حٌّٛحففخص حٌم١خع١ش ٚح٤وٛحد أػّذس أعخع١ش ٠غظم١ُ ػ١ٍٙخ حٌؼًّ طؼذ ح٦ؿشحءحص ٚحٌز١خٔخص حٌّـّؼش 

ف١ّخ ٠خـ حٌقٕخػخص حٌلشؿش ٌظٛف١ش حٌـٛدس ٚحٌغ٩ِش ، ا٨ أٔٙخ غ١ش وخف١ش فٟ غ١خد حٌخزشس حٌقٕخػ١ش . 

ٚرخٌشغُ ِٓ وْٛ حٌخزشس ػ١ٍّش طم١ّ١١ش ِٓ حٌقؼذ ل١خعٙخ ٚطؼظّذ ػٍٝ حٌخٍف١خص ٚحٌظـخسد ا٨ أٔٙخ طؼذ 

ِشحً ػ١ّٕخً فٟ ِـخ٨ص ػذ٠ذس ِؼً افخرخص ح٤فشحد ٚحٌخغخسس حٌّخ١ٌش ٠ّىٓ ح٦ػظّخد ػ١ٍٙخ رل١غ طٛفش)طٛلغ أ

١غ حٌّقُّ حٌٛفٛي اٌٝ ِخ ٠ؼشف حٌخطش( حٌزٞ ٠مٛد اٌٝ طلغ١ٓ حٌّؼٍِٛخص حٌٕٙذع١ش رل١غ ٠غظط

ططز١ك هشق طل١ًٍ  خٌظق١ُّ حٌقل١ق ِٓ حٌّشس ح٤ٌٚٝ . ٚرٌه امخفش اٌٝ حٌخزشس حٌقٕخػ١ش فٟ ِـخيرـ

حٌّخخهش حٌظٟ طمَٛ رخدِخؽ ٘زٖ حٌطشق وضء ِٓ ِٛحففخص حٌٕظخَ ططز١مخً ٌٍمخػذس حٌظٟ طمٛي أْ )حٌظق١ُّ 

(حٌـ١ذ ٨ ٠فؾً أرذحً 
3
. 

 حٌّٛحد حٌخطشس وّذخ٩ص .    3-6-1-3             

رخ٦مخفش اٌٝ حعظخذحَ لٛحثُ حٌّٛحد ٚحٌّخٍفخص حٌخطشس ، ٠ّىٓ ٌٍّٕؾآص حٌقٕخػ١ش طٛلغ أٔٛحع حٌّخٍفخص 

حٌخطشس حٌظٟ ٠ّىٓ طٌٛذ٘خ اػظّخدحً ػٍٝ طلذ٠ذ حٌّذخ٩ص حٌخطشس ، ٚوزٌه ِؼشفظُٙ رخٌؼ١ٍّخص حٌقٕخػ١ش. 

                                                 
1
ٚصحسس حٌذٌٚش ٌؾئْ حٌز١جش ، مشزوع انزحكم فٍ انزهىس انصىبػٍ",  -؛" دنُم إدارح انمخهفبد انخطزح انصىبػُخ ؿٙخص ؽجْٛ حٌز١جش   

2002. 
2
القطاع الوقائي بوزارة  التصرف في النفايات الطبيعية بالمستشفيات و المعامل و الوحدات الصحية ",؛" دليل عزت محمد حلوة   

 .م2002الصحة و السكان , 
3
         Knowlton R. ;"Process Safety: An Integrated System for Hazard & Environmental Control 

During Design and Operation", a part of PPR Handbook ( Prevention, Prepardness & Response to   

Major Industrial Accidents Involving Hazardous , Major Industrial Accidents Council of Canada,1555. 
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 MSDS Materialد ٠ّٚىٓ حٌظؼشف ػٍٝ حٌّذخ٩ص حٌخطشس ِٓ خ٩ي اعظخذحَ رطخلخص أِخْ حٌّٛح

Safety Data Sheet. أٚ لٛحثُ حٌّٛحد حٌخطشس حٌظٟ طقذس٘خ ٚصحسس حٌقٕخػش ، 

طٛفش رطخلخص ح٤ِخْ ٌٍّٛحد حٌّؼٍِٛخص حٌنشٚس٠ش ح٩ٌصِش ٌٍؼخ١ٍِٓ ِٚٛظفٟ حٌطٛحسة كظٝ ٠ىٛٔٛح ػٍٝ ٚ

 دسح٠ش رخ٤خطخس حٌّلظٍّش حٌّظؼٍمش رّخدس ِؼ١ٕش ٚو١ف١ش حٌظؼخًِ ِؼٙخ طؾًّ:

 حففخص حٌى١ّ١خث١ش ٚحٌطز١ؼ١ش .حٌّٛ -

 سلُ حٌظغـ١ً حٌى١ّ١خثٟ ٚسلُ حٌظغـ١ً ٥ٌُِ حٌّظلذس . -

 ح٤عّخء حٌّشحدفش ٚحٌظـخس٠ش . -

 دسؿش خطٛسس حٌّخدس ٚطق١ٕفٙخ . -

 طؤػ١شحص حٌّخدس ػٍٝ حٌقلش ٚحٌز١جش . -

 حٌظغشد . و١ف١ش ِٛحؿٙش حٌلٛحدع حٌٕخطـش ػٓ حٌّخدس عٛحءً فٟ كخٌش حٌلشق أٚ ح٦ٔفـخس أٚ -

 ح٦ؽظشحهخص حٌٛحؿزش ٌٍظخض٠ٓ ، ٌٍظذحٚي ، ٌٍٕمً .  -

 ح٧ٌؽظشحهخص ح٩ٌصِش ٌٍظخٍـ ِٓ حٌؼزٛحص . -

ح٦عؼخفخص ح١ٌٚ٤ش  -
1

 . 

ٚفٟ ٘زح حٌقذد ٠ؼذ حٌظؤوذ ِٓ حٌلقٛي ػٍٝ رطخلخص ح٤ِخْ ٚفلف ِٛحؿٙش حٌطٛحسة ٌٍّٛحد ٌىً ِخدس 

 أٚ حٌّل١١ٍٓ أِشحً رخٌغ ح١ّ٘٤ش ٌٍّٕؾآص حٌقٕخػ١ش .ِذخٍش ِٓ ِٛسدٞ حٌى١ّخ٠ٚخص عٛحءً حٌذ١١ٌٚٓ 

 

 غ الأدوَـخ .وصــبالإوزبط ثممــخبغز  رصىُفحصز و 3-6-2

 ( . 4-3ح٤د٠ٚش ِٓ ػذس أٚؿٗ ، ؽىً ) ّٕخهك ح٦ٔظخؽ رّقخٔغطق١ٕف حٌّخخهش ركقش ٠ّٚىٓ         

 . طق١ٕف حٌّخخهش هزمخً ٌظؤػ١ش٘خ 3-6-2-1

 :ٚطنُ حٌّـّٛػخص حٌظخ١ٌش  

 حٌّخخهش حٌظٟ طظغزذ فٟ طٍٛع حٌّٕظؾ ٚحٌظؤػ١ش ػٍٝ  مخبغز والؼخ ػهً انصىبػخ وفسهب ٟ٘ٚ .

 وفخءطٗ أٚف٩ك١ظٗ ، ٚحٌظٟ ٠ىْٛ عززٙخ :

طٍٛع حٌٙٛحء حٌّل١و رؤؿٛحء ح٦ٔظخؽ رخٌـض٠جخص حٌٍّٛػش أٚ حٌىخثٕخص حٌل١ش حٌّـٙش٠ش ٚػذَ ِطخرمظٗ  -

                           ٌٍّٛحففخص .

      طٍٛع ح١ٌّخٖ حٌذحخٍٗ فٟ حٌظق١ٕغ . -

 حٌظٍٛع رذخٛي ِٛحد فٍزش دخ١ٍش دحخً ٚعو حٌّٕظؾ . -

 أخطخء فٟ ِٛحففخص أظخؽ حٌّغظلنش.  -

 . ٚطنُ ِـّٛػظ١ٓ ّ٘خ : مخبغز وبرغخ ػه انصىبػخ 

 ِخخهش ٔخطـش ػٓ حٌقٕخػش ِٚئػشس ػٍٝ حٌز١جش حٌّل١طش ٚح٤فشحد رؾىً غ١ش ِزخؽش . -

                                                 
1
 . 2008َ، ٚصحسس حٌذٌٚش ٌؾئْ حٌز١جش  ،  صحف ثُبوبد أمبن انمىاد انكُمبوَخ " –" لطبع صىبػخ انذواء  ؛هخسق ػ١ذ ِلّذ  
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ِخخهش طٍٛع حٌٙٛحء ، طٍٛع ح١ٌّخٖ )حٌقشف حٌقٕخػٟ( ٚ حٌظٍٛع  رخٌّخٍفخص ٚطنُ فٟ لخثّظٙخ 

 حٌقٍزش ٚحٌّٛحد حٌخطشس .

 ِخخهش ٔخطـش ػٓ حٌقٕخػش ِٚئػشس ػٍٝ ح٤فشحد رؾىً ِزخؽش . -

ٚطٕؾؤ ٘زٖ حٌّخخهش ٔظ١ـش ٌظؼشك ح٤فشحد ٌٍّٛحد ٚحٌغخصحص حٌنخسس عٛحء وخٔض غخصحص ِغظٕؾمش أٚ ِٛحد 

 ٤خطخسحٌظؼخًِ ِغ حٌّخو١ٕخص ، أخطخس حٌنٛمخء ، ؽذس ح٦عظنخءس ٚحٌٛهؤس حٌلشحس٠شِغىٛرش ، حٌظؼشك 
1
. 

 طئػش ػٍٝ حٌز١جش ٚح٤فشحد ٚػٍٝ حٌّٕؾؤس ٔفغٙخ ، ٚطنُ ِخ٠ٍٟ :  مخبغز ػبمخ . 

 ِخخهش حٌلش٠ك . -

 ح٤خطخس ح٦ٔؾخث١ش ) خطش ح١ٙٔ٦خس(. -

 ِخخهش حٌىٙشرخء ح٦عظخط١ى١ش ٚحٌذ٠ٕخ١ِى١ش. -

 .ِخخهش حٌغشلخص -

 ِخخهش حٌمٛحسك ٚحٌلؾشحص .     -

 ِخخهش حٌغمٛه ٚح٦ٔض٨ق . -

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ح٤ٚؿٗ حٌّخظٍفش ٌظق١ٕف حٌّخخهش رّقخٔغ ح٤د٠ٚش . (4 -3شكم)

                                                 
1
، ٚصحسس حٌذٌٚش ٌؾئْ لطبع صىبػخ انذواء"  –" انمىظىر انجُئٍ نهمطبػبد انصىبػُخ ثمذَىخ انؼبشز مه رمعبن  ؛هخسق ػ١ذ ِلّذ  

 .2008َحٌز١جش  ، 

 

 

) ٔخطـش ػٓ هز١ؼش ح٤ٔؾطش رفشحغخص ٦ٔظخؽ(ِخخهش ِشطزطش رخو حٔظخؽ ح٤لشحؿ ٚحٌىزغ٨ٛص طؾ١ش اٌٝ    
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 .  حٌّخخهش هزمخً ٌٕٛػ١ظٙخطق١ٕف  3-6-2-2

 :ٚطنُ حٌّـّٛػخص حٌظخ١ٌش 

ِؼً طٍٛع حٌز١جش حٌخخسؿ١ش رٛؿٗ ػخَ )ِخء ، ٘ٛحء أٚ طشرش( رخٌّؼخدْ  أولاً : مخبغز انمهىصبد انكُمُبئُخ .

حٌؼم١ٍش  ِؼً حٌشفخؿ، حٌضثزك، حٌضس١ٔخ ، حٌلذ٠ذ ، حٌٕلخط،حٌىٛرٍض أٚ حٌّز٠زخص حٌؼن٠ٛش حٌٕخطـش ػٓ 

 حٌظق١ٕغ ٚ حٌٕفخ٠خص حٌى١ّ١خث١ش حٌخطشس حٌٕخطـش ػٓ حٌّؼخًِ حٌظٟ طظغُ رخكذٜ ففخص حٌخطٛسس عٛحءً ) ِٛحد

ِظفـشس ـ ِٛحد لخرٍش ـ ٩ٌؽظؼخي ـ ِٛحد عخِش ـ ِٛحد وخ٠ٚش ـ ِٛحد ِؾؼش(، وّخ طنُ طٍٛع ر١جش حٌؼًّ 

رخ٤طشرش ٚحٌٙٛحء حٌّلًّ رخٌٙشِٛٔخص ٚحٌّنخدحص حٌل٠ٛ١ش ٚ حٌّٛحد حٌّخذسس ٚحٌغخصحص ٚ ح٤رخشس  حٌٕخطـش 

،  عظٕؾخقح٦ش ؿغُ ح٦ٔغخْ ػُ هش٠ك ٌى١ّ١خث١ٚطذخً حٌٍّٛػخص ح ػٓ حٌظفخػ٩ص ٚ أرلخع حٌٕٙذعش حٌٛسحػ١ش.

 حٌزٍغ ػٓ هش٠ك حٌفُ . أٚ ح٦ِظقخؿ ػٓ هش٠ك حٌـٍذ 

ٚرّـشد ٚفٛي حٌّٛحد حٌى١ّ١خث١ش حٌـغُ طزذأ حٌظؤػ١شحص حٌقل١ش ٌٙخ ٚحٌظٟ طظنّٓ طؤػ١شحص فٛس٠ش )كخدس( 

ٚلذ طغزذ ٚطؤػ١شحص ػٍٝ حٌّذٜ حٌط٠ًٛ )ِضِٕش( طئػش ػٍٝ أؿٙضس حٌـغُ ٚطغزذ حٌؼذ٠ذ ِٓ ح٤ِشحك 

حٌٛفخس 
1
. 

حٔظمخي ح١ٌّىشٚرخص ٚحٌف١شٚعخص اٌٝ حٌٙٛحء حٌظٟ طٕظمً ػٓ  . ٚطؾًّ  صبوُبً : مخبغز انمهىصبد انجُىنىعُخ

 . هش٠ك ٔخل٩ص ح٤ِشحك ٧ٌٔغخْ ٚحٌز١جش

طمط١ش٘خ  ٚ . ِؼً حٌلشحسس حٌٕخطـش ػٓ أفشحْ حٌظؼم١ُ ٚأؿٙضس طل١ٍش ح١ٌّخٖ صبنضبً : مخبغز انمهىصبد انطجُؼُخ

ٚحٌغ٠٩خص ٚحٌشٚحثق حٌٕخطـش ِٓ طلن١ش حٌؼ١ٍّخص فٟ ح٤لغخَ ح٦ٔظخؿ١ش  ٚو١ّش حٌّٛحد حٌقٍزش حٌؼخٌمش 

فلش وز١شحً ػٍٝ طؾىً خطشحً  ٚحٌظٟ  حٌزحثزش حٌّٛؿٛدس رخ١ٌّخٖغٛحثً ٚحٌّٛحد حٌقٍزش حٌزحثزش ٚحٌض٠ٛص ٚحٌ

 رخ٦مخفش ٌّخ ٠ٍٟ : ٌظؼشك ٧ٌؽؼخػخص ش حٚ حٌز١جش حٌخخسؿ١ش . وّخ طؾًّ أ٠نخً ِخخهح٤فشحد ٚع٩ِش 

لذ طغزذ حٌنٛمخء حٌؾذ٠ذس  ٔٛػخً ِٓ حٌقُّ حٌّئلض فٟ رؼل .  حٌنٛمخء ٚح٦٘ظضحصحصِخخهش (  أ

ح٤ك١خْ ػخدس ِخ ٠ضٚي رؼذ ػذس عخػخص ِٓ حٔظٙخء حٌغزذ ٌٚىٓ أػزظض حٌذسحعخص أْ حٌظؼشك حٌّغظّش 

ً ٠ئػش ػٍٝ كخعش حٌغّغ ٠ٚئدٞ اٌٝ مؼف حٌغّغ أٚ ٌٍنـ١ؾ ٚحٌنٛمخء ٌؼذس عخػخص ػٍٝ حٌّذٜ حٌط٠ٛ

فمذحٔٗ و١ٍخً ػٍٝ حٌّذٜ حٌط٠ًٛ. وّخ أْ حٌنٛمخء ٨ طئػش ػٍٝ فلش حٌؼخ١ٍِٓ فمو ٚأّخ ػٍٝ وفخءس حٌؼًّ 

ٚرٌه ٤ٔٙخ طمًٍ وؼ١شحً ِٓ حٌمذسس ػٍٝ حٌظشو١ض ٚطض٠ذ ِٓ ِؼذي حٌؾؼٛس رخٌظؼذ ٚح٦ؿٙخد ٚحٌظٛطش حٌؾذ٠ذ . 

د٠غزً طىْٛ ِؤِٛٔش اٌٝ كذ وز١ش ػٍٝ ح٤فشحد كظٝ ِغ  25أْ حٌنٛمخء حٌظٟ طمً ػٓ  ٕٚ٘خن حطفخق ػخَ

حٌظؼشك حٌّغظّش 
2
. 

ر١جش حٌؼًّ حٌظٟ طخفل ِٓ  خخهشطؼذ ؽذس ح٦مخءس ِٓ ِ . ؽذس ح٦مخءسِخخهش ٔخطـش ػٓ ػذَ طٕخعذ د( 

 15ْ وً فب ٧ٌكقخث١خصٚهزمخً ح٦ٔظخؽ حٌقٕخػٟ ارح وخٔض غ١ش ٩ِثّش أٚ ِقّّش رطش٠مش غ١ش ع١ٍّش ، 

                                                 
1
, معهد الأمن  "مشروع التحكم في التلوث الصناعي؛"إدارة المخاطر الكيميائية في الصناعة"وزارة الشؤون الخارجية الفنلندية ,   

 . 2003الصناعي, 
2
,  الإدارة العامة لتصميم وتطويرالمناهج" ,  المبادئ الأساسية للسلامة الصناعية؛"  المؤسسة العامة للتعليم الفني والتدريب المهني  

 .12,ص م 2002المملكة العربية السعودية ,
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كخدػش عززٙخ مؼف ح٦مخءس  25كخدػش ِٓ 
1

 حٌشٚف حٌّؼ٠ٕٛشِغظٜٛ ح٦رقخس ٚوزٌه ، فٟٙ طئػش ػٍٝ 

 . ٌٍؼخ١ٍِٓ ٚطض٠ذ ِٓ دلش ح٤ػّخي 

فٟ رؼل  ٠ضدحد حٌلًّ حٌلشحسٞ .(حٌٛهؤس حٌلشحس٠ش حسطفخع دسؿخص حٌلشحسس ػٓ حٌلذ حٌّغّٛف)ؽ( 

ٔظ١ـش حٌلشحسس حٌّظغشرش ِٓ ِؼذحص حٌظؾغ١ً فٟ ِل١و حٌؼًّ ٚحٌظٟ طٕظؾ ِٓ ح٦ؽؼخػخص  فشحغخص ح٦ٔظخؽ

حٌلشحس٠ش ِٓ أعطق حٌّؼذحص . ٚأػش حٌلشحسس ػٍٝ ح٤فشحد ٠ظشحٚف ِخ ر١ٓ ػذَ حٌظؤػش )ِش٠ق( اٌٝ ح١ٙٔخس 

جش حٌؼًّ )فٟ فغ١ٌٛٛؿٟ صحثذ )حٔٙخن ٚفؼمش كشحس٠ش ( طئدٞ اٌٝ حٌٛفخس . ٚدسؿش حٌلشحسس حٌّٕخعزش فٟ ر١

دسؿش ِج٠ٛش ف١فخً ٨ٚ طمً ػٓ  35غ١ش ٚؿٛد حؽظشحهخص ٌٙخ طخـ هز١ؼش حٌؼًّ( ٠ـذ أْ ٨ طض٠ذ ػٓ 

دسؿش ِج٠ٛش ؽظخءً رؼذ رذء حٌؼًّ رغخػش ، ٠ٚـذ حطخخر ح٦ؿشحءحص حٌّٕخعزش ٌّؼخدٌش حٌلًّ حٌلشحسٞ  15

 .2ٌٍـغُ ٌٍؼخ١ٍِٓ فٟ ِخ دْٚ رٌه 

طغزذ حٌّخخهش حٌىٙشرخث١ش حٌؼذ٠ذ ِٓ حٌلٛحدع حٌـغ١ّش حٌّفخؿجش ِؼً حٌلشحثك  د( ِخخهش حٌىٙشرخء .

ٚحٌقؼك رخٌىٙشرخء حٌّئدٞ ٌٍٛفخس  وّخ لذ رغزذ حٌّخط حٌىٙشرخثٟ حٌزغ١و فٟ ظً ٚؿٛد ػٛحًِ حخشٜ 

ِغخػذس اٌٝ كٛحدع فٕخػ١ش طقً اٌٝ ِغظٜٛ حٌىخسػش وّخ ٘ٛ حٌلخي فٟ كخدػش ؽّخي وٌٛٛس١ٔخ حٌّؼشٚفش 

Dust Explosion ػش أفـخسحٌغزخس رلخد
3
. 

ٕ٘خن طؾىً ح٦ؽؼخػخص ّٔطخً ِخظٍفخً ِٓ حٌّخخهش حٌظٟ ٠ـذ حٌؼٕخ٠ش رٙخ ، ٌزح . ( ِخخهش ح٦ؽؼخػخصـ٘

ٙخ . ٟٚ٘ ٚ حعظخذحِ ٙخطخض٠ٕ ،ٙخٔمٍ ، ٙخطذحٌٚحٌظٟ طلىُ حٌؼذ٠ذ ِٓ حٌمٛح١ٔٓ ٚحٌٍٛحثق حٌخخفش رخٌّٛحد حٌّؾؼش 

 حٌزلغ رخػظزخس٘خ طخـ أٔٛحػخً ِلذدس ِٓ حٌّٕظـخص حٌذٚحث١ش.ٔٛع ِٓ حٌّخخهش ٌُ ٠ؾٍّٙخ 

ِؼً حٌظؼشك ٌّخخهش ح٤ؿضحء حٌّظلشوش ِٓ ح٨٢ص حٌظٟ طٕؼذَ ف١ٙخ  راثؼبً : انمخبغز انهىذسُخ .

ص حٌٛلخث١ش ٚوزٌه ح٦٘ظضحصحص ٚحٌّخخهش حٌىٙشرخث١ش حٌٕخطـش ػٓ حٌظٛف٩١ص حٌغ١ش آِٓ عٛء ءحح٦ؿش

خص حٌظى١١ف د٠ٕخ١ِى١ش ، حٌنٛمخء حٌٕخطـش ػٓ طؾغ١ً ح٨٤ص ٚحٌّؼذحص ِٚلطوٙشرخء حعظخط١ى١ش أٚ 

 ، ٚوزٌه ِخخهش حٌظقخدِخص ٚح٦ٔض٨لخص ِٚخخهش حٌغمٛه ػٕذ ٔمً أٚ طذحٚي حٌّٛحد.ِٚخو١ٕخص ٚسػ حٌق١خٔش

ٟٚ٘ حٌّخخهش حٌٕخطـش ػٓ ػذَ طٛفش ٚعخثً حٌٛلخ٠ش ِٓ حٌّخخهش ٚح٩ٌصِش  خبمسبً : انمخبغز انسهجُخ .

 ٌلّخ٠ش حٌؼخ١ٍِٓ ِٕٚٙخ:

ٚعخثً ح٦عؼخف:ك١غ أٔٗ ػٍٝ فخكذ حٌؼًّ طٛف١ش ٚعخثً ح٦عؼخف حٌطز١ش ٌٍؼخ١ٍِٓ رّىخْ   -

 .ِىخْ ظخ٘ش ٚآِٓ ٚفٟ ِظٕخٚي ح١ٌذ حٌؼًّ  رّخ ٠ظٕخعذ ِغ هز١ؼش حٌؼًّ ٚػذد حٌؼخ١ٍِٓ ٠ٚٛمغ فٟ

حٌظٕظ١ف ٚحٌظؼم١ُ ح٩ٌصِش ٚعخثً حٌٕظخفش :ار ٠ـذ طٛف١ش ٚعخثً حٌٕظخفش ِٚشحػخس هشق ٚٚعخثً  -

رّخ ٠ظٕخعذ ِغ حٌقٕخػش ٚطٛف١ش حٌّٛحد ٚح٤دٚحص ح٩ٌصِش ٌزٌه ِغ طذس٠ذ ح٤فشحد ػٍٝ حٌظطز١ك حٌـ١ذ 

                                                 
1
  .00الســــابق , ص  

2
,  الإدارة العامة لتصميم وتطويرالمناهج" ,  المبادئ الأساسية للسلامة الصناعية؛"  والتدريب المهنيالمؤسسة العامة للتعليم الفني   

 .  11,ص م 2002المملكة العربية السعودية ,
3
في مصانع الأدوية مخاطر الجودة الحوادث الصناعية التي وجهت فكر المنظمات الدولية لدراسة إدارة () بعض 3راجع الملحق )  

 (.بهاوأسبا
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ٚحٌلفخظ ػٍٝ حٌٕظخفش حٌؾخق١ش ِغ طٛف١ش أِخوٓ خخفش ٨عظزذحي ح٩ٌّرظ ٚدٚح١ٌذ طخض٠ٓ ِٕٚخهك 

ٌٍغغً ٚحٌظؼم١ُ
 

. 

 ٚعخثً ح٦ٔمخر : ار ٠ـذ طٛف١ش ِؼذحص ٚأدٚحص ٧ٌٔمخر طلذد٘خ حٌـٙش حٌّخظقش ٠ٚـذ  -

ِشحؿؼش ؿٛدس ػٍّٙخ رقٛسس دٚس٠ش ٚطذس٠ذ حٌؼخ١ٍِٓ ػٍٝ حعظخذحِٙخ .
1

 

ف حٌّخخهش هزمخً ٌٍلخٌش حٌف١ض٠خث١ش ٌٙخ اٌٝ ِخخهش حٌّٛحد ٚحٌّخٍفخص حٌقٍزش ، ِخخهش ١طقٕوّخ ٠ّىٓ 

 ثٍش ٚ ِخخهش حٌّٛحد ٚحٌّخٍفخص حٌغخص٠ش  .حٌّٛحد ٚحٌّخٍفخص حٌغخ

 

 .مخبغز انغىدح  رحهُم أدوادو  غزق 3-7

طل١ًٍ حٌّخخهش رؤٔٙخ ح٦عظخذحَ حٌّٕظُ ٌٍّؼٍِٛخص حٌّظٛفشس ٌظ١١ّض حٌّخخهش ٚحعظٕظخؽ  شػ١ٍّ طؼشف       

ِئػشس ػٍٝ ح٤فشحد ، حٌٍّى١خص ، هز١ؼش حٌؼًّ ٚحٌز١جش حٌّل١طش . ٠ٚؼشف حٌخطش خ٩ي عٛحءً وخٔض   ٙخِٛحلؼ

ػ١ٍّش حٌظل١ًٍ رؤٔٗ ِـّٛػش ح٤كذحع حٌؼشم١ش حٌظٟ ٌىً ِٕٙخ ؽذس طؤػ١ش ِؼ١ٕش ِٚذٜ حكظّخ١ٌش ِلذدس 
2
. 

 

 . Probabilityٟ٘ ِذٜ ح٨كظّخ١ٌش   pٚحٌـ Consequenceٟ٘ ِذٜ حٌظؤػ١ش  Cك١غ حٌـ 

ٌـضء ح٤ُ٘ ٚحٌشث١غٟ مّٓ عٍغٍش ادحسس حٌّخخهش فٟٙ ػ١ٍّش ارطخء ٌّشكٍش حطخخر حٌمشحس رل١غ طظُ ٟ٘ ح ٚ

ح٤خ١شس رؼذ دسحعخص ِذلمش ِٚؼٍِٛخص ِـّؼش ٚخزشحص ِغزمش طؼًّ ؿ١ّؼٙخ ػٍٝ طٛػ١ك ٔظخثؾ حٌذسحعخص 

. ٟٚ٘ حٌّشكٍش حٌظٟ ٠ظُ ِٓ خ٩ٌٙخ ٚمغ كذٚد لزٛي حٌّخخهش ِٓ رذ٨ ِٓ طذحٌٚٙخ ؽف١ٙخ ػٕذ ٚلٛع حٌخطش 

٘زٖ ٤ُ٘  ٚف١ّخ ٠ٍٝ ػشمخً ، حٌّؼظّذس فٟ ٘زح حٌّـخيحٌّخخهش  طل١ًٍٕ٘خن حٌؼذ٠ذ ِٓ أدٚحص ٚػذِٗ. 

 ح٤دٚحص :

حٌظٟ طخـ حٌّئعغخص رحط١خً ٚحٌظٟ ٠ظُ ١٘ىٍظٙخ ػٍٝ ؽىً دحسس حٌّخخهشحٌطشق ح٤عخع١ش ٦ -1

 ،....( check listsِشحؿؼش ، لٛحثُ  flow charts ِخططخص حٔغ١خر١ش

                                   Preliminary hazard analysis- PHA  ظ١ّٙذٞطل١ًٍ حٌخطش حٌ -2

                FMEA      - Failure Mode and Effect Analysisطل١ًٍ طؤػ١ش ّٔخرؽ ح٦خفخق أٚ حٌفؾً -3

 Failure Modes, Effects, and Criticalityطل١ًٍ طؤػ١ش ّٔخرؽ ح٦خفخق ِٚذٜ خطٛسطٙخ   -4

Analysis- FMECA  

                                                   Fault Tree Analysis- FTA ءطل١ًٍ ؽـشس ح٤خطخ -5

– Hazard Analysis & Critical Control Points طل١ًٍ حٌّخخهش ٚٔمخه حٌظلىُ حٌلشؿش  -6

HACCP.  

                        Hazard and Operability Analysis- HAZOPطل١ًٍ ػ٩ؽ حٌّخخهش  -2

                                                 
1
 الــســــــابق .  

2
  Rausand M.;" Risk Analysis - An Introduction", System Reliability Theory (2nd 

].ntnu.no/ross/strwww.[http://, 5002October ed), 
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 اعظخذحَ ح٤دٚحص ح٦كقخث١ش. -8

٩٠ثُ حٌؼ١ٍّش ح٦ٔظخؿ١ش ٚٔٛػ١ش حٌّخخهش  ٠ّٚىٓ ػًّ طذحخً ر١ٓ حٌطشق حٌغخرمش ٌٍلقٛي ػٍٝ ِخ

هشق ٚأدٚحص ادحسس حٌّخخهش حٌّغظخذِش فٟ وً ِـخي ططز١ك ػٓ ح٢خش، ٚطخظٍف ٚطظزخ٠ٓ  . حٌّمقٛدس

ِٚٓ حٌٙخَ ؿذحً ِؼشفش أٔٗ ٨ ٠ٛؿذ هش٠مش ٚحكذس أٚ ِـّٛػش ِٓ حٌطشق لخرٍش ٌٍظطز١ك ٌـ١ّغ حٌلخ٨ص 

ٚحٌّـخ٨ص حٌظٟ ٠ظُ ططز١ك ادحسس حٌّخخهش رٙخ ٚأّخ طظٕخعذ وً هش٠مش ِغ ِـخٌٙخ
1
  . 

ِٓ أٔغذ حٌطشق ططز١مخً فٟ  ٗ،ا٨ أٔ( 4فٟ حٌٍّلك ) طفق٩١ً حٌّخخهش هشق طل١ًٍرؼل  ٚع١ظُ ؽشف

 حٌظٟ ع١شد ؽشكٙخ. طل١ًٍ حٌخطش حٌظ١ّٙذٞهش٠مش حٌّشحكً ح٤ٌٚٝ ِٓ حٌظق١ُّ ٟ٘ 

 . ((Preliminary Hazard Analysis PHAرحهُم انخطز انزمهُذٌ غزَمخ  3-7-1

ِٓ أٔغذ هشق  ((Preliminary Hazard Analysis PHAطل١ًٍ حٌخطش حٌظ١ّٙذٞ طؼذ هش٠مش          

 طل١ًٍ ٔقف وّٟ ٠مَٛ رظلم١ك ِخ ٠ٍٟ :حٌظل١ًٍ حٌظٟ طٕخعذ حٌّشحكً ح٤ٌٚٝ ِٓ حٌظق١ُّ ٚ٘ٛ 

 حٌظؼش٠ف رىً ح٤خطخس حٌّلظٍّش ٚح٤كذحع حٌؼشم١ش حٌظٝ لذ طئدٜ اٌٝ كخدع. - أ

 .  طق١ٕف ح٤كذحع حٌؼشم١ش هزمخ ٌّغظٜٛ ؽذطٙخ - د

 حٌظلىُ فٝ حٌّخخهش ٚٚعخثً حٌّظخرؼش ٚحٌّشحلزش . حٌظؼش٠ف رٛعخثً - ص

حٌظؼش٠ف رخٌّخخهش أٚهش٠مش  ٚلذ ٠طٍك ػ١ٍٗ ِقطٍلخص آخشٜ ِؼً حٌظق١ٕف حٌغش٠غ ٌشطذ حٌخطش

HAZID) Hazard Identification )
2

٥ٔظّش ٚحٌّؾشٚػخص حٌزغ١طش ٚفٟ ٠ٌغظخذَ وظل١ًٍ ِخخهش  . 

ِٓ حٌّؾشٚع ، ٚطف١ذ ٔظخثـٗ فٟ طلذ٠ذ حٌّخخهش رحص ح١ّ٘٤ش دسحعخص حٌخطش حٌظٟ طظُ فٟ حٌّشحكً حٌّزىشس 

 ٚحٌظٟ طغظٛؿذ ح٦٘ظّخَ رٙخ ، وّخ طؼذ ٔظخثـٗ ِذخ٩ص ٌؼ١ٍّخص حٌظل١ًٍ حٌظفق١ٍ١ش ح٢خشٜ .

 . طل١ًٍ حٌخطش حٌظ١ّٙذٞهش٠مش ح٩ٌصِش ٌظٕف١ز  خطٛحصحٌ 3-2-1-1

 طلذ٠ذ حٌؾشٚه ح٩ٌصِش ٌٍظطز١ك . -1

 حٌظؼش٠ف رخٌّخخهش . -2

 . ٗٔظخثـؽذس ٚكذٚػٗ اكظّخ١ٌش ، حٌخطش أ١ّ٘شطمذ٠ش ِذٜ  -3

 طق١ٕف حٌّخخهش ٚأػّخي حٌّظخرؼش . -4

 أولاً : انشزوغ انلاسمخ نهزطجُك :

 طى٠ٛٓ فش٠ك ػًّ حٌظل١ًٍ. -

 حٌظؼش٠ف رخٌٕظخَ حٌزٜ عٛف ٠ظُ طل١ًٍ حٌّخخهش رٗ ٚٚففٗ ِٓ خ٩ي: -

  ٚحٌظٝ خخسؽ حٌٕطخق(.كذٚد حٌٕظخَ ) ح٤ؿضحء حٌظٝ عٛف ٠ظُ ح٦٘ظّخَ رٙخ 

  ؾًّ رٌه ِٓ سعِٛخص ٌٍّٛلغ حٌؼخَ ، خشحثو حٌظٕف١ز ،.....٠ٚفف حٌٕظخَ ، رّخ 

                                                 
1
        Rausand M.;" Risk Analysis - An Introduction", System Reliability Theory 

ntnu.no/ross/str].www.[http://. 2005nd ed), October 2( 
2
  Rausand M.;" Preliminary Hazard Analysis", System Reliability Theory (2nd ed), October 

2005. 
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 . َأٜ اعظخذحَ أٚ طخض٠ٓ ٌٍطخلش أٚ ٌّٛحد خطشس دحخً حٌٕظخ 

 . ًأٞ أػّخي ٌٙخ طؤػ١شحص ػٍٝ حٌز١جش حٌّل١طش أٚ ػٍٝ ػ١ٍّخص حٌظؾغ١ 

  َحٌطٛحسٜء ، اؿشحءحص خفل حٌخطش.ٔظخَ اوظؾخف حٌخطش ٚحٌظلىُ ف١ٙخ ، ٔظخ 

 ٓ حٌّخخهش فٝ ِؼً ٘زٖ ح٤ػّخي ِٓ ِؾخس٠غ ِؾخرٙش .ػطـ١ّغ ِؼٍِٛخص  -

٠ٚـذ أْ ٠ىْٛ فش٠ك حٌؼًّ ٌٗ لخثذ ٌٗ خزشس ٚدسح٠ش كٛي حٌظؼش٠ف ٚحٌلذ ِٓ حٌّخخهش ، ٌٚٗ ِغخػذ 

ٌّؾشٚع ٠ـذ ٌٍٚظؼش٠ف حٌـ١ذ رخ ٍٝ ِذٜ طؼم١ذ حٌّؾشٚع أٚ رغخهظٗ.ٚأػنخء آخشْٚ ٠ؼظّذ ػذدُ٘ ػ

 ِظخرؼش ِخ ٠ٍٝ :

 ػٍٝ ِخرح ٠ؼظّذ ٔظخَ ح٦ٔظخؽ ) ِذخ٩ص حٌؼًّ (؟ 

 ِخ ٘ٝ حٌٕؾخهخص ٚح٤ػّخي حٌظٝ طظُ ) حٌٛظخثف (؟ 

 ِخرح ٠لظخؽ حٌٕظخَ ِٓ خذِخص ٌٍؼًّ ؟ 

 ِخ ٘ٝ حٌّخشؿخص؟ 

 حٌظؼش٠ف رخٌّخخهش. رخٌظخٌٟٚطؼظزش ػ١ٍّش طمغ١ُ حٌّؾشٚع حٌٝ أؿضحء ػ١ٍّش طغًٙ ِٓ فُٙ حٌّؾشٚع ٚ

 . (1-3) اخظ١خس ّٔٛرؽ طٛػ١ك خطٛحص حٌظل١ًٍ ٚأؽٙش٘خ ٘ٛ حٌّز١ٓ فٟ حٌـذٚي حٌظخٌٟ -

 

 

 

 

 ّٔٛرؽ طٛػ١ك خطٛحص طل١ًٍ حٌخطش حٌظ١ّٙذٞ. (.1-3عذول)
(Rausand M.;" Preliminary Hazard Analysis", System Reliability Theory, October 2005) 

 صبوُبً : انزؼزَف ثبنخطز :

 ٠ـذ حٌظؼش٠ف حٌـ١ذ رخٌّخخهش ٚط١ّض٘خ فٝ ؿ١ّغ حؿضحء حٌٕظخَ ٚفٝ ؿ١ّغ كخ٨ص حٌظؾغ١ً ِغ حٌظؼش٠ف

رّغززخطٙخ ٚاؿشحءحص حٌق١خٔش ح٩ٌصِش ٚطٛػ١ك رٌه ٚمؼخً فٟ ح٦ػظزخس طغـ١ً وً حٌّخخهش كظٝ حٌزغ١طش 

ِٕٙخ حػظزخسحً ٌٍمخػذس حٌظٟ طٕـ ػٍٝ أٔٗ "ارح وخْ ِٓ حٌّّىٓ ٚلٛع ؽٝء خطؤ ، فبٔٗ عٛف ٠مغ ػخؿ٩ً حٚ 

خدس ِٓ حٌّؼٍِٛخص حٌخخفش ٠ظُ ح٦عظفٌٍٚظؼش٠ف رخٌّخخهش .آؿ٩ً ". ٠ٚؾًّ رٌه ػًّ لخثّش رخٌّخخهش 

 حٌظفى١ش فٝ ع١ٕخس٠ٛ أعٛأ حٌلخ٨ص .ٚص ػخففش ر١ٕ٘ش ر١ٓ أػنخء حٌفش٠ك ػًّ ؿٍغخرخٌظؼش٠ف رخٌٕظخَ ِغ 

 صبنضبً : رمذَز إحزمبنُخ حذوس انخطز وانىزبئظ :

حٌخطش حٌٕخطؾ ػٓ حٌلٛحدع حٌؼشم١ش ٘ٛ ػزخسس ػٓ ِض٠ؾ ِٓ حٌؼخ١ٍِٓ حٌغخرم١ٓ )اكظّخ١ٌش كذٚع حٌخطش 

ٚٔظخثـٗ( ، ار أْ ٕ٘خن كٛحدع لذ طمٛد اٌٝ طؤػ١شحص ٘خثٍش طقً ٌذسؿش حٌىخسػش ٕٚ٘خن طؤػ١شحص ٠ّىٓ 

ٚفٟ رؼل حٌظطز١مخص ٠ظُ طم١١ُ ِظٛعو ؽذس ٔظ١ـش لذ طغظّذ أ١ّ٘ظٙخ ِٓ طىشحس٘خ . ع ٛحداّ٘خٌٙخ ، ٕٚ٘خن ك

عٛأ ٔظ١ـش ٌٍلذع حٌؼشمٝ حٌلذع حٌؼشمٟ ، ٚفٝ ططز١مخص آخشٜ ٠ظُ اػظزخس ػذس ٔظخثؾ ِلظٍّش ٚح٤خز رؤ

 . (2-3)٠ّٚىٓ طق١ٕف ؽذس حٌظؤػ١ش ٌلذع ِؼ١ٓ اٌٝ ػذس ِغظ٠ٛخص طظنق فٟ حٌـذٚي  ٚحٌؼًّ ػ١ٍٙخ .

  انحذس انؼزظٍ  انخطز  انزلم
الأسجبة 

 انمحزمهخ

خطػ 

 انطىارا
 الاحزمبنُخ

مذي 

 انزأصُز
  ملاحظبد
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وّخ ٠ظُ كغخد حٌظشدد أٚ حكظّخ١ٌش حٌلذٚع ٌىً كذع ػشمٟ ٌىٟ ٠غظخذَ فٝ كغخد طشط١ذ حٌّخخهش ، 

اسطفخع فٝ اكذٜ حٌّٛحلغ لذ ٠ىْٛ اكظّخي ٠ٚـذ أْ ٠ظُ سرطٗ رّذٜ طخػ١ش حٌلذع فّؼ٩ً خطش حٌغمٛه ِٓ 

أٚ  كذٚػٗ وز١ش ، ٌٚىٓ طؤػ١شٖ مؼ١ف ارح وخْ ح٦سطفخع ل١ًٍ ، ٚحٌؼىظ فل١ق . ٠ٚظُ طق١ٕف طشدد حٌلذع

( 3-3اٌٝ دسؿخص أ٠نخ وّخ ٘ٛ ِٛمق رخٌـذٚي ) ح٦كظّخ١ٌش
1
. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ٥ٌكذحع حٌّخظٍفش .  Consequenceطشط١ذ ٚطق١ٕف ؽذس حٌظؤػ١ش (.2-3عذول )
(Rausand M.;" Preliminary Hazard Analysis", System Reliability Theory, October 2005) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 .Likelihoodح٤كذحع حٌّخظٍفش  طشط١ذ ٚطق١ٕف حكظّخ١ٌش كذٚع ٚ طىشحس (.3-3) عذول

 حٌّقذس: )حٌغخرك(

 

 راثؼبً : رصىُف انمخبغز )رزرُت انمخبغز( :

٠ظُ كغخد طشط١ذ حٌّخخهش رذِؾ و٩ً ِٓ ح٦كظّخ١ٌش ِٚذٜ حٌظؤػ١ش ٌىً خطش ، ٠ّٚىٓ دِـُٙ فٟ ِقفٛفش 

، ػٍّخً  حٌقٕخػخصحٌّغظخذَ فٟ  Fever Chartرّخطو ف١ف١ش   ؼشف( ٚحٌظٟ ط5-3) ؾىًرخٌوخٌّٛملش 

  .حٌّخخهش  ؽذس صحعظزذحي ح٤ٌٛحْ حٌخخفش رٗ رّخ ٠ظٕخعذ ِغ د٨٨خ٩ي ٘زح حٌزلغ رؤٔٗ لذ طُ 

 

                                                 
1
 Rausand  M.;" Preliminary Hazard Analysis", System Reliability Theory (2nd ed), October 

2005. 

 انزىصُف انزصىُف انمُم

 ِشس أٚ أوؼش فٟ حٌؾٙش حٌٛحكذ ِظىشس 5

.أؽٙش 6 ِشس وً ِلظًّ 4  

ٟػشم 3 .ػخ١ِِٓشس وً    

أػٛحَ . 10ِشس وً  رؼ١ذ 2  

.ػخِخً 20ِشس وً  ِٓ غ١ش حٌّلظًّ أرذح 1  

 

 انزىصُف انزصىُف انمُم

طئدٜ اٌٝ افخرخص خط١شس ٚكخ٨ص ٚفخس حٌخطشٔظخثؾ  وخسػٝ 5  

 خطش ؿذحً  4
طئدٜ اٌٝ ؿشٚف هف١فش أٚ طؼشك  ٌّٛحد حٌخطشٔظخثؾ 

 و١ّ١خث١ش أٚ اؽؼخع أٚ ٔخس

 خطش 3
ٝ أمشحس ِظٛعطش حٌظؤػ١ش ٚلذ طظٙش طئدٜ اٌحٌخطشٔظخثؾ 

 ػٍٝ حٌّذٜ حٌزؼ١ذ

 وز١ش 2
طئدٜ اٌٝ ِغظٜٛ ِٕخفل ِٓ حٌظؼشك أٚ حٌخطشٔظخثؾ 

ح٦ٔزحس.٠ٕؾو أؿٙضس   

 فغ١ش 1
طئدٜ اٌٝ مشس رغ١و ػٍٝ حٌٕظخَ ٨ ٠ظغزذ فٝ حٌخطشٔظخثؾ 

 افخرخص ٤ٜ أفشحد ٨ٚ ٠ئػش ػٍٝ حٌز١جش حٌّل١طش.
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 رل١غ طؼزش ح٤ٌٛحْ حٌغخرمش ػٓ حٌّغظٜٛ حٌؼخَ

نهخطز وانذٌ َزحذد ػهً أسبسه الإعزاءاد انلاسمخ نهخفط كبنزبنٍ 
1

: 

 

 

 

 : ٠ّٚىٓ طؼش٠ف ٘زٖ حٌظق١ٕفخص وخٌظخٌٟ 

 : حٌخطش ِٕخفل فٝ دسؿظٗ ، ٨ٚ طٛؿذ كخؿش ٌخفل حٌم١خعخص . L عخ انمىخف -

: طؾ١ش اٌٝ أْ ِغظٜٛ حٌخطش ٠ّىٓ أْ ٠ىْٛ ِمز٨ًٛ ، ٚحؿشحءحص اػخدس حٌظق١ُّ  Mانمزىسطخ  -

أٚ أٜ طؼذ٩٠ص آخشٜ ٠ـذ أْ طئخز فٟ ح٦ػظزخس ، وّخ ٠ـذ اؿشحء طل١ًٍ آخش ٦ػطخء طمذ٠ش 

 .أفنً ٌٍخطش

ؿً طؾ١ش اٌٝ ِغظٜٛ خطش ػخي ، غ١ش ِمزٛي كذٚػٗ ، ٠ٚـذ اطخخر اؿشحءحص ِٓ أ :H انمزرفؼخ  -

طل٠ٍٛٗ اٌٝ خطش ِمزٛي ٚارح ٌُ طٕـق ٘زٖ ح٦ؿشحءحص ٠ـذ اػخدس حٌظق١ُّ أٚ اؿشحء طؼذ٩٠ص 

 ؿٛ٘ش٠ش ٌظم١ًٍ ِذٜ حٌخطٛسس .

 ٠ٚـذ ٚمغ كذٚدحً فخفٍش ، ٚحملش ِٚلذدس رخ٤سلخَ ٌلذٚد لزٛي حٌخطش ِٓ ػذِٗ
2
. 

 :  PHAرحهُم انمخبغز الإثزذائً أػمبل ذَذ غخبمسبً : مزاعؼخ ور

 ػٕذِخ : ذ٠ذ أػّخي طل١ًٍ حٌخطش ح٦رظذحثٟـِشحؿؼش ٚط٠ظُ 

 ٠ىظًّ حٌٕظخَ ٚطظنق حٌّؼٍِٛخص حٌخخفش رٗ رؼذ ح٦ٔظٙخء ِٕٗ.  -1

 ٠ظُ اؿشحء طؼذ٩٠ص رٗ ِؼً طغ١١ش حٌّؼذحص.  -2

 كذٚع أٞ طغ١ش فٝ اؿشحءحص حٌظؾغ١ً أٚ حٌق١خٔش .  -3

                                                 
1
 Lough K., Stone R., Tumer I.;"Function Based Risk Assessment : Mapping Function to Likelihood 

",International Design Engineering Technical Conferences, September 2005 . 

URL:http://www.bbienviro,com 
2
 . 66،فـفلش ALARP Principle (As Low As Reasonably Practicable(سحؿغ كذٚد لزٛي ِغظ٠ٛخص حٌخطش   

 

 . (5-3) شكم

ِخطو ف١ف١ش ٌظم١١ُ حٌّخخهش  )ِقفٛفش حٌخطش 

Fever Chart . ) 

(Lough K., Stone R., Tumer I.;"Function 

Based Risk Assessment : Mapping 

Function to Likelihood ",International 

Design Engineering Technical 

Conferences, September 2005). 
URL:http://www.bbienviro,com 

 

 ( (Low L        منخفض ومقبول
    Medium (M)متوسطة ومقبولة  

 

  (H) High    مرتفعة وغير مقبولة
 

http://www.bbienviro,com/
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 أٞ طغ١ش فٟ حٌؾشٚه حٌز١ج١ش. -4

 أٞ طغ١ش فٝ ٔظُ ٚاػظزخسحص حٌظؾغ١ً. -5

  ١ِّPreliminary Hazard Analysisضحص ٚػ١ٛد طل١ًٍ حٌخطش حٌظ١ّٙذٞ  4-2-1-2

٠ؼذ طل١ًٍ حٌخطش حٌظ١ّٙذٞ هش٠مش ِزغطش ٚط١ّٙذ٠ش ٌٍظؼش٠ف رخٌّخخهش ،٠ّىٓ حعظخذحِٙخ وزذح٠ش ٌؼ١ٍّخص 

 (.4-3طل١ًٍ أخشٜ ِؼمذس ، ٌٚٙخ ػذس ١ِّضحص ٚػ١ٛد ٠ّىٓ ح٠ـخص٘خ فٟ حٌـذٚي )

   

 

 

 

 

 

 ١ِّضحص ٚػ١ٛد هش٠مش طل١ًٍ حٌخطش حٌظ١ّٙذٞ . (.4-3عذول )

(Rausand M.;" Preliminary Hazard Analysis", System Reliability Theory, October 2005) 

ظل١ًٍ ٌفٟ طط٠ٛش حٌفىش ٔلٛ ٚمغ هشلخً كغخر١ش  طل١ًٍ حٌخطش حٌظ١ّٙذٞ ٚلذ حعظخذِض أعخع١خص ٔظخَ

طٙظُ رؤّٔخه حٌفؾً ٚػ٩لظٙخ رٛظخثف حٌٕظخَ ِٚىٛٔخطٗ  حٌظق١ُّ حٌّؼّخسٞحٌّخخهش فٟ حٌّشحكً ح٤ٌٚٝ ِٓ 

 وّخ ع١ظُ ؽشف رٌه .

رحهُم انمخبغز فٍ انمزاحم الأونً مه انزصمُم ػه غزَك دراسخ أومبغ انفشم انمزىلؼخ  3-7-2

. انمؤصزح ػهً وظبئف انمىزظ  

، ٚطؼظّذ ػٍٝ ِٕٙـ١ش خخفش طٛؿٗ  Risk  in Early Designأٚ  REDرخٌـ  ٘زٖ حٌطش٠مشطؼشف           

حٌّق١ّّٓ اٌٝ طط٠ٛش ٚدػُ حٌظق١ّّخص ػٓ هش٠ك دسحعش أّٔخه حٌفؾً حٌّظٛلؼش حٌّئػشس ػٍٝ ٚظخثف 

ِؼـــخي :" ؽشوش ، Function Failure Design Method  (FFDM )حٌّٕظؾ ف١ّخ ٠ؼشف رـ 

ِل٨ٛص ؿذ٠ذس رحص لذسس ػخ١ٌش ، ِغ ح٤خز فٟ  ِظخققش فٟ حٔظخؽ ِل٨ٛص ٌٍمٜٛ حٌىٙشرخث١ش حٔظـض

ح٦ػظزخس أْ طذحٚي حٌىٙشرخء حٌؼخ١ٌش فٟ ٘زٖ حٌّل٨ٛص ٠ض٠ذ ِٓ كشحسس حٌٕمً ، ٌزح لخَ حٌّقُّ رخمخفش 

ِزشدحص أفم١ش وز١شس اٌٝ ؿخٔذ حٌّل٨ٛص ، ٚرؼذ فظشس لق١شس ِٓ حٌظؾغ١ً رذأ حٌّلٛي فٟ فمذ لذسطٗ ػٍٝ 

ثذس رؼذ أْ طُ طغشد ٌض٠ض حٌظزش٠ذ ػزش طؾممخص طىٛٔض ػٕذ ٔمخه ٚف٩ص حٌٍلخَ حٌؼًّ ٔظ١ـش ٌٍلشحسس حٌضح

ارح وخْ حٌّقُّ ". فٟ حٌّزشد، ٚلذ طىٛٔض ٘زٖ حٌظؾممخص ّٚٔض خ٩ي حؿٙخدحص صحثذس كذػض أػٕخء حٌؾلٓ 

ٌٙزٖ حٌّل٨ٛص ػٍٝ ػٍُ رؤّٔخه حٌفؾً حٌذحسؿش ٚحٌخخفش رؤػّخي خفل حٌلشحسس وخْ ٠ّىٓ طـٕذ ٘زح 

ؤ ِٕز حٌزذح٠ش . ار ٠غظف١ذ و٩ً ِٓ حٌمخث١ّٓ ػٍٝ ح٨ٔظخؽ ٚ حٌّغظمزً ٌٍّٕظؾ ِٓ ػ١ٍّش ادحسس حٌّخخهش فٟ حٌخط

% ِٓ ل١ّش حٌّؾشٚع ، فبٔٙخ طغظط١غ ارح طّض 5ِشكٍش حٌظق١ُّ ح١ٌٚ٤ش. فز١ّٕخ طلظخؽ ِشكٍش حٌظق١ُّ اٌٝ 

ٌّٕظؾ رؾىً ؿ١ذ ، وّخ أػزظض % ِٓ طىٍفش حٌظؾغ١ً ٚ حٌق١خٔش ٚطنّٓ وفخءس ح50رؾىً ؿ١ذ أْ طٛفش 
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% ِٓ أخطخء ِٚؾخوً حٌظق١ٕغ طؼٛد اٌٝ حٌظٙخْٚ ٚحٌظمق١ش فٟ ِشكٍش حٌظق١ُّ 80حٌذسحعخص أْ 

ٚحٌظخط١و 
1
٠ٚغظٍضَ ٌظطز١ك ٘زح حٌظل١ًٍ طٛفش لخػذس ٌٍز١خٔخص حٌخخفش رخٌّٕظؾ طنُ ِؼٍِٛخص ػٓ  .

ِٓ خ٩ٌٙخ ػًّ ّٔٛرؽ ٚظ١فٟ ٌّىٛٔخص حٌّىٛٔخص حٌظٟ طغزذ حٌفؾً ّٚٔو فؾٍٙخ ، ٘زٖ حٌّؼٍِٛخص ٠ّىٓ 

 حٌٕظخَ حٌّظغززش فٟ حٌفؾً .

ػزلخسس ػلٓ ِخططلخص  ، ٚ٘ل٠Function Modelingٛمَٛ ٘زح حٌظل١ٍلً ػٍلٝ ػّلً طّؼ١لً ٚظ١فلٟ ٌٍّٕلظؾ ٚ

ظ١خؿلخص ح٤فلشحد ِشكٍلش حٌظقل١ُّ ح١ٌٚ٤لش ِلٓ حك خل٩ي٠ّىلٓ حؽلظمخلٙخ  طٛمق هش٠مش حٌلقلٛي ػٍلٝ حٌّٕلظؾ

٠ّىلٓ أْ ٠ملَٛ ٚو١لف ٠لظُ حٔظخؿلٗ ،ِٚٓ ٘زٖ حٌّؼٍِٛخص حٌٛظ١ف١ش كلٛي ِلخرح ٠فؼلً حٌّٕلظؾ  ،ِىٛٔخص حٌٕظخَ ٚ

حٌّقّّْٛ رؼًّ حٌذسحعخص ٚ حٌظل٩١ٍص حٌخخفش رى١ف١ش  طلم١ك حٌّٕظؾ ٌٙزٖ حٌٛظخثف. ٚ٘ىزح فبْ ٘لزٖ ح٤دحس 

حٌظقل١ُّ فخفل١ً طِخظٍلف أٔؾلطش حٌظقل١ُّ ِلٓ ك١لغ رٕلخء حٌفىلشس حٌظقل١ّ١ّش ، ٠غخػذ ػٍٝ طٛؿ١ٗ  طؼذ د٩١ًٌ 

حٌّؼّخسٞ ٚ طٕظ١ُ ػًّ ِخظٍف حٌظخققخص 
2
ٚ٘ىزح فبْ ٌٙخ أ١ّ٘ش وزشٜ فٟ طل١ًٍ ِؾخوً حٌظقل١ُّ اٌلٝ  .

 ِؾخوً ػخ٠ٛٔش لخرٍش ٌٍظق١ٕف ٚحٌلً.

ٟٚ٘ خطٛس ٘خِش ٌظ١ٌٛذ أّٔلخه حٌفؾلً  . ػ٩لش س٠خم١ش ر١ٓ ٚظ١فش حٌّٕظؾ ٚأّٔخه حٌفؾً ٛ( FFDM٘ٚ حٌـ )

ِؼٍِٛللخص ػللٓ . ٚطغللظخذَ ػ٩لللخص س٠خملل١ش ِٚقللفٛفخص ِؼ١ٕللش طٕللظؾ ػٍللٝ ٚظ١فللش حٌّٕللظؾحٌّلظٍّللش حعللظٕخدحً 

أسرؼش ِؼٍِٛلخص ٌىلً خطلش خلخؿ رلخٌّٕظؾ )حٌٛظ١فلش، ّٔلو حٌفؾلً، ح٨كظّخ١ٌلش، ِلذٜ  طؾًّكغخد حٌّخخهش

ٚحٌظللٟ طّؼلً كلذع حٌخطلش حٌّظٛللغ ٨كللذٜ  وّلخ ٠ظنلق فلٟ حٌؼزللخسس حٌظخ١ٌلش حٌّٛمللش دحخلً ح٦هلخس حٌظلؤػ١ش(

( سؿٛػخً ٌٍـذحٚي حٌغخرمش5( ، ٚرظؤػ١ش لذسٖ )2حٌّلظًّ كذٚػٗ رخٌذسؿش )ح٤ؿضحء ِٓ ِخو١ٕش فٕخػ١ش 
3
.  

 

 

 

حٌّظٛلؼش حٌّئػشس ػٍٝ أّٔخه حٌفؾً  رخعظخذحَ هش٠مشٌّقفٛفخص حٌٕخطـش ػٓ كغخد حٌّخخهش كذٜ حِؼخي ٨ . (6-3) شكم

 حٌٛظخثف.

Katie Grantham Lough, Robert B. Stone, Irem Tumer; " Implementation Procedures for 

the Risk in Early Design (RED) Method", Journal of Industrial and Systems Engineering 

(JISE),Vol. 2, Summer 2008. 

 

ٚ ٠ـذ سرو ٘زٖ حٌّؼٍِٛخص رل١غ ٠ّىٓ لشحءطٙخ ٚح٨عظفخدس ِٕٙخ رؾىً ٚحمق ٚعًٙ ػٓ هش٠ك ِخطو  

ٚ٘زح حٌؾىً ِٓ ح٨طقخي ٠ؼطٟ فٛسس ػخِش ػٓ حٌّٕظؾ ٠ٚٛؿٗ ح٨٘ظّخَ اٌٝ حٌّخخهش حٌٙخِش ٠ٚز١ٓ  .ف١ف١ش

 أ١ّ٘شٚحعظخشحؽ  ِخطو ف١ف١شٚ رؼذ ػًّ  ٛلؼش ٌٙخ.ظأِخوٕٙخ ٚ حٌٛظخثف حٌّظخػشس رٛلٛػٙخ ٚأّٔخه حٌفؾً حٌّ

حٌّخخهش فٟ ٠غظط١غ حٌّقُّ رؾىً عش٠غ أْ ٠ىْٛ فٛسس ٚحملش ػٓ ِغظٜٛ  ِٓ خ٩ٌٗ هش خخّحٌ

                                                 
1
 الســـــــــــابق .  

2
  Lough K., Stone R., Tumer I.; " Implementation Procedures for the Risk in Early Design 

(RED) Method", Journal of Industrial and Systems Engineering (JISE),Vol. 2, Summer 2008 
3
 .26، ففلش (3-3)، (2-3)ؿذٚي   
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، /خطش ِٕخفلحٌٕظخَ رٛؿٗ ػخَ سؿٛػخً ٤ػذحد ػٕخفش حٌخطش فٟ وً ِغظٜٛ خطش )حٌٍْٛ ح٤كّش

(، ػُ ٠غظط١غ حٌظٛفً اٌٝ أِخوٓ حٌخطش فٟ حٌٕظخَ ٚ حٌظٕغ١ك /خطش ػخي، ح٤خنش/خطش ِظٛعوح٤ففش

ِخظٍف حٌـٙخص حٌّخظقش ٌخفنٗ  ِغ
1
. 

 

 انمخبغز . انزحكم فٍسُبسبد  3-8

سدٚد ح٤فؼخي حٌظٟ ٠ـذ حطخخر٘خ حطـخٖ حٌّخخهش حٌظٟ طُ  طل١ٍٍٙخ  حٌّخخهشحٌظلىُ فٟ ٠مقذ رغ١خعخص        

 . ٗلزٌٛ أٚ  خفنٗ، طـٕذ حٌخطش . ٚطنُ ػ٩ػش خ١خسحص سث١غ١ش  اِخ ٚطم١١ّٙخ 

 غىت .زسُبسخ ان 3-8-1

ٚلٛػٙخ ٚطلٌٛٙخ حٌٝ كخدػش  لزً ح٦ؿشحءحص حٌٛحؿذ حطزخػٙخ ٌظلم١ك ح٤ِخْ ِٓ حٌّخخهشؾًّ ط           

ٌٍّٕظؾ ٌٚز١جش ٦دحسس ؿ١ذس  شِغظذحِ ، ٠ٛفش ك٨ًٍٛ خفل ِٓ حٌّٕزغ حٌخ١خس ٠ؼشف أ٠نخً رٚ،  ٚوخسػش فٕخػ١ش

ئدٞ أ٠نخً اٌٝ فٛحثذ ؿٛ٘ش٠ش ِٕٙخ٠حٌظق١ٕغ ػٍٝ حٌّذٜ حٌط٠ًٛ ، ٠ّٚىٓ أْ 
2

: 

  حٌقٕخػ١ش ِٓ حٌٛفخء  ِٓ خ٩ي طٕف١ز خ١خسحص حٌخفل عظظّىٓ حٌّٕؾآص :حٌفٛحثذ حٌمخ١ٔٛٔش

 َرخ٨ٌظضحِخص حٌمخ١ٔٛٔش حٌخخفش رٙخ ٚح٨ٌظضحَ أ٠نخً رمٛح١ٔٓ حٌز١جش ِّخ ٠مًٍ ِٓ حٌّغج١ٌٛش حٌمخ١ٔٛٔش ٔظ١ـش ػذ

رخٌٕغزش ٌٍقٕخػخص وٟ طظغُ رؾىً أوزش رشٚف حٌّزخدسس فٟ  خً ح٨ٌظضحَ ، ٚطؼذ حٌذٚحفغ حٌمخ١ٔٛٔش كخفضحً ِّٙ

 . ٚحٌّخخهش حٌز١ج١ش ػٍٝ ح٤فشحد خهش حٌٛحلؼشطٕف١ز رشحِؾ خفل حٌّخ

 ٠غخػذ خفل حٌّخخهش ِٓ حٌّٕزغ ػٍٝ طم١ًٍ حٌظؤػ١شحص حٌز١ج١ش حٌؼىغ١ش حٌّلظٍّش ار : حٌفٛحثذ حٌز١ج١ش

١ٍِٓ ٌٍّخخهش وّخ ٠غخُ٘ فٟ حٌلفخظ ػٍٝ حٌّٛحسد حٌطز١ؼ١ش غ١ش حٌّظـذدس ، وّخ ٠مًٍ وزٌه ِٓ طؼشك حٌؼخ

 .٠ـؼً حٌؼًّ أوؼش عٌٙٛش ٚ إِٔخً  ٖ حٌّخخهشِّخحٌنخسس ٌٙزٚ حٌّـظّؼخص حٌّل١طش ٣ٌػخس

  رؼل حٌّخخهش وخٌّخٍفخص ٟ٘ ػزخسس ػٓ ِٛحسد ل١ّش ِفمٛدس ٚخفل ٘زٖ   :حٌفٛحثذ ح٨لظقخد٠ش

 ار  .حعظ٩ٙن حٌطخلش ٚ حٌّٛحسدفٟ طشؽ١ذ ٚحٌّخٍفخص لذ ٠ئدٞ اٌٝ طلم١ك ٚفش فٟ طىخ١ٌف حٌّٛحد حٌخخَ 

اٌٝ خفل طىخ١ٌف ِؼخٌـظٙخ ٚ حٌظخٍـ ِٕٙخ ، ِٚٓ ح٤سؿق أْ ٠قزق ٘زح رٚ  ٘زٖ حٌّخٍفخص٠ئدٞ خفل 

ل١ّش وز١شس فٟ ظً حٌظطز١ك ح٩ٌّثُ ٌٍٍٛحثق حٌز١جش ٚص٠خدس فشحِش أٚ لٛس طٍه حٌٍٛحثق . وّخ ٠ئدٞ اٌٝ طم١ًٍ 

 . ٚحٌق١خٔشطىخ١ٌف ػ١ٍّخص حٌظٕظ١ف 

حٌؼخ١ٌّش ك١غ أٗ فٟ حٌؼذ٠ذ ِٓ حٌلخ٨ص  ٌقٕخػخص ِٓ حٌّٕخفغش فٟ ح٤عٛحقحخفل حٌّخخهش ٠ّىٓ وّخ أْ 

 ٠طٍذ حٌّغظٍٙىْٛ ِؼٍِٛخص ػٓ حٌظؤػ١شحص حٌز١ج١ش ٌى٩ً ِٓ حٌّٕظـخص حٌّقٕؼش ٚوزٌه ػ١ٍّش حٌظق١ٕغ . 

  طمَٛ رشحِؾ خفل حٌّخخهش ِٓ حٌّٕزغ رخٍك فٛسس فذ٠مش ٌٍز١جش ار  :طلغ١ٓ فٛسس حٌؾشوش 

 " فٛسس خنشحء " ٚطلغٓ حٌشأٞ حٌؼخَ كٛي حٌقٕخػخص حٌٍّٛػش . 

 حٌّظزؼش . حٌخفل ػٕذ ِقذس حٌظٌٛذحٌمخثّش ػٍٝ ٚف١ّخ ٠ٍٟ أرشص ع١خعخص طـٕذ حٌّخخهش 

                                                 
1
 الســــــابق .  

2
  ٚصحسس حٌذٌٚش ٌؾئْ حٌز١جش ،" دنُم إدارح انمخهفبد انخطزح نهصىبػخ ",  ؛ِؾشٚع حٌظلىُ فٟ حٌظٍٛع حٌقٕخػٟ  -ؿٙخص ؽئْ حٌز١جش  

2002. َ 
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اػّخ٨ رّزذأ " ِخ ١ٌظ ػٕذن ، ٨ ٠ّىٓ أْ ٠نشن" ، ٠ٚؼٕٝ رٌه طم١ًٍ طٛحؿذ ٚاعظخذحَ  :حٌظؾذ٠ذ (1)

عٛحء فٝ حٌّخخصْ ٚفٝ خطٛه ح٦ٔظخؽ ، ِّخ ٠مًٍ أ٠نخ ِٓ حٌّٛحد حٌخطشس ٚحٌظؾذ٠ذ ػٍٝ رٌه 

اِىخ١ٔخص ٚلٛع طغشرخص أٚ كٛحدع ، ٠ٚمًٍ ِٓ حٌظىٍفش ربعظ٩ٙن أكـخَ ألً ِٓ حٌلخ٠ٚخص ٚٚعخثً 

 حٌق١خٔش.

اٌٝ ا٠ـخد رذحثً ٌىً ِخ ٠ؼذ  خظقْٛفؼٕذِخ ٠ظؼزس ططز١ك هش٠مش حٌظؾذ٠ذ ، ٠ٍـؤ حٌّ :ا٠ـخد حٌزذحثً (2)

اعظزذحي ِٛحد لخرٍش ٧ٌؽظؼخي رّٛحد آخشٜ غ١ش لخرٍش كظٝ ِغ اخظ٩ف حٌظىٍفش ِقذسح ٌٍخطش، ِذٜ 

 حٌّخ١ٌش ٌزٌه ٚحٌظٝ عٛف ٠ظُ اعظؼٛحمٙخ رظٛف١ش ٚعخثً حٌظلىُ ٚحٌلّخ٠ش.

٠ٚؤطٝ فٝ حٌّشطزش رؼذ ِخ عزك ػٍٝ حٌظشط١ذ ، ٚطؼٕٝ ػٍٝ عز١ً حٌّؼخي اطخخر سدٚد أفؼخي  :حٌظخف١ف (3)

ٓ ٚٔمً حٌّٛحد حٌخطشس فٝ ٠خــــــضطر١جخص ػًّ ألً خطٛسس ، أٚ ٚاؿشحءحص خطشس ٌٚىٓ فٝ ظشٚف ٚ

 حؽىخي ألً خطٛسس.

ػٍٝ عز١ً حٌّؼخي ، ارح دػض حٌلخؿش ٦عظخذحَ اكذٜ حٌّؼذحص حٌظٝ ٠ٕظؾ ػٕٙخ  : حٌلذ ِٓ حٌظؤػ١شحص( 4)

٠ٚؼٕٝ طغشرخص ِمزٌٛش ٠ّىٓ حٌظلىُ ف١ٙخ ، ٠ّىٓ ػًّ عذحدحص ِطخه١ش ِٕخعزش طلذ ِٓ ػ١ٍّخص حٌظغشد، 

رٌه أْ اطخخر ؽشٚه ٚسدٚد أفؼخي أٚ اؿشحء طغ١١شحص فٝ طق١ُّ ح٤ؿٙضس ٠ؼذ أفنً ِٓ اعظخذحَ أؿٙضس 

 ٚلخ٠ش امخف١ش.

ٚرٌه سؿٛػخ اٌٝ أْ ٔغزش حٌّخخهش طض٠ذ وٍّخ صحدص دسؿش طؼم١ذ حٌؼ١ٍّخص ح٦ٔظخؿ١ش ، ٚطمً  :حٌظزغ١و( 5)

ح٦ٔظخؽ ، رخ٦مخفش اٌٝ وٛٔٙخ ألً طىٍفش وٍّخ لٍض فشؿ كذٚع حٌخطش ٚصحدص رغخهش ٚٚمٛف أػّخي 

 ٚلش٠زش اٌٝ أر٘خْ ح٤فشحد.

ٚطؼٕٝ ػذَ طٕؾ١و أعزخد ٚلٛع حٌخطش، ػٍٝ عز١ً حٌّؼخي ػذَ  : ػٍٝ حٌّئػشحص ٌظؤو١ذ ٚحٌنغوطـٕذ ح( 7)

طخض٠ٓ ِٛحد لخرٍش ٧ٌؽظؼخي رخٌمشد ِٓ ِقخدس ٌٙذ ، أٚ فٝ دسؿخص كشحسس ػخ١ٌش ، طٛف١ش ط٠ٛٙش ؿ١ذس فٝ 

 حغخص حٌظٝ رٙخ أزؼخػخص غخص٠ش مخسس....ٚ٘ىزح.حٌفش

ار ٠ـذ أْ طىْٛ حٌّؼذحص حٌّغظخذِش فٝ أِخوٓ عٍٙش ٚٚحملش حٌشإ٠ش  :ح٠٦نخف حٌـ١ذ ٌٍّىٛٔخص(  8)

ٚحٌّظخرؼش عٛحء وخٔض طؼًّ رؾىً فل١ق أٚ ٨ طؼًّ ٠ٚشطزو رٌه رخٌظق١ُّ ح٦ٔغخٔٝ ٌز١جش حٌؼًّ ، 

 ٚػ١ٍّخص ح٦ٔظخؽ ٌٍّقُّ حٌّؼّخسٜ.ٚحٌظؼش٠ف ٚحٌؾشف حٌـ١ذ ٌخٛحؿ ِٛحد 

ٌـ١ذ ٌٍقٕخػش رل١غ ٠ظُ ططز١ك وً ِخ طٛفٝ رٗ د١ًٌ حٌظطز١ك ح طلم١ك ِظطٍزخص حٌظق١ُّ حٌّمشسس:(  9)

 خشٜ.٤ ٠ّىٓ ِزخدٌش اكذٜ حٌفشحغخص رخرل١غ ٨ رّٛحففخص حٌفشحغخص ٚحٌزٜ ٠خظـ ؿضء ِٕٗ

ار ٠ـذ أْ طىْٛ ح٤ؿٙضس حٌّخظخسس ِؼ٩ ٌذ٠ٙخ حٌمذسس ػٍٝ طلًّ حٌظؾغ١ً  : طٛف١ش لذسس حٌظلًّ(  11)

حٌغ١ٝء أٚ أػّخي حٌق١خٔش حٌّظىشسس رذْٚ أْ ٠ظؤػش أدحء٘خ ، وّخ أْ ِٛحد ح٦ٔؾخء حٌّغظخذِش ٠ـذ أْ طمخَٚ 

 .حٌظآوً ٚحٌّئػشحص حٌف١ض٠خث١ش ٚأػّخي حٌظؾغ١ً حٌّخظٍفش 
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ار ٠ـذ أْ طىْٛ حٌؼ١ٍّش ح٦ٔظخؿ١ش ِظلىُ رٙخ هزمخ ٌطز١ؼظٙخ ،  :خعٌٙٛش حٌظلىُ رٙخ ٚحٌغ١طشس ػ١ٍٙ(  11)

فٝ هشق طغ١١ش  حٌزلغٚرٌه أفنً ِٓ امخفش أؿٙضس حٌظلىُ ، ٚػٕذِخ ٠ىْٛ ِٓ حٌقؼذ طلم١ك رٌه ٠ـذ 

 ر لشحس طق١ُّ ٔظخَ طلىُ ِؼمذ.خخطحٌؼ١ٍّش اٌٝ ح٤فنً لزً أ

فٝ  حٌخطؤ حٌزؾشٜ ِٓ أُ٘ ٚأوؼش ح٤عزخد طىشحسحً ار ٠ؼذ  : اؿشحءحص حٌظفظ١ؼ ٚحٌشلخرش ح٦دحس٠ش  (12)

، ٌزح فبْ حٌم١خَ ربػذحد ٚطذس٠ذ ح٤فشحد حٌظؼخًِ ِغ حٌّٛحد ٚحٌلخ٨ص  قٕخػخصحٌؼذ٠ذ ِٓ كٛحدع حٌ ٛعٚل

 حٌخطشس ، ٠ؼذ حِشح سث١غ١خ فٝ ح٦ٔظخؽ ٚحٌظق١ُّ ح٤ِؼً.

طغخػذ ٘زٖ حٌمٛحػذ فٝ اخظ١خس ِٛحد ٚكخ٨ص أظخؽ وزٌه طم١ٕخص  ٟٚفٟ ِشكٍش حٌظق١ُّ حٌّؼّخسٜ ح٦رظذحث

أظخؽ أوؼش أِخٔخً 
1
 . 

 . خفطسُبسخ ان 3-8-2

٘ٛ حٌخفل . ٌّخخهش ٌٍظلىُ فٟ حك٩ً غ١ش ػ١ٍّخً  ٠ىْٛ ػخٟٔ أفنً خ١خس  طـٕذ حٌخطشارح وخْ           

. ٟٚ٘ ػ١ٍّش طؾزٗ اٌٝ كذ وز١ش رخٌلذ ِٓ حكظّخ١ٌش ٚلٛع حٌخطش أٚ ِٓ ِذٜ طؤػ١شس ٟٚ٘ ع١خعش طؼظٕٟ 

اػخدس ح٦عظخذحَ  ،ٌظذ٠ٚش ٚحٌظٟ ػٍٝ سأعٙخ ح ِخخهش حٌّخٍفخص حٌخطشس ح٦ؿشحءحص حٌّظزؼش  ٌٍظلىُ  فٟ 

 رل١غ:ٚح٦عظشؿخع أ

خ وّٛحد خخَ فٟ ٔفظ حٌؼ١ٍّش ـ حٌظذ٠ٚش.  طظنّٓ ػ١ٍّش حٌظذ٠ٚش ِؼخٌـش حٌّخٍفخص رل١غ ٠ّىٓ حعظخذحِٙ أ

 حٌظٟ طظٌٛذ ػٕٙخ ، أٚ فٟ ػ١ٍّخص أخشٜ .

أٚ ػٍٝ حٌؾىً حٌزٞ طٌٛذص ػ١ٍٗ اٌٝ حعظخذحَ حٌّخشؿخص عٛحءحً طؾ١ش .  ٦عظشؿخع ح/اػخدس ح٨عظخذحَ  -د

فٟ ػ١ٍّخص أخشٜ ٠ّٚىٓ أْ ٠ىْٛ أ٠نخً اػخدس ح٨عظخذحَ ػٓ هش٠ك طزخدي حٌّخٍفخص دحخً  رؼذ حٌّؼخٌـش 

حٌّٕؾؤس أٚ ف١ّخ ر١ٓ حٌقٕخػخص حٌّخظٍفش ، فؼٍٝ عز١ً حٌّؼخي ٠ّىٓ اػخدس حعظخذحَ حٌّز٠زخص ٌظٕظ١ف حٌّؼذحص 

 ، ٚاػخدس حعظخذحَ حٌّلخ١ًٌ حٌلّن١ش ٚ حٌم٠ٍٛش . 

 . لجىل انخطز 3-8-3

كذٚد لزٛي ِغظ٠ٛخص  ؼ١١ٓٚطرؾىً وز١ش ػٍٝ ٔظخثؾ ػ١ٍّش طمذ٠ش حٌّخخهش ٘زٖ حٌغ١خعش ّذ ظؼطٚ          

 . خً ٌّخخهش طُ طل١ٍٍٙخ أٚ لشحسحً عٍز١خً رمزٛي ِخخهش ٌُ ٠ظُ حٌظؼش٠ف رٙخ٠ذػّ، ٚ٘ٛ اِخ أْ ٠ىْٛ لز٨ًٛ  حٌخطش

أػّخي حٌّخخهش رّقخٔغ ح٤د٠ٚش ٚحٌظٟ لذ طىْٛ ؿضءحً ِٓ  ٌٍظلىُ فٟ ٕٚ٘خن حٌؼذ٠ذ ِٓ حٌغ١خعخص حٌّطزمش

 حٌظم١١ُ ٚحٌم١خط حٌزحطٟ ٌّغظٜٛ ح٤دحء(ػ١ٍّخص )حٌّؼشٚفش رـحٌّئعغش ٔفغٙخ 
2.

ػ١ٍٙخ ِٓ ؿٙخص أٚ طمغ  ،

ح٦ؿشحءحص حٌظٟ طُ نُ حٌظٟ ط حٌظم١١ُ ٚحٌم١خط حٌخخسؿٟ ٌّغظٜٛ ح٤دحء(ػ١ٍّخص ) ٚحٌّؼشٚفش رـ،  خخسؿ١ش

. ٚغ١ش٘خ ّفَٙٛ حٌـٛدس .ا١ٌٙخ عخرمخً ِٓ طم١١ُ حٌّقٕغ ِٓ ك١غ ططز١مٗ ٌح٦ؽخسس 
3
.  

 

                                                 
1
 الســـابق .  

 
2
 .4-1َ ، ؿ2005ٚصحسس حٌذٌٚش ٌؾئْ حٌز١جش ،   انجُئٍ "," دنُم أسس واعزاءاد رمُُم انزأصُز لطخع ح٦دحسس حٌز١ج١ش ؛  
3
 . 23راجع صفحة    
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 انخلاصخ. 3-9

ح٦دحسس فٟ حٌّئعغخص ٠ٛفش ٚع١ٍش ِٕظّش طؼذ ػ١ٍّش ادحسس ِخخهش حٌـٛدس ػ١ٍّش ٘خِش ٚفؼخٌش مّٓ ٔظخَ     

حٌّٕظؾ ٚحٌؼ١ٍّش ح٦ٔظخؿ١ش . ِٚٓ ِٕٚطم١ش ٌظؼش٠ف ٚطل١ًٍ ٚطم١١ُ ٚوزٌه حٌظلىُ فٟ حٌّخخهش حٌّئػشس ػٍٝ ؿٛدس 

 :ي ٘زح حٌزخد ٠ّىٓ حعظخ٩ؿ ِخ ٠ٍٟخ٩

ِٚٓ ؽظٝ ِـخ٨ص ح٤ػّخي دحخً حٌّئعغش حٌٛحكذس حً خقزخً ٠ّىٓ أْ ٠ذِؾ فٟ أفزلض ِخخهش حٌـٛدس ؿضء -

حٌزلغ أُ٘ ططز١مخطٗ ح٩ٌصِش ٌٍظفؼ١ً ٟ٘ دِـٗ فٟ ِشحكً حٌظق١ُّ حٌّؼّخسٞ ِّخ ٠ٛفش حٌـٙذ ٚحٌّخي حٌّٙذس فٟ 

 ػٓ ػ١ٍّخص حٌظلىُ فٟ حٌّخخهش رؼذ حٌظؾغ١ً.

ٚ  ٙخ، حٌظلىُ ف١ٙخ، طم١١ّ ٙخحٌظؼش٠ف رخٌّخخهش، طل١ٍٍطؾًّ ػ١ٍّش ادحسس ِخخهش حٌـٛدس ػذس خطٛحص ٟ٘  -

ٚػٍٝ فش٠ك حٌؼًّ طلم١ك ِخ ٠ؼشف رخٌظٛحفً ر١ٓ أهشحف حٌؼًّ فٟ ِخظٍف حٌّشحكً ِشحؿؼش حٌّخخهش. 

 ططشأ ػٍٝ حٌؼًّ . ِٕظِٛش ح٦دحسس ٚطلذ٠غ أٞ ر١خٔخص أٚ ِغظـذحصحٌغخرمش ٌنّخْ طىخًِ 

وخكذٜ هشق حٌظل١ًٍ حٌّٕخعزش ٌظل١ًٍ حٌّخخهش فٟ حٌّشحكً  PHAطُ حخظ١خس ٔظخَ طل١ًٍ حٌّخخهش حٌظ١ّٙذٞ   -

٠ظُ ِٓ خ٩ٌٗ طشط١ذ أ١ّ٘ش حٌّخخهش ػٓ هش٠ك سفذ ِذٜ ح٦كظّخ١ٌش ٚؽذس حٌظؤػ١ش  ٞٚحٌزحٌظق١ُّ  ح٤ٌٚٝ ِٓ 

  .٘خِخً ٠ٌٛٚ٤خص حٌلٍٛي حٌّؼّخس٠ش حٌّمظشكش  ٌىً خطش ِٓ حٌّخخهش حٌّغظٕظـش ، ٚحٌزٞ ٠ؼذ ِئؽشحً 

ق١ّّٓ هش ٚ حٌظؼش٠ف رٙخ طّىٓ حٌّأدحس ٌظل١ًٍ حٌّخخ REDهش٠مش طل١ًٍ حٌّخخهش فٟ حٌّشحكً ح٤ٌٚٝ ؼذ ط -

ػٓ هش٠ك دسحعش  ؼ١ٍّش حٔظخؽ ِؼ١ٕش أٚ ٌّٕظؾ ِؼ١ٓ فٟ ِشكٍش حٌظق١ُّ ح١ٌٚ٤شٌٌم١خَ رظل١ًٍ وّٟ ٌٍّخخهش ِٓ ح

حعظخذحَ ػ١ٍّخص كغخر١ش رغ١طش ٌظٛف١ش  خ٠ٚظُ ِٓ خ٩ٌٙ  .أّٔخه حٌفؾً حٌّظٛلؼش حٌّئػشس ػٍٝ ٚظخثف حٌّٕظؾ

طُ طزغ١طٙخ ٚحعظخذحَ حٌفىشس حٌؼخِش ٌٙخ فٟ طق١ُّ   ٟٚ٘ هش٠مش ٌٍظل١ًٍ،ِغزمخً  حٌّغـٍش حٌظٛحفً ِغ حٌّخخهش

 حٌزشٔخِؾ حٌّمظشف.

خػش ح٤د٠ٚش ِٓ ػذس ؿٙخص ا٨ أْ ألشرٙخ ٌٍظطز١ك ف١ّخ ٠خـ ِٛمٛع حٌزلغ ٘ٛ ٠ّٕىٓ طق١ٕف ِخخهش ف  -

حٌظٟ ٠ّىٓ حؿّخٌٙخ هش ٔخطـش ػٓ حٌقٕخػش ِٚخخهش ػخِش، ِٚخخ ،طق١ٕفٙخ اٌٝ ِخخهش ٚحلؼش ػٍٝ حٌقٕخػش 

 ِغغززخص حٌّخخهش حٌظٟ ٌٙخ ِشؿؼ١ش طخـ حٌظق١ُّ حٌّؼّخسٞ.  ٚف١ٗ ٠ظُ ح٦ؽخسس اٌٝ .  (5-3حٌـذٚي )فٟ 
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طٍٛع حٌّٕظؾ رخٌـض٠جخص أٚ 

حٌّلٌّٛش  حٌىخثٕخص حٌل١ش حٌذل١مش

 ؿٛحً 

 حٌٕظخفشطذسؽ غ١ش ؿ١ذ ٌٍفشحغخص ِٓ ك١غ ِغظٜٛ 

 هش٠مش حٌظ٠ٛٙش

 فظلخص غ١ش ِلىّش ) حمطشحد ل١ُ حٌنغو حٌـٛٞ(

 ش ٚوفخءطٙخ .ِِشؽلخص حٌٙٛحء حٌّغظخذ

 طٍٛع حٌّٛحد حٌخخَ ٚح٤دٚحص ِٓ خطٛه حٔظخؽ لش٠زش 

 ِٛحد طؾط١ذ طفشص ؿض٠جخص

طٍٛع حٌّٕظؾ رخ١ٌّخٖ حٌذحخٍش فٟ 

 حٌظق١ٕغ

 عٛء ػ١ٍّخص حٌظٕظ١ف ٚحٌظؼم١ُ

ف١خٔش حٌّٛحع١ش ٚحٌٛف٩ص ٚحٌّٛحد حٌظمق١ش فٟ ػ١ٍّخص 

 حٌّقٕؼش ِٕٙخ .

حخظ٩ف ِٛحففخص حٌّٕظؾ ػٓ 

 حٌّمشس رخٌّٛحففخص حٌم١خع١ش

 أخطخء فٟ ح٦ٔظخؽ ِٓ ِخظقٛح حٌقٕخػش

دسؿش فٟ ظشٚف ح٦ٔظخؽ )حخظ٩ف دسؿش حٌلشحسس، طغ١ش 

 ...( حٌٕغز١ش ، حٌشهٛرش

 طؼطً ِفخؿت فٟ خو ح٦ٔظخؽ

 طٙخْٚ فٟ حطخخر حخظزخسحص حٌّظخرؼش ٚحٌّشحلزش

 حٌّخخهش حٌٛحلؼش ػٍٝ ِٕطمش ح٦ٔظخؽ رّقخٔغ ح٤د٠ٚش. () أ (.5-3عذول )
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انزؼزض نمىاد وغبساد 

 ظبرح 

ػ١ٍّخص ح٦ٔظخؽ ح٦ػظ١خد٠ش ِغ ػذَ حعظخذحَ ح٩ٌّرظ ِخشؿخص 

 ٚحٌّؼذحص حٌٛحل١ش

حٌظمق١ش فٟ حعظخذحَ ٚعخثً ٌٍظلىُ فٟ غزخس حٌّغظلنشحص 

 ٚحٌغخصحص

كشوش حطـخ٘خص حٌٙٛحء دحخً حٌفشحغخص ٚوزٌه ل١ُ حٌنغو 

 حٌـٛٞ ر١ٓ حٌخخسؽ ٚحٌذحخً

 أخطبر انمبكُىبد

 غ١ش وخف١شِغخكش فشحغخص ٚأِخوٓ ِٕخٚسس 

 حٌظؼخًِ ِؼٙخ ػذَ ح٦ٌّخَ رطشق طؾغ١ً حٌّخو١ٕخص ٚحكظ١خهخص

 حمخءس غ١ش وخف١ش

انزأصُزاد انصحُخ 

 انعىظبءانىبرغخ ػه 

 حٌظؾغ١ً ح٦ػظ١خدٞ ٌزؼل حٌّخو١ٕخص

 أسم١خص غ١ش ِغظمشس طغخػذ ػٍٝ ص٠خدس حٌنٛمخء

 ٌٍنٛمخءحٌظٛص٠غ حٌفشحغٟ ٤ِخوٓ حٌّخو١ٕخص حٌّقذسس 

 ػذَ حطخخر ح٦كظ١خهخص ح٩ٌصِش ٌؼضي حٌلٛحثو

ح٦ؿٙخد حٌزقشٞ حٌٕخطؾ 

غ١ش حٌمخءس ح٦ػٓ ؽذس 

 ِٕخعزش

رغزذ طشوض ح٦مخءس فٟ رؼل حٌظطز١مخص ػٍٝ ِٕخهك ِؼ١ٕش 

 (ٚطشوض حٌؼخًِ أِخِٙخ ٌفظشحص ه٠ٍٛش )غشف حٌفلـ حٌٕظشٞ

 ِغظٜٛ حمخءس غ١ش وخفٟ

حٌلشحسس حسطفخع دسؿخص 

 ػٓ حٌلذ حٌّغّٛف

 )حٌٛهؤس حٌلشحس٠ش(

عٛء ط٠ٛٙش رؼل حٌفشحغخص خخفش ِٕخهك حٌخذِخص ِٚلطخص 

طٕم١ش ١ِخٖ حٌظق١ٕغ ٚحٌغ٠٩خص ٚٚمؼٙخ فٟ أِخوٓ ػخ٠ٛٔش رحص 

 طٛؿ١ٗ عت

 .ٕخطـش ػٓ حٌقٕخػش ِٚئػشس ػٍٝ ح٤فشحد ٚحٌز١جش حٌّل١طشحٌحٌّخخهش  () ة (.5-3عذول )
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انزهىس ثبنمخهفبد 

انغبسَخ وغجبر 

 انمسزحعزاد

 حٌظٙخْٚ فٟ حعظخذحَ ِشؽلخص حٌٙٛحء حٌخخسؽ

 حٌظٙخْٚ فٟ طٛف١ش حٌلٍٛي حٌظق١ّ١ّش أٚ حٌطز١ؼ١ش ٌلـض ح٤رخشس

 ٚطشؽ١لٙخ ٚغزخس حٌّغظلنشحص

ثبنمخهفبد انزهىس 

 انسبئهخ

حٌظٙخْٚ فٟ طشؽ١ق عٛحثً حٌقشف حٌقٕخػٟ ٚفقٍٙخ طخِخً ػٓ 

 حٌقشف حٌؼخدٞ ِٚؼخٌـظٙخ

انزهىس انىبرظ ػه 

انمخهفبد انصهجخ 

 وانمىاد انخطزح

ػذَ ح٦ٌظضحَ رخٌمٛح١ٔٓ ٚحٌمٛحػذ حٌخخفش رخٌظخٍـ ِٓ حٌّخٍفخص 

 حٌقٕخػ١ش 

 ح٦ٔظخؽػذَ طٛفش فشحغخص خخفش ٌفقً ِخٍفخص 

 ػذَ ح٦ٌظضحَ رخٌمٛح١ٔٓ حٌلخوّش ٌظذحٚي أٚ حٌظؼشك ٧ٌؽؼخع حٌظٍٛع ح٦ؽؼخػٟ

 .ٕخطـش ػٓ حٌقٕخػش ِٚئػشس ػٍٝ ح٤فشحد ٚحٌز١جش حٌّل١طشحٌحٌّخخهش  () ة (.5-3عذول )ربثغ 

 مسججبرهب انمخبغز  
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 ِخخهش حٌلش٠ك

 ٚح٦خظٕخلخص

 حٌٙشٚدػذَ ٚمٛف ِغخسحص ِٚخخسؽ 

طخض٠ٓ ِٛحد خطشس فٟ ظشٚف غ١ش ِٕخعزش ِٚخخصْ غ١ش 

 ِطخرمش ٌٍّٛحففخص

 عٛء ط٠ٛٙش ٚطق١ُّ  حٌفشحغخص

 ِغخسحص ِٚخخسؽ ٘شٚد غ١ش ٚحملش أٚ وخف١ش .

 ػذَ طٛحفش ٚعخثً ٧ٌٔزحس حٌّزىش أٚ ػذَ فؼخ١ٌظٙخ

 ػذَ طٛحفش ٚعخثً ِىخفلش رخٌؾىً حٌىخفٟ

 حٌظٕظ١ف ٚحٌظؼم١ُ حٌظٙخْٚ فٟ ػ١ٍّخص

 ىخفٟ ٥ٌفشحدحٌغ١ش حٌظذس٠ذ 

 ح٤خطخس ح٦ٔؾخث١ش

حطخخر لشحسحص طق١ّ١ّش رؼذ ح٦ٔظٙخء ِٓ حٌظٕف١ز  طنش 

ح٦ٔؾخء ) حمخفش خو حٔظخؽ أٚ طغ١١ش ِىخْ ِخو١ٕخص 

 حٌظى١١ف..(

عٛء حٌلخٌش ح٦ٔؾخث١ش ٥ٌػّخي حٌّؼّخس٠ش ِؼً عٛء كخٌش 

 رخٌخذِخصحٌغمف حٌؼ١خسٞ حٌخخؿ 

 ِخخهش حٌىٙشرخء
 حٌظٛف٩١ص حٌغ١ش إِٓش

 كذٚع ِخط وٙشرخثٟ

 ِخخهش حٌغشلخص

 حٌظق١ُّ حٌغ١ش ؿ١ذ ٤ِخوٓ حٌذخٛي ٚحٌخشٚؽ

 ِذحخً غ١ش ِئِٕش

 حٌظٙخْٚ فٟ حٌظلمك ِٓ أ١ٍ٘ش ح٤فشحد ٌذخٛي ِٕخهك ح٦ٔظخؽ

 أٔظّش ِشحلزش غ١ش فؼخٌش

 ِخخهش حٌمٛحسك ٚحٌلؾشحص
 حػظزخسحص طخـ ِغظ٠ٛخص ٚحػظزخسحص حٌٕظخفش

 ٔٛع ٚؽىً حٌفظلخص ٌٍخخسؽ

 حٌّخخهش حٌٛحلؼش ػٍٝ ِٕطمش ح٦ٔظخؽ رّقخٔغ ح٤د٠ٚش. () ط (.5-3عذول )

 .حٌؼخِشّخخهش حٌ
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 حٌغمٛه ٚح٦ٔض٨ق

 طذحخً كشوش ح٤فشحد ٚحٌّٛحد 

 ٥ٌسم١خص غ١شِٕخعزش ِٔٙٛٛحد 

 ٚؿٛد ِغظ٠ٛخص فٟ ح٤سم١خص

 ِغظٜٛ حمخءس غ١ش ِٕخعذ

 ِٛحد ِٕغىزش طظغزذ فٟ حٔض٨لخص

 عٍٛو١خص غ١ش ِٕنزطش ِٓ ح٤فشحد

 

 

 حٌّخخهش حٌٛحلؼش ػٍٝ ِٕطمش ح٦ٔظخؽ رّقخٔغ ح٤د٠ٚش. () ط (.5-3عذول )ربثغ 

 .حٌؼخِشّخخهش حٌ

 هزمخً ٌٍظؤػ١ش ِٓ حٌذسحعش حٌٕظش٠ش)طُ حعظٕظخؽ حٌّخخهش حٌٛحسدس فٟ ٘زٖ حٌـذحٚي ٚحٌّظفشػش ِٓ طق١ٕف حٌّخخهش حٌّقذس :

ؿّؼٙخ ِٚشحؿؼظٙخ ِٓ لزً ِخظقٟ حٌقٕخػش فٟ ر١ّٕخ ِغززخص ٘زٖ حٌّخخهش طُ  – 22,65حٌٛحسدس رخٌزخد فٟ حٌقفلخص 

 ِشكٍش حٌذسحعش ح١ٌّذح١ٔش(

 

، ٔـذ أْ  ِٓ حٌـذحٚي حٌغخرمش ح٤لشحؿ ٚحٌىزغ٨ٛصفٕخػش حعظخشحؽ حٌّخخهش حٌظٟ طخـ ِلخٌٚش ػٕذ ٚ

ٔخطـش ػٓ هز١ؼش ح٤ٔؾطش  ِلممش ) ِظؤفٍش(حٌّخخهش حٌٛحسدس فٟ حٌـذحٚي ٠ّىٓ طق١ٕفٙخ اٌٝ ِخخهش 

ٌزح ، ِغظلنشحص ِٚٛحد ٚغزخس طؾًّ حٌظؼخًِ ِغ رٛدسحص وٛٔٙخ   ح٤لشحؿ ٚحٌىزغ٨ٛصحٌّشطزطش رخٔظخؽ 

ٔخطـٗ ػٓ حٌظٙخْٚ فٟ طلم١ك  ِلظٍّش ِٚخخهش أخشٜفٟٙ طظزغ حٌّخخهش حٌٕخطـش ػٓ حٌقٕخػش ، 

 .طنُ رخلٟ أٚؿٗ حٌظق١ٕف أٚ حؽظشحهخص حٌىٛد ، ظزخسحص حٌظق١ّ١ّش ٌفشحغخص ح٦ٔظخؽ ػح٦

حٌّخخهش ح٦ؿشحءحص ح٩ٌصِش ٌظلم١ك ح٤ِخْ ِٓ حٌّخخهش ِٕز طٛلؼٙخ ٚلزً  حٌظلىُ فٟ ٠مقذ رغ١خعخص -

حٌؼذ٠ذ ِٓ حٌخ١خسحص حٌظٟ ٠مَٛ ِٛمٛع حٌزلغ ػٍٝ حرشحص دٚس حٌظق١ُّ حٌّؼّخسٞ ٚحكذحً كذٚػٙخ ٚطؾًّ 

 ِٓ طٍه حٌغ١خعخص .

ح٤لشحؿ ٚحٌىزغ٨ٛص  رؤٔؾطش حٔظخؽِخخهش ِلممش ِشطزطش 

. 
 

  طخـ حٌظق١ُّ حٌّؼّخسٞ ِغززخص ِخخهش ٌٙخ ِشؿؼ١ش
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 يمذيت. 4-1

رٔضَ ٓقبٗغ الأد٣ٝخ رؾذ٣بً ٖٓ ٗٞع خبؿ ُِٔؼٔبس١ ٗظشاً ُ٘ٞػ٤خ ٛزٙ أُجب٢ٗ اُز٢ رز٤ٔض ثبُزؼو٤ذ ٖٓ       

رٌِلخ ٖٓ ؽ٤ش  أًضش أُجب٢ٗٗبؽ٤خ رذاخَ أُزطِجبد اُزق٤ٔ٤ٔخ ٓغ ٓزطِجبد اُق٘بػخ ٝهج٤ؼزٜب ,ًٔب رؼذ ٖٓ 

ُِجؾش ك٢ أٗٚ ثبُشؿْ ٖٓ ٝعٞد اُؼذ٣ذ ٖٓ أُٞافلبد   أُؾٌِخ اُشئ٤غ٤خ سعٞػبً إ٠ُٝ . الإٗؾبء ٝاُزغ٤ٜض

ٝالإؽزشاهبد اُل٤٘خ ٝاُز٘ل٤ز٣خ اُؼب٤ُٔخ ُٔقبٗغ الأد٣ٝخ ثبػزجبسٛب ٖٓ أْٛ ٝأدم اُق٘بػبد ٗظشاً ُزٞك٤شٛب 

الإٗغبٕ ٝاُز٢ ٣غت إٔ رزٔزغ ثؤهق٠ ؽذٝد اُغٞدح ٝاُغلآخ ُِٔش٣ل ُِٔ٘زغبد اُؼلاع٤خ اُز٢ رذخَ عغْ 

ٝأُؾزـَ ثبُزق٤٘غ أ٣نبً ,إلا أٗٚ ٣ٌٖٔ سفذ ٝعٞد اٗلقبٍ ٝامؼ ث٤ٖ ٛزٙ أُٞافلبد ٝ هج٤ؼخ اُ٘زبط 

أُؼٔبس١ اُٜ٘بئ٢ ُؼ٤ِٔبد رق٤ْٔ ٓ٘بهن الإٗزبط ثٔقبٗغ الأد٣ٝخ رؤصش ػ٠ِ ٓذٟ أٓبٗٚ ٝخِٞٙ ٖٓ أُخبهش 

ٟ علآخ أُ٘زغبد أُق٘ؼخ, ٣ٝظٜش ٛزا الإٗلقبٍ ع٤ِبً ػ٘ذ اُو٤بّ ثزؼذ٣لاد رق٤ٔ٤ٔخ ٓغزٔشح ك٢ ٝػ٠ِ ٓذ

ٓ٘بهن الإٗزبط ثؤؿِت أُؤعغبد
1

أُؼٔبس١ رٌٖٔ أُقْٔ ه٤بط ٝٛٞ ٓب ٣ٌٖٔ اسعبػٚ ا٢ُ ػذّ ٝعٞد أداح , 

ٝسكؼبً ٖٓ مشاس ٖٓ اُؾٌْ ػ٠ِ رق٤ٔٔٚ ؽلبظبً ػ٠ِ أ٤ٔٛخ أُؾشٝع ٝأُٞهغ أُخزبس ُِلشاؽ ٖٓ الأ

, ًٔب لا رٞعذ أعغبً ٝامؾخ ُِزق٤ْٔ أُؼٔبس١ ُٔقبٗغ الأد٣ٝخ ثَ ػ٠ِ أُقْٔ أُغزٟٞ اُؼبّ ُلإٗزبط

ٜ٘ب ثبلإعزؼبٗٚ ثٔخزق٢ اُق٘بػخاُشعٞع ُِٔٞافلبد اُخبفخ ثظشٝف الإٗزبط ٝاعزخشاعٜب ٓ
2

٣ٜذف ٝ . 

ٜٓ٘غبً رغِغ٤ِبً ٣ؼذ خبسهخ ُؾٍِٞ ٛزٙ ٣ٌٖٔ ك٢ ٝمغ ٝاُز١ اُٜذف اُشئ٤غ٢ ُِجؾش  ٛزا اُجبة إ٠ُ رؾو٤ن

دٓظ ع٤بعبد رؾ٤َِ إداسح ػٖ هش٣ن أُؾٌلاد ٣غبػذ أُقْٔ ػ٠ِ  رق٤ْٔ ٓ٘بهن الإٗزبط ثٔقبٗغ الأد٣ٝخ 

ٓخبهش اُغٞدح ك٢ أُشاؽَ الأ٠ُٝ ٖٓ اُزق٤ْٔ ؽجش رٌٕٞ ػ٤ِٔبد ارخبر اُوشاساد أٝ اعشاء اُزؼذ٣لاد 

بُخ رٌٕٞ رِي ؾ, ٝ ك٢ ٛزٙ أُشعؼ٤خ رخـ اُؾذ ٖٓ أُخبهش اُ ٖهذساً ًج٤شاً ٓ اُز٢ ثٜب  ٝاُزـ٤٤شاد

٣ؾون اُٞفٍٞ ا٢ُ رق٤ْٔ ٓزٌبَٓ ٝآٖٓ ٣شكغ ٖٓ ًلبءح  ٓٔب  اُزطج٤ناُؼ٤ِٔبد راد رٌِلخ أهَ ٝأعَٜ ك٢ 

ٓغ الأخز ك٢ الإػزجبس أٗٚ ٛ٘بى اُؼذ٣ذ ٖٓ ,  ّ ك٤ؾون ثزُي "أ٤ِٛخ اُزق٤ْٔ"أُ٘زظ ٝاُؼ٤ِٔخ الإٗزبع٤خ ثٞعٚ ػب

 ٓغججبد أُخبهش راد أُشعؼ٤ٚ اُـ٤ش ٓؼٔبس٣خ ٝاُز٢ ع٤زْ الإؽبسح إ٤ُٜب أ٣نبً .

 خأُوزشؽ ٤خزق٤ْٔ أُٜ٘غاُزؼش٣ق ثبُخطٞاد اُز٢ رْ ارجبػٜب ُٖٓ خلاٍ ٛزا اُجبة ٣زْ ُزا كئٗٚ         

ثٔقبٗغ  ؽبلاد دساع٤خث٘زبئظ رؾ٤َِ عزؼبٗخ لاٝاالإعزلبدح ٖٓ ٗزبئظ اُذساعبد اُ٘ظش٣خ اُغبثوخ  اُ٘برغخ ػٖ 

رؾزشى ك٢ ٗلظ خو الإٗزبط ٓؾَ اُذساعخ ٝٛٞ خو اٗزبط الأهشاؿ ٝاٌُجغٞلاد ٝرُي ثؼذ إٔ ٣زْ هبئٔخ 

اُز٢ رٞاعٚ ٔؾٌلاد ٝ اُ ك٢ رؾو٤ن الأٓبٕ ٖٓ أُخبهش أُؼٔبس١ أ٤ِٛخ اُزق٤ْٔذٝس ثاُزؼش٣ق اُذه٤ن 

اُزؾٌْ ع٤بعبد ٖٓ  ٝاؽذاً رؾذ٣ذاً ك٢ اُؾذ ٖٓ ٓخبهش اُغٞدح ٝاعزخشاط دٝس اُزق٤ْٔ أُؼٔبس١  رطج٤وٜب

                                                 
1
 الصحة والسكانوزارة  ",2009أغسطس  ؽز٠ اُق٤ذ٠ُ اُزلز٤ؼ إداسح هش٣ن ػٖثٔقبٗغ الأد٣ٝخ مجطٜب رْ اُز٠ ثبُٔخبُلبد ث٤بٕ "  

  www.eda.mohp.gov.eg/.../docs/INSPECTION_REPORT_31_8_2009.pdf. الاداسح أُشًض٣خ ُِؾئٕٞ اُق٤ذ٤ُخ
2
 رسالة الماجستٌر الخاصة بالباحثة الواردة  فً الأبحاث المشابهة.–دراسة المواصفات والإشتراطات التً تخضع لها صناعة الأدوٌة   
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٣ٝ٘ز٢ٜ اُجبة ثبُٜٔ٘غ٤خ أُوزشؽخ ٝاُز٢ ع٤زْ رلؼ٤ِٜب ك٢ اُجبة اُخبٓظ ػٖ هش٣ن  ٔخبهش أُوزشؽخ .ك٢ اُ

 ثشٗبٓظ ؽبعت آ٢ُ .

 

 . ٍ انًخاطريوالأياٌ  أههُت انتظًُى انًعًارٌ 4-2

ٓغٔٞػخ ٖٓ  ٛ٘بى كئٕك٢ اُجبة الأٍٝ  ز١ رْ اعزؼشامٚاُ أُؼٔبس١سعٞػبً ُزؼش٣ق أ٤ِٛخ اُزق٤ْٔ        

ٓ٘طوخ الإٗزبط ثبؽذٟ ٓقبٗغ الأد٣ٝخ , ؽز٠ ٣ٌٖٔ ثؼذ رُي  ػ٘ذ اُو٤بّ ثزق٤ْٔ اُذساعبد اُز٢ ٣غت اعز٤لبءٛب 

ٝمغ رشر٤جبً ٓ٘طو٤بً ٖٝٓ صْ ٜٓ٘غبً هبثلاً ُِزلؼ٤َ ُخطٞاد اُؾقٍٞ ػ٠ِ أ٤ِٛخ اُزق٤ْٔ ٣ٌٖٔ رٞم٤ؾٜب ًٔب ك٢ 

( ٝ اُز١ ٣زنؼ ٖٓ خلاُٚ ٓغزٟٞ اُذٓظ اُٞاهغ ث٤ٖ صلاس أٗٞاع ٖٓ اُذساعبد  1-4اُؾٌَ اُزب٢ُ, ؽٌَ ) 

 ٢ٛٝ :اُغبثوخ  ُ٘ظش٣خٝاُز٢ رْ ر٘بُٜٝب خلاٍ اُذساعخ ااُلاصٓخ ُِؾقٍٞ ػ٠ِ أ٤ِٛخ اُزق٤ْٔ  اُشئ٤غ٤خ

 .....) رْ ر٘بُٜٝب ٖٓ خلاٍ اُجبة الأٍٝ(اُذساعبد اُخبفخ ثبُزق٤ْٔ أُؼٔبس١ .أٝلاً: 

 ....) رْ ر٘بُٜٝب ٖٓ خلاٍ اُجبة اُضب٢ٗ(.اُذساعبد اُخبفخ ثٔٞافلبد اُق٘بػخ صب٤ٗبً: 

 .) رْ ر٘بُٜٝب ٖٓ خلاٍ اُجبة اُضبُش(.اُذساعبد اُخبفخ ثزؾ٤َِ ٓخبهش اُغٞدح .صبُضبً: 

٣ٌٖٔ رؼش٣ق الأٓبٕ أُزؤفَ ك٢ اُزق٤ْٔ ثؾ٤ش كٌشح رؾو٤ن أ٤ِٛخ اُزق٤ْٔ أُؼٔبس١ إ٠ُ رؾو٤ن ٝرٜذف ػ٤ِٔخ 

أٝ ارخبر أ١  ٜبٝهٞػ اُؾٔب٣خ ٖٓ ٓؼط٤بد ٝرٞك٤ش ٝرو٤٤ٜٔبالأٓبٕ ثؤٗٚ ٓجذأ ٣ؾَٔ اُزؼش٣ق ثبُٔخبهش رؾو٤ن ٓقطِؼ 

اُغبثن اُزؼش٣ق ثٚ ٝٛٞ ٓنبد ُٔقطِؼ اُخطش . أُخبهشإداسح  ,أ١ أٜٗب ٓؾووخ ُؼ٤ِٔخاعشاءاد ُِؾذ ٖٓ رؤص٤شارٜب

 ٣ٝ٢ؼ٠٘ ٓقطِؼ ٓزؤفَ  ٓزٞاعذ ك ,ُٔب ؽُٜٞب ٝرؤص٤شاد عِج٤خ رِل٤بد , غجت ٝهٞع إفبثبد اُز٢ رؾبُخ اُٝٛٞ 

اُخطش روَِ ٖٓ ِزؾٌْ ك٢ ٝع٤ِخ ُ ١اُزق٤ْٔ أُؼٔبس ٢, ٝرؤف٤َ الأٓبٕ ك ١أفَ اُؾ٠ء ًغضء ٖٓ ر٣ٌٞ٘ٚ اُغزس

 .٣1ٌٕٞ ك٠ أُشاؽَ الأ٠ُٝ ٖٓ اُزق٤ْٔ ُزا كئٕ ٝهذ رطج٤وٜب سع٤ٔبً  أٝ هجٍٞ  رغ٘تإعشاءاد اُزؾٌْ ثٚ ٖٓ خلل ٝ

رؾَٔ رغ٘ت  ٗزبطًٝبٕ ٣ؾَٔ إعشاءاد ٝرٞف٤بد رو٤ِذ٣خ أص٘بء الإ 1970ّ ػبّ ظٜش ٛزا اُزل٤ٌش ك٠ أٝاخشهذ ٝ

ٝثبُشؿْ ٖٓ هجٍٞ كٌشح الأٓبٕ أُزؤفَ ك٠ . اُزؼبَٓ ٓغ أُٞاد اُخطشح , رو٤َِ ٖٓ ٗغجزٜب , ٝاُجؾش ػٖ ثذائَ 

إ٠ُ إٔ رطٞسد الأكٌبس ك٠ اُٜ٘ٞك ثٜب ثؼذ عِغِخ  , ٝعذ أٗٚ ٤ُظ ٖٓ اُغَٜ رطج٤وٜب ػ٤ِٔبً  ١اُزق٤ْٔ ثؾٌَ ٗظش

 ٛزٙ رز٤ٔضإر  2ُِٔخبهش ك٠ ف٘بػخ ا٤ٔ٤ٌُب٣ٝبد  ٤٢بد اُزؾ٤َِ أٌُاُؾٞادس ا٤ٔ٤ٌُبئ٤خ اُز٠ ؽذصذ ٝثؼذ دخٍٞ ػِٔ

ٝرؼذ أثشص اُٞعبئَ ُِؾذ ٖٓ ٓخبهش ٛزٙ  , أُخزِلخثؾِٜٔب عِٔخ ٖٓ أُخبهش اُز٢ ٜٓ٘ب ف٘بػخ الأد٣ٝخ اُق٘بػبد 

٢ اُزق٤ْٔ( اُق٘بػخ ٢ٛ اُزٞعٚ ٗؾٞ رؾو٤ن رق٤ٔٔبً ٓؼٔبس٣بً ٣ؾون ثزارٚ الأٓبٕ ٖٓ أُخبهش )الأٓبٕ أُزؤفَ ك

الأ٠ُٝ  ؽَأشاُإداسح ٓخبهش اُغٞدح ك٢   دٓظاُز٢ ٣زْ ٖٓ خلاُٜب  .DQٝاُز١ ٣زؾون ثبُؾقٍٞ ػ٠ِ أ٤ِٛخ اُزق٤ْٔ 

أدٝاد روّٞ ٝاُجؾش ػٖ  اُٞاهؼخ ػ٤ِٚرو٤٤ْ أُخبهش اُزق٤ْٔ أُؼٔبس١ ػٖ هش٣ن ٣زْ رو٤٤ْ . ثؾ٤ش اُزق٤ْٔ ٖٓ

 . ٛزٙ أُخبهش ثبُؾذ ٖٓ 

                                                 
1
 Perry R., Green D.; "Perry's Chemical Engineering' Handbook", seventh edition, McGraw-Hill, 

New York , 2000, pg 26-5 
2
  Fox J.;" Quality Through Design – The Key to Successful Product Delivery", McGraw-Hill Book 

Company Europe, England, 1993. 
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,كئٕ اُٞفٍٞ ثبُزق٤ْٔ أُؼٔبس١ إ٠ُ ٓغزٟٞ الأ٤ِٛخ لا ٣زْ إلا ثٔؾبسًخ  اُغبثنًٝٔب ٣زنؼ ٖٓ اُؾٌَ 

ػ٤ِٔخ إداسح أُخبهش ػ٠ِ أُغزٟٞ اُؼبّ ٢ٛ ػ٤ِٔخ اُغٜبد الإداس٣خ ٝاُزخقق٤خ ثبُٔغبٍ رُي لإٔ 

اُزؾٌْ ك٢ أُخبهش أُؤصشح ػ٠ِ اُٞهذ , اُزٌِلخ ٝ اُغٞدح . ٝػ٘ذٓب ٣زؼزس ػ٠ِ  عج٤َ أُضبٍ اُزؤص٤ش ػ٠ِ 

اُٞهذ , ٣ٌٕٝٞ ٛ٘بى خ٤بساد لاعشاءاد اُزؾٌْ  ك٢ أُخبهش , ٣ظَ ػ٘قش اُزٌِلخ الإهزقبد٣خ ٛٞ اُؾٌْ 

ثؼذ ػَٔ ٓٞاصٗخ ث٤ٖ رٌِلخ اُوشاساد أُخزِلخ ثٔب ك٤ٜب ػ٠ِ أعبعٚ اُؼذ٣ذ ٖٓ اُوشاساد  اُشئ٤غ٢ اُز١ رزخز

ٝرُي ك٤ٔب ٣خـ ٓغزٟٞ ٓؼ٤ٖ ٖٓ أُخبهش . أٓب أُخبهش اُز٢ لا ٣ٌٖٔ اُزٜبٕٝ ثٜب اُوشاساد اُزق٤ٔ٤ٔخ 

اُغٜبد اُزخقق٤خ ثؼذ ك٢ٜ اُز٢ ٣غت إٔ رؾـَ اُؾٍِٞ اُزق٤ٔ٤ٔخ أُوبّ الأٍٝ ك٢ اُزؾٌْ ثٜب اؽزشاًبً ٓغ 

 ر٘ؾ٤خ اُلٌش الإهزقبد١ ك٢ اُذسعخ اُضب٤ٗخ .

 يشكلاث ويضذداث ديذ إدارة يخاطر انزىدة فٍ يرصهت انتظًُى انًعًارٌ.  4-3

ُوذ أهِن اُزل٤ٌش ك٠ ٓخبهش أُؾشٝػبد اُلٌش ٗؾٞ اُؼذ٣ذ ٖٓ ٓقطِؾبد الإداسح اُؾذ٣ضخ ٜٓ٘ب إداسح        

ٝثئخزلاف ٓغ٤ٔبرٜب , رؼذ ٛزٙ اُؼ٤ِٔبد ػ٤ِٔبد   إداسح الأؽذاس اُـ٤ش ٓزٞهؼخاُؾٞادس , إداسح اٌُٞاسس , 

رؤع٤غ٤خ ه٣ِٞخ أُذٟ ٝمشٝس٣خ ُزخط٤و ٝرق٤ْٔ اُلشاؿبد أُؼٔبس٣خ , روٞد أُق٤ٖٔٔ إ٠ُ خِن 

رقب٤ْٓ ٓجزٌشح  رؤًذ ػ٠ِ إعزشارغ٤بد اُزؼبَٓ ٓغ الأؽذاس أُغزوج٤ِخ ٝرؤدٟ إ٠ُ أُشٝٗخ اُؼب٤ُخ ٝرُي 

شاًبً ٓغ الأٗظٔخ اُٜ٘ذع٤خ أُخزِلخ ثبُٔؾشٝع , ٣ٝؼذ رُي إخزلاكب ػٖ اُطشم اُزو٤ِذ٣خ اُز٠ رشًض ػ٠ِ اؽز

إسؽبداد اُغٜبد لإمبكخ إ٠ُ ثبرؾو٤ن أُضب٤ُخ ك٠ رؾو٤ن أُؼب٤٣ش ٝٓٞافلبد اُزق٤ْٔ , ٝٓزطِجبد أُبُي 

إر رزطِت ػ٤ِٔخ اُزق٤ْٔ ) ُٔب ٣ٌٖٔ إٔ  اُؾ٤ٌٓٞخ , ٝٛٞ ٣ؼٌظ رـ٤ش صوبك٠ ٝٗٔٞ كٌشٟ ُِوبئ٤ٖٔ ثز٘ل٤زٛب.

٣ؾذس ( كؾـ ٝدساعخ اُغ٤٘بس٣ٞٛبد ُلأؽذاس اُز٠ ٣ٌٖٔ إٔ روغ ثؼذ اُزق٤ْٔ ) عٞاء اُزق٤ْٔ أُؼٔبسٟ 

. ٝإداسح ٓب ٣ٌٖٔ إٔ الأؽذاس , ٝٓب ٣غزِضّ ُٔٞاعٜزٜب أٝ رق٤ْٔ اُ٘ظْ اُٜ٘ذع٤خ( , ٝٓب ٣٘زظ ػٖ ٛزٙ 

ٓذٟ ؽؼج٤خ ٝإعزخذاّ الإٗزشٗذ ُْ رٌٖ ٓزٞهؼخ ػ٠ِ ٤َ أُضبٍ ؼ٠ِ عج٣ؾذس رخِن كشؿ ؿ٤ش ٓزٞهؼخ ,ك

أٟ أٜٗب رن٤ق ٓذخلاً كؼبلاً ُزق٤ْٔ ٝٛ٘ذعخ ٝرطج٤ن ٓ٘زظ  ٝعٚ الإهلام إ٠ُ ٛزا اُؾذ ُذٟ ٓقْٔ اُؾجٌخ .

رٞاعٚ ػ٤ِٔبد ادساط ٗظبّ . إلا أٗٚ ػ٠ِ أُغزٟٞ اُ٘ٞػ٠ ٝالإهزقبد١  ٝٝعبئَ إٗزبط ٝث٤ئخ إٗزبط ٗبعؾ٤ٖ

ٖٓ أُؾذداد اُز٢ رض٣ذ ٖٓ ٔخبهش ثٞعٚ ػبّ ك٢ أُشاؽَ الأ٠ُٝ ٖٓ اُزق٤ْٔ أُؼٔبس١ اُؼذ٣ذ إداسح اُ

رطج٤وٜب, إر رز٤ٔض ٛزٙ أُشؽِخ ثوِخ أُؼِٞٓبد أُزبؽخ ػٖ رلبف٤َ اُؼ٤ِٔخ الإٗزبع٤خ ٝظشٝف فؼٞثخ 

 , ٝأثشص ٛزٙ أُؾٌلاد ٢ٛ : ٝهج٤ؼخ الإٗزبط

٣٘ظش إ٤ُٜب ػ٠ِ أٜٗب  لٕ اُجؼأ٤ن اُغٞدح ٖٓ خلاٍ اُزق٤ْٔ ؽز٠ اُلْٜ اُـ٤ش ًبك٢ لأٛذاف ٝٓ٘بكغ رطج -1

 ٝرُي ٌُٜٞٗب رؾزبط لإػذاد ع٤ذ ٝٓؼِٞٓبد ده٤وخ.الأعبع٤خ  ٜٔبّأػٔبٍ رؼطَ ٝرؤخش ٖٓ اُ

ٜب روّٞ ثؤخز اُوشاساد ٔهذ لا ٣لائْ إعزخذاّ ٛزٙ الأدٝاد ثؼل الأكشاد ك٠ أُؤعغبد ؽ٤ش أٛ -2

لإٌٓب٤ٗخ  ػ٠ِ ث٤بٗبد ٝٓؼِٞٓبد ) هشم عذ٣ذح ك٠ اُزل٤ٌش ( ٓٔب ٣ؼزجشٙ اُجؼل رٜذ٣ذاً  أُٞمٞػ٤خ إعز٘بداً 

 إثذاء الأساء ٝهشػ اُخجشاد.
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ٛ٘بى ٓؾذٝد٣خ ك٢ رٞاكش اُخجشاء ك٢ ٓغبٍ رؾ٤َِ أُخبهش ٝخبفخ اُزؾ٤َِ ا٢ٌُٔ ُٜب , ٓٔب ٣ؾ٤ش  -3

لإعزلبدح اُوقٟٞ ٖٓ ٓخزِق اإ٠ُ أ٤ٔٛخ ٗوَ أُؼِٞٓبد ٝرجبدٍ اُخجشاد ث٤ٖ أُؤعغبد ُزؾو٤ن 

 .قبدٝاُزخق اُغٜبد

ؽ٤ش أٜٗب رؼذ ػ٤ِٔخ ٓؼوذح ٝٓزذاخِخ عذاً رغزذػ٢ اُزؼبٕٝ  ,رؾو٤ن اُزٞافَ ك٢ إداسح أُخبهش -4

 أُغزٔش ث٤ٖ ٓخزِق أهشاف اُؼَٔ اُغٔبػ٢ رزؤصش ثبُٔؾ٤و اُضوبك٢ ٝاُزو٢٘ ٝأفؾبة أُقِؾخ .

بُٔؼِٞٓبد اُنؼ٤لخ ٝاُـ٤ش كأُخبهش ده٤وخ ٝفبئجخ , ٣غت إٔ رٌٕٞ أُؼِٞٓبد اُخبفخ ثزؾ٤َِ -5

 ٓزؤًذ ٖٓ فؾزٜب رؼذ ٖٓ أًضش ٓؼٞهبد رؾ٤َِ أُخبهش ٝهذ ٣ٌٕٞ ثٜب ٗوبه مؼق رؾَٔ َٓ ٢ِ٣ :

          ٝٓوذاس رٌشاسٛب .أُؾبثٜخ ٗٔبرط كؾَ خطٞه الإٗزبط  -

 الأخطبء اُجؾش٣خ . -  

 ا خشعذ ٝرغشثذ ُِج٤ئخ .ٓذٟ اُزؤص٤ش اُذه٤ن ُِٔٞاد ا٤ٔ٤ٌُبئ٤خ إر -

 اُزؤص٤شاد ه٣ِٞخ أُذٟ ػ٠ِ اُقؾخ ًٝزُي اُزؤص٤شاد هق٤شح الأٓذ . -

 .1الإخزلاف ك٢ اُزؤص٤شاد اُلشد٣خ ُِٔٞاد اُنبسح , اُؾشاسح , اُنـو ...ٝٓب ؽبثٜٜب  -

٣ؼزجش  اُغٞدح ػٖ هش٣ن اُزق٤ْٔٝٛزٙ اُزؾلظبد اُغبثن رًشٛب فؾ٤ؾخ ك٠ أفُٜٞب ؽ٤ش إٔ رطج٤ن 

اُغٜبد , ٝرؾزبط ُضوبكبد ٓؾذدح  ث٤ٖ ٓخزِق ًبٓلاً  ٝر٘غ٤وبً  ٝإُزضآبً  ٝعٜذاً  رـ٤٤ش صوبك٠ ٛبّ ٣زطِت ٝهزبً 

 اً ٝٓجبؽش ٝامؾبً  أكشاد ُذ٣ْٜ اُوبث٤ِخ ُزوجَ أٗظٔخ ػَٔ عذ٣ذح , ٝأْٛ ٓب ٣ِضّ ُزطج٤وٚ ٛٞ ٝمغ ٛذكبً ٝ

غخ إ٠ُ رٞك٤ش اُؾٔب٣خ ٖٓ أُخبهش(... ؽ٤ش إٔ , ٓضبٍ ) رٜذف أُؤع ػبٓبً  ُٚ ٓؼ٠٘ ٤ُٝظ ٛذكبً  ٝده٤وبً 

 اُقٞاة ٛٞ رؾذ٣ذ ٓب ٠ٛ ٛزٙ أُخبهش ٖٝٓ ٓبرا ر٘زظ ٝأٓبًٖ ظٜٞسٛب ٌٝٛزا.

 

 .وانزهاث انًشاركت انًخاطر انتضكى فٍانتظًُى انًعًارٌ كاصذي سُاساث  4-4

, ٗغذ إٔ ٌَُ ٜٓ٘ب ٓشعؼ٤زٚ  الأد٣ٝخقبٗغ ٘بهن الإٗزبط ثٔٔالإػزجبساد اُزق٤ٔ٤ٔخ ُػ٘ذ رزجغ        

ٝدٝسٙ ك٢ اُؾذ ٖٓ أُخبهش اؽزشاًبً  ٓغ اُؼذ٣ذ ٖٓ اُغٜبد أُخزقخ ك٢ أُغبٍ ًٝزُي أُغؤُٝخ ػٖ  

ٝرُي لإٔ اُٜذف ٖٓ اُزق٤ْٔ أُؼٔبس١ ٣زشًض ػ٠ِ ٝأُزبثؼخ أُغزٔشح,  رٞك٤ش اعشاءاد أُشاهجخ 

دٝس اُزق٤ْٔ  جشصُٔؾ٤طخ  ٝاُغٞدح ُِٔ٘زظ , ُزا ٣رؾو٤ن الأٓبٕ ُٔغزخذ٢ٓ اُلشاؿبد ٝاُؾٔب٣خ ُِج٤ئخ ا

, ثؾ٤ش رؼذ ًلا  (2-4ؾٌَ )ٔب ٛٞ ٓٞمؼ ثبُأُؼٔبس١ خلاٍ ٓشاؽَ ػ٤ِٔخ إداسح ٓخبهش اُغٞدح ً

ُِٔقْٔ أُؼٔبس١  ٣زْ ك٤ٜب الإػزٔبد ٖٓ ٓشؽِخ اُزؼش٣ق ثبُٔخبهش , رؾ٤ِِٜب ٝرو٤٤ْ أُخبهش ٓذخلاد 

 دٝس اُزق٤ْٔ ك٢ ٓشؽِخ اُزؾٌْ ك٢ أُخبهش.ػ٠ِ ٓخزقٞا اُق٘بػخ , ث٤٘ٔب ٣جشص 

 

                                                 
1
 Fox J.;" Quality Through Design – The Key to Successful Product Delivery", McGraw-Hill 

Book Company Europe, England, 1993. 
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 اُؼلاهخ ث٤ٖ خطٞاد ٝٓشاؽَ إداسح أُخبهش ٝاُزق٤ْٔ أُؼٔبس١ . (.2-4شكم )

 )أُقذس: اُجــــبؽضخ(

 

 كئٕ اُزق٤ْٔ أُؼٔبس١  أُخبهش اُز٢ رْ ر٘بُٜٝب خلاٍ اُجبة اُضبُش اُزؾٌْ ك٢سعٞػبً إ٠ُ  ع٤بعبد  ٝ

 زغ٘تاُاُز٢ أٜٛٔب  ؾٌْز٣غْٜ ك٢ اُؾذ ٖٓ ٓخبهش اُغٞدح ثٔقبٗغ الأد٣ٝخ ًئؽذٟ ع٤بعبد ا٣ٌُٖٔ إٔ 

ك٤ٔب ٣خـ  ُِخللًٝزُي ٣ٌٖٔ إٔ ٣ٌٕٞ ٝع٤ِخ  ,ٝرُي إػٔبلاً ُلٌشح الأٓبٕ أُزؤفَ ك٢ اُزق٤ْٔ 

رؾبٍٝ ُز٢ إعشاءاد ػ٤ِٔبد اُزؾٌْ اأُخبهش أُؾووخ  اؽزشاًبً ٓغ عٜبد أخشٟ رغبْٛ أ٣نبً ك٢ 

 .  بٖٝٓ ٓذٟ  رؤص٤شٛأُخبهش أ اُزو٤َِ ٖٓ إؽزٔب٤ُخ ؽذٝس

 ُٜٔ٘غ٤خ روّٞ ثبثشاص دٝس اُزق٤ْٔ أُؼٔبس١ رٌزَٔ يمترس ُزا كئٗٚ ٣ؼذ أُخشط اُشئ٤غ٢ ُٜزا اُجبة ٛٞ

قبد٣خ ٝٓخزقٞا الأػٔبٍ اُز٤ِ٤ٌٔخ ٖٓ أٗظٔخ ر٤٤ٌق ثزذخَ ع٤ٔغ اُغٜبد الإداس٣خ ٝاُذساعبد الإهز

. ؽز٠ إٔ أُذخلاد اُخبفخ ك٢ ٛزا أُوزشػ , ٝآذاد ثبُٔٞاد ٝرؾـ٤َ ٓؼذاد ٝؿ٤شٛب ُِٜٞاء

أُزٞهؼخ رخزِق ه٤ٜٔب ثبخزلاف ٗٞع ٝهج٤ؼخ أُٞاد اُخبّ ٝدسعخ  ثبلإؽزٔب٤ُخ ٝٓذٟ اُزؤص٤ش ُِٔخبهش

اُغٜبد أثشصٛب إداسح أُٞاد اُخبّ , الإٗزبط , ٝ  ,أ٤ٔٛخ أُ٘زظ ٓٔب ٣غزذػ٢ رذخَ اُغٜبد اُزخقق٤خ 

 ٝالإٓذاداد ٖٓ عٞائَ ٝؿبصاد ٝؿ٤شٛب . ث٤٘ٔب ٛ٘بى اعشاءاد أ٣نبً ر٤٤ٌق اُٜٞاء  أُخزقخ ثؤػٔبٍ

, ؽٌَ ًٔب ٢ِ٣ ٣ٌٖٔ ؽقشٛب ػ٠ِ أ٤ِٛخ اُزق٤ْٔ أُؼٔبس١ ٣ٌٖٔ ُِٔؤعغخ ارجبػٜب ٖٓ ؽؤٜٗب اُؾلبظ 

(4-3) . 
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. ك٢ اُؾذ ٖٓ ٓخبهش اُغٞدح ثٔ٘بهن الإٗزبطأُغبٛٔخ ٓغ اُزق٤ْٔ أُؼٔبس١ ٖٓ الإعشاءاد ٗٔبرط  ( .3-4شكم ) 
1

 

تطبُماً عهً خط  -يراصم ديذ إدارة يخاطر انزىدة فٍ يرصهت انتظًُى انًعًارٌ 4-5

 اَتاد الألراص وانكبسىلاث.

 ك٢ ٓشؽِخ اُزق٤ْٔ أُؼٔبس١ ُزؾو٤وٜب ثؼذح ٓشاؽَ:إداسح ٓخبهش اُغٞدح رٔش ػ٤ِٔخ دٓظ       

اُزؼش٣ق ثبُٔؾشٝع . ٝرؾَٔ ٛزٙ اُخطٞح اُؼذ٣ذ ٖٓ الأػٔبٍ أُٜٝب اُلْٜ اُغ٤ذ ُطج٤ؼخ أُؾشٝع  أولاً:

خطٞه الإٗزبط أُؾذد إدساعٜب  ٖٓ ؽ٤ش الإػزجبساد اُزق٤ٔ٤ٔخ ٖٝٓ ؽ٤ش ٓٞافلبدخٞاؿ اُق٘بػخ ٝ

ٕ ثٜب , ثبُٔق٘غ ٝخشائو رذكن ًَ خو إٗزبط ثٔب رؾِٔٚ ٖٓ ٓذخلاد ٝٓخشعبد , ٓخبصٕ أُٞاد ٝٓب ٣خض

٤ًل٤خ ر٘وَ أُٞاد ث٤ٖ اُـشف ٝٓب ؽبثٜٜب. ٝرؾَٔ عِغبد ٓطُٞخ ٌٝٓضلخ ث٤ٖ ًَ ٖٓ ٜٓ٘ذع٢ الأػٔبٍ 

 ا٤ٌُٔب٤ٌ٤ٗخ ٝاُز٤٤ٌق ٝٓخزقٞا اُق٘بػخ ٖٓ أهجبء ٝأكشاد ر١ٝ خجشح ك٢ ػ٤ِٔبد اُغٞدح ٝأُٞافلبد .

 .خ ػ٠ِ ؽذح روغ٤ْ أُؾشٝع إ٠ُ أعضاء أٝ ٓ٘بهن . ٝاُزؼش٣ق ثٔخبهش ًَ ٓ٘طو حاَُاً:

                                                 
1
تم جمع هذه الجهات المشاركة فً الحد من مخاطر الجودة من الموضوعات التً ٌهتم بها وٌناقشها الكود ) دلٌل التطبٌق الجٌد   

 (. .GMP -للصناعات
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ُزؾ٤َِ ُزو٤٤ْ ٓذٟ خطٞسح ًَ خطش ػ٠ِ ؽذح ٝرُي ثزؾذ٣ذ اهشم  ثبعزخذاّ اؽذٟرؾ٤َِ أُخبهش,  حانخاً:

 إؽزٔب٤ُخ ؽذٝس اُخطش ٝٓذٟ رؤص٤شٙ .

اعز٘زبط ٝؽذاد اُزق٤ْٔ أُؼٔبس١ ك٢ ٗظبّ أُخبهش, ثٔؼ٠٘ إٔ ٣زْ اعزخشاط اُذٝس اُز١ ٣ٌٖٔ إٔ  رابعاً:

 سثو اُزق٤ْٔ الأ٤ُٝخ ٝرُي ػٖ هش٣ن ٣زج٘بٙ اُزق٤ْٔ أُؼٔبس١ ك٢ اُؾذ ٖٓ أُخبهش ك٢ ٓشؽِخ

ق٤خ إ٠ُ أُؼِٞٓبد ػٖ أُخبهش ٓغ اُلشاؿبد أُؼٔبس٣خ ٓغ اسعبٍ اُزلبف٤َ اُخبفخ ثبلأػٔبٍ اُزخق

 .ٓخزق٤ٜب

 رو٤٤ْ اُؼَٔ أُؼٔبس١ . :خايساً 

 رْٝدساعبد ػ٤ِٔخ كئٕ ٛ٘بى ػذح خطٞاد  ُخطٞاد رؾو٤ن اُٜذف ٖٓ اُجؾشثؼذ ػشك اُلٌشح اُ٘ظش٣خ ٝ

الأهشاؿ  اٗزبطرطج٤وبً ػ٠ِ خو   ) انذراست انُظرَت (ٓ٘لشدحً خلاٍ ٓشاؽَ اُجؾش الأ٠ُٝ  اعز٤لبءٛب

ٓغ أكشاد  انهماءاث انشخظُتؽِٔذ ٓغٔٞػخ ٖٓ  ( /تضهُهُتدراست يُذاَُت)ثبلإمبكخ إ٠ُ   ٝاٌُجغٞلاد

رؾزشى   تضهُم حلاث صالاث دراسُتٖٓ ٓخزق٢ الإٗزبط  ٝٓؼٔبس٤٣ٖ ػب٤ِٖٓ ثٔقبٗغ ُلأد٣ٝخ , ًٔب ؽِٔذ 

 ( .4-4, ؽٌَ )ك٢ ٗلظ خو الإٗزبط ٝرُي ًبؽذٟ ا٤ُ٥بد اُلاصٓخ ُزق٤ْٔ أُٜ٘غ٤خ ٓٞمٞع اُجؾش 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 .خطٞاد ٝٓشاؽَ الإمبكخ اُجؾض٤خ ( .4-4)شكم

 

 

 

 

 

انذراساث 

 واِنُاث انًتبعت

نتظًُى يخطط 

انًُهزُت 

 انًمترصت

وصف لمنطقة الإنتاج المختارة بما ٌشتمل ذلك على 
 الإنتاجتدفق  ةطٌراسة خواص الصناعة والتعرٌف بخرد

 واشتراطات التصنٌع المؤثرة على التصمٌم المعماري

تحدٌد المخاطر الرئٌسٌة البارزة الواقعة على خط الإنتاج 
وطرق تحلٌل المخاطر التً أو الناتجه عنه بوجه عام 

 تناسب المراحل الأولى من التصمٌم.

 تصمٌم مخطط للمنهجٌة المقترحة لخط الإنتاج 

1

 تصميم المنهجية
  المقترحة

 وتفعيلها 

عمل دراسات مٌدانٌة لحالات دراسٌة مشتركة فً خط 
 مع عمل مقابلات شخصٌة  الإنتاج محل الدراسة وتحلٌلها

من خلال برنامج حاسب المنهجٌة المقترحة  تفعٌل
 آلً ٌعمل كأداة قٌاس لأهلٌة التصمٌم

2 

 الإنتاج. بخط الخاصةعتبارات التصمٌمٌة  تحدٌد الإ

 تصمٌم آلٌة الدمج بٌن الدراسات

 َتائذ انباب الأول

 خاٍََتائذ انباب ان

 

 خانجَتائذ انباب ان

 
 رابعَتائذ انباب ان

 

 

 خايسانباب ان

التأكد من صلاحٌة وكفاءة المنهجٌة وبالتالً أداة 
 القٌاس بتطبٌقهما على احدى الحالات الدراسٌة

 

 رابعانباب ان

التحقق من 
صلاحية وكفاءة 

 المنهجية

3 
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 تضمُك أههُت انتظًُىبعت فٍ انتظًُى انًعًارٌ نانتعرف عهً انطرق انتطبُمُت انًت 4-6

 . دراست يُذاَُت  –

اؽزشاهبد اُق٘بػخ,  , ثٔقبٗغ الأد٣ٝخرق٤ْٔ ٓ٘بهن الإٗزبط اعزٌٔبلاً ُِذساعخ اُ٘ظش٣خ اُغبثوخ ك٢ ٓغبٍ       

أعب٤ُت اُزؼشف ٝاهؼ٤بً ػ٠ِ , ٣زْ ٖٓ خلاٍ اُذساعخ ا٤ُٔذا٤ٗخ  فخ ثزؾ٤َِ ٓخبهش اُغٞدحبًٝزُي اُذساعبد اُخ

ٝػ٘بفش اُزق٤ْٔ أُؼٔبس١ أُغزخذٓخ ك٢ أُقبٗغ ٝاُز٢ رغبْٛ ثذٝسٛب ك٢ اُؾذ ٖٓ ٓخبهش اُغٞدح أٝ 

 ٓخزِق اُ٘ٔبرط ٝاُ٘برغخ ػٖ اُزوق٤ش ك٢ اؽذٟ ٛزٙ اُؼ٘بفش.أُؾٌلاد اُز٢ رؼب٢ٗ ٜٓ٘ب 

 انتعرَف بانضالاث انذراسُت وآنُت رًع انًعهىياث . 4-6-1

ص٣بسح ٝرؾ٤َِ صلاس ٗٔبرط ُٔقبٗغ أد٣ٝخ ثٜب خو اٗزبط الأهشاؿ رْ اُذساعخ ا٤ُٔذا٤ٗخ ٛزٙ خلاٍ  ٖٓ

أُقبٗغ مٔذ اُذساعخ , ٝ  2011ٔجش ٣غٝاٌُجغٞلاد , ٝرُي ك٢ اُلزشح اُض٤٘ٓخ اُٞاهؼخ ث٤ٖ عجزٔجش ٝد

بث٤ِخ الإداسح هجوبً ُِزقبس٣ؼ ٝهر٤غش دخُٜٞب اُز٢ اُٞاهؼخ ك٢ أُ٘بهن اُق٘بػ٤خ ثٔذ٣٘خ اُؼبؽش ٖٓ سٓنبٕ 

 ُِزؼبٕٝ ك٢ ٛزا أُغبٍ . ٝٛزٙ اُؾبلاد ٢ٛ ػ٠ِ اُزب٢ُ هجوبً ُزشر٤ت اُض٣بسح :

 . ADWIA اُذٝائ٤خ  ٓق٘غ ؽشًخ أد٣ٝب ُِق٘بػبد -

 .  Grand Pharmُلأد٣ٝخعشاٗذ كبسّ ٓق٘غ ؽشًخ  -

  Bioriginal International Group- BIG Pharmaٓق٘غ ؽشًخ ث٤ٞس٣غ٤٘بٍ ُِق٘بػبد اُذٝائ٤خ  -

ٝرزوبسة ك٢ ٓغبؽخ ٓ٘طوخ , ٝعٞد ٓج٠٘ ٓ٘لقَ ُلإٗزبط رؾزشى ك٢ ٢ٛ ٓقبٗغ ربثؼخ ُِوطبع اُخبؿ ٝ

اُوذساد الإهزقبد٣خ ث٤ْٜ٘ ٝرُي ثبُشؿْ ٖٓ رلبٝد ٗظشاً ُزوبسة ؽغْ الإٗزبط شاؿ ٝاٌُجغٞلاد لأهاٗزبط ا

ٝهذ رْ ٖٓ . اُزؾط٤ت ٝاُ٘ظبكخ اُؼبٓخ ُِلشاؿبد ٝاُز٢ رظٜش ك٢ ٓذٟ ؽذاصخ أُب٤ً٘بد أُغزخذٓخ ٝٓغزٟٞ 

ٓغ ٓخزق٢ الإٗزبط  اُز٢ رخِِذ اُض٣بساد ا٤ُٔذا٤ٗخاعشاء ثؼل أُوبثلاد اُؾخق٤خ خلاٍ اُض٣بساد 

ؽِٔذ  -ك٤ٔب ػذا الأخ٤شح -رٌشسد ٓشر٤ٖ ٌَُ ؽبُخ دساع٤خخلاٍ عُٞخ ثٔ٘طوخ الإٗزبط ثبُٔ٘طوخ ٝاُل٤٤ٖ٘ 

ٓذٟ اُزؼذ٣لاد اُز٢ رٔذ ثٜب ٝٓطبثوخ ُذساعخ ُٜب بٗخ ثبُشعٞٓبد أُؼٔبس٣خ ٝالإعزؼرق٣ٞش ٓ٘طوخ الإٗزبط 

٣وّٞ اُز٢  ٝأُؾٌلاد اُوبئٔخ ثبُٔ٘طوخ عٞاءً  , ٝٓلاؽظخ ٓذٟ رطج٤وٜباُغبس٣خ ثٜب ؽشًخ الأكشاد ٝأُٞاد 

خ ا٣غبدْٛ ُؾٍِٞ ُٜب ػٖ هش٣ن اعشاء رؼذ٣لاد أٝ سدٝد ٓغزخذٓٞا اُلشاؿبد ثؾشؽٜب أٝ اُز٢ ٣زْ ٓلاؽظ

, ػِٔبً ثؤٗٚ رْ اُزش٤ًض ػ٠ِ أُؾٌلاد اُز٢ ُٜب ٓشعؼ٤خ ٓؼٔبس٣خ ثؾٌَ ٓجبؽش أكؼبٍ ثبُٔ٘طوخ ُِزـِت ػ٤ِٜب 

 . أٝ ؿ٤ش ٓجبؽش 

٠ الأخـ ٝثبلإمبكخ إ٠ُ اُغبثن , رْ الإعزؼبٗخ ثٜٔ٘ذع٤ٖ ٖٓ الإداسح اُٜ٘ذع٤خ ثٔقبٗغ الأد٣ٝخ , ْٜٝٓ٘ ػِ

اُؼب٤ِٖٓ ثؾشًخ ا٤َُ٘ ُلأد٣ٝخ 
1

ٝهذ , ٝاُز٣ٖ رْ ٓشاعؼخ ٓؼْٜ ٗزبئظ اُذساعبد ُزؾغ٤ٖ ث٤بٗبرٜب ٝاعزٌٔبُٜب, 

 : ًبُزب٢ُ -ثٔٞهغ ًَ ؽبُخ دساع٤خثؼذ اُزؼش٣ق  –رْ رؾ٤َِ اُؾبلاد اُذساع٤خ

                                                 
1
أُخزق٤ٖ ثبلإداسح اُٜ٘ذع٤خ ٝهذ رْ اػزجبس ك٢ ٓقش,اؽذٟ أْٛ ٝأًجش ؽشًبد رق٤٘غ اُذٝاء اُزبثؼخ ُِوطبع اُؼبّ ؽشًخ ا٤َُ٘ ُلأد٣ٝخ   

 هشكبً ٓؾب٣ذاً ك٢ ػ٤ِٔبد أُشاعؼخ . ثٜب



 اُغٞدح إداسح ٓخبهشاُزق٤ْٔ أُؼٔبس١ مٖٔ ػ٤ِٔخ دٓظ   -أُٜ٘ظ أُوزشػ                      انبــــاب انرابـــع
   

96 

 

  

 

 

 : خاُلشاؿبد أُؼٔبس٣ أٝلاً : رؾ٤َِ اُؾبلاد اُذساع٤خ ٖٓ ؽ٤ش

 اُؼبّ ُِٔغوو الأكو٢ ٓ٘طوخ الإٗزبط .رؾ٤َِ أُخطو  -أ

 رؾ٤َِ كشاؿبد ٓ٘طوخ اٗزبط الأهشاؿ ٝاٌُجغٞلاد . -ة

 ٝفق خٞاؿ اُلشاؿبد أُؼٔبس٣خ أٌُٞٗخ ُٔ٘طوخ الإٗزبط . -ط

 رذسط ه٤ْ اُنـو اُغ١ٞ ك٢ ٓ٘طوخ الإٗزبط. -د

 دساعخ ٓغبس ؽشًخ الأكشاد . -ٙ

 دساعخ ٓغبس ؽشًخ أُٞاد . -ٝ

 وَ ٝرذاٍٝ أُٞاد داخَ ٓ٘طوخ الإٗزبط .دساعخ هش٣وخ ٗ -ص

 صب٤ٗبً: دساعخ اُخذٓبد ٝٗظبّ ر٤٤ٌق اُٜٞاء ثٔ٘طوخ اُذساعخ . ٝرُي ٖٓ ؽ٤ش :

 ٗظبّ اُز٣ٜٞخ ٝؽشًخ اُٜٞاء داخَ ٓ٘طوخ الإٗزبط اُشئ٤غ٤خ . -أ

 دساعخ ػلاهخ ٓ٘طوخ الإٗزبط ثبلأٗظٔخ اُزو٤٘خ ٝالأػٔبٍ ا٤ٌُٔب٤ٌ٤ٗخ. -ة

 ٝاُزؾط٤جبد اُذاخ٤ِخ .بً : الإٗؾبء صبُض

رؾ٤َِ اؽذٟ اُؾبلاد اُذساع٤خ ٢ٛٝ اُز٢ ع٤زْ ٗٔٞرط لأعئِخ أُوبثلاد اُؾخق٤خ ًٝزُي ٝع٤زْ ػشك 

 .( 5ك٢ أُِؾن)رغشثخ ثشٗبٓظ اُؾبعت ا٢ُ٥ أُوزشػ ػ٤ِٜب لاؽوبَ 

 انضالاث انذراسُت يٍ صُج اشتراطاث انكىد . تضهُم ويمارَت 4-6-2

 ٖٓ ؽ٤ش رطج٤وٜب لاؽزشاهبد اٌُٞداُؾبلاد اُذساع٤خ اُضلاس رؾ٤َِ  ِٓخـع٤زْ ك٤ٔب ٢ِ٣ ػشك 

, اُزب٤ُخ اُغذاٍٝك٢  ثبػزجبسٙ أُشعؼ٤خ الأعبع٤خ ُلاػزجبساد اُز٢ ع٤زْ رق٤ْٔ اُجشٗبٓظ أُوزشػ ػ٤ِٜب

 .  1)ط( (1-4ٝ) )ة((1-4,))أ((1-4)اُغذاٍٝ

 . انضالاث انذراسُت يشكلاث 4-6-3

اُز١ ٣ظٜش ثٚ ٌٓبٕ ٝعٞد أُؾٌِخ  ( 2-4) ٓخزِق اُؾبلاد ك٢ اُغذٍٝاعٔبٍ ٓؾٌلاد ٣ٌٖٔ        

,هج٤ؼخ اُخطش ٖٓ ؽ٤ش عٜخ رؤص٤شٙ  اُزق٤ٔ٤ٔخ مٖٔ كشاؿبد ٓ٘طوخ الإٗزبط, ٝفق أُؾٌِخ اُٞاهؼخ

ٝأخ٤شاً اُج٘ذ اُزبثغ ُٚ اُخطش مٖٔ اؽزشاهبد اٌُٞد 
2
. 

 

                                                 
1
٤خ اُز١ ع٤زْ اػزجبس ٓغ٠ٔ )اؽزشاهبد اٌُٞد ( ٣ؾَٔ ًَ ٖٓ اػزجبساد اُزق٤ْٔ , ٝاؽزشاهبد اُق٘بػخ ,لإٔ اٌُٞد ٛٞ أُشعؼ٤خ الأعبع 

 ٣غزٔذ ٓ٘ٚ ًلاٛٔب ػ٘بفشٙ.

خ , ٜٓ٘ب ٓب ٣خـ ٓٞافلبد أُ٘زظ أٝ اهزقبد٣بد الإٗزبط .. لهذ رزٞاعذ اُؼذ٣ذ ٖٓ ٓؾٌلاد الإٗزبط ك٢ كشاؿبد اُؾبلاد اُذساع٤خ أُخزِ  2

ٓجبؽشح أٝ ؿ٤ش ٓجبؽشح ٝرُي  ٣خسخلاٍ اُض٣بساد ا٤ُٔذا٤ٗخ ٝاُزؾ٤َِ اُزش٤ًض ػ٠ِ أُؾٌلاد اُز٢ ُٜب ٓشعؼ٤خ ٓؼٔب ٝؿ٤شٛب , ٝهذ رْ ٖٓ

 طوخ الإٗزبط ٝثبُٔلاؽظخ ثؼذ ٓطبثوخ اُشعٞٓبد اُز٘ل٤ز٣خ ثبُٞاهغ .٘ثغؤاٍ أُخزق٤ٖ اُؼب٤ِٖٓ ثٔ
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 . رؾ٤َِ ٝٓوبسٗخ اُؾبلاد اُذساع٤خ.  (ب) (1-4رذول )
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 . رؾ٤َِ ٝٓوبسٗخ اُؾبلاد اُذساع٤خ.  (د) (1-4رذول )
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اعْ 

 اُلشاؽ

أُؾٌلاد اُزق٤ٔ٤ٔخ اُٞاهؼخ ػ٠ِ ٓغَٔ 

 اُذساع٤خلاد اُؾب
 اُخطش اُ٘برظ 

اُج٘ذ اُزبثغ ُٚ أُؾٌِخ 

 اٌُٞدث٘ٞد ٖٓ 

 انضانت انذراسُت الأونً

ؿشكخ 

ًغٞح 

 الأهشاؿ

٣زْ اػذاد ٓؾب٤َُ اٌُغٞح ك٢ ٗلظ ؿشكخ ًغٞح 

 الأهشاؿ

ؽشائن ر ٓخبه

 ٝاٗلغبساد
 رٞك٤ش ٓجذأ اُؼضٍ

ٓٔشاد 

 الإٗزبط

ث٤ٖ لا ٣ٞعذ أٓبًٖ ُزخض٣ٖ ؽب٣ٝبد ٗوَ أُٞاد 

 اُـشف

 ) رخضٕ ثبُٔٔش(

رِٞس اُؾب٣ٝبد 

اُزؤص٤ش ػ٠ِ عٞدح ٝ

فؼٞثخ  -أُ٘زظ

-اُؾشًخ ك٢ أُٔش

 روبهغ ُِِٔٞصبد

رؾو٤ن هشم ٗوَ ٝرذاٍٝ 

 آٓ٘خ ُِٔٞاد ٝالأدٝاد

ٓٔشاد 

 الإٗزبط

لا ٣ٞعذ ٌٓبٕ ُزخض٣ٖ ٓٞاد اُؼَٔ ا٤ٓٞ٤ُخ )رخضٕ 

 ثبُٔٔش(
 روبهغ ُِِٔٞصبد

اُلاصٓخ   رٞك٤ش اُلشاؿبد

 ُلإٗزبط

- 

ٝعٞد كشاؿبد ُخطٞه اٗزبط أخشٟ ) خو اٗزبط 

اُغٞائَ( ٌُٜٝ٘ب ٓـِوخ,  ٝرْ رؾ٣َٞ ؿشكخ رؼجئخ 

 sachetsأُؾب٤َُ إ٠ُ رؼجئخ ثٞدساد ك٢ أؿِلخ 

 رٞك٤ش ٓجذأ اُؼضٍ روبهغ ُِِٔٞصبد

ؿشكخ 

 اُزؾش٣و

ؿشكخ اُزؾش٣و فـ٤شح عذاً لا رز٘بعت أثؼبدٛب ٓغ 

 الأكشاد أُلزشك رٞاعذْٛ ثؼذ أُب٤ً٘خ ٝػذد

اعشاء رؼذ٣لاد 

ٓززب٤ُخ ُِؼَٔ 

خطش  -أُؼٔبس١

 ػ٠ِ الأكشاد

 رؾو٤ن اُزٌبَٓ ٓغ 

اُق٘بػ٤خ  اُخذٓبد

 ٝالإٓذاداد

ٓغبساد 

 اُؾشًخ

ؽشًخ أُٞاد ثؼذ اُزؾش٣و ٤ُظ ُِزـ٤ِق ثؾٌَ 

ٓجبؽش ) ثبُشؿْ ٖٓ ٓلافوخ اُـشف ُجؼنٜب( ثَ 

 ٓطٍٞ رؼٞد ك٢ ٓغبس اُذخٍٞ ٝرغ٤ش ك٢ ٓغبس

اُزؤص٤ش ػ٠ِ عٞدح 

 أعٞاء اُزق٤٘غ

رؾو٤ن ٓغبساد ؽشًخ 

 فؾ٤ؾخ ُِٔٞاد

- 
لا ٣ٞعذ كشاؽ ٓخقـ ُِٞصٕ ثَ ٣زْ داخَ أ١ 

 ؿشكخ ث٘وَ ٝرؾش٣ي ا٤ُٔضإ
 رٞك٤ش ٓجذأ اُؼضٍ روبهغ ُِِٔٞصبد

 

ؿشكخ 

اُخِو 

 اُشهت

ػذّ ر٘بعت اسرلبػبد ثؼل اُـشف ٓغ آٌب٤ٗبد 

ؿشكخ اُخِو أُب٤ً٘بد أُغزخذٓخ , ًٔب ك٢ 

اُشهت ٣ٌٖٔ ُِٔب٤ً٘خ اُذٝسإ ػ٠ِ عزع صبثذ 

 180ٌُٜٝ٘ب رذٝس  360ثبُؾبئو ثضا٣ٝخ دٝسإ 

 كوو ٗظشاً لاسرلبع اُغوق.

اُزؤص٤ش ػ٠ِ عٞدح 

 أُ٘زظ

رؾو٤ن اُزٌبَٓ ٓغ 

 الأعٜضح ٝٓؼذاد الإٗزبط

 انضانت انذراسُت انخاَُت

أؿِت 

ؿشف 

 الإٗزبط

ؿشف الإٗزبط رؾٌَ اُؾٞائو اُخبسع٤خ عضءاً ٖٓ 

اُشئ٤غ٤خ اُز٢ ثٜب أْٛ الأٗؾطخ ٖٓ رؾن٤شخِو 

 ًٝجظ ًٝغٞح .

اخزلاٍ ٓٞافلبد 

 أعٞاء اُزق٤٘غ
 رٞك٤ش ٓجذأ اُؼضٍ

أؿِت 

ؿشف 

 الإٗزبط

رٞعذ ٗٞاكز ك٢ اُؾٞائو اُخبسع٤خ ٌُٖٝ رْ عذٛب 

ثٞسم لافن ُٔ٘غ اُنٞء اُطج٤ؼ٢ ٖٓ اُذخٍٞ 

 ٝاُزؤص٤ش ػ٠ِ أُغزؾنشاد .

 اُزؤص٤ش ػ٠ِ عٞدح

 أُ٘زظ

 

 رٞك٤ش ٓجذأ اُؼضٍ

 

 

 

 

 . أُؾٌلاد اُزق٤ٔ٤ٔخ ُِؾبلاد اُذساع٤خ . (2-4رذول )

 ٗز٤غخ رؾ٤َِ ث٤بٗبد اُذساعخ ا٤ُٔذا٤ٗخ ثٜذف رؾذ٣ذ أُؾٌلاد اُٞاهؼ٤خ ثبُؾبلاد اُذساع٤خ.  -: اُجبؽش أُقذس
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اعْ 

 اُلشاؽ
 اُخطش اُ٘برظ أُؾٌلاد اُزق٤ٔ٤ٔخ

اُج٘ذ اُزبثغ ُٚ أُؾٌِخ 

 ث٘ٞد اٌُٞدٖٓ 

 تابع انضانت انذراسُت انخاَُت

ؿشكخ 

 ػذادالإ

اعزٔبع ػ٤ِٔبد اُخِو اُشهت ٓغ اُطؾٖ ٝاُ٘خَ ك٢ 

 كشاؽ ٝاؽذ
 رٞك٤ش ٓجذأ اُؼضٍ روبهغ ُِِٔٞصبد

 خؿشك

 اٌُجظ

ػ٤ِٔخ اُٞصٕ رزْ ثبؽذٟ ؿشف اٌُجظ ) ٤ُظ ُٜب كشاؽ 

 ٓخقـ(
 ٓجذأ اُؼضٍرٞك٤ش  روبهغ ُِِٔٞصبد

ؿشكخ 

 ػذادالإ

لا ٣ٞعذ رٌبَٓ ث٤ٖ ػ٘بفش الإٗؾبء ٝاُزق٤ْٔ 

أُؼٔبس١  إر رؾٌَ الأػٔذح ػبئوبً ًج٤شاً ك٢ اُؼذ٣ذ ٖٓ 

اُـشف ٢ٛٝ ٓ٘لقِخ رٔبٓبً ػٖ اُوٞاه٤غ أُؾٌِخ 

 ُِؾٞائو اُذاخ٤ِخ .

اعشاء رؼذ٣لاد 

ٓززب٤ُخ ُِؼَٔ 

 أُؼٔبس١

 رؾو٤ن اُزٌبَٓ ٓغ 

اُق٘بػ٤خ  اُخذٓبد

 ٝالإٓذاداد

أؿِت 

ؿشف 

 الإٗزبط

لا ٣ٞعذ رٌبَٓ ث٤ٖ اُزق٤ْٔ أُؼٔبس١ ٝٗظبّ اُز٣ٜٞخ 

 أُزجغ

 ) كزؾبد عؾت اُٜٞاء(

اعشاء رؼذ٣لاد 

ٓززب٤ُخ ُِؼَٔ 

 أُؼٔبس١

 رؾو٤ن اُزٌبَٓ ٓغ 

اُق٘بػ٤خ  اُخذٓبد

 ٝالإٓذاداد

ٓغبساد 

 اُؾشًخ
 ربٓخ الإٗزبطروبهغ ٓغبس أُٞاد اُخبّ اُذاخِخ ٓغ أُٞاد 

اٗزوبٍ أُِٞصبد ُِٔٞاد 

 اُخبّ

رؾو٤ن ٓغبساد ؽشًخ 

 فؾ٤ؾخ ُِٔٞاد

ؿشكخ 

 ػذادالإ

ٝاُخِو 

 اُغبف

ػ٤ٞة ٓزؼذدح ك٢ الأسم٤بد الإ٣جًٞغ٤خ ك٢ٜ ٖٓ هجوخ 

سه٤وخ عذاً ٓزآًِخ ك٢ الأعضاء أعلَ هٞاػذ أُب٤ً٘بد 

 ٤ُٝغذ ٓقوُٞخ أُِٔظ .

اُزؤص٤ش ػ٠ِ عٞدح 

 اُؼَٔ أُؼٔبس١

اُزٌبَٓ ٓغ  رؾو٤ن

 الأعٜضح ٝٓؼذاد الإٗزبط

ؿشكخ 

 اٌُجظ

اعزخذاّ ٓب٤ً٘بد هذ٣ٔخ عذاً ٌٓؾٞكخ ػ٠ِ أُؾ٤و دٕٝ 

ؽٞاعض ٓؾ٤طخ ثٜب رلقَ اُـجبس اُ٘برظ ػٖ  ًبَٓ 

 ٓؾ٤و اُـشكخ .

اُزؤص٤ش ػ٠ِ فؾخ 

 الأكشاد

رؾو٤ن اُزٌبَٓ ٓغ 

 الأعٜضح ٝٓؼذاد الإٗزبط

ؿشكخ 

اُخِو 

 اُغبف

اُلشاؿبد ٓغ ؽغْ أُؼذاد ػذّ ر٘بعت ٓغبؽبد 

ٝأُغبؽبد اُلاصٓخ ؽُٜٞب ًٔب ك٢ ؿشكخ اُخِو اُغبف 

. 

 ٓخبهش ػ٠ِ الأكشاد
رؾو٤ن اُزٌبَٓ ٓغ 

 الأعٜضح ٝٓؼذاد الإٗزبط

ع٤ٔغ 

ؿشف 

 الإٗزبط

اُوٞاه٤غ أُغزخذٓخ ٓغ ٝؽذاد الأثٞاة رغبػذ ػ٠ِ 

رشعت هجوبد ٖٓ ؿجبس أُغزؾنشاد ك٢ٜ ٓزؼذدح 

 ٘ذ اُلٞافَ .اُجشٝصاد ٝاُلغٞاد ػ

اُزؤص٤ش ػ٠ِ دسعخ 

 اُزؼو٤ْ

رٞك٤ش ٓزطِجبد الأٖٓ 

 ٝاُغلآخ ا٤ُٜ٘ٔخ

- 
ػ٤ِٔخ ٗوَ عٞائَ اٌُغٞح رزْ ثؾٌَ ثذائ٢ رزنٖٔ اُؼذ٣ذ 

 ٖٓ اؽزٔبلاد الإٗغٌبة

اعشاء رؼذ٣لاد 

ٓززب٤ُخ ُِؼَٔ 

 أُؼٔبس١

رؾو٤ن هشم ٗوَ ٝرذاٍٝ 

 آٓ٘خ ُِٔٞاد ٝالأدٝاد

- 
ٖٓ اؽزٔبلاد الإٗغٌبة ثٔوذاس هشم اُ٘وَ ا٤ُذ٣ٝخ رض٣ذ 

 ًج٤ش ٌُٖٝ أُب٤ً٘بد ؿ٤ش ٓغٜضح ثـ٤ش رُي .

 -اٗزوبٍ أُِٞصبد

 خطش ػ٠ِ الأكشاد

رؾو٤ن هشم ٗوَ ٝرذاٍٝ 

 آٓ٘خ ُِٔٞاد ٝالأدٝاد

ع٤ٔغ 

ؿشف 

 الإٗزبط

الأعوق ٖٓ اُجلاهبد اُغجغ٤خ ثٜب اُؼذ٣ذ ٖٓ اُلٞافَ 

 ٝلا رٞكش اٗؼضاٍ أُ٘طوخ ػٖ أُؾ٤و اُؼ١ِٞ أػ٠ِ

اُغوق أٝ ٓغزٟٞ الإٗـلام أُطِٞة , ًٔب إٔ ٓذاخَ 

 ٓخزِق اُخذٓبد ٖٓ خلاُٚ ؿ٤ش ٓؾٌٔخ .

 -ؽشائن ٓغزوج٤ِخ

اُزؤص٤ش ػ٠ِ ٓغزٟٞ 

) ٓٞافلبد الإٗـلام

 اُـشف(

رٞك٤ش ٓزطِجبد الأٖٓ 

 ٝاُغلآخ ا٤ُٜ٘ٔخ

 

 .. أُؾٌلاد اُزق٤ٔ٤ٔخ ُِؾبلاد اُذساع٤خ (2-4رذول )تابع 
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102 

 

 انخطر انُاتذ انًشكلاث انتظًًُُت اسى انفراغ
انبُذ انتابع نه انًشكهت 

 يٍ بُىد انكىد

 انضانت انذراسُت انخانخت

ؿشف اُخِو 

 -اُغبف 

اؽذٟ ؿشف 

 اٌُجظ

ػذّ ر٘بعت ٓغبؽبد اُلشاؿبد ٓغ ؽغْ أُؼذاد 

 .ٝأُغبؽبد اُلاصٓخ ؽُٜٞب 

ٓخبهش ػ٠ِ 

 الأكشاد

رؾو٤ن اُزٌبَٓ ٓغ 

الأعٜضح ٝٓؼذاد 

 الإٗزبط

أؿِت 

ؿشف 

 الإٗزبط

رؾٌَ اُؾٞائو اُخبسع٤خ عضءاً ٖٓ ؿشف الإٗزبط 

اُشئ٤غ٤خ اُز٢ ثٜب أْٛ الأٗؾطخ ٖٓ رؾن٤ش ٝخِو 

 ًٝجظ ًٝغٞح  ٌُٖٝ ثذٕٝ أ١ كؾبد ػ٠ِ اُخبسط .

اخزلاٍ ٓٞافلبد 

 أعٞاء اُزق٤٘غ
 رٞك٤ش ٓجذأ اُؼضٍ

ؿشكخ 

رغل٤ق 

 اُؾج٤جبد

ف اعزٔبع ػ٤ِٔز٢ اُطؾٖ ٓغ اُزغل٤ق أُِؾوخ ثـش

 اُخِو اُشهت

اُزؤص٤ش ػ٠ِ عٞدح 

روبهغ  –أُ٘زظ 

 أُِٞصبد

 رٞك٤ش ٓجذأ اُؼضٍ

أؿِت 

ؿشف 

 الإٗزبط

أثٞاة ؿشف الإٗزبط ؿ٤ش ٓؾٌٔخ ٖٓ هطبػبد ٖٓ 

 اُؼذ٣ذ ٖٓ اُجشٝصاد ٝاُلغٞاداُقبط ثٜب 

 اُزؤص٤ش ػ٠ِ

ٓٞافلبد أعٞاء 

 اُزق٤٘غ

 رٞك٤ش ٓجذأ اُؼضٍ

ؿشكخ 

 اٌُجظ

ٌٓؾٞكخ ػ٠ِ أُؾ٤و , رقذس اعزخذاّ ٓب٤ً٘خ ًجظ 

 مٞمبء ػب٤ُخ ك٢ أُؾ٤و دٕٝ ٓؼبُغبد ٓؼٔبس٣خ

اُزؤص٤ش ػ٠ِ فؾخ 

 الأكشاد

رؾو٤ن اُزٌبَٓ ٓغ 

الأعٜضح ٝٓؼذاد 

 الإٗزبط

 . أُؾٌلاد اُزق٤ٔ٤ٔخ ُِؾبلاد اُذساع٤خ . (2-4رذول )تابع 

 ٗز٤غخ رؾ٤َِ ث٤بٗبد اُذساعخ ا٤ُٔذا٤ٗخ ثٜذف رؾذ٣ذ أُؾٌلاد اُٞاهؼ٤خ ثبُؾبلاد اُذساع٤خ.  -: اُجبؽش أُقذس

 

 .اث واِنُاث انًتبعت نتظًُى يخطط انًُهزُت انًمترصت انذراستضهُم َتائذ   4-7

ٓخبهش اُغٞدح ػ٠ِ  سعٞػبً إ٠ُ خطٞاد ٝٓشاؽَ إداسحرؾ٤َِ ٗزبئظ اُذساعبد اُ٘ظش٣خ ٝا٤ُٔذا٤ٗخ  ٖٓ خلاٍ       

 اُ٘ٔو اُزب٢ُ :

 انًخاطر.تظُُف فًُا َخض  4-7-1

أُخشعبد ٖ هجوبً ُؼ٤ِٔبد الإٗزبط الإػز٤بد٣خ ُِٔغزؾنشاد اُذٝائ٤خ ٣٘زظ امبكخً ُِٔ٘زظ اُٜ٘بئ٢ اُؼذ٣ذ ٓ 

ك٢  ض٣ئبد أُِٞصخ اُؼبُوخأُؤصشح عِجبً ػ٠ِ الأكشاد ٝاُج٤ئخ أُؾ٤طخ ًـجبس أُغزؾنشاد, اُغ اُضب٣ٞٗخ

,الأثخشح ٝاُـبصاد اُ٘برغخ ػٖ خِو أُز٣جبد , اُنٞمبء ٝالإٛزضاصاد اُ٘برغخ ػٖ رؾـ٤َ أُب٤ً٘بد .. ٝٓب اُٜٞاء

رق٘ق ٖٓ ٓخبهش اُغٞدح. ٝرُي ثبلإمبكخ إ٠ُ اُز٢ ؽبثٚ رُي ٖٓ أؽذاس ٓقبؽجخ ُؼ٤ِٔبد اُزؾـ٤َ الإػز٤بد٣خ 

٣ٌٖٔ رق٤٘ق  ُزا اُزق٤ٔ٤ٔخ أٝ اؽزشاهبد اُق٘بػخ .اؽذٟ الإػزجبساد أُخبهش اُ٘برغخ ػٖ اُزوق٤ش ك٢ 

 إ٠ُ ٗٞػ٤ٖ ٖٓ أُخبهش:هجوبً ُٔغججبرٜب أُخبهش داخَ خو اٗزبط الأهشاؿ ٝاٌُجغٞلاد 

, رؾَٔ هج٤ؼخ اُ٘ؾبه اُز١ ٣زْ داخِٜببرغخ ػٖ ٓخبهش ٓزؤفِخ ٝٓشرجطخ ثلشاؿبد ٓؼٔبس٣خ ٓؼ٤٘خ ٗ -1

 .رْ رٞم٤ؾٜب عبثوبً  اُؾبُخ الأ٠ُٝ اُز٢

ك٢ اؽذٟ اؽزشاهبد ٓؾزِٔخ ٝٓشرجطخ ثبػزجبساد رق٤ٔ٤ٔخ ٗبرغخ ػٖ اُزوق٤ش ك٢ اؽذاٛب  أٝ ٓخبهش -2

 اُزوق٤ش ك٢ أداء اؽذٟ اُغٜبد أُؾبسًخ ك٢ إداسح أُخبهش . اُق٘بػٚ أٝ
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سعٞػبً ُِجبة اُضبُش ٝ
1

٢ٛٝ أُخبهش اُ٘برغخ ػٖ  ق٤٘لٜبرشرجو الأ٠ُٝ ثبُ٘ٞع الأٍٝ ٖٓ أُخبهش اُز٢ رْ  ر ,

 اُق٘بػخ , ث٤٘ٔب رشرجو اُضب٤ٗخ ثبُٔخبهش اُٞاهؼخ ػ٤ِٜب ٝأُخبهش اُؼبٓخ . 

 ها .مًُُانًخاطر وتفًُا َخض تضهُم  4-7-2

 5إ٠ُ  1رْ الإػزٔبد ػ٠ِ هش٣وخ رؾ٤َِ أُخبهش اُز٤ٜٔذ٣خ ك٢ اُزؾ٤َِ ٝاُز٢ ٣زْ ٖٓ خلاُٜب ادخبٍ ه٤ْ ٖٓ           

ٌَُ خطش ٖٓ أُخبهش أُزٞهؼخ  )د(ٝٓذٟ اُزؤص٤ش )ػ(ٔب٤ُخٌَُ ٖٓ الإؽز
2

 , ثؾ٤ش ٣ٌٖٔ رو٤٤ْ أُخبهش ثؼذ رُي

 سعٞػبً إ٠ُ ٓخطو ك٤لش ًبُزب٢ُ : هجوبً لأ٤ٔٛزٜب )ٛـ(

٢ٛٝ أُخبهش اُز٢ ٤ُظ ُٜب رؤص٤شاد  :ش مٖٔ ٓخطو ك٤لش( خن) ٣ٝشٓض ُٜب ثبُِٕٞ الأاُذ٤ٗب ٓخبهش اُغٞدح ( 1)

ٓجبؽشح مبسح ػ٠ِ الأكشاد ٓضَ ٓخبهش الإٗضلام ٝالإعٜبد اُ٘بؽئ ػٖ هٍٞ ٓغبساد اُؾشًخ أٝ ٓٞافلبد أعٞاء 

أٝ أُخبهش راد اُزؤص٤شاد الإهزقبد٣خ اُجغ٤طخ ٓضَ اُؾبعخ إ٠ُ رـ٤٤ش رؾط٤ت ,امبءح ٓغٜذح  اُزق٤٘غ 

ؿبد اٗزبع٤خ امبك٤خ ٝرؤص٤شٛب ػ٠ِ اُج٤ئخ ٣ؼذ داخَ اُؾذٝد أُغٔٞػ ثٜب هجوبً الأسم٤بد , ػَٔ آزذاد ُزٞك٤ش كشا

 لاؽزشاهبد ٝصاسح اُج٤ئخ .

٢ٛٝ أُخبهش اُز٢ رغجت أمشاساً : ) ٣ٝشٓض ُٜب ثبُِٕٞ الأفلش مٖٔ ٓخطو ك٤لش(ٓخبهش اُغٞدح اُٞعط٠  (2)

ؾخ الأكشاد ٝعلآزْٜ ٝػ٠ِ اُج٤ئخ لا رقَ إ٠ُ دسعخ اٌُٞاسس ٌُٜٝ٘ب راد رؤص٤شاد لا ٣غزٜبٕ ثٜب ػ٠ِ ف

أُؾ٤طخ ثبلإمبكخ إ٠ُ هذس ًج٤ش أ٣نبً ٖٓ اُخغبئش أُبد٣خ اُز٢ هذ رقَ إ٠ُ ا٣وبف الإٗزبط , رِق أُٞاد , إػبدح 

 رق٤ْٔ ٝاٗؾبء ٓ٘طوخ ثؤًِٜٔب... ٌٝٛزا.

٢ٛٝ أُخبهش اُز٢ رغجت مشساً  :ش مٖٔ ٓخطو ك٤لش(ؽٔ) ٣ٝشٓض ُٜب ثبُِٕٞ الأٓخبهش اُغٞدح اُؼ٤ِب  (3)

, ًج٤شاً ػ٠ِ الأكشاد ٣قَ إ٠ُ اُٞكبح , ٝمشساً ػ٠ِ اُج٤ئخ أُؾ٤طخ ٗز٤غخ ؽذٝس اٗلغبساد , ؽشائن ًبسص٤خ 

 أُخبهش اُز٢ رغجت . ثبلإمبكخ إ٠ُرؤص٤شاد رـ٤ش ٖٓ هج٤ؼخ ػَٔ أُغزؾنش اُذٝائ٢ ٝٓذٟ رؼو٤ٔٚ ٝأٓبٗٚ 

 ثبُٔجب٢ٗ ٝأُٞاد اُخبّ ٝأُ٘زغبد . اُجبُؾاُخغبئش أُبد٣خ أُزٔضِخ ك٢ اُنشس

 . فًُا َخض سُاست انتضكى فٍ انًخاطر 4-7-3       

هجوبً ُٔب ٣زْ داخِٜب ٖٓ أٗؾطخ رخـ ٗٞع  ٗغجخ إ٠ُ أُخبهش أُزؤفِخ أُشرجطخ ثبُلشاؿبد أُؼٔبس٣خ  :أولاً 

كئٗٚ رنْ أ١ ٓ٘طوخ  لاٗزبط الأهشاؿ ٝاٌُجغٞلاد اُلشاؿبد أُؼٔبس٣خ اُز٢ ٣ٌٖٔ روغ٤ٜٔب إ٠ُ ٓ٘بهن  أُ٘زظ ,

( ثؾ٤ش ٣ٌٖٔ إٔ ٣ض٣ذ ػذد ثؼل اُـشف  ٖٓ ؽ٤ش اُزٌشاس 3-4عذٍٝ )اُزب٢ُ , ًٔب ٛٞ ٓٞمؼ ثبُغذٍٝ عضئ٤خ 

هجوبً ُؾغْ الإٗزبط اُوبئْ ٝػذد أُغزؾنشاد اُز٢ ٣زْ رؾـ٤ِٜب ثٔٞاصاح ٓغ ثؼنٜب ) ػ٠ِ عج٤َ أُضبٍ , ٝعٞد أًضش 

 ذٓظ ث٤ٖ كشاؿبد الإٗزبط ٝاُخطشاُٖٝٓ خلاٍ آ٤ُبد اُذساعخ اُغبثوخ  كئٗٚ ٣ٌٖٔ ٖٓ ؿشكخ ٌُِجظ أٝ اُزؼجئخ(. 

)رؾو٤ن ١ أخزاً ك٢ الإػزجبس إٔ ٛزٙ أُخبهش ٓشرجطخ ثبُذسعخ الأ٠ُٝ ثؼ٘قش( 4-4أُشرجو ثٜب ًبُزب٢ُ , عذٍٝ )

اُز٢ ٣غت رؾو٤وٜب  الإػزجبساد اُزق٤ٔ٤ٔخاُلشاؿبد أُؼٔبس٣خ اُلاصٓخ ُلإٗزبط( أٍٝ  
3

)رٞك٤ش اُزؾٌْ ك٢ , ًٝزُي 

                                                 
  

1
 .70-69, صفحة غ الأد٣ٝـخٗقــبالإٗزبط ثٔرق٤٘ق ٓــخبهش ؽقش 2ٝ-6-3ساعغ اُجبة اُضبُش , 

2
 .78إلى  74طرٌقة تحلٌل الخطر الإبتدائً , الصفحات من  1-7-3الباب الثالث ,  

3
 . 33(, صفحة 4-1خلاصة الباب الأول , جدول)  
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ُخبفخ ثبُزق٤٘غ اُٞاسدح ثبٌُٞد الأؽذاس أُقبؽجخ ُلإٗزبط ( ٝاؽذاً ٖٓ أُٞافلبد ا
1
ٝع٤زْ اُزش٤ًض خلاٍ ػ٤ِٔخ  .

اُذٓظ ػ٠ِ كشاؿبد الإٗزبط اُشئ٤غ٤خ  اُز٢ رؾَٔ ٓ٘طوخ الإػذاد , الإٗزبط ٝخشٝط أُ٘زظ اُٜ٘بئ٢ ًٝزُي اُلشاؿبد 

 ثٞعٚ خبؿ.غٞلاد جأٌُِٔخ ُلإٗزبط دٕٝ ٓ٘طوز٢ دخٍٞ الأكشاد ٝأُٞاد لأٜٗٔب ٓ٘طوز٤ٖ لا ٣خقبٕ الأهشاؿ ٝاٌُ

 اُلشاؿبد أٌُٞٗخ ُٔ٘طوخ اٗزبط الأهشاؿ ٝاٌُجغٞلاد . -أ 

ٖٓ خلاٍ اُذساعخ اُ٘ظش٣خ ُٔشاؽَ اٗزبط الأهشاؿ ٝاٌُجغٞلاد
2
ُِؾبلاد اُذساع٤خ ا٤ُٔذا٤ٗخ ًزُي اُذساعخ ٝ 

ٓزٞعو أُخزبسح ٣ٌٖٔ ؽقش اُلشاؿبد اُخبفخ ثخو الإٗزبط ًبُزب٢ُ , ػِٔبً ثؤٕ أُغبؽخ أُذسعخ ثبُغذٍٝ ٢ٛ 

 أُغبؽبد ُِـشف ثبُؾبلاد اُذساع٤خ.

 

 طبُعت انُــشاط 
يتىسط 

 2ونًساصت/ا

( يُطمت 1)

دخىل 

 الأفراد

ٓ٘طوخ دخٍٞ الأكشاد , رؾَٔ اُذخٍٞ إ٠ُ كشاؽ رٞص٣غ اثزذائ٢ ٝٓ٘ٚ إ٠ُ دٝساد ٤ٓبٙ  

 ٝأؽٞاك .
2445 

ُٔلاثظ ؿشكخ رـ٤٤ش أُلاثظ ثٜب دٝا٤ُت ُؾلع أُلاثظ اُؾخق٤خ ٝأخشٟ ؽب٣ٝخ 

الإٗزبط ) خبفخ ثبُٔق٘غ( , ثٜب كبفَ أسم٢ ٣زْ اسرذاء ؿطبء ُِوذ٤ٖٓ ثٚ.) ٣غزط٤غ 

 اُؼب٤ِٖٓ ثٔ٘طوخ اُزؾش٣و ٝاُزـ٤ِق ٝاُزؼجئخ اُزؾشى ٜٓ٘ب إ٠ُ ٜٓبْٜٓ (.

2845 

٣زْ داخِٚ رـ٤٤ش ثبُطٞ الإٗزبط ُِذخٍٞ ُٔ٘طوخ الإػذاد ٝالإٗزبط كبفَ ٛٞائ٢ خبؿ 

 ٝاُوذ٤ٖٓ ٝالأٗق ٝاُلْ  .ٝاسرذاء ؿطبء ُِشأط 
10 

كبفَ ٛٞائ٢ خبؿ ثذخٍٞ اُضائش٣ٖ ٣زْ داخِٚ اسرذاء ثبُطٞ الإٗزبط ٝؿطبء ُِشأط 

 ٝاُوذ٤ٖٓ ٝالأٗق ٝاُلْ  .
10 

( يُطمت 2)

دخىل 

 انًىاد

كشاؽ رٞص٣غ ُذخٍٞ أُٞاد اُخبّ ٝرٞص٣ؼٜب لأخز اُؼ٤٘بد ُِٝٞصٕ . ٝدخٍٞ ٓغزِضٓبد 

 اُزؾش٣و ٝاُزـ٤ِق .
14 

 12 كشاؽ ٓ٘لقَ ُٞصٕ أُٞاد اُخبّ أعلَ عزبئش ٛٞائ٤خ ٖٓ اُٜٞاء أُشؽؼ

كبفَ ٛٞائ٢ ُِٔٞاد اُخبّ ٝٓغزِضٓبد اُزـ٤ِق ٝاُزؼجئخ ٣نغ ك٤ٜب  أكشاد أُخبصٕ 

 أُٞاد أُ٘وُٞخ ٣ٝزِوبٛب أكشاد الإٗزبط .
11 

 8 ٝاُزـ٤ِق .كبفَ ٛٞائ٢ ُ٘وَ الأهشاؿ ٝاٌُجغٞلاد اُزبٓخ اُق٘غ إ٠ُ اُزؾش٣و 

( يُطمت 3)

الإعذاد 

 نلاَتاد

 22 ؿشكخ اُخِو اُغبف 

ِٓؾن ثٜب ؿشكخ ُزغل٤ق اُؾج٤جبد داخَ كشٕ أٝ لا )هجوبً ُ٘ٞع  ؿشكخ ُِخِو اُشهت

 ٓب٤ً٘خ اُخِو(
30 

 20 ٗخِٜب .ٝ  ُطؾٖ اُؾج٤جبد ؿشكخ

 8 ؿشكخ اػذاد ٓؾب٤َُ اٌُغٞح

 

 .أٌُٞٗخ لأ١ ٓ٘طوخ اٗزبط ُلأهشاؿ ٝاٌُجغٞلاد(. اُلشاؿبد أُؼٔبس٣خ 3-4عذٍٝ ) 

 

                                                 
 
1
 . 52توفٌر أنظمة للتحكم فً الأحداث المصاحبة للإنتاج . صفحة  5-6-2الباب الثانً ,  

2
 .58بسولات , صفحة خلاصة الباب الثانً , خرٌطة تدفق خط انتاج الأقراص والك  
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105 

 

 طبُعت انُــشاط 
يتىسط 

 2ونًساصت/ا

( يُطمت 4)

 الإَتاد

 16 ؿشكخ اٌُجظ

 25 ؿشكخ ٌُغٞح الأهشاؿ

 16 ؿشكخ ُزؼجئخ اٌُجغٞلاد

( خرود 5)

انًُتذ 

 انُهائٍ

 45 كؾـ ٗظش١ -كشص اُؾشائو ٝاٌُجغٞلاد ك٢ ؽشائو ٝؿشكخ ًج٤شح ُزـ٤ِق الأهشاؿ 

ؿشكخ ُِطجبػخ ػ٠ِ اُؼِت , ٝمغ اُ٘ؾشاد ٝاُزؼ٤ِت ٝرغ٤ٜض اٌُشار٤ٖ اعزؼذاداً ُ٘وِٜب 

 ُٔخبصٕ أُ٘زغبد .

30 

 

 

 

(6) 

انفراغاث 

انًكًهت 

 نلإَتاد

ٓ٘طوخ ُـغ٤َ ٓؼذاد ٝأدٝاد الإٗزبط رزٌٕٞ ٖٓ )أ( ٓ٘طوخ اٗزظبس هجَ اُـغ٤َ ,)ة( 

 ٗظ٤لخ.)ط( ٓ٘طوخ لأدٝاد ٝٓؼذاد ٓ٘طوخ اُـغ٤َ 

29 

 7.5 ٓؼَٔ لاخزجبس ػ٤٘بد أُٞاد ٝأُ٘زغبد .

 15 ؿشكخ ُؾلع ٓؼذاد ٗوَ أُٞاد ث٤ٖ ؿشف الإٗزبط

 15 ٓخضٕ ُزخض٣ٖ ٓٞاد اُزؾـ٤َ ا٢ٓٞ٤ُ

 12 ؿشف ُؾلع أُ٘زغبد خلاٍ ٓشاؽَ الإٗزبط ٝهجَ اُزؾش٣و ٝاُزؼجئخ

 
هجوبً ُ٘ٞػٜب ٝهج٤ؼزٜب ) ؿشف ُؾلع ٓخِلبد اُزق٤٘غ ٝكقِٜب ُِزؼبَٓ اُقؾ٤ؼ ٓؼٜب 

 ٓخِلبد فِجخ , عبئِخ , ؿبص٣خ(

 

 (. اُلشاؿبد أُؼٔبس٣خ أٌُٞٗخ لأ١ ٓ٘طوخ اٗزبط ُلأهشاؿ ٝاٌُجغٞلاد .3-4عذٍٝ ) ربثغ 

 .ثلشاؿبد الإٗزبط  الأؽذاس أُقبؽجخ ُلإٗزبط ) أُخبهش أُزؤفِخ(سثو  -ة

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 . اُؼلاهخ ث٤ٖ كشاؿبد اٗزبط الأهشاؿ ٝاٌُجغٞلاد الأعبع٤خ ٝالأؽذاس أُقبؽجخ ُلإٗزبط . (4-4رذول)
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اػزجبساد اُزق٤ْٔ أُؼٔبس١ رؾو٤ن  ػ٤ِٔخ , كئٕ ثبلإٗزبط أُزؤفَ ٝهجوبً ُطج٤ؼخ ٛزٙ أُخبهش ٖٓ ؽ٤ش اسرجبهٜب

ٌٝٛزا كئٗٚ  اُخلل أٝ اُوجٍٞ .رؼَٔ ػ٠ِ اُزؾٌْ ك٢ ٛزٙ أُخبهش ًبؽذٟ ع٤بعبد ٝالإُزضاّ ثبؽزشاهبد اُزق٤٘غ 

ُِزش٤ًض ػ٠ِ ٛزٙ  أُشرجطخ ثبلإٗزبط ٝٓٞاهؼٜب أُزؤفِخٖٓ خلاٍ اُغذٍٝ اُغبثن ٣ٌٖٔ اُزؼشف ػ٠ِ أْٛ أُخبهش 

 ٖٓ مٖٔ اؽزشاهبد اٌُٞدًزُي ٣ٌٖٔ اُزؼشف ػ٠ِ اُج٘ذ اُزبثغ ُٚ ػ٤ِٔبد اُزؾٌْ  ,أُٞاهغ خلاٍ ػ٤ِٔخ اُزق٤ْٔ 

 .(13-4( إ٠ُ )5-4ك٢ اُغذاٍٝ ٖٓ )ٝاُز١ ٣غت اُشعٞع إ٤ُٚ ًٔب ع٤شد ؽشؽٜب 

ٗغجخ إ٠ُ أُخبهش أُؾزِٔخ  أُشرجطخ  ثبلإػزجبساد اُزق٤ٔ٤ٔخ ٝاُ٘برغخ ػٖ اُزوق٤ش ك٢ اؽذاٛب  أٝ ك٢    :حاَُاً 

مٖٔ ٝعبئَ اُزؾٌْالإػزجبساد اُزق٤ٔ٤ٔخ   أداء اؽذٟ اُغٜبد أُؾبسًخ ك٢ إداسح أُخبهش , ع٤زْ اعز٘زبط
1

, 

 ٤٘غٓٞافلبد اُزقرِج٢ اُز٢ ػ٘بفش اُزق٤ْٔ أُؼٔبس١ ًزُي ٝ
2

ػ٠ِ اُزؾٌْ ك٢ ٛزٙ أُخبهش ًلاٛٔب ؼَٔ .  ٣ٝ

 ٓب ٢ِ٣ : الإعتباراث انتظًًُُتٝرؾَٔ ٛزٙ  اُزغ٘ت.اُخلل أًٝبؽذٟ ع٤بعبد 

 رؾو٤ن اُلشاؿبد أُؼٔبس٣خ اُلاصٓخ ُلإٗزبط . -1

 . اُزق٤ْٔ أُؼٔبس١ ُٔ٘بهن الإٗزبطرؾو٤ن أعظ   -2

 ؽشًخ الأكشاد ٝأُٞاد ٖٓ ٝإ٠ُ ٝداخَ ٓ٘طوخ الإٗزبط .ٓخطو دساعخ  -3

 .ٝٓٞافلبد اُلزؾبدرؾو٤ن ٓٞافلبد الإٗؾبء ٝالأعطؼ اُذاخ٤ِخ  -4

 الأعٜضح ٝٓؼذاد الإٗزبط .رؾو٤ن اُزٌبَٓ ٓغ  -5

 اُق٘بػ٤خ  ٝالإٓذاداد أُطِٞثخ ثلشاؿبد الإٗزبط . اُزٌبَٓ ٓغ اُخذٓبد -6

 ٓٞافلبد ٝؽذاد اُلشػ اُذاخ٢ِ . -7

 ٞإ اُذاخ٤ِخ ُِلشاؿبد .ُرؾو٤ن ٓٞافلبد الإمبءح ٝالأ -8

 ٓب٢ِ٣ : يىاطفاث انتظُُعث٤٘ٔب رؾَٔ 

 . ٗزبطرؾو٤ن رغِغَ ػ٤ِٔخ الإ -1

 رٞك٤ش ٓجذأ اُؼضٍ . -2

 رٞك٤ش ٓٞافلبد أعٞاء اُزق٤٘غ . -3

 رٞك٤ش هشم ٗوَ ٝرذاٍٝ آٓ٘خ ُِٔٞاد ٝالأدٝاد . -4

 رٞك٤ش اُزؾٌْ ك٢ الأؽذاس أُقبؽجخ ُلإٗزبط . -5

 رٞك٤ش ٓزطِجبد الأٖٓ ٝاُغلآخ . -6

 ثطج٤ؼخ أُ٘زظ . رؾو٤ن أ١ ٓزطِجبد خبفخ  -7

د اُزق٤٘غ كٌلاٛٔب ٝٓٞافلبٖٝٓ خلاٍ ٓب عجن ٗغذ إٔ ٛ٘بى رذاخلاً ًج٤شاً ث٤ٖ الإػزجبساد اُزق٤ٔ٤ٔخ       

ٝرُي لإٔ الإػزجبساد اُزق٤ٔ٤ٔخ ك٤ٔب ٣خـ ٓشعؼ٤زٚ رؼٞد إ٠ُ اٌُٞد ٝٛٞ) د٤َُ اُزطج٤ن اُغ٤ذ ُِق٘بػبد ( , 

٤٘ٔب رؾذد الأخ٤شح اؽزشاهبد لاثذ ٖٓ كج , ٛزا اُ٘ٞع ٖٓ أُ٘ؾآد رٌٕٞ ٓغزٔذح ٖٓ اؽزشاهبد ٝأًٞاد اُق٘بػخ

                                                 
1
 . 32إلى 7تم استعراضها بالتفصٌل فً الباب الأول فً الصفحات من   

2
 . 56إلى  43تم استعراضها بالتفصٌل فً الباب الثانً فً الصفحات من   

 اعزجؼبد

رؾ٣ِٜٞٔب إ٠ُ أُخبهش أُزؤفِخرْ   

 اعزجؼبد

 دٓظ
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ر٘ل٤زٛب , رٞمؼ الإػزجبساد اُزق٤ٔ٤ٔخ اُؾٍِٞ اُز٢ ٣ٌٖٔ ٖٓ خلاُٜب رطج٤ن ٛزٙ اُؾشٝه . ُزا رْ عٔغ ٗزبئظ 

اُذساعز٤ٖ اُغبثوز٤ٖ ك٢ ػذح ٗوبه ٓؾذدح ٣زْ ػشمٜب لاؽوبً ٝاُز٢ ٣زْ رؾذ٣ذ ػلاهزٜب ثبُٔخبهش أُزٞهؼخ مٖٔ 

 رش٤ًض اُجؾش ػ٤ِٜب .عِٔخ أُخبهش اُز٢ رْ 

 ٝ رزلبػَ اُ٘وبه اُغبثوخ ٓغ ثؼنٜب داخ٤ِبً ,عٞاءاً اػزجبساد اُزق٤ْٔ ٓغ اؽزشاهبد اُزق٤٘غ أٝ ًَ ٜٓ٘ٔب رار٤بً. 

رؾو٤ن رغِغَ ٝ) ( رٞك٤ش ٓجذأ اُؼضٍ )ٓغ   (أعظ  اُزق٤ْٔ أُؼٔبس١ ُٔ٘بهن الإٗزبطرؾو٤ن )ًلاً ٖٓ  دٓظ٣ٌٖٔ ٝ

رؾو٤ن ))ٓٞافلبد ٝؽذاد اُلشػ اُذاخ٢ِ ( ًٝٔب إٔ , ْٜٓ٘ ٣زؾون ػٖ هش٣ن ا٥خشلإٔ ًلاً  (ػ٤ِٔخ الإٗزبط

( ٣ؼذإ ٗوبهبً كشػ٤خ رزلشع ٖٓ أخشٟ ُزا ٣ٌٖٔ  إٔ لا ٣زْ ٞإ اُذاخ٤ِخ ُِلشاؿبد ُٓٞافلبد الإمبءح ٝالأ

هجوبً ُزغِغَ ػ٤ِٔخ  اػزجبسٛٔب ٗوبهبً  ٓ٘لقِخ ػ٠ِ ؽذح , ًٔب رْ ٗوَ ًلاً ٖٓ ) رؾو٤ن اُلشاؿبد اُلاصٓخ ُلإٗزبط

( ٝ )رٞك٤ش اُزؾٌْ ك٢ الأؽذاس أُقبؽجخ ُلإٗزبط( إ٠ُ اُذساعبد اُز٢ رخـ أُخبهش أُزؤفِخ. ٌٝٛزا ٤٘غاُزق

-4)   (,9-4) (,8-4) (,7-4(, )6-4(, )5 -4) رزِخـ اُ٘وبه اُز٢ ٣زْ دساعزٜب ػ٠ِ ٓب٢ِ٣ ٝأُٞمؾخ ثبُغذاٍٝ

10( ,)4-11( ,)4-12( ,)4-13. ) 

 ./ رٞك٤ش ٓجذأ اُؼضٍ اُزق٤ْٔ أُؼٔبس١ ُٔ٘بهن الإٗزبط  أعظرؾو٤ن  1

 دساعخ ؽشًخ الأكشاد ٝأُٞاد ٖٓ ٝإ٠ُ ٝداخَ ٓ٘طوخ الإٗزبط . 2

 ٝٓٞافلبد اُلزؾبد .رؾو٤ن ٓٞافلبد الإٗؾبء ٝالأعطؼ اُذاخ٤ِخ   3

 ؾو٤ن اُزٌبَٓ ٓغ الأعٜضح ٝٓؼذاد الإٗزبط .ر  4

 .ٝالإٓذاداد أُطِٞثخ ثلشاؿبد الإٗزبطُزٌبَٓ ٓغ اُخذٓبد اُق٘بػ٤خ  ا 5

 رٞك٤ش ٓٞافلبد أعٞاء اُزق٤٘غ . 6

 رٞك٤ش هشم ٗوَ ٝرذاٍٝ آٓ٘خ ُِٔٞاد ٝالأدٝاد . 7

 رٞك٤ش ٓزطِجبد الأٖٓ ٝاُغلآخ ٝ اُؾٔب٣خ ٖٓ ٓخبهش اُؾش٣ن . 8

 رؾو٤ن أ١ ٓزطِجبد خبفخ  ثطج٤ؼخ أُ٘زظ .    9

ٖٝٓ خلاٍ اُغذاٍٝ اُزب٤ُخ ٣زنؼ اعْ  اُج٘ذ ٖٓ اُ٘وبه اُغبثوخ  , اُخطش أُزٞهغ ك٢ ؽبُخ  ػذّ رطج٤ن اُ٘وبه اُز٢ 

٣ؾِٜٔب اُج٘ذ , ث٤بٕ أ٤ٔٛخ ٛزا اُخطش)ٛـ( ٖٓ ؽ٤ش اؽزٔب٤ُخ ؽذٝصٚ )ػ( ٝٓذٟ رؤص٤شٙ )د( اُٞاسدح ك٢ هش٣وخ 

ػِٔبً ثؤٗٚ  ُز٢ رؼَٔ ًبؽذٟ ع٤بعبد اُخلل أٝ اُزغ٘ت .أُؼٔبس١ ااُزق٤ْٔ , ٝٝؽذاد رؾ٤َِ أُخبهش اُز٤ٜٔذ١ 

, هج٤ؼخ ُطج٤ؼخ أُٞاد اُخبّ أُذخِخرخزِق ه٤ْ اؽزٔب٤ُخ ٝهٞع ؽذس اُخطش ٝؽذح رؤص٤شٙ ٖٓ ٓٞهغ اٗزبط ٥خش هجوبً 

هجوبً ٝٓخشعبرٜب , رو٤٘خ ٝٓغزٟٞ اُز٣ٜٞخ ك٢ اُـشف ...ٝؿ٤شٛب ٖٓ الإػزجبساد اُز٢ رخزِق لإٗزبط اٝٗٞع ٓب٤ً٘بد 

 ًٔب رْ اعزٌٔبٍ ٛزٙ اُغذاٍٝ  ػٖ هش٣ن : شٝف اُزؾـ٤َ  ٖٓ  ٌٓبٕ ٥خش.ظُ

اعزخشاط رلبف٤َ ث٘ٞد اؽزشاهبد اٌُٞد رْ ٖٓ خلاٍ  اُغضء اُ٘ظش١ اُخبؿ ثبػزجبساد اُزق٤ْٔ  -

 أُؼٔبس١ اُٞاسدح ثبُجبة الأٍٝ , ٝاؽزشاهبد اُزق٤٘غ  اُٞاسدح ثبُجبة اُضب٢ٗ .

رغبْٛ ك٢ اُؾذ ٖٓ أُخبهش ٖٓ هجَ ٔزٞهؼخ ٝٝؽذاد اُزق٤ْٔ أُؼٔبس١ اُز٢ ٓشاعؼخ ًَ ٖٓ أُخبهش اُ -

 أػنبء ثبلإداسح اُٜ٘ذع٤خ ٖٓٔ ُْٜ خجشح ك٢ ٓغبٍ اُزق٤ْٔ ٝاُؾذ ٖٓ أُخبهش .
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112 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (
ل 

ذو
ر

4-
9

. 
)

 
. 
ٌْ

ؾ
اُز

خ 
ع

٤ب
ع

ن 
ؾو

 ر
٢

اُز
 ١

س
ٔب

ٔؼ
 اُ

ْ٤
قٔ

اُز
د 

ذا
ؽ

ٝ 
ٕ

٤ب
ٝث

خ 
ِٔ

ؾز
ُٔ

ش ا
ه

خب
ُٔ

ثب
غ 

٤٘
ق

اُز
د 

هب
شا

ؽز
ٝا

 ْ
٤ٔ

ق
اُز

د 
سا

جب
ػز

 ا
ظ

دٓ
 

ذ 
بُ

5 
ث 

غا
را

بف
ت 

ىب
طه

نً
 ا
ث

دا
ذا

لإي
وا

  
ُت

ع
ُا
ظ

 ان
ث

يا
خذ

 ان
ع
 ي

م
اي

تك
)ان

 :
د(

تا
لإَ

ا
 



 اُغٞدح إداسح ٓخبهشاُزق٤ْٔ أُؼٔبس١ مٖٔ ػ٤ِٔخ دٓظ   -أُٜ٘ظ أُوزشػ                      انبــــاب انرابـــع 

    

113 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (
ل 

ذو
ر

4-
1

0
. 

)
 

. 
ٌْ

ؾ
اُز

خ 
ع

٤ب
ع

ن 
ؾو

 ر
٢

اُز
 ١

س
ٔب

ٔؼ
 اُ

ْ٤
قٔ

اُز
د 

ذا
ؽ

ٝ 
ٕ

٤ب
ٝث

خ 
ِٔ

ؾز
ُٔ

 ا
ش
ه

خب
ُٔ

ثب
غ 

٤٘
ق

اُز
د 

هب
شا

ؽز
ٝا

 ْ
٤ٔ

ق
اُز

د 
سا

جب
ػز

 ا
ظ

دٓ
 

ذ 
بُ

6 
( 

:
ع
ُُ

ظ
نت
 ا
ء
ىا

ر
 أ
ث

فا
ط

ىا
 ي

ُر
ىف

ت
. 
)
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 . فًُا َخض يرارعت انخطر 4-7-4

ك٢  ٓؾزشًبً  -الأدٝاد٣ؼذ اؽذٟ اُزق٤ْٔ أُؼٔبس١  ٣غت الإؽبسح إ٠ُ إٔ خلاٍ ػ٤ِٔخ ٓشاعؼخ أُخبهش          

ك٢  غبْٛاُز٢ ر ٝإ٤ُٜب عبثوبً   اُز٢ رْ الإإؽبسح-ك٢ ػ٤ِٔخ اُزؾٌْ ك٢ أُخبهشالأٗظٔخ أُؾبسًخ الإداسح ٝرُي ٓغ 

ثبػزجبساد اُزق٤ْٔ اُخبفخ  اُغبثوخٝػبدح ٣ٌٖ ٖٓ اُقؼت رٞاكن ع٤ٔغ ث٘ٞد اُذساعبد اٗغبػ اُزق٤ْٔ . رؾو٤ن 

ٝاعزؼبمخ رُي اُغضء ثآخش, كؼ٠ِ عج٤َ أُضبٍ ػ٘ذ ػذّ اُوذسح  اؽذاٛب , ٣ٝزْ اُزٜبٕٝ ك٢ أٝ اؽزشاهبد اُزق٤٘غ 

ػ٠ِ رؾو٤ن اُلقَ ث٤ٖ أُ٘زغبد ٣زْ رؾـ٤َ ٓغزؾنش دٝائ٢ ٝاؽذ كوو ٝػ٘ذ الإٗزٜبء ٖٓ اُزؾـ٤ِخ أُوشسح ُٚ ٣زْ 

أُ٘لؼخ الإهزقبد٣خ ُقبؽت اُز٘ظ٤ق ٝاُزؼو٤ْ ٝرؾـ٤َ ٓغزؾنش دٝائ٢ آخش . ٌُٖٝ رُي ٣ؤصش ثؾٌَ ًج٤ش ػ٠ِ 

ٝرِؼت اُذساعبد الاهزقبد٣خ اُؼَٔ ثؾٌَ أعبع٢ ٌُٝ٘ٚ ٓشم٢ ) ثبُ٘غجٚ إ٤ُٚ( رغ٘جبً ُِٔغبءُخ ٝدسءاً ُِٔخبهش , 

) ٓشؽِخ ارخبر اُوشاساد( ٢ٛٝ اُز٢ ٣زْ ٖٓ خلاُٜب ػَٔ ٓٞاصٗخ ث٤ٖ أُ٘بكغ   دٝساً ًج٤شاً ٝكبػلاً ك٢ ٛزٙ أُشؽِخ

ٝاُز٢ ٣زْ ػ٠ِ أعبعٜب ارخبر اعشاء اعشاءاد اُزؾٌْ , ٝاُلبئذح أُب٤ُخ ثوجٍٞ اُخطش  ٝالأمشاس ًذساعخ رٌِلخ

اُزؾٌْ أُ٘بعت . ٌُٖٝ رُي ٣ؾَٔ ٗٞػ٢ أُخبهش اُٞعط٠ ٝاُذ٤ٗب , ث٤٘ٔب أُخبهش اُؼ٤ِب ٢ٛ أُخبهش اُز٢ لا 

خ رؾَٔ رـ٤٤شاد ك٢ أفَ ٣ٌٖٔ الإػزٔبد ك٤ٜب ػ٠ِ الإداسح ٝالأٗظٔخ أٌُِٔخ ثَ ٣غت ارخبر اعشاءاد ا٣غبث٤

 ع٤بعبد اُزؾٌْ أُزجؼخ .

     

)تعٍُُ أههُت يُهزُت لإدارة يخاطر انزىدة فٍ انًراصم الأونً يٍ انتظًُى يمترس تظًُى  4-8

 .انتظًُى انًعًارٌ( 

 انًُهزُت انًمترصت :

ٓب عجن, ٣ٌٖٔ رق٤ْٔ ٜٓ٘غ٤خ اُذساعخ أُوزشؽخ ٝاُخبفخ ثزلؼ٤َ دٝس اُزق٤ْٔ أُؼٔبس١ ك٢ إداسح ٖٓ خلاٍ 

 .DQٓخبهش اُغٞدح ثٔ٘بهن الإٗزبط ثٔقبٗغ الأد٣ٝخ ٝاُز٢ رؼَٔ ًٔو٤بط ُزؾذ٣ذ أ٤ِٛخ اُزق٤ْٔ أُؼٔبس١ 

 (.5-4) ٝاعزؼشامٜب ًٔب ٢ِ٣ , ؽٌَ
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  .DQ  ٓذخَ ُزؾو٤ن أ٤ِٛخ اُزق٤ْٔ –ٜٓ٘غ٤خ اُذساعخ أُوزشؽخ ُزلؼ٤َ دٝس اُزق٤ْٔ أُؼٔبس١ ك٢ إداسح ٓخبهش اُغٞدح  (.5-4شكم )
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 . انخلاطت 4-9

أُٜ٘غ٤خ اُز٢ ٣زْ ٖٓ خلاٛب دٓظ ػ٤ِٔخ رؾ٤َِ ٓخبهش اُغٞدح ك٢ أُشاؽَ الأ٠ُٝ  ق٣ْ٤ٔزْ ٖٓ خلاٍ ٛزا اُجبة ر      

 ٖٓ اُزق٤ْٔ  ٝاُز٢ رضجذ ٓب ٢ِ٣ : 

 ٝػ٤ِٔخ إٗزبع٤خ ٗبعؾخ  ء٣زْ ٖٓ خلاُٜب اُؾقٍٞ ػ٠ِ ٓ٘زظ ٜٗبئ٢ ًق٢ ػ٤ِٔخ ٛ اُغٞدح ٖٓ خلاٍ اُزق٤ْٔرؾو٤ن  -

 ٓؾٌلاد ٝٓخبهش الأػٔبٍ ثؤًجش هذس ٌٖٓٔ .ش اُؾٔب٣خ ٖٓ ثزٞك٤رط٣ٞش ٝسكغ ًلبءح اُؼَٔ ثٜذف 

رٞكش إداسح أُخبهش ك٢ ٓشؽِخ اُزق٤ْٔ أُؼٔبسٟ اُخ٤بساد اُلاصٓخ ُزط٣ٞش ٗظبّ أُؾشٝع ٝؽٔب٣زٚ, ًِٝٔخ خ٤بس   -

ك٠ ٛزٙ اُؾبُخ ٤ُغذ ٓشادف ) اُجذ٣َ( , ٝإٗٔب رؾ٤ش إ٠ُ الإخز٤بس , ٝالإخز٤بس ٛٞ الإٗزوبء أُ٘طو٠ ُِؾٍِٞ أُذسٝعخ 

ثبؽزشاى اُخطش ٖٓ مٖٔ ٓغٔٞػخ ٖٓ اُؾٍِٞ اُز٠ ٣جزٍ ػ٤ِٜب اُٞهذ ٝاُغٜذ ك٠ اُذساعخ ٝاُزؾ٤َِ  ؾٌْ ك٢ِزُ

 .اُغٜبد الأخشٟ أُؾبسًخ ك٢ ػ٤ِٔخ الإداسح 

, إر إٔ أُؼشكخ رٔزذ ػ٤ِٔخ رؾ٤َِ أُخبهش ك٢ أُشاؽَ الأ٠ُٝ ٖٓ اُزق٤ْٔؿ٤بة رلبف٤َ اُؼ٤ِٔخ ٣ض٣ذ ٖٓ فؼٞثخ  -

وذّ ػ٤ِٔبد اُزق٤ْٔ ٝاُٞفٍٞ إ٠ُ اُز٘ل٤ز ٝاُزؾـ٤َ , ٝهشم اُزؾ٤َِ أُخزِلخ رؾزبط إ٠ُ ٤ًٔبد ك٠ ٗلظ اُٞهذ ثز

 ٓخزِلخ ٝٝك٤شح ٖٓ أُؼِٞٓبد.

إٌٓب٤ٗخ رؤص٤ش ػبَٓ الأٓبٕ أُزؤفَ خلاٍ ػ٤ِٔخ الإٗزبط ك٠ ٓشؽِخ اُزق٤ْٔ أُؼٔبسٟ عُٜٞخ رؾو٤ن رضداد  -

ٛزٙ اُزقٞسٟ  ػٜ٘ب ك٠ أُشاؽَ الأخ٤شح ٖٓ اُزق٤ْٔ ٝػٖ ٓشاؽَ اُز٘ل٤ز ٝاُزؾـ٤َ, ؽ٤ش إٔ أٟ رؼذ٣لاد رزْ ك٠ 

رذػْ  ٢ٗطبم ٓٞافلبد الإٗزبط اُزرز٤ٔض ثذسعخ ػب٤ُخ ٖٓ أُشٝٗخ ٝاُوبث٤ِخ ُِزط٣ٞش ٝاُزؾغ٤ٖ ٓبدآذ داخَ  أُشؽِخ

 عٞدح أُ٘زظ ٝلا رؤصش ػ٤ِٜب.

ُزؼش٣ق ثبُٔؾشٝع رجذأ ثب رٔش ػ٤ِٔخ دٓظ الأٓبٕ أُزؤفَ ك٢ ٓشؽِخ اُزق٤ْٔ أُؼٔبس١ ُزؾو٤وٜب ثؼذح ٓشاؽَ   -

  ٜب٤ُخ ؽذٝصأُخبهش ثزؾذ٣ذ إؽزٔبٛزٙ رؾ٤َِ صْ ػ٠ِ ؽذح  عضءاُزؼش٣ق ثٔخبهش ًَ  , صْإ٠ُ أعضاء أٝ ٓ٘بهن  ٚروغ٤ٔٝ

اعزخشاط اُذٝس اُز١ ٣ٌٖٔ إٔ ٣زج٘بٙ اُزق٤ْٔ أُؼٔبس١ ك٢ اُؾذ ٖٓ أُخبهش ك٢ ٓشؽِخ اُزق٤ْٔ  ٝ بٝٓذٟ رؤص٤شٛ

 .الأ٤ُٝخ 

 خٓؼٔبس٣اػزجبساد لاصٓخ ُزؾو٤ن أ٤ِٛخ اُزق٤ْٔ ٖٓ صخ إُ ٖٓ اُقؼت رٞاكن ع٤ٔغ ث٘ٞد اُذساعبد اُضلاٞػبدح ٣ٌ -

, ٓٔب ٣ؤًذ أٜٗب ثؼنٜب ٝاعزؼبمخ رُي ثآخش اؽذاٛب أُخبهش , ٣ٝزْ اُزٜبٕٝ ك٢ٓٞافلبد ُِق٘بػخ ٝأعظ لإداسح ٝ

 ػ٤ِٔخ ؽ٤ُٞٔخ رزٌبَٓ ثزذخَ ٓخزِق اُغٜبد أُؾبسًخ ك٢ ػ٤ِٔبد اُزؾٌْ ك٢ أُخبهش.
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 .  .DQ  ٓذخَ ُزؾو٤ن أ٤ِٛخ اُزق٤ْٔ –ٜٓ٘غ٤خ اُذساعخ أُوزشؽخ ُزلؼ٤َ دٝس اُزق٤ْٔ أُؼٔبس١ ك٢ إداسح ٓخبهش اُغٞدح  (.5-4شكم )
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 يقذيت . 5-1

ِٕٙغ١خ اٌذساعخ و١ف١خ رطج١ك  لإػبفخ اٌجؾض١خ ع١زُ رٕبٚيا٘زا اٌجبة ٚ٘ٛ اٌزٞ رزشوض ثٗ ِٓ خلاي         

اٌّمزشؽخ ٌزفؼ١ً دٚس اٌزظ١ُّ اٌّؼّبسٞ فٟ إداسح ِخبؽش اٌغٛدح اٌزٟ رُ اعزخلاطٙب ِٓ خلاي اٌجبة 

,  DQٍؾظٛي ػٍٝ أ١ٍ٘خ اٌزظ١ُّ اٌّؼّبسٞ اٌذساعبد اٌضلاس اٌلاص١ِٓ ٌٚاٌزٟ رمَٛ ثبٌذِظ ث١ٓ اٌخبِظ 

 DQPL. (Design Qualification for  ٚرٌه ػٍٝ ١٘ئخ ِخطؾ ٌجشٔبِظ ؽبعت آٌٟ ِمزشػ ثبعُ 

Production Lines)  ػّبْ  ٠زُ ِٓ خلا٠ٌٗؼًّ وّم١بط لأ١ٍ٘خ اٌزظ١ُّ اٌّؼّبسٞ ٌّٕبؽك الإٔزبط

ِٚخبؽش الإٔزبط ٚألً لذس ِٓ رؼذ٠لاد ِب  ػٍٝ رظ١ُّ ِؼّبسٞ اثزذائٟ ثؤلً لذس ِٓ ِشىلاداٌؾظٛي 

٠ٚزُ ِٓ خلاي ٘زا اٌجبة اعزؼشاع آ١ٌخ اٌؼًّ ثبٌجشٔبِظ اٌّمزشػ ٚاٌزٞ ٠ؼذ رطج١مبً  ثؼذ الإٔشبء ٚاٌزشغ١ً.

ٚاِىب١ٔبرٗ ١ِّٚضاد رشغ١ٍٗ  ٠ٚٗشًّ ششؽبً ٌطش٠مخ ػٍّ ,ٌلأعظ إٌظش٠خ ٌٍّٕٚٙغ١خ اٌزٟ رُ رظ١ّّٙب

ٚرٌه ثؼذ ػشع ٗ ػٍٝ اؽذٜ اٌؾبلاد اٌذساع١خ اٌزٟ رُ رؾ١ٍٍٙب ِغجمبً ٚػ١ٛثٗ أ٠ؼبً ػٓ ؽش٠ك رغشثز

 .رمش٠ش اٌزم١١ُ إٌبرظ ػٓ اعزخذاَ اٌجشٔبِظ 

 الافتزاضَت انتصًًََت نهبزنايح . 5-2

دِظ ػ١ٍّبد  رؼزّذ الافزشاػ١خ اٌزظ١ّ١ّخ ػٍٝ رٛفش ثشٔبِظ ثبعزخذاَ اٌؾبعت ا٢ٌٟ ٠ّىٓ ِٓ خلاٌٗ     

رم١١ُ ِذٜ أ١ٍ٘خ اٌزظ١ُّ اٌّؼّبسٞ  فٟ اٌّشاؽً الأٌٚٝ ِٓ اٌزظ١ُّ ػٓ ؽش٠ك  إداسح ِخبؽش اٌغٛدح

ٌّٕبؽك الإٔزبط ثّظبٔغ الأد٠ٚخ . ٚثّب أٔٗ ِٓ اٌظؼت الإٌّبَ اٌىبًِ ثىبفخ اؽز١بعبد ٚظشٚف رشغ١ً 

ط إٌّزغبد اٌذٚائ١خ اٌّخزٍفخ , ثبلاػبفخ إٌٝ رذخً اٌؼذ٠ذ ِٓ اٌغٙبد الأخشٜ فٟ رظ١ُّ ِٕبؽك الإٔزب

اٌزٟ رمَٛ ثزظ١ُّ ِٕٙب اٌزخظظبد اٌخبطخ ثبلأػّبي الإٌىزش١ِٚىب١ٔى١خ اٌّٛعٗ ٌٍؾذ ِٓ ِخبؽش اٌغٛدح 

اٌذاخٍخ فٟ اٌزظ١ٕغ ٚوزٌه رظ١ُّ ٔظبَ رى١١ف ثب١ٌّبٖ اٌّؼبٌغخ ٚاٌغبصاد ٚاٌّٛاد  شجىبد الاِذاداد 

١غ فٟ فشاغبد الإٔزبط , فبٔٗ اٌٙٛاء اٌزٞ ٠زُ الإػزّبد ػ١ٍٗ ثشىً وج١ش فٟ رؾم١ك ِٛاطفبد أعٛاء اٌزظٕ

رُ رٕبٚي خؾ أزبط الألشاص ٚاٌىجغٛلاد فٟ رظ١ُّ اٌجشٔبِظ ٚاؽذاً ِٓ أوضش خطٛؽ الإٔزبط ش١ٛػبً 

ٚثزىبًِ أػّبي ِخزٍف  ث١بٔبد خطٛؽ الإٔزبط الأخشٜ يبدخّىٓ اعزىّبٌٗ ثبثؤغٍت اٌّظبٔغ , ػٍّبً ثؤٔٗ ٠

٠ٚز١ؼ  ٌٙب  دٚس أ٠ؼبً فٟ ػ١ٍّبد اٌؾذ ِٓ اٌّخبؽش .,وّب أْ اٌغٙبد الإداس٠خ ٚاٌزٕظ١ّ١خ اٌزخظظبد

اٌجشٔبِظ اٌزؼشف ػٍٝ ٔمبؽ اٌؼؼف فٟ أػّبي اٌزظ١ُّ ٚاٌزٕف١ز اٌزٟ ٠ّىٓ أْ رٕغٝ أٚ رغمؾ ػٕذ رظ١ُّ 

ٚثبٌزبٌٟ رشىً خطشاً ػٍٝ الأفشاد , إٌّزظ أٚ اٌج١ئخ اٌّؾ١طخ لذ ٠ظؼت ٚرٕف١ز ٘زا إٌٛع ِٓ إٌّشآد 

 رذاسوٗ ػٕذ ٚلٛػٗ.

 هذف انبزنايح . 5-3

 ِذٜ أ١ٍ٘خ اٌزظ١ُّ اٌّؼّبسٞ ٚاٌزٟ رشًّ اٌزبٌٟ: -رم١١ُ -ٍزؾمك ِٓ ٠ؼًّ اٌجشٔبِظ وؤداح ل١بط ٌ

 رؾم١مٗ لاػزجبساد اٌزظ١ُّ اٌّؼّبسٞ . -

 (.GMP-رؾم١مٗ لاشزشاؽبد اٌىٛد اٌخبص ثبٌظٕبػخ ٚ٘ٛ ) د١ًٌ اٌزطج١ك ربٌغ١ذ ٌٍظٕبػبد -

 بؽش اٌغٛدح.ٍؾذ ِٓ ِخٌرؾم١مٗ ٌلأػّبي اٌلاصِخ  -
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 . وانخهفَت انًعزفَت انلاسيت نه انبزنايح  يستخذو 5-4

 رُ رظ١ُّ ٘زا اٌجشٔبِظ ١ٌىْٛ أداح ل١بط ٠ّىٓ أْ ٠غزخذِٙب وً ِٓ :

ِضً  الإششاف ػٍٝ عٛدح الأػّبي ثبٌّظٕغثذٚس٘ب فٟ .اٌزٟ رمَٛ الإداساد إٌٙذع١خ ثبٌّظبٔغ -

 .Quality Control الإداساد اٌخبطخ ثبٌزؾىُ فٟ اٌغٛدح 

ِٓ خلاي ِزبثؼزٙب اٌذٚس٠خ ػٍٝ طؾخ ٚعلاِخ  اٌّششفخ ػٍٝ ِظبٔغ الأد٠ٚخ . اٌغٙبد اٌشلبث١خ  -

 الأػّبي ِٚٛاطفبد أعٛاء اٌزظ١ٕغ .

اٌّمجً ػٍٝ رظ١ُّ أؽذٜ ِٕبؽك الإٔزبط ثّظبٔغ  ٍّظُّ اٌّؼّبسٞأداح ٌ اٌجشٔبِظ وّب ٠ّىٓ أْ ٠ىْٛ

اػزجبساد اٌزظ١ُّ ٚاشزشاؽبد ٌٍزؼشف ػٍٝ  فبءح ِٕطمخ لبئّخالأد٠ٚخ, أٚ اٌمبئُ ثؤػّبي رط٠ٛش ٚسفغ ِٓ و

ّب١ٌخ ادخبي ث١بٔبد اٌّخبؽش ِٓ ؽ١ش الإؽزاٌّظُّ اٌّؼّبسٞ ٠غزط١غ  لا اٌزظ١ٕغ ٌّٕبؽك الإٔزبط , إر

٠ٍٚضَ ٌٍؾظٛي ػٍٝ ث١بٔبد دل١مخ اشزشان عٙبد أخشٜ ػٍٝ سأعٙب ِخزظٟ  ,ِٚذٜ اٌزؤص١ش ثذلخ ِٕفشداً 

 ؽٛي ِب ٠ٍٟ:ٚٔظبَ رى١١ف اٌٙٛاء ثؾ١ش رزىبًِ اٌج١بٔبد ٌذ٠ُٙ اٌزٟ رزٕبٚي اٌّؼٍِٛبد  الإٔزبط ٚالإِذاداد

طؾف ث١بٔبد اٌّذخلاد ِٓ ِٛاد فؼبٌخ ِٚٛاد ِغبػذح ٚاٌزٟ رشًّ خٛاص اٌّٛاد اٌّغزخذِخ  -

ٚالأؽذاس اٌغبٔج١خ اٌّظبؽجخ لاعزخذاِٙب ٚالإعؼبفبد الأ١ٌٚخ اٌلاصِخ ػٕذ اٌزؼشع لأخطبس٘ب 

 عذد. أ٠ؼبً إْ ٚ

ث١بٔبد دل١مخ ػٓ ؽش٠مخ اٌز٠ٛٙخ اٌلاصِخ فٟ اٌغشف ِٚغز٠ٛبد رؼم١ُ اٌٙٛاء ٚعشػزٗ ٚأِبوٓ  -

 عؾجٗ ٚػلالخ رٌه ثشىً اٌفشاؽ ٚفششٗ ِٓ اٌذاخً .

ث١بٔبد ػٓ ِٛاطفبد ِٛاد ٔٙٛ الأعطؼ اٌذاخ١ٍخ ِٓ ؽ١ش دػّٙب ٌّغزٜٛ إٌظبفخ ِٚغزٜٛ  -

 الإٔغلاق ثبٌغشف .

 

 . خطواث تنفَذ انبزنايح 5-5

اٌزٟ ٠ؼذ ث١بٔبد ٚأعظ اٌزظ١ُّ اٌّؼّبسٞ ػٍٝ رطج١ك ِٕٙغ١خ دِظ  اٌجشٔبِظ فٟ رظ١ُّ دبػزّلإارُ       

 : ِب ٠ٍٟػ١ٍّخ رؾ١ًٍ اٌّخبؽش ٚرٌه ِٓ خلاي ِغ ِظذس٘ب اٌىٛد 

رظ١ٕف اٌّخبؽش ثؤٞ خؾ أزبط إٌٝ ِخبؽش ِزؤطٍخ ِشرجطخ ثؤٔشطخ رزُ داخً فشاغبد ثؼ١ٕٙب,  -

 .اٌزٙبْٚ فٟ رؾم١ك ِزطٍجبد اٌىٛد خ ػٓ ِٚخبؽش ِؾزٍّخ ٔبرغ

ِٚذٜ ِٓ ؽ١ش الإؽزّب١ٌخ )ػ(  بٚرؾ١ٍٍٙ ثخؾ الإٔزبط ِؾً اٌذساعخاٌّخبؽش اٌّشرجطخ اعزٕزبط  -

 ؽزٝ ٠ّىٓ رم١١ّٗ .١ٌٕزظ ِذٜ أ١ّ٘خ اٌخطش )د( اٌزؤص١ش

 الإعزفبدح ِٓ الإػزجبساد اٌزظ١ّ١ّخ اٌؼبِخ ٌّٕبؽك الإٔزبط , ٚٚؽذاد اٌزظ١ُّ اٌّؼّبسٞ  -

 اٌّغزٕزغخ ِٓ اشزشاؽبد اٌزظ١ٕغ فٟ اعزٕزبط دٚسّ٘ب ػّٓ ع١بعبد اٌزؾىُ فٟ اٌّخبؽش .

ؽظشاً ١ٕزظ ٌ ِخطؾ ف١فش ثزغغ١ٍٗ ٌج١بٔبد اٌزؾ١ًٍ ػٍٝ شىًػٍٝ لذساد اٌؾبعت ا٢ٌٟ  الإػزّبد -

فٟ اٌؾبٌخ اٌذساع١خ اٌزٟ ٠زُ رٛل١غ اٌجشٔبِظ ػ١ٍٙب ٌٛؽذاد اٌزظ١ُّ اٌّؼّبسٞ اٌزٟ رُ اغفبٌٙب 
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ِٓ ؽ١ش الأ١ّ٘خ ) ِخبؽش  ػٓ رٌه ٚرظ١ٕف رٍه اٌّخبؽشاٌّؤوذح ٚوزٌه اٌّؾزٍّخ اٌّخبؽش ٚ

اٌغٛدح اٌؼ١ٍب, اٌٛعطٝ ٚاٌذ١ٔب( ٌّؼشفخ أ٠ٌٛٚخ الإػزجبساد اٌزظ١ّ١ّخ اٌلاصِخ ٌٍزطج١ك ٌٍؾذ ِٓ 

 .ِخبؽش اٌغٛدح 

 .DQاٌزظ١ُّ اٌّؼّبسٞ ٠زُ ِٓ خلاي اٌجشٔبِظ رم١١ُ اٌزظ١ُّ اٌّؼّبسٞ ِٓ ؽ١ش رؾم١مٗ لأ١ٍ٘خ ٚ٘ىزا 

 ثؾ١ش:

ظٙٛس أٞ ِٓ ِخبؽش اٌغٛدح اٌؼ١ٍب لا ٠ّىٓ اٌزظ١ُّ اٌّؼّبسٞ ِٓ اٌؾظٛي ػٍٝ الأ١ٍ٘خ ِطٍمبً ,  ( أ)

اٌّخبؽش عٛاءً وبٔذ اٌزٙبْٚ فٟ ٚاؽذح أٚ أوضش ِٓ اػزجبساد  ٖٚػٍٝ اٌّظُّ اٌشعٛع ٌّغججبد ٘ز

فٟ ٘زٖ اٌؾبٌخ ِشرجطخ ثزغ١١شاد عزس٠خ فٟ  اٌزظ١ُّ أٚ اشزشاؽبد اٌزظ١ٕغ اٌخبطخ ثبٌّٕزظ , ٚاٌزٟ رىْٛ

ػٍٝ اٌغٙبد  الإػزّبداٌزفى١ش فٟ اٌزظ١ُّ ِغ الإعزؼبٔخ اٌلاصِخ ثّخزظٟ الإٔزبط ٚأٔظّخ اٌزشغ١ً دْٚ 

 .الإداس٠خ ٚاٌزٕظ١ّ١خ

ظٙٛس أٞ ِٓ ِخبؽش اٌغٛدح اٌٛعطٝ ٠ش١ش إٌٝ أ١ّ٘خ اٌشعٛع إٌٝ اػزجبساد اٌزظ١ُّ ٚ اشزشاؽبد  )ة(

 زظٟ الإٔزبط ٚأٔظّخ اٌزشغ١ً , ٚوزٌه اٌزٕغ١ك ِغ اٌغٙبد الإداس٠خ ٚاٌزٕظ١ّ١خ .اٌزظ١ٕغ , ِخ

ِىب١ٔخ الإوزفبء ثبٌشعٛع إٌٝ اٌزٕغ١ك ِغ اٌغٙبد إظٙٛس أٞ ِٓ ِخبؽش اٌغٛدح اٌذ١ٔب  ٠ش١ش إٌٝ  ( ط)

الإداس٠خ ٚاٌزٕظ١ّ١خ  ِضً اداسح اٌّّٙبد ٚاٌّلاثظ اٌٛلبئ١خ , اٌغٙبد اٌخبطخ ثزٕظ١ُ ػذد عبػبد 

 .شغ١ً أوضش ِٓ ِٕزظ فٟ ٚلذ ٚاؽذ..ًّ ٌٍؼب١ٍِٓ , ػذَ راٌؼ

  (.0-5, شىً )ٚ ٠ّىٓ اعّبي الإعشاءاد اٌّزجؼخ ػٕذ ِشاعؼخ اٌّخبؽش وبٌزبٌٟ

 

 

 

 

 

 . الإعشاءاد اٌّزجؼخ ػٕذ ِشاعؼخ اٌّخبؽش (.1-5شكم)

٠زُ  ّغزخذَ , إرٌآِ لجً ( و١ف١خ ادخبي اٌج١بٔبد اٌشئ١غ١خ اٌلاصِخ ٌزشغ١ً اٌجشٔبِظ 2-5شىً ) ٠ٚٛػؼ

ٔبرظ ػٓ اٌزمظ١شفٟ رؾم١ك  ِزؤطً أٚ ِؾزًّ ادخبي ل١ُ اؽزّب١ٌخ ؽذٚس اٌخطش ِٚذٜ رؤص١شٖ ٌىً خطش

ادخبي ػٕذ رىشاس اؽذٜ ثٕٛد اشزشاؽبد اٌىٛد ٚاٌزٟ رُ رؾذ٠ذ٘ب ٌخؾ أزبط الألشاص ٚاٌىجغٛلاد , ٚ

الؼخ ػٍٝ خؾ الإٔزبط ثٛعٗ ػبَ ٠ّىٓ ؽظش اٌّخبؽش اٌٛ اشزشاؽبد اٌىٛداٌج١بٔبد ٌىً ثٕذ ِٓ ثٕٛد 

 سعٛػبً إٌٝ لأ١ّ٘زٙبؾظش ٚرظ١ٕف اٌّخبؽش ؽجمبً ث اٌزٞ ٠مَٛٚرٛل١غ أ١ّ٘زٙب ػٍٝ ِخطؾ ف١فش 

ش)خطش ؽّاٌزؼج١ش ػٕٙب ثؤٌٛاْ ١ِّضح ٟ٘ الأٚاٌزٞ ٠ّىٓ رؼش٠ف ِخشعبرٗ ٚلإؽزّب١ٌخ ٚشذح اٌزؤص١ش ا

. ِٚٓ ِخطؾ ف١فش ٔغذ أْ ( 3-5) ) خطش ِٕخفغ( , شىً خؼش, الأطفش )خطش ِزٛعؾ( ٚالأػبٌٟ(

اٌخطش لذ ٠غزّذ دسعخ اٌخطٛسح اٌؼب١ٌخ ِٓ رىشاس ؽذس اٌخطش ؽزٝ ٚإْ وبْ فٟ ؽج١ؼزٗ خطشاً ِزٛعطبً 

 أٚ ِٓ اسرفبع دسعخ رؤص١شح ثبٌشغُ ِٓ اؽزّب١ٌخ ٚلٛػخ ثذسعخ ِزٛعطخ .

 



 

 ِخطؾ ثشٔبِظ ؽبعت آٌٟ ٌزؼ١١ٓ أ١ٍ٘خ اٌزظ١ُّ اٌّؼّبسٞ ٌّٕبؽك الإٔزبط ثّظبٔغ الأد٠ٚخ        انباب انخايس

 

023 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 خ ٌزشغ١ً اٌجشٔبِظو١ف١خ ادخبي اٌج١بٔبد اٌشئ١غ١خ اٌلاصِِخطؾ  (.2-5) شكم
1
. 

 

 

 

 

 

 

 

٠زٕبٚي ٘زا اٌجشٔبِظ اٌّمزشػ اٌفشاغبد ٚ . اٌّخطؾ اٌّزغٍغً ٌؼًّ اٌجشٔبِظ( 4-5شىً ) ٠ٚٛػؼ

ٚاٌّخبؽش اٌخبطخ ثّٕطمخ أزبط الألشاص ٚاٌىجغٛلاد وبؽذٜ أوضش خطٛؽ الإٔزبط أزشبساً ثّظبٔغ 

زبط ) اخزلاف فشاغبد جمبً ٌزغٍغً ػ١ٍّخ الإٔالأد٠ٚخ ٚاٌزٟ ٠ّىٓ أْ رخزٍف ػٕذ رٕبٚي خؾ أزبط آخش ؽ

 ؽجمبً وزٌه ٌٍّخبؽش اٌزٟ ٌٙب صمخ ٚط١ٍخ ثّب ٠ٍٟ :الإٔزبط( , اشزشاؽبد اٌىٛد , ٚ 

 

 

                                                 
1

 .66ش ) رمذ٠ش اؽزّب١ٌخ ؽذٚس اٌخطش ٚإٌزبئظ(, طفؾخ بٌاٌغذاٚي اٌّٛػؾخ ثبٌشىً ٟ٘ اٌٛاسدح ثبٌجبة اٌض 

ِخطؾ ف١فش ٚرؾ١ًٍ ِخشعبد  (.3-5شكم)

 .اٌجشٔبِظ 
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 اٌّخطؾ اٌّزغٍغً ٌؼًّ اٌجشٔبِظ . (.4-5شكم)

 

 اٌخؾ اٌّزمطغ ٠ش١ش إٌٝ ِفَٙٛ ٔزبئظ اٌجشٔبِظ ٌذٜ اٌّظُّ اٌّؼّبسٞ

 



 

 ِخطؾ ثشٔبِظ ؽبعت آٌٟ ٌزؼ١١ٓ أ١ٍ٘خ اٌزظ١ُّ اٌّؼّبسٞ ٌّٕبؽك الإٔزبط ثّظبٔغ الأد٠ٚخ        انباب انخايس

 

025 

 ِؼبداد ؽ٠ٛ١خ , أغ١ٌٛٓ , .....(. ) ٘شِٛٔبد ,ِٓ ؽ١ش اٌزؼم١ُ ٔٛع إٌّزغبد اٌزٟ ٠زُ رشغ١ٍٙب  -

ِٓ ؽ١ش اٌشىً ِٚغزٜٛ ٔٛع ٚؽج١ؼخ اٌّٛاد اٌخبَ اٌّغزخذِخ ٚاٌّٛاد اٌّغبػذح اٌذاخٍخ فٟ اٌزظ١ٕغ  -

 ) ثٛدساد , عٛائً خطشح ,.....(.الأِبْ 

 ظشٚف رزؼٍك ثئداسح ِٕطمخ الإٔزبط . -

بي :فشاغبد الإٔزبط اٌّزفشػخ ِٓ إٌّبؽك ثؾ١ش أٔٗ لأٞ خؾ أزبط عذ٠ذ ٠زُ اػذاد اٌجشٔبِظ ٌٗ ٠زُ ادخ

ِٕطمخ الإػذاد ٌلإٔزبط  –ِٕطمخ دخٛي اٌّٛاد -اٌشئ١غ١خ اٌزٟ ٠زؼّٕٙب أٞ خؾ أزبط ) ِٕطمخ دخٛي الأفشاد

 ِٕطمخ خشٚط إٌّزظ إٌٙبئٟ(. -ِٕطمخ الإٔزبط –

١ٗ أٚ ِخبؽش اٌّخبؽش اٌّزؤطٍخ اٌّشرجطخ ثفشاغبد الإٔزبط عٛاءً ٔبرغخ ػٓ الإٔزبط , ٚالؼخ ػٍ -0

 ػبِخ.

 اشزشاؽبد اٌىٛد اٌزٟ رخض ٔٛع ٚؽج١ؼخ اٌّغزؾؼش . -2

١ٌمَٛ ثؼذ رٌه ِغزخذَ اٌجشٔبِظ ثبدخبي ل١ُ الإؽزّب١ٌخ ِٚذٜ اٌزؤص١ش ٌىً خطش ٌج١بْ أ١ّ٘خ اٌّخبؽش .ٟٚ٘ 

٠خ ِذخلاد لا ٠غزط١غ اٌّظُّ اٌّؼّبسٞ ادخبٌٙب ِٕفشداً , ثً ٠زُ الإعزؼبٔخ ثّخزظٟ الإٔزبط ِّٓ ػٍٝ دسا

ثزٍه اٌج١بٔبد . ٚػٕذ اعزىّبي رظ١ُّ ٘زا اٌجشٔبِظ ٌجبلٟ خطٛؽ الإٔزبط ِٓ عٙخ , ِٚشاعؼزٗ ِٓ عٙخ 

أخشٜ ِٓ لجً ِخزظٟ الإٔزبط ٌىً ِغزؾؼش ػٍٝ ؽذح ِٚخزظٟ الأػّبي الإٌىزش١ِٚىب١ٔى١خ الأخشٜ , ٚ 

ٌٍؼًّ ثٗ ٌزؾم١ك أ١ٍ٘خ اٌزظ١ُّ  ثبٌزٕغ١ك ِغ اٌغٙبد الإداس٠خ اٌّخزٍفخ ٠ّىٓ اػزجبسٖ ثشٔبِغبً ِىزّلاً ِؼذاً 

 اٌّؼّبسٞ ٌّٕبؽك الإٔزبط وىً ثبٌّظٕغ .

 

 . نهبزنايحانعناصز انزئَسَت انًكونت  5-6

 ػٕبطش فٟ رى٠ٛٓ اٌجشٔبِظ اٌّمزشػ ٟٚ٘ وبٌزبٌٟ:رشزشن ػذح   

 ِٕٙغ١خ اٌذِظ اٌزٟ رُ رظ١ّّٙب . -

 لذساد ٚاِىب١ٔبد اٌؾبعت ا٢ٌٟ . -

 ٕطمخ أزبط الألشاص ٚاٌىجغٛلاد .ٌّ ِزطٍجبد اٌزظ١ُّ اٌّؼّبسٞ -

 اشزشاؽبد اٌىٛد ف١ّب ٠خض اٌظٕبػخ ٚٔٛػ١خ اٌّخبؽش اٌّشرجطخ ثٙب . -

لإؽزّب١ٌخ ٚشذح اٌزؤص١ش ٚاٌزٟ رزطٍت اٌزؼش٠ف اٌذل١ك ثطج١ؼخ بد ػ١ٍّخ رؾ١ًٍ اٌّخبؽش ِٓ ؽ١ش ادلخ ث١بٔ -

 . ٚخٛاص اٌّٛاد اٌّغزخذِخ فٟ الإٔزبط ٚاشزشاؽبد أعٛاء اٌزظ١ٕغ

 

 . ستهشياث تشغَم انبزنايحي 5-7

 ,"٠Access database   (Windows, OS"Appleؼًّ اٌجشٔبِظ ػٍٝ أٞ ٔظبَ ٠ذػُ - (0)

Linex…  ). ِغ دػُ اٌٍغخ اٌؼشث١خ 

 ثذ. 32ٌْٛ وؾذ أدٔٝ , ٠فؼً  611X  011  ,256شبشخ ٚوبسد ػشع ٠ؼّلاْ ػٍٝ ل١بط   (2)

 ؽبثؼخ ٌطجبػخ اٌزمبس٠ش . (3)
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تعََن أههَت انتصًَى انًعًارً نًناطق الإنتاج بنخاص طزٍقت استخذاو انبزنايح ا 5-8

 .وادخال انبَاناث  (Design Qualification for Production Line) بًصانع الأدوٍت

اٌزشغ١ً ٚػٕذ رشغ١ٍٗ رظٙش ٔبفزح  (DQPL)ػٍٝ الأ٠مٛٔخ اٌخبطخ ثبٌجشٔبِظ ثبٌٕمش ٠زُ رشغ١ً اٌجشٔبِظ       

بٌزؼش٠ف ث رمَٛرظٙش شبشخ  (ءجذٌا)بٌٕمش ػٍٝ ث صُ اٌجشٔبِظ ِٚجشِغٗ ., ِظُّ رؾًّ اعُ اٌجشٔبِظ  اٌزٟ

أٚ اٌؼغؾ ػٍٝ )ِغبػذح( ٌزظٙش شبشخ ,ِجبششح  زشغ١ًا١ٌجذأ ثبٌجشٔبِظ, ِٕٚٙب ٠ّىٓ اٌؼغؾ ػٍٝ )اٌزبٌٟ( ٌ

 صُ رظٙش ثؼذ رٌه ػذح ٔٛافز وبٌزبٌٟ :( 6-5, ) (6-5, )( 5-5)  شىً خبطخ ثبٌزؼش٠ف ثخطٛاد اٌزشغ١ً,

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 .إٌبفزح الإثزذائ١خ ٌزشغ١ً اٌجشٔبِظ اٌّمزشػ (.5-5شكم )

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 .بٌجشٔبِظث اٌخبطخ ثبٌزؼش٠فإٌبفزح  (.6-5شكم )
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 شبشخ اٌّغبػذح اٌّٛػؾخ ٌخطٛاد رشغ١ً اٌجشٔبِظ. (.7-5شكم )

زؾؼشاد اٌذٚائ١خ , لبئّز١ٓ ِٓ أٔٛاع اٌّغ -اخز١بس ٔٛع خؾ الإٔزبط-رزؼّٓ إٌبفزٖ الأٌٚٝ -0

اٌزٞ ع١زُ رؾذ٠ذ ِذٜ أ١ٍ٘خ ِٓ خلاٌٙب اخز١بس ٔٛع خؾ الإٔزبط  ِغزؾؼشاد ِؼمّخ ٚغ١ش ِؼمّخ, ٠زُ 

(, ٌزا ع١زُ إٌمش ػٍٝ )الألشاص ٚاٌىجغٛلاد ( ٌزظٙش إٌبفزٖ 0-5اٌزظ١ُّ اٌّؼّبسٞ ٌفشاغبرٗ, شىً )

 اٌضب١ٔخ .

اخز١بس٠ٓ , رؾ١ًٍ اٌّخبؽش ؽجمبً ( 9-5شىً ) , -شاخز١بس رؾ١ًٍ اٌّخبؽ –رزؼّٓ إٌبفزٖ اٌضب١ٔخ   -2

ٌفشاغبد الإٔزبط , ٚؽجمب لاشزشاؽبد اٌىٛد .٠زُ ف١ٙب أٚلاً إٌمش ػٍٝ ) رؾ١ًٍ اٌّخبؽش ؽجمبً ٌفشاغبد 

 الإٔزبط( .

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 .خؾ الإٔزبط اٌزٞ ع١زُ رم١١ُ رظ١ُّ ِٕطمخ أزبعٗ  إٌبفزح اٌخبطخ ثبخز١بس ٔٛع (.8-5شكم )
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 . ثبخز١بس رؾ١ًٍ اٌّخبؽشإٌبفزح اٌخبطخ  (.9-5شكم )

( اٌزٟ ٠ظٙش ثٙب فشاغبد الإٔزبط , 01-5اٌزؾ١ًٍ , شىً )ػٕذ إٌمش ػٍٝ الإخز١بس الأٚي رظٙش شبشخ  -3

ؽذس اٌخطش, اٌخطش اٌّزؤطً ٚرؾ١ًٍ اٌّخبؽش . ٚف١ٙب ٠زُ ادخبي ل١ُ الإؽزّب١ٌخ ِٚذٜ اٌزؤص١ش ؽجمبً ٌّب 

و١ف١خ ادخبي ث١بٔبد ٘زا اٌزؾ١ًٍ,  اٌؼغؾ ػٍٝ )ِغبػذٖ( ٌج١بْأ٠ؼبً ٚ ٠ّىٓ . اٌجبة اٌشاثغ ٚسد فٟ 

  . (00-5شىً )

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

إٌبفزح اٌخبطخ ثزؾ١ًٍ ِخبؽش اٌغٛدح ؽجمبً ٌفشاغبد الإٔزبط  (.11-5كم )ش
1
. 

 

                                                 
1

 .015(, اٌجبة اٌشاثغ , طفؾخ 4-4ساعغ عذٚي ) 
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 . ؽجمبً ٌفشاغبد الإٔزبطرؾ١ًٍ اٌّخبؽش اٌخبطخ ثى١ف١خ ادخبي ث١بٔبد  حاٌّغبػذٔبفزح  (.11-5كم )

 

أعفً  ٠زُ اٌؼغؾ ػٍٝ )اٌزبٌٟ( (01-5ِٓ خلاي اٌشبشخ ثبٌشىً )ثؼذ ارّبَ ادخبي ث١بٔبد اٌّخبؽش -4

 ٌزظٙش ٔز١غخ رؾ١ًٍ اٌّخبؽش ؽجمبً ٌفشاغبد الإٔزبط ػٍٝ شىً ِخطؾ ف١فش, شىً اٌظفؾخ

بؽش اٌغٛدح اٌؼ١ٍب , اٌٛعطٝ ٚاٌذ١ٔب ثؾ١ش ٙش صلاس ا٠مٛٔبد رّضً ػٍٝ اٌزشر١ت : ِخ(. ٚثٗ رظ5-02) 

ػٕذ اٌؼغؾ ػٍٝ أٞ ُِٕٙ ٠ظٙش اٌزمش٠ش اٌخبص ثٙب ٚاٌزٞ ٠ؼجش ػٓ : ؽذس اٌخطش , ِٛلؼٗ ػّٓ 

  ,(03-5فشاغبد الإٔزبط ٚاٌجٕذ اٌزبثغ ٌٗ ػّٓ اشزشاؽبد اٌىٛد ٚاٌزٞ ٠غت اٌشعٛع إ١ٌٗ, شىً )

(5-04) . 

إٌٝ إٌبفزٖ اٌخبطخ ١ٌزُ اٌشعٛع ىٓ إٌمش ػٍٝ )سعٛع( ِٚٓ خلاي أٞ ٔبفزح ِٓ ٔٛافز اٌزمش٠ش ٠ّ

ٚ٘ٛ  -( اٌغبثك9-5شىً ) -ثبخز١بس رؾ١ًٍ اٌّخبؽش لاخز١بس اٌٛعٗ اٌضبٟٔ ِٓ أٚعٗ رؾ١ًٍ اٌّخبؽش

 . اٌزؾ١ًٍ ؽجمبً لاشزشاؽبد اٌىٛد 

ع١زُ رظٙش شبشخ رٛػؼ أٚعٗ اٌزؾ١ًٍ اٌزٟ )رؾ١ًٍ اٌّخبؽش ؽجمبً لاشزشاؽبد اٌىٛد( ,  ػٕذ اخز١بس -5

ارجبػٙب عٛاءاً ِٓ اػزجبساد اٌزظ١ُّ أٚ اشزشاؽبد اٌزظ١ٕغ ٚاٌٍزاْ رُ عّؼّٙب رؾذ ػٕٛاْ رؾ١ًٍ 

(05-5اٌّخبؽش ؽجمبً لاشزشاؽبد اٌىٛد , شىً )
1

. ِٕٚٙب أ٠ؼب ٠ّىٓ ثبٌؼغؾ ػٍٝ )ِغبػذح( اٌزؼشف 

 ( صُ اٌؼٛدح ِشح أخشٜ ٌٍغبثك .06-5ؽش٠مخ ادخبي اٌج١بٔبد,)شىً ػٍٝ

 

 

                                                 
1

 .016إٌمبؽ اٌزٟ رُ اعزخلاطٙب ِٓ خلاي اٌجبة اٌشاثغ , طفؾخ  
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 .ِخطؾ ف١فش -ٔز١غخ رؾ١ًٍ اٌّخبؽش ؽجمبً ٌفشاغبد الإٔزبط  (.12-5شكم )

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 . ٍزمش٠ش إٌبرظ ػٓ رؾ١ًٍ ِخبؽش اٌغٛدح ؽجمبً ٌفشاغبد الإٔزبطّٔٛرط  ٌ (.13-5شكم )
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 . غبد الإٔزبطٍزمش٠ش إٌبرظ ػٓ رؾ١ًٍ ِخبؽش اٌغٛدح ؽجمبً ٌفشأّٛرط  ٌ (.14-5شكم )

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 إٌبفزح اٌخبطخ ثؤٚعٗ رؾ١ًٍ اٌّخبؽش ِٓ ؽ١ش اشزشاؽبد اٌىٛد . (.15-5شكم )
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 رؾ١ًٍ اٌّخبؽش ِٓ ؽ١ش اشزشاؽبد اٌىٛد .ى١ف١خ إدخبي ث١بٔبد إٌبفزح اٌخبطخ ث (.16-5شكم )

 

ٚاٌظب٘شح فٟ اٌشىً اٌغبثك ٌزظٙش ٌىً ِٕٙب  د اٌجٕٛد اٌخبطخ ثبشزشاؽبد اٌىِٛٓ  ثٕذ٠زُ اخز١بس وً  -4

( 06-5اٌغذٚي اٌزبٌٟ ٚاٌّٛػؼ اؽذا٘ب فٟ اٌشىً )
1

ٌىً ِٓ  5إٌٝ 0, ٠زُ اٌزفبػً ِؼٗ ثبدخبي ل١ُ ِٓ 

الإؽزّب١ٌخ ِٚذٜ اٌزؤص١ش , ٌٍّخبؽش اٌّزٛلؼخ ٚاٌّشرجطخ ثبٌزٙبْٚ فٟ رؾم١ك ثٕذ اٌىٛد اٌزٞ رُ اخز١بسح ١ٌٕزظ 

ٚالإػزجبساد اٌزظ١ّ١ّخ إٌزؤصشح ثزؾم١ك ثٕذ اٌىٛد ٚثبٌزبٌٟ اٌؾذ ِٓ رٍه اٌّخبؽش ِذٜ أ١ّ٘خ اٌّخبؽش 

اٌّزٛلؼخ . وّب ٠ّىٓ ِٓ خلاي أ٠بً ِٓ إٌٛافز اٌخبطخ ثبشزشاؽبد اٌىٛد اٌشعٛع ٌٍٕبفزح اٌغبثمخ  اٌزٟ 

 .اٌغبثك (05-5رغّؼُٙ , شىً )

ُٚ٘ -اشزشاؽبد اٌىٛد ثٕفظ اٌطش٠مخ اٌغبثمخ  ثؼذ الإٔزٙبء ِٓ رؼ١١ٓ ِذٜ أ١ّ٘خ اٌّخبؽش ٌىً ثٕذ ِٓ ثٕٛد -5

١ٌمَٛ ٔمً اٌج١بٔبد إٌٝ ( رغغ٠ً١زُ اٌشعٛع إٌٝ إٌبفزح اٌشئ١غ١خ اٌزٟ رغّؼُٙ صُ إٌمش ػٍٝ ) –رغؼخ ثٕٛد 

 ِخطؾ ف١فش. 

, شىً  )ِخطؾ ف١فش( اٌّخبؽش ؽجمبً لاشزشاؽبد اٌىٛد ٚثبٌؼغؾ ػٍٝ )اٌزبٌٟ( ٌظٙش إٌبفزح اٌخبطخ ثٕز١غخ رؾ١ًٍ

. ِٕٚٗ ٠ّىٓ ثبٌؼغً ػٍٝ )اٌزبٌٟ( اٌؾظٛي ػٍٝ اٌزمبس٠ش اٌخبطخ ثىً دسعخ ِٓ دسعبد شذح  (5-00)

 اٌّخبؽش .
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 .006إٌٝ  010ٌزؾ١ًٍ فٟ ٔٙب٠خ اٌجبة اٌشاثغ فٟ اٌظفؾبد ِٓ ٌمذ رُ ػشع ثبلٟ عذاٚي ا 
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 .رؾم١ك ِٛاطفبد أعٛاء اٌزظ١ٕغ() ٚعٗ رؾ١ًٍ اٌّخبؽش ِٓ ؽ١ش اشزشاؽبد اٌىٛد بؽذٜ أإٌبفزح اٌخبطخ ث (.17-5شكم )

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 .ِخطؾ ف١فش -ؽجمبً لاشزشاؽبد اٌىٛد١ًٍ اٌّخبؽش ٔز١غخ رؾ (.18-5شكم )
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رّضً اٌّخبؽش ؽجمبً لاشزشاؽبد اٌىٛد ِغّٛع ٔزبئظ  ثزمبس٠ش شذح اٌّخبؽشرٛػؼ إٌبفزٖ اٌخبطخ 

 ) ع١بعخ اٌزؾىُ اٌّزجؼخ( ٚؽذاد اٌزظ١ُّ اٌّؼّبسٞ اٌزٟ رؾمك اشزشاؽبد اٌىٛداٌخطش اٌّزٛلغ , 

 (.09-5, شىً )ٚاٌجٕذ اٌزبثغ ٌٗ اٌخطش

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 . لاشزشاؽبد اٌىٛدٍزمش٠ش إٌبرظ ػٓ رؾ١ًٍ ِخبؽش اٌغٛدح ؽجمبً ّٔٛرط  ٌ (.19-5شكم )

 

٠ّىٓ ثؼذ رٌه ؽفع اٌج١بٔبد اٌزٟ رُ اٌؾظٛي ػ١ٍٙب ٚؽجبػزٙب ٌّمبسٔزٙب ثبٌٕزبئظ اٌزٟ ع١زُ  -00

ٜ رطج١مبً اٌٛطٛي إ١ٌٙب ثؼذ رفبدٞ ِغججبد اٌّخبؽش إٌبرغخ ٚرٌه ػٕذ إػبدح اٌزؾ١ًٍ ِشح أخش

مش ػٍٝ ) ؽفع ٌخطٛاد إداسح ِخبؽش اٌغٛدح اٌزٟ رٕزٟٙ ثّشاعؼخ اٌّخبؽش , ٚرٌه ِٓ خلاي  إٌ

 ث١بٔبد(, )ؽجبػخ( صُ إغلاق اٌجشٔبِظ .

 

 .يًَشاث انبزنايح انًقتزح  5-9

 ٠زّزغ اٌجشٔبِظ اٌّمزشػ ثؼذح ١ِّضاد ٟ٘ وبٌزبٌٟ:        

 الإعزخذاَ ؽزٝ ِٓ لجً غ١ش اٌّزخظظ١ٓ.اٌزؾ١ًّ ٚعٌٙٛخ  خ٠زّزغ اٌجشٔبِظ ثغشػ -

 ٠طجك اٌجشٔبِظ إٌّٙغ١خ اٌزٟ رُ رظ١ّّٙب ِٓ لجً اٌجبؽضخ . -

ػًّ رشر١ت لأ٠ٌٛٚخ الإػزجبساد اٌزظ١ّ١ّخ اٌٛاعت الأخز ثٙب سعٛػبً إٌٝ رشر١ت أ١ّ٘خ اٌّخبؽش إٌبرغخ  -

 ػٓ اٌزٙبْٚ فٟ رؾم١ك ٘زٖ الإػزجبساد .

 ١خ فٟ رم١١ُ اٌج١بٔبد صُ اٌطشق إٌٛػ١خ فٟ رظ١ٕفٙب .ٔبِظ اٌطشق اٌىّش٠غزخذَ اٌج -
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035 

ٌٍّؼٍِٛبد اٌزٟ رخض خؾ الإٔزبط ِؾً اٌذساعخ ) الألشاص ٚاٌىجغٛلاد(  شٔبِظ ػٍٝ ثٕه٠ؾزٛٞ اٌج -

زؤصشح ثبٌؾذ ِٓ ٌّعبِؼبً ِزطٍجبد اٌىٛد , اٌّخبؽش اٌّشرجطخ ثخؾ الإٔزبط ٚوزٌه الإػزجبساد اٌزظ١ّ١ّخ ا

 اٌّخبؽش.

 لبدس ػٍٝ اٌّغبػذح فٟ رط٠ٛش اٌزظ١ُّ . ٔبِظشاٌج -

 

 عهي احذى انحالاث انذراسَت . انبزنايحتطبَق نتَجت  5-11

٠زُ اعزٕزبط  (.GFششوخ ٟٚ٘ اٌؾبٌخ اٌذساع١خ اٌضب١ٔخ ) ِظٕغاٌؾبٌخ اٌذساع١خ ذٜ اؽػٍٝ  جشٔبِظاٌثزطج١ك        

 :ِب٠ٍٟ

 :. ٚعذ أٔٗػٕذ رؾ١ًٍ اٌّخبؽش ؽجمبً ٌفشاغبد الإٔزبط  (1)

 (, ٚاٌزٞ ٠ش١ش ٌٍزبٌٟ:06-5زظ ػٓ ِخطؾ ف١فش ِب ٠ٍٟ ,شىً )ٔ

 

 

 

 

 

 

 رطج١مبً ػٍٝ اؽذٜ اٌؾبلاد اٌذساع١خ . ٌفشاغبد الإٔزبطٔز١غخ رؾ١ًٍ اٌّخبؽش ؽجمبً  (.21 -5شكم )

 أولاً: تكًن يخاطز انجودة انعهَا فٌ:

غشفخ , اٌخٍؾ اٌشؽت , غشفخ اٌخٍؾ اٌغبفوً ِٓ  :  فٟ زشوض٠, ٚ أجؼبس غجبس اٌّغزؾؼشاد خطش -0

ٚلذ عٍجبً ػٍٝ طؾخ الأفشاد   ٠ؤصشِّب  ٚرؼجئخ اٌىجغٛلاد  غشفخ اٌىجظ ٚوزٌه فٟ ؽؾٓ اٌؾج١جبد  ٚٔخٍٙب 

رؾم١ك اعظ اٌزخط١ؾ اٌؼبَ ٌٍفشاغبد / رٛف١ش ِجذا اٌؼضي /رٛف١ش , ٠ٍضَ ِشاعؼخ ) ٍّٛصبدٌٍرمبؽغ ٠غجت 

 .ِٛاطفبد اعٛاء اٌزظ١ٕغ(

, ٚرزشوض ٔفغبسادلاؾشائك ٚاٚثبٌزبٌٟ ِخبؽش اٌ الإٔزبط ٌّز٠جبد زىشسح ٚرغشثبدٔغىبثبد اٌّالإخطش  -2

ِخبؽش ػٍٝ الأفشاد  ٚإٌّشؤح , ٚوغٛح الألشاص , ِّب ٠شىً  غشفخ اػذاد ِؾب١ًٌ اٌىغٛحوً ِٓ فٟ: 

ٕخ )رٛف١ش ؽشق ٔمً ٚرذاٚي اِ, ٠ٍضَ ِشاعؼخ فٟ ؽبٌخ اعزخذاَ ِز٠جبد خطشح ثٕغت ػب١ٌخ ٚاٌج١ئخ اٌّؾ١طخ 

 . ٌٍّٛاد ٚالادٚاد/رٛف١ش ِزطٍجبد الآِ ٚاٌغلاِخ ا١ٌّٕٙخ ٚاٌؾّب٠خ ِٓ اٌؾشائك(

غشفخ ؽؾٓ اٌؾج١جبد  , اٌخٍؾ اٌشؽت , غشفخ اٌخٍؾ اٌغبفوً ِٓ  , ٚرزشوض فٟ:  أخطبس اٌّبو١ٕبد -3

ِٚؼذاد )رؾم١ك اٌزىبًِ ِغ الاعٙضح , ٠ٍضَ ِشاعؼخ  الأفشادٚعلاِخ  عٍجبً ػٍٝ طؾخ   ٠ؤصشِّب  ٚٔخٍٙب

 .الأزبط(

 :ثانَاً: يخاطز انجودة انوسطي

 لا ٠ٛعذ . 
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 ثانثاً: تكًن يخاطز انجودة انذنَا فٌ:

ٌطجبػخ اغشفخ  ٚ غشفخ رغ١ٍف الألشاص ٚاٌىجغٛلاد فٟ ششائؾ:   , ٚرزشوض فٟ ؼٛػبءاٌخبؽش ِ -0

  .(اد الأزبطىبًِ ِغ الاعٙضح ٚ ِؼذ) رؾم١ك اٌز, ٠ٍضَ ِشاعؼخ  ػٍٝ اٌؼٍت , ٚػغ إٌششاد ٚاٌزؼ١ٍت

 

) ِخبؽش  ٌٍّخبؽش ِٓ ؽ١ش الأ١ّ٘خ رظ١ٕفبً  ٠ٕزظ.  ػٕذ رؾ١ًٍ اٌّخبؽش ؽجمبً لاشزشاؽبد اٌىٛد (2)

ٚاٌزٞ ٠ّىٓ اعمبؽٗ ػٍٝ ِخطؾ ف١فش اٌغٛدح اٌؼ١ٍب, اٌٛعطٝ ٚاٌذ١ٔب( ؽجمبً ٌّب رُ اعزؼشاػٗ ِغجمبً 

  (.20-5, شىً )وبٌزبٌٟش اٌغٛدح ٌّؼشفخ أ٠ٌٛٚخ الإػزجبساد اٌزظ١ّ١ّخ اٌلاصِخ ٌٍزطج١ك ٌٍؾذ ِٓ ِخبؽ

 

 

 

 

 

 

 

 

 ِب ٠ٍٟ :اٌّخبؽش ِٓ ؽ١ش اشزشاؽبد اٌىٛد وّب ػُ اٌزمش٠ش إٌبرظ ػٓ رؾ١ًٍ 

 يخاطزانجودة انعهَا وتشًم :أولاً: 

ػضي ِٕطمخ الإٔزبط ػٓ  ناتجت عن عذو...  طؼٛثخ ِشالجخ غشف الإٔزبط ِٓ اٌّؾ١ؾ اٌذاخٍٟخطش  -0

نذا ٍهشو فٟ ٔظشاً ٌٛلٛع إٌّطمخ ػٍٝ ؽبئؾ خبسعٟ ثٗ فزؾبد ٔٛافز ...ثبٌمذس اٌىب اٌخبسعٟ اٌّؾ١ؾ

فزؾبد ٔٛافز ِغٍمخ ِٚؾىّخ أٚ رؾم١ك ِّش ِؾ١ؾ ثّٕطمخ الإٔزبط , ؽٛائؾ خبسع١خ ِظّزخ  تحقَق :

 ؽٛي إٌّطمخ .

ػضي ِشاؽً الإٔزبط ػٓ ثؼؼٙب  ناتجت عن عذو... ؽذٚس رمبؽغ ٌٍٍّٛصبدٚرٍٛس إٌّزغبد  -2

رٛف١ش اٌفشاغبد اٌّؼّبس٠خ إٌّبعجخ ٚإٌّفظٍخ ٌىً  نذا ٍهشو تحقَق :... الأٔشطخ( اخزلاؽ ثؼغ)

 ٔشبؽ أٚ ِشؽٍخ ِٓ ِشاؽً الإٔزبط ؽجمبً ٌخش٠طخ رذفك إٌّزظ .

ػضي ثؼغ اٌزطج١مبد اٌخطشح أٚ  ناتجت عن عذو... ّٕطمخ الإٔزبطثؽشائك أٚ ٍِٛصبد اؽزّبلاد  -3

رٛل١غ  اٌفشاغبد )ِظبدس اٌخطش( ِضً اٌخبطخ  حقَق :نذا ٍهشو ت...اٌٍّٛصخ ػٓ ِٕطمخ الإٔزبط

ثبػذاد عٛائً اٌىغٛح ػٍٝ ؽبئؾ خبسعٟ ِٕٚفظً ػٓ ِٕطمخ الإٔزبط .ٚوزٌه ِٕطمخ غغ١ً أدٚاد 

 ِٚؼذاد الإٔزبط.

نذا ٍهشو ... فظً ؽشوخ الأفشاد ٚاٌّٛاد ناتجت عن عذو... ػٍٝ طؾخ الأفشاد  عٍجبً  اٌزؤص١شخطش  -4

فظً ِذاخً اٌّٛاد ػٓ ِذاخً  , ٚ الأفشاد ػٓ ِغبس ؽشوخ اٌّٛاد فظً ِغبس ؽشوخ تحقَق :

 الأفشاد إٌٝ ِٕطمخ الإٔزبط .

ٔز١غخ رؾ١ًٍ اٌّخبؽش ؽجمبً لاشزشاؽبد اٌىٛد رطج١مبً ػٍٝ اؽذٜ  (.21 -5شكم )

 اٌؾبلاد اٌذساع١خ .
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 )اٌغبثك( .نذا ٍهشو تحقَق :)اٌغبثك( ... عذو ناتجت عن... اٌزؤص١ش ػٍٝ ِغزٜٛ رؼم١ُ اٌّٛادخطش  -5

حقَق نذا ٍهشو ت)اٌغبثك( ... ناتجت عن... ؽذٚس رمبؽغ فٟ اٌّغبساد رغجت إػبلخ ٌٍؾشوخخطش  -6

 )اٌغبثك( .:

فظً ِغبس اٌذخٛي  ناتجت عن عذو... أزمبي اٌٍّٛصبد ِٓ ِٕطمخ الإٔزبط إٌٝ اٌج١ئخ اٌّؾ١طخخطش -6

ٚعٛد فشاغبد دخٛي ٚأخشٜ ِٕفظٍخ ٌٍخشٚط فٟ ِٕطمخ  نذا ٍهشو تحقَق :...ػٓ اٌخشٚط ٌلأفشاد

 دخٛي الأفشاد.

رؾم١ك اػزجبساد دخٛي  عن عذو ناتجت... اٌزؤص١ش ػٍٝ عٛدح ِٚغزٜٛ رؼم١ُ اٌّٛاد اٌخبَخطش  -0

رٛف١ش ِٕطمخ ٌذخٛي اٌّٛاد  نذا ٍهشو تحقَق :... اٌّٛاد اٌزٟ رزٕبعت ِغ دسعخ رؼم١ُ ِٕطمخ الإٔزبط

 رزٕبعت ِغ خطٛاد ٚاػزجبساد اٌذخٛي .

رٛف١ش أعطؼ  عذو ناتجت عن... رغشة غجبس اٌّغزؾؼشاد ٚرشاوّٗ أػٍٝ اٌغمف اٌؼ١بسٞ خطش  -9

 ,أعمف ِؾىّخ الإٔغلاق ل١ٍٍخ اٌفٛاطً  نذا ٍهشو تحقَق :...غشف الإٔزبطٔٙٛ ٌلأعمف رزٕبعت ِغ 

 راد عطؼ أٍِظ ِغزٛٞ ِٚزىبًِ ِغ ِذاخً اٌخذِبد ٚالإِذاداد اٌذاخٍخ ٌغشف الإٔزبط ػجشٖ .

دساعخ الإٔجؼبصبد إٌبرغخ  عذو ناتح عن...  اٌج١ئخ اٌذاخ١ٍخ صُ اٌخبسع١خ -خطش ػٍٝ طؾخ الأفشاد -01

أِبوٓ ِٕبعجخ لأعٙضح شفؾ  نذا ٍهشو تحقَق :...ِٓ غجبس ِغزؾؼشاد بطِبو١ٕبد الإٔز ػٓ

 .ٌشفؾ اٌّشوضٞ زؾم١ك اِؼبٌغبد فٟ اٌؾٛائؾ ٌأٚ اٌغجبس.ٌٚىجبئٓ اٌؼضي 

دساعخ عذو  ناتح عن... ٚاٌزؤص١شػٍٝ طؾخ الأفشاد رٍٛس ث١ئخ اٌؼًّ أصٕبء رؾ١ًّ اٌّٛادخطش   -00

, ثؼبد اٌغشف ٚػشٚع فزؾبد الأثٛاة دساعخ لأنذا ٍهشو تحقَق : ... ؽش٠مخ الإِذاد ثبٌّٛاد

رؾم١ك  ٚ ػذد ٚأدٚاد ٌزغز٠خ اٌّبو١ٕبد ٚرٛفش ِغبؽبد وبف١خ ٌٙب ٓاٌزغ١ٙضاد اٌلاصِخ ِِشاعؼخ 

 اٌزىبًِ ِغ ِخبسط ِٚذاخً اٌٙٛاء. 

رؾم١ك دسعخ اٌزؼم١ُ اٌّطٍٛثخ )رظ١ٕف عذو  ناتح عن... ػٍٝ طؾخ الأفشاد .عٍجبً اٌزؤص١ش  خطش  -02

رذسط اٌفشاغبد الإٔزمب١ٌخ ِٓ ؽ١ش ِغزٜٛ  نذا ٍهشو تحقَق :... ؽ١ش ِغزٜٛ إٌظبفخ( اٌغشف ِٓ

اخز١بس ِٛاد ٔٙٛ   دسعخ أغلاق اٌفشاغبد اٌّزٕبعجخ ِغ ِغزٜٛ اٌزؼم١ُ )اٌفزؾبد( ,رؾم١ك إٌظبفخ

ِؼبٌغبد ِؼّبس٠خ لأِبوٓ فزؾبد ,  ِغبس طؾ١ؼ ٌؾشوخ الأفشاد ٚأزمبي اٌّٛاد,ِشاعؼخ ِٕبعجخ 

 ثبٌؾٛائؾ ٚالأعمف. ٚدخٛي الإِذاداد  ؾتاٌغ

... ٘شٚة ٔغجخ ِٓ اٌٙٛاء اٌّؾًّ ثغجبس اٌّغزؾؼشاد ٌٍخبسط )اٌزؤص١ش ػٍٝ طؾخ الأفشاد( . -03

اٌّطٍٛة ِغزٜٛ الإٔغلاق  نذا ٍهشو تحقَق :...رؾم١ك ل١ُ اٌؼغؾ اٌغٛٞ اٌّطٍٛثخعذو  ناتح عن

 ٌٍؾفبظ ػٍٝ اٌم١ُ اٌّطٍٛثخ.

الإٌزضاَ عذو  ناتح عن... بد رؤدٞ إٌٝ أفغبساد ٚؽشائكأغىبثبد أٚ رغشثخطشؽذٚس  -04

ثبٌششٚؽ اٌلاصِخ ٌٍفشاغبد اٌخبطخ ثبٌؼ١ٍّبد اٌزٟ ثٙب رؼبًِ ِغ اٌّز٠جبد ٚاٌّٛاد اٌمبثٍخ ٌلإشزؼبي 

ارخبر الإؽز١بؽبد اٌخبطخ ثزغ١١ش ٔغت اعزخذاَ  نذا ٍهشو تحقَق :...ِٕخفؼخ -ثٕغجخ ِزٛعطخ 

 بد ِٕبعجخ لا رزؤصش ثبلإٔغىبثبد اٌّؾزٍّخ.اخز١بس أسػ١, ٚٔٛع اٌّز٠جبد
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ِشاعؼخ اِىب١ٔخ  عذو ناتح عن... أفغبساد ٚؽشائك ثزٛفشظشٚف ِغبػذح ػٍٝ الإشزؼبي.خطش  -05

نذا ٍهشو تحقَق ...رشعت ثٛدساد اٌّٛادػٍٝ الأعطؼ ٚأػٍٝ الأعمف اٌؼ١بس٠خ أصٕبء إٌمً ٚاٌزشغ١ً 

بد الأعطؼ اٌذاخ١ٍخ)ٍِغبء,رزمجً ِٛاد ِٛاطف ,ٔٛع الأعمف اٌّغزخذِخ ِٚذٜ أغلالٙب  :

 .اٌزٕظ١ف(

 يخاطزانجودة انوسطي وتشًم :ثانَاً: 

ػضي ِٕطمخ الإٔزبط ػٓ اٌّؾ١ؾ  عذو ناتح عن.... اخزلاي ِٛاطفبد أعٛاء اٌزظ١ٕغخطش  -0

أٚ رؾم١ك ِّش ِؾ١ؾ ثّٕطمخ الإٔزبط , ؽٛائؾ خبسع١خ ِظّزخ  نذا ٍهشو تحقَق :...اٌخبسعٟ 

 خ ِٚؾىّخ ؽٛي إٌّطمخ .فزؾبد ٔٛافز ِغٍم

نذا ٍهشو تحقَق )اٌغبثك( ... عذو ناتجت عن...  اٌزؤص١ش ػٍٝ ِغزٜٛ الإٔغلاق ٚدسعخ إٌظبفخخطش -2

 )اٌغبثك( .:

نذا ٍهشو ...فظً ؽشوخ الأفشاد ٚاٌّٛاد عذو ناتح عن...اٌزؤص١ش ػٍٝ ِغزٜٛ رؼم١ُ اٌّٛاد.خطش  -3

فظً ِذاخً اٌّٛاد ػٓ ِذاخً  , اد فظً ِغبس ؽشوخ الأفشاد ػٓ ِغبس ؽشوخ اٌّٛ تحقَق :

 الأفشاد إٌٝ ِٕطمخ الإٔزبط .

نذا ٍهشو ...فظً ِغبس اٌذخٛي ػٓ اٌخشٚط ٌٍّٛاد عذو ناتح عن...رٍٛس اٌّٛاد اٌخبَ. خطش -4

رٛف١ش ِٕطمخ ٌذخٛي اٌّٛاد رزٕبعت ِغ خطٛاد ٚاػزجبساد اٌذخٛي ِٕٚطمخ ِٕفظٍخ  تحقَق :

 رٛف١ش ِغبس ؽشوخ أؽبدٞ الإرغبٖ ٌٍّٛاد ., اٌّخظظخ  ٌخشٚط إٌّزظ إٌٙبئٟ ٚطٛلاً ٌٍّخبصْ

رٛف١ش عذو  ناتح عن...اخزلاي رظ١ٕف اٌغشف ِٓ ؽ١ش دسعخ إٌظبفخ )رٍٛس اٌّؾ١ؾ( .خطش  -5

اخز١بس ِٛاد إٌٙٛ ثؾ١ش  نذا ٍهشو تحقَق :...أعطؼ ٔٙٛ ٌلأسػ١بد رزٕبعت ِغ غشف الإٔزبط

رزسف ثطج١ؼزٙب أٞ عض٠ئبد أٚ ٍِٛصبد ِٚمبِٚخ رىْٛ ل١ٍٍخ اٌفٛاطً ثؤوجش لذس ِّىٓ , ٍِغبء لا 

 ٌٍجىزش٠ب .

رٛف١ش أعطؼ ٔٙٛ ٌلأعمف عذو  ناتح عن...اخزلاي رظ١ٕف اٌغشف ِٓ ؽ١ش دسعخ إٌظبفخ.خطش  -6

راد عطؼ  ,أعمف ِؾىّخ الإٔغلاق ل١ٍٍخ اٌفٛاطً  نذا ٍهشو تحقَق :...رزٕبعت ِغ غشف الإٔزبط

 لإِذاداد اٌذاخٍخ ٌغشف الإٔزبط ػجشٖ .أٍِظ ِغزٛٞ ِٚزىبًِ ِغ ِذاخً اٌخذِبد ٚا

٘شٚة ٔغجخ ِٓ اٌٙٛاء اٌّؾًّ ثغجبساٌّغزؾؼشاد ٚ اخزلاي ِٛاطفبد أعٛاء اٌزظ١ٕغ-خطش  -6

أثٛاة ِؾىّخ  نذا ٍهشو تحقَق :...ةارؾم١ك ِٛاطفبد الأثٛ عذو ناتح عن...خبسط اٌغشف. .

اٌغٛٞ اٌؼبٌٟ )داخً رفزؼ فٟ ارغبٖ اٌؼغؾ ,  الإٔغلاق , دْٚ اؽبساد ثبسصح أٚ ثشٚصاد

 .اٌغشف(

دساعخ الأثؼبد  عذو ناتح عن...طؼٛثخ فٟ اٌزٕبٚي ٚاٌزؾ١ًّ. –ِخبؽش ١ِىب١ٔى١خ ػٍٝ الأفشاد  -0

اٌؾبعخ إٌٝ  ,ٚػشٚع فزؾبرٙبأثؼبد ٚاسرفبع غشف الإٔزبط  نذا ٍهشو تحقَق :...ٚفزؾبد اٌزؼبًِ 

 أدٚاد أٚ ػذد سفغ رغزٛعت ؽغبثٙب ػّٓ ِغبؽخ اٌفشاغبد .
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دساعخ  عذو ناتح عن...ٍٝ اؽزٛاء اٌفشاؽ ٚأغلالٗ )علاِخ اٌفشاؽ ِٓ اٌزغشثبد( .خطش ػ -9

ِؼبٌغبد فٟ اٌؾٛائؾ ٚالأعمف  نذا ٍهشو تحقَق :...ٚؽش٠مخ رغز٠زٙب  الإِذاداد اٌّٛطٍخ إ١ٌٗ

 ِٚؼبٌغبد خبطخ داخً اٌغمف اٌّؼٍك .

رظ١ٕف اٌغشف ِٓ ؽ١ش رؾم١ك دسعخ اٌزؼم١ُ اٌّطٍٛثخ ) عذو ناتح عن...رٍٛس إٌّزظ .. خطش -01

دسعخ  , رذسط اٌفشاغبد الإٔزمب١ٌخ ِٓ ؽ١ش ِغزٜٛ إٌظبفخ نذا ٍهشو تحقَق :... ِغزٜٛ إٌظبفخ(

ِغبس , اخز١بس ِٛاد ٔٙٛ ِٕبعجخ  , أغلاق اٌفشاغبد اٌّزٕبعجخ ِغ ِغزٜٛ اٌزؼم١ُ )اٌفزؾبد(

اٌغؾت ثبٌؾٛائؾ  ِؼبٌغبد ِؼّبس٠خ لأِبوٓ فزؾبد,  طؾ١ؼ ٌؾشوخ الأفشاد ٚأزمبي اٌّٛاد

 ٚالأعمف.

اٌزؤص١ش ػٍٝ طؾخ الأفشاد ٔز١غخ لأزشبس اٌٍّٛصبد ثبٌغٛ , ٚ ؽذٚس رمبؽغ ٌٍٍّٛصبدخطش  -00

ّٛاد ػٓ ؽش٠ك ٔٛالً ؽشوخ ٠ذ٠ٚخ رٛف١ش أزمبي آِٓ ٌٍعذو  ناتح عن..... ٚأغىبثبد ِؾزٍّخ

 نذا ٍهشو تحقَق :...أٚ ػٓ ؽش٠ك ٔٛالً ٚأٚػ١خ خبطخ رزظً ثبٌّبو١ٕبد  ثشا١ًِ , أو١بط ...()

رٛف١ش  ,ِغبؽبد اٌغشف , دساعخ أثؼبد فزؾبد الأثٛاة ,  رٛف١ش أِبوٓ ِٕفظٍخ ٌزخض٠ٓ إٌٛالً 

 أِبوٓ ِؼضٌٚخ ٌغغ١ً ٚرخض٠ٓ إٌٛالً .

رٛف١ش ٔمً  ٠ذٚٞ  آِٓ  عذو ناتح عن...ؽذٚس رمبؽغ ٌٍٍّٛصبد , ٚأغىبثبد ِؾزٍّخ..خطش -02

اخز١بس ٔٛع ِٕبعت ٌزشط١جبد الأسػ١بد لا ٠زفبػً أٚ  نذا ٍهشو تحقَق :...لأدٚاد ِٚٛاد طغ١شح

 سثؾ اٌفشاغبد اٌّزظٍخ ثٕشبؽبد ِزظٍخ فٟ اٌزخط١ؾ اٌؼبَ ٌٍفشاغبد., ٠زؤصش ثّٛاد اٌزشغ١ً 

 يخاطزانجودة انذنَا وتشًم :ثانثاً: 

ػضي ِٕطمخ الإٔزبط ػٓ اٌّؾ١ؾ  عذو ناتح عن...ص٠بدح اٌغٙذ ػٍٝ أعٙضح رى١١ف اٌٙٛاء..خطش  -0

فزؾبد ٔٛافز أٚ رؾم١ك ِّش ِؾ١ؾ ثّٕطمخ الإٔزبط , ؽٛائؾ خبسع١خ ِظّزخ  نذا ٍهشو تحقَق :...عٟاٌخبس

 ِغٍمخ ِٚؾىّخ ؽٛي إٌّطمخ .

فظً ِغبس اٌذخٛي ػٓ  عذو ناتح عن...ؽذٚس رمبؽغ فٟ اٌّغبساد رغجت إػبلخ ٌٍؾشوخ..خطش  -2

بعت ِغ خطٛاد ٚاػزجبساد رٛف١ش ِٕطمخ ٌذخٛي اٌّٛاد رزٕ نذا ٍهشو تحقَق :...اٌخشٚط ٌٍّٛاد

رٛف١ش ِغبس ؽشوخ , ِٕفظٍخ ٌخشٚط إٌّزظ إٌٙبئٟ ٚطٛلاً ٌٍّخبصْ اٌّخظظخ  اٌذخٛي ِٕٚطمخ

 .أؽبدٞ الإرغبٖ ٌٍّٛاد

 عذو ناتح عن...رٙبٌه الأسػ١بد اٌّزغججخ فٟ رغ١١شاد ِزىشسح ٌٍززغجت فٟ رؼطً اٌؼًّ..خطش  -3

اخز١بس ِٛاد ٔٙٛ رزؾًّ  نذا ٍهشو تحقَق :...طرٛف١ش أعطؼ ٔٙٛ ٌلأسػ١بد رزٕبعت ِغ غشف الإٔزب

اخز١بس٘ب ِٓ , ِبو١ٕبد الإٔزبط ٚظشٚف الإٔزبط ِغ ِؼبٌغخ لٛاػذ اٌّبو١ٕبد ثمٛاػذ ِطبؽ١خ ِغطؾخ 

ِٛاد لا رزفبػً ِغ اٌّٛاد ٚاٌّز٠جبد اٌّغزخذِخ فٟ الإٔزبط., ٚرزؾًّ أػّبي اٌزٕظ١ف ِٚٛاد اٌزط١ٙش 

 . ػٍٝ اٌّذٜ اٌجؼ١ذ

ٌّبو١ٕبد دساعخ ِذٜ الإ٘زضاص عذو ناتح عن...ػٍٝ رشط١جبد الأسػ١بد ٚػٍٝ الإٔشبء.. اٌزؤص١شخطش  -4

 .ٔٛع الأسػ١بد اٌّغزخذِخ ٌٍٕٙٛ ِٚؼبٌغخ لٛاػذ اٌّبو١ٕبد دساعخ  نذا ٍهشو تحقَق :الإٔزبط ...
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041 

 دساعخ ؽذٚد اٌؼٛػبء إٌبرغخ ػٓ عذو ناتح عن...غٍج١خ ػٍٝ طؾخ الأفشاد..اٌزؤص١شاد خطش اٌ -5

ِغبؽبد فٟ  , ِؼبٌغبد فٟ اٌؾٛائؾ ٌؼضي اٌظٛد نذا ٍهشو تحقَق :...فٟ اٌٛعؾ ١ٕبداٌّبو

 اٌفشاغبد اٌّؼّبس٠خ لإؽبؽخ اٌّبو١ٕبد ثىجبئٓ ِغٍك.

أعٛاء  اعشاء رؼذ٠لاد ِززب١ٌخ فٟ اٌزظ١ُّ اٌّؼّبسٞ رؤصش ػٍٝ عٛدح ِٛاطفبدخطش  -6

اء ِٚخزٍف الإِذاداد الأخشٜ رؤ١ِٓ ِغبساد لٕٛاد ٔظبَ رى١١ف اٌٙٛ عذو ناتح عن...اٌزظ١ٕغ..

رخط١ؾ فشاغبد الإٔزبط ٚػلالزٙب ثّذاخً دساعخ  نذا ٍهشو تحقَق :...ٚدساعخ ػلالزٙب ثبٌغشف

 .اٌخذِبد ٌٍغشف )ؽٛائؾ ِضدٚعخ ِٓ اٌمٛاؽ١غ أٚ اٌّجبٟٔ(

اٌؾذ ِٓ اعزخذاَ  ِظبدس الإػبءح  عذو ناتح عن...ػٍٝ الأفشاد..خطش اٌزؤص١شاد اٌغٍج١خ  -6

دساعخ ٔٛع ٚؽذاد الإػبءح اٌّغزخذِخ ؽجمبً ٌطج١ؼخ إٌّزغبد ٚٔٛع  ذا ٍهشو تحقَق :ن...اٌّغٍطخ

 اٌزطج١ك داخً اٌفشاغبد.

نذا ...دساعخ ِذٜ اٌؾبعخ إٌٝ ٔٛع اػبءح خبص  عذو ناتح عن...اٌزؤص١ش ػٍٝ عٛدح إٌّزظ..خطش  -0

 ٚاٌّمبط. ؽجمبً ٌٍٕٛع ٚاٌٍْٛ رٛف١ش ِظبدس الإػبءح اٌّطٍٛثخ فٟ الأعمف ٍهشو تحقَق :

ٚ٘ىزا لا ٠ز١ؼ رٛفش ِخبؽش اٌغٛدح اٌؼ١ٍب ٌٍزظ١ُّ اٌّؼّبسٞ اٌؾظٛي ػٍٝ أ١ٍ٘خ اٌزظ١ُّ , ٠ٍٚضَ 

ِخزظٟ الإٔزبط ٚأٔظّخ اٌزشغ١ً. وّب ٠ٍضَ أ٠ؼبً رذخً اٌغٙبد وً ِٓ ِشاعؼزٗ ِشح  أخشٜ ِغ رذخً 

 ٌّخبؽش اٌٛاسدح .ٌٍؾذ ِٓ ِخبؽش اٌغٛدح اٌٛعطٝ ٚاٌذ١ٔب ؽجمبً ٌٕٛع االإداس٠خ ٚاٌزٕظ١ّ١خ 
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 . اننتـــائح 6-1

اٌض٠بساد ا١ٌّذا١ٔخ تُ اعتٕجبؽ اٌؼذ٠ذ ِٓ إٌتبئح وزٌه ٚٚاٌّمبثلاد اٌشخظ١خ خلاي اٌذساعخ إٌظش٠خ ِٓ         

 اٌتٟ ٠ّىٓ اعتؼشاػٙب ف١ّب ٠ٍٟ:

ٚعلاِخ اٌفشد فٟ اٌّدتّغ ػٍٝ تٛفش ػذح ِٗ ِغ اٌج١ئخ ٌخذِخ إٚتلا ٠ؼتّذ اٌؼًّ اٌّؼّبسٞ فٟ تىبٍِٗ -1

ٚػٕذ اٌتشو١ض ػٍٝ دساعبد الأِٓ  ِخ اٌج١ئ١خ .ءاٌّلاِٚخ اٌٛظ١ف١خ ءاٌّلا٠ؼذ أثشص٘ب اٌتٟ ِخ ءششٚؽ ٌٍّلا

تظ١ٕف   ٠ّىٓ. ٚتجشص أ١ّ٘خ ٘زٖ اٌششٚؽ    ٚاٌغلاِخ ِٓ اٌّخبؽش فٟ اٌّشبس٠غ اٌٛظ١ف١خ ِثً ِظبٔغ الأد٠ٚخ

 أعجبة اٌمظٛس فٟ اٌؼًّ اٌّؼّبسٞ اٌٝ :

.) ِغججبد ...عٛء فُٙ اٌّؼّبسٞ لأعظ ِٚؼب١٠ش تظ١ُّ اٌفشاغبد ف١ّب ٠خض خٛأت الأِٓ ٚاٌغلاِخ -

 خبطخ ثبٌتظ١ُّ اٌّؼّبسٞ(.

 ِٓ شبغ١ٍٙب .....) ِغججبد ِتؼٍمخ ثغٍٛن ٚأداء اٌؼب١ٍِٓ ثبٌّجٕٝ( . اٌفشاغبد اٌّؼّبس٠خعٛء اعتخذاَ  -

اّ٘بي أػّبي اٌظ١بٔخ اٌذٚس٠خ ٚاٌتٙبْٚ فٟ ػ١ٍّبد إٌبتدخ ػٓ اٌسبٌخ الإٔشبئ١خ ٌلأػّبي اٌّؼّبس٠خ تغ١ش -

 اٌتٕظ١ف ٚاٌتؼم١ُ اٌلاصِخ ....) ِغججبد خبطخ ثبلإداسح ٚاٌّشالجخ اٌزات١خ ٌٍّئعغخ ٔفغٙب(.

خلاء ػٕذ زذٚ  ػذَ اخشاء اٌتذس٠جبد اٌخبطخ ثبلإٚ اٌتمظ١ش فٟ أخٙضح ٚأٔظّخ ِىبفسخ اٌسشائك -

 ....) ِغججبد خبطخ ثبٌتد١ٙضاد ٚاٌتم١ٕبد اٌّغتخذِخ ٌلإٔزاس ِٚىبفسخ اٌّخبؽش(. ؽٛاسئ.

 اٌشغجخ اٌٍّسخ فٟ اٌتٛف١ش اٌّبدٞ . -

تستبج ِٕبؽك الإٔتبج اٌخبطخ ثبٌّٕتدبد اٌغ١ش ِؼمّٗ وبلألشاص ٚاٌىجغٛلاد اٌٝ تشذ٠ذ اٌؼٕب٠خ  -2

ٔظشاً ٌمٍخ اٌفشاغبد اٌخبطخ ثٙب الا أٔٗ ٠مً الإ٘تّبَ ثتظ١ُّ ِٚشالجخ  ج , ثبٌّخشخبد إٌبتدخ ػٓ ػ١ٍّخ الإٔتب

٠ض٠ذ ِٓ اٌّشىلاد اٌظس١خ ػٍٝ الأفشاد ٚاٌج١ئخ دسخخ اٌتؼم١ُ اٌّطٍٛثخ ٌٍّٕتح ِمبسٔخً ثبٌّٕتدبد اٌّؼمّخ ِّب 

 تذػٟ اٌؼٕب٠خ ثؤعظ تظ١ُّ ٚتٕف١ز ِٚشالجخ ٘زٖ اٌفشاغبد.٠غٚ

٠شتشن ف١ٙب اٌؼذ٠ذ  ىبٍِخِتٕ٘ذع١خ تؼذ ػ١ٍّخ تظ١ُّ ِظٕؼبً ٌلأد٠ٚخ خبطخ ِٕبؽك الإٔتبج ٍِٚسمبتٙب ػ١ٍّخ  -4

ِٓ  ُ اٌّؼّبسٞ لا ٠ّىٓ أْ ٠تُ ثٕدبذ دْٚ اشتشان اٌدٙبد اٌّختظخ الأخشٜظٌّّا ػًّ أٞ أْ. ِٓ اٌدٙبد 

اٌدٛدح ٚغ١شُ٘.. ٚوٍّب صادد  ٞالإٔتبج ٚاٌظٕبػخ  ِٚذ٠ش ِٟختظٟ اٌّبو١ٕبد , ِختظ ِٕٙذعٟ اٌتى١١ف,

اٌّؼٍِٛبد ٚاٌج١بٔبد ٌذٜ اٌّظُّ ثٛػٛذ ػٓ ِتطٍجبد تٍه اٌدٙبد اٌتخظظ١خ الأخشٜ اٌّىٍّخ ٌٍؼًّ 

 .اٌّؼّبسٞ وٍّب صادد ٔغجخ ٔدبذ اٌتظ١ُّ ثؤلً تغ١١شاد ِّىٕخ 

اعخ تؤث١شٖ ثؼٕب٠خ ػٍٝ ثبلٟ خطٛؽ الإٔتبج ٌّٕطمخ أتبج ٠تُ تشغ١ٍٙب ٠دت دسأٞ خؾ أتبج ػٕذ اػبفخ  -5

 . .GMPاٌّذسخخ ِغجمبً فٟ ِٕطمخ الإٔتبج ٚػٍٝ اٌج١ئخ اٌّس١طخ ٚػٍٝ ِتطٍجبد د١ًٌ اٌتظ١ٕغ اٌد١ذ 
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اٌٝ اٌتؤوذ ِٓ أٔٗ تُ تظ١ُّ    DQ Design Qualificationالشاس أ١ٍ٘خ اٌتظ١ُّ اٌّؼّبسٞ تٙذف ػ١ٍّخ  -6

, .GMP ٌٍظٕبػخ د١ًٌ اٌتطج١ك اٌد١ذِغ ِتطٍجبد  تٛافكاٌ اٌتظ١ّ١ّخ اٌّمشسح ٚالإػتجبساد إٌظبَ ثّب ٠سمك 

إٌّتح ٚاٌؼ١ٍّخ الإٔتبخ١خ اٌتٟ تٛفش خٛدح ً وػٍٝ  حّ٘ب ٠ؼًّ ػٍٝ اٌسذ ِٓ اٌّخبؽش اٌّئثشاٌتؤوذ ِٓ أْ ولاٚ

 ٕف١ز .اٌتظ١ُّ ِؼذاً ٌٍت٠ؼذ ٚػٕذ تّبَ الشاس رٌه  .ٚوزٌه إٌّتح إٌٙبئٟ  زّب٠خ الأفشاد ٚاٌج١ئخ اٌّس١طخ

شفغ ِٓ ِغتٜٛ الإخشاءاد اٌّتجؼخ ٌخفغ اٌفٟ  ثشىً ِٛعغ بد تتذخً اٌمذساد اٌت١ٍ٠ّٛخ ٌذٜ اٌّئعغ -7

أٔٛاع اخت١بس فٟ  تظٙش خ١ٍخإٌّتح ٚالأفشاد ٚاٌتٟ  ٝٔغجخ اٌّخبؽش اٌٛالؼخ ػٍٝ ِٕطمخ الإٔتبج أٚ ػٍ

وج١ش ٔغجخ الإٔجؼبثبد , ػذد الأفشاد , اٌتؤث١شاد اٌدبٔج١خ ِٓ  ِبو١ٕبد الإٔتبج اٌتٟ تتفبٚد ِؼٙب ثمذسِٚٛاطفبد 

 ا٘تضاصد ٚػٛػبء .....ِّب ٠ئثش أ٠ؼبً ٠ٚؼضص ِٓ خٛدح اٌؼًّ اٌّؼّبسٞ .

ؽجمبً ٌتىشاس  ٔتبج ثّظبٔغ الأد٠ٚخ  ثشىً سئ١غٟ ػٍٝ ِب ٠ٍٟتتشوض ِشىلاد اٌتظ١ُّ اٌّؼّبسٞ ٌّٕبؽك الإ -8

 : اٌذساع١خ  داٌّشىلاد فٟ اٌسبلا ٘زا اٌجٕذ ػّٓ اٌجٕٛد اٌتبثغ ٌٙب

 .اٌتٙبْٚ فٟ تسم١ك ِجذأ اٌؼضي  -

 اٌتٙبْٚ فٟ تسم١ك اٌتىبًِ ِغ الأخٙضح ِٚؼذاد الإٔتبج . -

 : جبد ٌٍّخبؽش تشخغ اٌٝجػذح ِغثبلإػبفخ اٌٝ 

 .اٌفشاغبد اٌّؼّبس٠خ غ١١ش اعتخذاِبدت  -

اٌّتتب١ٌخ اٌتٟ ٠تُ تٛف١ش٘ب ٌٍسفبظ ػٍٝ ِغتٜٛ ٔظبفخ ٔظشاً ٌٍفشاغبد الأتمب١ٌخ طؼٛثخ ِغبساد اٌٙشٚة  -

 ِؼ١ٓ داخً لٍت ِٕطمخ الأتبج .

 ٌٍفشاغبد ثس١ث ٠ّىٓ أْ ٠دتّغ فِٟسذٚد٠خ ِغبزخ اٌّششٚع اٌزٞ ٠ئدٞ اٌٝ ِسبٌٚخ الإعتغلاي الألظٝ  -

ٓ اٌّٛاد ,اختّبع تخض٠ تؼجئخ فٛاساد ِغ تغ١ٍف وجغٛلادػٍٝ عج١ً اٌّثبي أوثش ِٓ ٔشبؽ ٚازذ  ازذا٘ب

 ...ٚغ١ش٘ب., اٌتسؼ١ش , ٚػغ ١ِضاْ اٌّٛاد اٌخبَ ثغشف ٚالأدٚاد ِغ إٌّتدبد تبِخ اٌظٕغ 

ٌّٕبؽك اٌٝ تسم١ك ِتطٍجبد ٘زٖ إّبؽك الإٔتبج ثّظبٔغ الأد٠ٚخ ٞ ٌسأْ ٠تُ تٛخ١ٗ اٌتظ١ُّ اٌّؼّب٠دت  -9

ٝ اٌسذ ِٓ ِشىلاد تؼًّ ػٍؼٙب ٔدذ أٔٙب ٚاٌتٟ ػٕذ تتجٚاٌتٟ تمَٛ ػٍٝ ِدّٛػخ ِٓ الأعظ اٌتظ١ّ١ّخ 

 ٚتشًّ:, ِٚخبؽش الإٔتبج 

فٟ لٍت اٌّٛلغ اٌؼبَ ٌٍّجٕٝ  ٔتبجِٕطمخ الإ اٌتبَ ػٓ اٌّس١ؾ عٛاءً ثتٛل١غ ؼضي اٌسفبظ ػٍٝ ِجذأ اٌ أولاً:    

 . ثبٌّؼبٌدبد اٌّؼّبس٠خ ٌٍفتسبد ِٓ ٔٛافز ثبثتخ ٚأثٛاة ِسىّخ اٌسبٚٞ ٌٙب أٚ

 ج اٌشئ١غ١خ ٚرٌه فٟ زشوخ ولاً ِٓاٌٝ ِٕطمخ الأتب فشاغبد الأتمب١ٌخ ٚطٛلاً : تسم١ك ِجذأ تذسج اٌثانياً      

الأفشاد ٚاٌّٛاد ِشٚساً ثؼذح فشاغبد ِتذسخخ ِٓ ز١ث ِغتٜٛ إٌظبفخ ثس١ث ٠شىً وً فشاؽ زبخضاً دفبػ١بً 

 . ٌٍزٞ ١ٍ٠ٗ ٚزفبظبً ػٍٝ ِجذأ تذسج ل١ُ اٌؼغؾ اٌدٛٞ
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 اٌفشاغبدِٕبؽك خضئ١خ ٠ؼُ وً ِٕٙب ِدّٛػخ ِٓ  ػذحِٓ  الأد٠ٚخثّظبٔغ  أتبجتتىْٛ أٞ ِٕطمخ : ثانثاً 

إٌّبؽك اٌدضئ١خ  تشًّثس١ث  ٕتح ٚازت١بخبتٗؽجمبً ٌخش٠طخ تذفك اٌّاٌتٟ تختٍف ِٓ خؾ أتبج ٢خشاٌّؼّبس٠خ 

 :ِب ٠ٍٟ 

        الأفشاد. ِٕطمخ دخٛي ٚخشٚج 1-

 .اٌّٛادٚخشٚج ِٕطمخ دخٛي   -2

         .ٔتبجٌلإِٕطمخ الاػذاد  3-

 . ٔتبج اٌشئ١غ١خِٕطمخ الإ  -4

 .          إٌٙبئِٟٕطمخ خشٚج إٌّتح  5-

 اٌثب٠ٛٔخ.اٌتخٍض ِٓ ِخشخبد الإٔتبج فشاغبد  ِٓ ػّٕٙبِدّٛػخ ِٓ اٌفشاغبد اٌّىٍّخ ٌلإٔتبج  -6

ٚػٍٝ اٌّظُّ اٌّؼّبسٞ تسم١ك ِتطٍجبد وً ِٕطمخ ِٓ ز١ث اٌفشاغبد اٌّىٛٔخ ٌٙب ٚخظبئض وً فشاؽ 

 . تظ١ّ١ّخ ٚاشتشاؽبد اٌتظ١ٕغ ٚتظ١ٕفٗ ثّب ٠تٕبعت ِغ ؽج١ؼخ خؾ الأتبج سخٛػبً ٌلاػتجبساد اٌ

تسم١ك زشوخ ِؼشفخ خ١ذاً ٌلأفشاد اٌٝ ِٕطمخ الأتبج اٌشئ١غ١خ ػٓ ؽش٠ك غشف تغ١١ش اٌّلاثظ رابعاً:      

خ الأتبج اٌشئ١غ١خ ٚرٌه ٚاٌفبطً اٌٙٛائٟ, ٚثٛخٗ ػبَ لا ٠فؼً ص٠بدح ؽٛي ِغبس دخٛي الأفشاد اٌٝ ِٕطم

ٌٍتم١ًٍ ِٓ ازتّبلاد تىْٛ اٌٍّٛثبد إٌبتدٗ ػٓ زشوخ الأفشاد. ٠ٚؼذ تظ١ُّ ِغبساً ٌٍٙشٚة )ِٓ ِٕطمخ الأتبج 

اٌشئ١غ١خ اٌٝ اٌخبسج ِجبششحً دْٚ اٌّشٚس ثغٍغٍخ اٌفشاغبد اٌّتذسخخ اٌلاصِخ ٌٍذخٛي( أزذ أُ٘ إٌمبؽ اٌتٟ 

 . تسم١مٙب ٍض٠َ

تدبد تبِخ اٌظٕغ ٕخشٚخٙب ٌّخبصْ اٌّٚزتٝ  ِٕطمخ الإٔتبجساعخ زشوخ اٌّٛاد ِٕز دخٌٛٙب د خامساً:      

ٚفظٍٙب ػٓ زشوخ الأفشاد ٌتم١ًٍ أتمبي اٌٍّٛثبد , ٠ٚمتؼٟ رٌه اٌتؼشف ػٍٝ ِب١٘خ ع١ش ػ١ٍّخ الأتبج ِٓ 

ٌلإعتلاَ شف الأتبج ِٓ غ ز١ث وٛٔٙب ػ١ٍّخ ِتظٍخ , ِٕفظٍخ أٚ ِذِدخ ٚوزٌه اٌتؼشف ػٍٝ ازت١بخبد

ٚغ١ش٘ب, ِغ دساعخ ؽشق دخٛي اٌّٛاد ٚالأدٚاد اٌٝ ِٕطمخ اٌتؼجئخ ٚاٌتغ١ٍف  ثُٚاٌخٍؾ لاػذاد ٚاٌٛصْ ٚا

  .الأتبج اٌشئ١غ١خ ثّب ٠تٕبعت ِغ زدُ ٚٔٛع اٌؼٕبطش اٌّذخٍخ

ِتٕبعجخ ِغ زدُ اٌّؼذاد ٚػذد الأفشاد دْٚ  ثّٕطمخ الإٔتبجتسم١ك ِغبزبد ٚزدَٛ ٌٍغشف  سادساً:      

ا٘ذاس زدِٛبً  غ١ش ِغتغٍخ ِٓ اٌٙٛاء اٌّششر ٚاٌّؼبٌح , ٠ٚستبج رٌه تٕغ١مبً خ١ذاً ِغ ِختظٛا ِدبي اٌظٕبػخ 

  .ِّٓ ٌُٙ عبثك اٌخجشح ٚاٌذسا٠خ ثّٛاطفبد اٌّؼذاد ٚالأخٙضح اٌلاصِخ

ثّب ٠شتًّ رٌه ختٍفخ أٔظّخ اٌت٠ٛٙخ اٌِّٛاطفبد ٍٗ ِغ تسم١ك تىبًِ اٌتظ١ُّ اٌّؼّبسٞ ٚتفبط١ عاً:بسا      

ِٓ تٛف١ش أِبوٓ ٌّذاخً ِٚخبسج اٌٙٛاء ,ِغبساد ٌمٕٛاد اٌٙٛاء , فشاغبً ٌٍّشالجخ ٚاٌتسىُ فٟ أخٙضح اٌتى١١ف 

ٚغ١شٖ. وّب ٠دت أ٠ؼبً اٌؼًّ ػٍٝ تسم١ك  اٌتىبًِ ِغ اٌخذِبد ٚالاِذاداد اٌّٛطٍخ ٚدساعخ ٔمبؽ دخٌٛٙب 

 . و١ف١خ زً رٌه ودضء ِٓ اٌتظ١ُّ اٌّؼّبسٞٚخشٚخٙب ٚ
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اخت١بس ؽشلبً لإٔشبء اٌسٛائؾ , ِٚٛاداً ٌٕٙٛ الأعطر اٌذاخ١ٍخ تغبُ٘ ثزاتٙب فٟ اٌسفبظ ػٍٝ ِغتٜٛ  ثامناً:     

إٌظبفخ ثس١ث تسمك : أعطسبً ٍِغبء  دْٚ ثشٚصاد أٚ ٔتٛءاد , ل١ٍٍخ اٌٛطلاد , ِمبِٚخ ٌٍجىتش٠ب ٚاٌٍّٛثبد , 

, تتسًّ اٌجشٞ ٠ٚتطٍت أز١بٔبً ِمبِٚخ ثؼغ  بد اٌتٕظ١ف ٚاٌتؼم١ُ اٌّغتّش٠ٓ, غ١ش ٍِٛثخ ثطج١ؼتٙبتتسًّ ػ١ٍّ

 .أٔٛاع ِٓ الأزّبع ثبلاػبفخ اٌٝ أٞ ِٛاطفبد أخشٜ ٠تطٍجٙب ؽج١ؼخ اٌتطج١ك اٌزٞ ٠تُ داخً اٌغشف

ثغ١طخ ِٚٓ ِٛاد راد تم١ًٍ أػذاد ٚزذاد اٌفشػ اٌذاخٍٟ لذس اٌّغتطبع ٚاخت١بس٘ب ثتظ١ّّبد  تاسعاً:     

عطر ِغتٜٛ لا تزسف خض٠ئبد , عٍٙخ اٌتٕظ١ف , تتسًّ اٌّطٙشاد ٚ اٌّسب١ًٌ اٌّغتخذِخ فٟ اٌظٕبػخ . ٌزا 

 . وّبدح تٛفٟ ثٙزٖ اٌّتطٍجبد Stainless Steel ٠ٛطٝ ثبعتخذاَ اٌسذ٠ذ اٌّمبَٚ ٌٍظذأ

 

اٌسذ ِٓ ِخبؽش اٌدٛدح ثّٕبؽك الإٔتبج ثّظبٔغ  ف٠ٟغبُ٘ اٌتظ١ُّ اٌّؼّبسٞ ثشىً ِجبشش ٚغ١ش ِجبشش -11

ٚاٌتٟ تشًّ تسم١ك ولاً  DQالأد٠ٚخ ٚرٌه ثتسم١ك اٌذساعبد اٌلاصِخ ٌٍسظٛي ػٍٝ أ١ٍ٘خ اٌتظ١ُّ اٌّؼّبسٞ 

ػ١ٍّبد تس١ًٍ اٌّخبؽش ٚالإػتجبساد اٌتظ١ّ١ّخ  اٌم١بع١خ,اشتشاؽبد اٌّٛاطفبد  الأفشاد,ِٓ ِتطٍجبد 

 اٌلاصِخ.

٠ؼذ تس١ًٍ اٌّخبؽش ِٓ ز١ث اشتشاؽبد اٌىٛد أشًّ ِٓ اٌتس١ًٍ ِٓ ز١ث اٌفشاغبد , ٌزا ٠ّىٓ الإػتّبد   -11

ؽش اٌّشتجطخ ثخؾ الإٔتبج ِسً اٌتطج١ك ٚالأِبوٓ اٌتٟ تتشوض ف١ٙب ٘زٖ بػ١ٍٗ ِٕفشداً فٙٛ ٠ٛػر ٔٛع اٌّخ

٠غتٛفٟ ا٢خش اٌّخبؽش ػٍٝ وبًِ ث١ّٕب ٚاٌجٕذ اٌزٞ ٠دت اٌشخٛع ا١ٌٗ ػّٓ اشتشاؽبد اٌىٛد , اٌّخبؽش 

 .اعتٕبداً ٌّذٜ تسم١ك اشتشاؽبد اٌىٛد ِجبششحً  ِٕطمخ الإٔتبج

 

 . تىصياتان 6-2

 انمعنية .ىزارات اندهات رات انصهة وأهمها نهمىخهة تىصيات أولاً : 

ٌٍٛػٟ اٌىبًِ ثؤ١ّ٘خ تسم١ك ػّلاً ِؼّبس٠بً ٠مَٛ ثذٚسٖ فٟ سفغ خٛدح إٌّتح ٚاٌسفبظ ػٍٝ طسخ ٚعلاِخ ٔظشاً 

اٌتٛط١بد اٌتٝ تتطٍت ػشٚسح اٌّشبسوخ اٌفؼبٌخ ٚاٌتٕغ١ك ث١ٓ ِٓ  ِدّٛػختُ اعتٕجبؽ اٌؼ١ٍّخ الإٔتبخ١خ , 

  .اٌج١ئخ ٚاٌظسخ, راد اٌظٍخ ٚأّ٘ٙب ٚصاساد اٌظٕبػخاٌدٙبد 

)ا١ٌٙئخ اٌؼبِخ لأث١ٕخ اٌظٕبػبد اٌذٚائ١خ( ِٓ شؤٔٙب ٚػغ الأعظ ٠ّىٓ أْ تؼشف ثـ  خ ػبِخأشبء ١٘ئ -1

ٓ خ١ّغ اٌدٙبد راد اٌظٍخ ِِّث١ٍٓ ٚالإشتشاؽبد اٌتظ١ّ١ّخ ٚاٌتٕف١ز٠خ اٌّطٍٛثخ ٌّظبٔغ الأد٠ٚخ , تؼُ 

) د١ًٌ اٌتطج١ك اٌد١ذ ٌٍظٕبػبد  ٠تىبًِ ِغ وٛد اٌتظ١ٕغتمَٛ ثتظ١ُّ وٛد  ثتظ١ُّ ٚتد١ٙض ٚتشغ١ً ٘زٖ الأث١ٕخ

– Good Manufacturing Practice) ٠تُ  ,ٌٚىٕٗ ٠ٙتُ ثؤػّبي اٌتظ١ُّ ٚاٌجٕبء ِٚٛاطفبد ِٛاد اٌتشط١ت

ِٓ خلاي ٌدبْ أثسب  تمَٛ ثذساعخ أٚخٗ اٌتظ١ُّ اٌّؼّبسٞ ٌّختٍف خطٛؽ الإٔتبج اعتسذا  ث١بٔبتٗ دٚس٠بً 

اطفبد اٌم١بع١خ لأ١ٍ٘خ اٌتظ١ُّ اٌّؼّبسٞ لأث١ٕخ اٌظٕبػبد )اٌّٛاٌّغتسؼشاد اٌطج١خ ٠ّٚىٓ تغ١ّتٗ ٚ

 .Design Qualification Standards for Pharmaceutical plants( اٌذٚائ١خ
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ثتمذ٠ُ دٚساد تذس٠ج١خ ٚتؼ١ّ١ٍخ ٌٍؼب١ٍِٓ ثّٕبؽك الإٔتبج ثّظبٔغ الأد٠ٚخ ثبلإػبفخ اٌٝ  خا١ٌٙئ م٠َّٛىٓ أْ توّب 

 ث١ٕخ اٌذٚائ١خ.ٓ وً خذ٠ذ فٟ ِدبي تظ١ُّ ٚتٕف١ز الأاطذاس اٌّطجٛػبد ٚاٌتمبس٠ش ػ

ِٓ خلاي ِٕٙح ِتىبًِ ٠ؼتّذ ػٍٝ اٌضاَ إٌّشآد اٌظٕبػ١خ ٔجؼبثبد ٌدشد الإ بً ل١ِٛ بً ٚػغ ٚتٕف١ز ثشٔبِد -2

ثٕبء اٌمذساد اٌّس١ٍخ ٌذٜ وً ِٓ اٌدٙبد اٌشلبث١خ اٌّغئٌٛخ ػٓ اٌج١ئخ اٌظٕبػ١خ ثتٕف١ز خطخ ٌٍشطذ اٌزاتٟ ِغ 

ٚلذ ثذأد ثبٌفؼً  ٚاٌذٚساد اٌتذس٠ج١خ. خشد الأجؼبثبد ِٓ خلاي اٌجشاِح اٌظٕبػخ فٟ ِدبي دساعبدٚلطبع 

ٚاٌتٟ ٠ئدٜ  4/1994ٚصاسح اٌذٌٚخ ٌشئْٛ اٌج١ئخ ثبلتشاذ ثؼغ اٌتؼذ٠لاد فٟ اٌلائسخ اٌتٕف١ز٠خ ٌٍمبْٔٛ سلُ 

ظٕبػ١خ ثّب ٠غّر ثتسذ٠ث ٚتذل١ك تطج١مٙب اٌٝ اِىب١ٔخ أشبء ٔظبَ ِتىبًِ ٌدشد الأجؼبثبد ِٓ اٌّظبدس اٌ

 إٌتبئح ثشىً دٚسٞ ِٚغتّش. 

اعتىّبي اٌدٙٛد ٌشفغ اٌٛػٟ اٌج١ئٟ ٌذٞ خ١ّغ الأؽشاف راد اٌظٍخ ٚتشًّ ِشاوض ٚػغ اٌغ١بعبد ٚاتخبر  -3

, ٚلطبع اٌظٕبػخ ف١ّب ٠تظً ثؤ١ّ٘خ أخز اٌجؼذ اٌج١ئٟ فٟ الاػتجبس ػٕذ اٌتخط١ؾ ٌٍت١ّٕخ بداٌمشاساد ٚاٌتشش٠ؼ

اٌج١ئخ ٝ الأٔظف ٌٍسفبظ ػٍ ػٟ, ِغ ػشٚسح اٌتسٛي ٔسٛ الإٔتبج١غ اٌّدبلاد ٚخظٛطب اٌّدبي اٌظٕبفٟ خّ

ٚتسم١ك اٌت١ّٕخ اٌّغتذاِخ. ٚرٌه ثبلإػبفخ اٌٝ أ١ّ٘خ دٚس الإػلاَ ٚاٌدّؼ١بد الأ١ٍ٘خ فٟ ٔشش ٚتس١ًٍ ٚتذاٚي 

 اٌّؼٍِٛبد اٌخبطخ ثبٌج١ئخ.

ِغتٜٛ اٌجىبٌٛس٠ٛط أٚ اٌذساعبد اٌؼ١ٍب . ٚأشبء ٚزذح ػٍٝ  Fire Scienceتذس٠ظ ِبدح ػٍُ اٌسش٠ك   -4

ثبٌتؼبْٚ ث١ٓ اٌدبِؼبد ِٚشاوض اٌجسٛ   Industrial Fire Research Unitٌجسٛ  اٌسشائك اٌظٕبػ١خ 

ٚاٌذفبع اٌّذٟٔ ثٙب لبػذح ث١بٔبد ٌد١ّغ زٛاد  اٌسشائك اٌظٕبػ١خ ػٍٝ اختلافٙب ٠ذْٚ ثٙب خ١ّغ اٌّؼٍِٛبد 

 ٚإٌتبئح .ّغججبد اٌ خبطخ ف١ّب ٠خضاد  اٌخبطخ ثطج١ؼخ اٌسٛ

 ثانياً : تىصيات مىخهة نهمصمم انمعماري .

ػشٚسح تفؼ١ً اٌتٛاطً ث١ٓ إٌّٙذع١ٓ اٌّؼّبس١٠ٓ اٌّظ١ّّٓ ِٚتخظظٟ ِختٍف الأػّبي اٌتٟ تخذَ  -

ٚوزٌه ِغتخذِٟ اٌّىبْ ِّٓ ٌُٙ اٌخجشح ٚاٌذسا٠خ اٌىبٍِخ ثّتطٍجبد الإٔتبج  ِٕبؽك الإٔتبج ثّظبٔغ الأد٠ٚخ

 .اٌتظ١ُّ اٌّؼّبسِٞذٜ خٛدح ٚعلاِخ ِٚٛاطفبتٗ لأْ رٌه ٠ظت ثشىً ِجبشش فٟ 

وؤعظ تمَٛ ػ١ٍٙب  خؾ أتبج ِذسج ثّٕطمخ الإٔتبج ِسً اٌتظ١ُّالإٌتضاَ ثبٌّٛاطفبد اٌم١بع١خ اٌٛاسدح ثىً  -

 اٌتٟ ٠دت أْ ٠سممٙب اٌتظ١ُّ اٌّؼّبسٞ .الأ٘ذاف اٌؼبِخ 

ِتبثؼخ ٚتسذ٠ث اٌّؼٍِٛبد اٌخبطخ ثؤعب١ٌت أشبء اٌسٛائؾ ِٚٛاطفبد ِٛاد إٌٙٛ ثّب ٠شتًّ رٌه ِٓ  - 

اٌتؼشف ػٍٝ خٛاص وً ِٕتح ِغتسذ  ٌتسذ٠ذ ِذٜ أ١ٍ٘تٗ ٚوفبءتٗ فٟ الاعتخذاَ فٟ إٌّبؽك راد 

 . اٌّٛاطفبد اٌخبطخ
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ػٍٝ  الأفشاد ٚاٌج١ئخ اٌخبسخ١خٚ ِخبؽش اٌدٛدح اٌتٟ تشًّ اٌسفبظ ػٍٝ علاِخ إٌّتحاٌسذ ِٓ أؼىبط ٘ذف  -

ثذءاً ثبخت١بس اٌّٛلغ اٌؼبَ ٌٍّجٕٝ اٌسبٚٞ ٌٙب ٚٚطٛلاً اٌٝ اخت١بس  ِٕبؽك الإٔتبجخ١ّغ اٌّؼب١٠ش اٌّؼذح ٌتظ١ُّ 

 أٌٛاْ الأعطر اٌذاخ١ٍخ .

 .صين صختانم مختصي مدال انتاج انذواء منن مىخهةتىصيات ثانثاً : 

ِٓ  عٛاءً  -خبطخ وٍّب صادد دسخخ تؼم١ُ إٌّتدبد-اٌؼب١ٍِٓ ثّٕبؽك الإٔتبج سفغ دسخخ اٌٛػٟ ٌذٜ  -

ِختظٟ الأتبج أٚ إٌظبفخ أٚ اٌظ١بٔخ ِٓ ز١ث اػتجبساد اٌؼًّ داخٍٙب ٚدلخ ٚخطٛسح اٌتؼبًِ ِؼٙب ٚرٌه ِٓ 

 خلاي دٚساد تؼ١ّ١ٍخ ِٚطجٛػبد دٚس٠خ ٍِٚظمبد ثبلاػبفخ اٌٝ اٌّشالجخ اٌّغتّشح.

لإ٘تّبَ ثتطج١ك ِجذأ تط٠ٛش اٌّمِٛبد اٌتٟ ِٓ شؤٔٙب سفغ وفبءح إٌّتح إٌٙبئٟ فٟ أٞ ِٕطمخ طٕبػ١خ ِثً ا -

تذسج اٌفشاغبد ثشىً طس١ر ٚطٛلاً اٌٝ أػٍٝ اٌغشف ِٓ ز١ث ِغتٜٛ اٌتظ١ٕف , ٚتسغ١ٓ ٚتدذ٠ذ ِٛاد 

ٔٙٛ الأعطر اٌذاخ١ٍخ ثبٌّٕطمخ إٌظ١فخ ٚوزٌه تسذ٠ث اٌّؼذاد ٚالأدٚاد اٌخبطخ ثبلأتبج لأٔٙب تئثش ثشىً 

 وج١ش ػٍٝ زدُ ِٚٛاطفبد اٌفشاغبد اٌسب٠ٚخ ٌٗ .

 صِخ ٌخ١بساد خفغ أٚ ِٕغ اٌّخبؽشسغبة اٌتىب١ٌف اٌّب١ٌخ اٌلاالإ٘تّبَ ثؼًّ اٌذساعبد اٌخبطخ ث -

 .ِٚشالجتٙب

 انبرنامح انمقترذ . طىيرت تخصتىصيات رابعاً : 

 ٠ّىٓ تط٠ٛش اٌجشٔبِح ِٓ خلاي اٌّمتشزبد اٌتب١ٌخ :

ثس١ث ٠ظجر ِٓ اٌّّىٓ الإعتفبدح ِٓ خ١ّغ  Expert Systemِٓ خلاي )ٔظبَ خج١ش( ٔبِح شاٌج تشغ١ً -

ثبٌجشٔبِح ٠ّىٓ اعتذػبء٘ب  ِؼٍِٛبد لبػذحاٌّذخلاد ٚاٌسبلاد اٌدذ٠ذح اٌتٟ ٠تؼشع ٌٙب إٌظبَ ثتخض٠ٕٙب داخً 

ِبرا؟, ٌّبرا؟, فٟ اٌسبلاد اٌّشبثٙخ ٌّختٍف خطٛؽ الإٔتبج , ٠ّٚىٓ أْ ٠ىْٛ رٌه ػٓ ؽش٠ك أعئٍخ ِسذدح 

  ً  ٠تُ تسذ٠ذ ِذٜ الإٌتضاَ ثٙب ٚتم١١ّٙب. Degree of Certaintyزذٚد ِؼ١ٕخ   أ٠ٓ؟, ِتٝ؟, و١ف؟ ٌٚى

وّب ٠ّىٓ تط٠ٛش ٘زا إٌظبَ اٌخج١ش ٚتغز٠تٗ ِٓ خلاي سثطٗ ثشجىخ اٌّؼٍِٛبد اٌذ١ٌٚخ ثس١ث ٠ّىٓ اػبفخ 

ا ٠ىْٛ , ٚثٙززبلاد دساع١خ ػٓ خجشاد ِتٕٛػخ ٠مَٛ اٌجشٔبِح ثتٍم١ٙب ٚتٕم١سٙب ٚخذٌٚتٙب فٟ اٌّىبْ اٌّخظض

 ِٓ أخضاء إٌظبَخضء ىً ٌاٌتٟ تٕطٛٞ داخً ٔفظ الإؽبس  اٌجشٔبِح لذ اعتخذَ ِختٍف لٛاػذ اٌّؼٍِٛبد

Expert System Shell))  .   

لذ تتىشس وسٍٛي  ٚاٌتٌٍٟسذ ِٓ اٌّخبؽش اٌّغتٕتدخ اٌلاصِخ الإػتجبساد اٌتظ١ّ١ّخ اػبفخ اِىب١ٔخ زظش   - 

, ٚلا ٠تُ ِٓ خلاي ٘زٖ إٌغخخ الإثتذائ١خ ِٓ ٌّختٍف ثٕٛد اشتشاؽبد اٌىٛد لأوثش ِٓ خطش ػٍٝ اٌدٛدح 

 .ثً ٠تُ الإػتّبد فٟ رٌه ػٍٝ اٌتمش٠ش إٌٙبئٟ  ٙباٌجشٔبِح تٕم١س
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تفبػً اٌتخظظبد الأخشٜ ِٓ ِختظٟ الإٔتبج ٌىً ِغتسؼش ػٍٝ زذح ِٚختظٟ الأػّبي  -

اعتىّبي تظ١ّّٗ ٌجبلٟ خلاي ِٕٙد١خ ػًّ اٌجشٔبِح , ٚالإٌىتش١ِٚىب١ٔى١خ الأخشٜ ٚاٌدٙبد الإداس٠خ اٌّختٍفخ 

 خطٛؽ الإٔتبج ٌتسم١ك أ١ٍ٘خ اٌتظ١ُّ اٌّؼّبسٞ ٌّٕبؽك الإٔتبج وىً ثبٌّظٕغ .

ِشاخؼخ اٌّخبؽش)اٌّشزٍخ الأخ١شح ِٓ خطٛاد اداسح ِخبؽش اٌدٛدح( ثؼذ تس١ٍٍٙب, ٚرٌه ب١ٔخ اػبفخ اِى -

ٌّمبسٔخ إٌتبئح ثؼذ اتخبر اٌلاصَ ِٓ اخشاءاد اٌتسىُ فٟ اٌّخبؽش . ٠ّٚىٓ أْ ٠ىْٛ رٌه ػٍٝ اٌشىً اٌّٛػر 

 ( : 1-6, شىً ) أدٔبٖ

 

 

  

  

  

 

 ِمتشذ اػبفخ ٌٍجشٔبِح. (.1 -6شكم)

اٌجشٔبِح ثتط٠ٛش لذستٗ ػٍٝ ث١بْ أ١ٍ٘خ اٌتظ١ُّ اٌّؼّبسٞ ِٓ ػذِٗ ٚالإخشاءاد اٌٛاخت اتخبر٘ب اعتىّبي  -

 دْٚ الإوتفبء  ثبٌتمبس٠ش إٌبتدخ ػٓ تس١ًٍ اٌّخبؽش ٚاٌتٟ ٠مَٛ ِغتخذَ اٌجشٔبِح ِٕٙب ثتؼ١١ٓ ِذٜ الأ١ٍ٘خ .
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 أٔلاً : يٕضٕػبد انذساسبد ٔالأثحبس انسبثمخ 

أثحبس رخص انزصًٛى انًؼًبس٘ نهفشاغبد راد انصهخ ) انفشاغبد راد انزصُٛف يٍ حٛش دسعخ  -1

 انُظبفخ ٔيُٓب فشاغبد الإَزبط ثًصبَغ الأدٔٚخ (.

  انزحكى فٙ يمذاس انزهٕس ػهٗ رصًٛى " انغشف فبئمخ انُظبفخ ", ػزح عًبل انذٍٚ حغبط ؛" رأصٛش

 .2002سسبنخ يبعسزٛش, عبيؼخ ػٍٛ شًس , 

٠ٚٙذف ٘زا اٌجؾش اٌّزخقـ اٌٝ رؾذ٠ذ الأعظ ٚ اٌّؼب١٠ش اٌزق١ّ١ّخ ٌٍغشف إٌظ١فخ وٛؽذح ِزىشسح فٟ 

اٌّىٛٔخ لأٞ ِٕطمخ ٔظ١فخ  اٌؼذ٠ذ ِٓ أٔٛاع اٌّجبٟٔ اٌقٕبػ١خ ٚرٌه ػٓ هش٠ك دساعخ اٌفشاغبد اٌّؼّبس٠خ

ذ٠ذ ؾفٕبػ١خ , اٌزؼش٠ف ثبٌؾٍٛي اٌزق١ّ١ّخ اٌزٟ رزىبًِ ِغ ِزطٍجبد اٌٙٛاء داخً إٌّطمخ إٌظ١فخ ٚ ر

ٚ اٌغشف إٌظ١فخ ٟ٘ فشاؽ أٚ . ِٛاففبد الأعطؼ اٌذاخ١ٍخ ٚ أٔغت اٌّٛاد اٌزٟ رؾمك ِٛاففبرٙب اٌخبفخ 

ق١ّّٙب صُ رٕف١ز٘ب ثطشق ٚ أعظ خبفخ ٚ رم١ٕخ ػب١ٌخ فٟ ِغّٛػخ ِٓ اٌفشاغبد اٌّؼّبس٠خ ٠زُ رخط١طٙب ٚر

اٌزٕف١ز ِٚٛاد إٌٙٛ صُ ٠زُ رؾغ١ٍٙب ٚ اٌزؼبًِ ِؼٙب ثجشٚرٛوٛلاد فبسِخ فٟ عج١ً ِٕغ دخٛي أٞ ٍِٛصبد ِٓ 

اؽذٜ أُ٘  , ٟٚ٘اٌذاخً ثبٌمذس اٌزٞ رزطٍجٗ اٌقٕبػخ أٚ اٌزطج١ك اٌزٞ ٠زُ ثذاخٍٙب أٞ ِٕٙب  فٟٚ رىْٛ أاٌخبسط 

بهك اٌّشوض٠خ فٟ ِقبٔغ الأد٠ٚخ اٌزٟ ٠زُ رؾذ٠ذ٘ب ِغجمبً ػٕذ اٌزق١ُّ . ٠ٚٙزُ ٘زا اٌجؾش ثذساعخ ِقبدس إٌّ

رٍٛس ٘زٖ اٌغشف ٚرق١ٕفبرٙب ٚ ِخزٍف الاػزجبساد اٌزم١ٕخ ٚ أٔظّخ اٌزؾىُ فٟ اٌٙٛاء اٌزٟ رزخز ٌٍؾفبظ ػٍٝ 

 ٔظبفزٙب , ٠ٕٚزٟٙ ثؾشػ و١ف١خ رٕظ١فٙب ٚف١بٔزٙب دٚس٠بً . 

  سسبنخ يبعسزٛش , عبيؼخ َظشٚخ ٔ رطجٛك   -يًذٔػ ػجذ انكشٚى ؛ "ػًبسح انًصُغيحًذ , "

 و . 1893ػٍٛ شًس , 

ٚرنُ ٘زٖ اٌشعبٌخ صّب١ٔخ أثٛاة ٔظش٠خ رزذاٚي فٟ ِغٍّٙب اٌّلاِؼ الأعبع١خ ٌٍّقبٔغ ثقفخ ػبِخ ثبػزجبس٘ب 

  اٌزطٛس اٌزبس٠خٟ لإٔؾبء اٌّقبٔغٚرٌه ػٓ هش٠ك دساعخ غ١ش٘ب ِٓ اٌّجبٟٔ , ٚؽذاد أزبع١خ رخزٍف ػٓ 

ٍٗ ػبَ ثضلاس ِمِٛبدٚسثطٙب ثزطٛس اٌقٕبػٗ .    ٟ٘ اٌزطٛس فٟ ٚلذ سثو اٌجبؽش رط٠ٛش اٌقٕبػخ ثٛع

ِقبدس اٌطبلخ , ِقبدس اٌخبِبد ٚ اٌضساػخ . ٚرٕبٌٚذ ٘زٖ اٌذساعخ أ٠نبً رق١ٕف اٌقٕبػبد اٌٝ فٕبػبد 

ًٍ ِّٕٙب ِغ ر وش أُ٘ اٌّلاِؼ اٌّؼّبس٠خ ٌٕؾؤرّٙب ِٓ ؽ١ش اٌزخط١و ٚ اٌؾىً صم١ٍخ ٚ فٕبػبد خف١فخ ِٚفَٙٛ و

اٌؼبَ , الإٔؾبء ٚ اٌزؾط١ت ِٚٓ ؽ١ش اٌخذِبد اٌقٕبػ١خ اٌّطٍٛثخ . وّب رُ دساعخ ػلالخ اٌؼ١ٍّبد اٌقٕبػ١خ 

ثؼّبسح اٌّقبٔغ ٚ الأٔظّخ الإٔؾبئ١خ اٌغبٌجخ فٟ رٕف١ز٘ب , ٚ أخ١شاً ٠مَٛ اٌجبؽش ثؼشك اػزجبساد اٌزؤ١ِٓ 

 ٌؼغىشٞ ػٍٝ اٌّقٕغ فٟ اٌذٚي اٌّؾبسثخ ِغ ٔظشح ػبِخ ػٍٝ ؽبي اٌقٕبػخ ٚ اٌّقبٔغ فٟ ِقش. ا

 

 أثحبس رخص انًخبطش ثًصبَغ الأدٔٚخ. -2

  " يحًٕد أحًذ ػٛسٗ ؛" انًهٕصبد انكًٛٛبئٛخ ٔ انطجٛؼٛخ فٙ ثٛئخ انؼًم نهصُبػبد انذٔائٛخ

 و  .  1883,  عبيؼخ ػٍٛ شًس, سسبنخ يبعسزٛش , يؼٓذ انجحٕس ٔ انذساسبد انجٛئٛخ 
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رٙذف ٘زٖ اٌشعبٌخ اٌٝ دساعخ أٔٛاع اٌٍّٛصبد اٌطج١ؼ١خ ٚ اٌى١ّ١بئ١خ فٟ ث١ئخ اٌؼًّ ثّقبٔغ الأد٠ٚخ , ٚ 

ثزؤص١ش٘ب ػٍٝ اٌؼب١ٍِٓ ثقفخ اٌؾذٚد اٌمقٜٛ اٌّغّٛػ ثٙب لبٔٛٔبً ٚث١ئ١بً ٌزٛاعذ ٘زٖ اٌٍّٛصبد ِغ الا٘زّبَ 

 خبفخ ٚرٌه ثؼشك :

اٌزؾش٠ؼبد اٌذ١ٌٚخ فٟ ِغبي ؽّب٠خ ث١ئخ اٌؼًّ ِٓ اٌزٍٛس ؛ ٚرُ فٟ ٘زا اٌغضء اعزؼشاك ِفَٙٛ اٌغلاِخ ٚ  –8

اٌقؾخ ا١ٌّٕٙخ ٚػشك ؽبًِ ٌٍمٛا١ٔٓ ٚ اٌمشاساد اٌٛصاس٠خ اٌزٟ رنّٓ اٌٛلب٠خ ِٓ ِخبهش اٌقٕبػبد 

اك ا١ٌّٕٙخ اٌزٟ رق١ت اٌّخزٍفخ ِغ اٌزشو١ض ػٍٝ ِغبي فٕبػخ الأد٠ٚخ ٚوزٌه ٠ؼشك ث١بْ ثؤؽٙش الأِش

 اٌؼب١ٍِٓ ِغ ث١بْ دٚس اٌذٌٚخ فٟ ؽفع ؽمٛق اٌؼب١ٍِٓ .

أعٙضح ل١بط اٌّٛاد اٌى١ّ١بئ١خ ِغ ػشك ٚ ؽشػ ِخزٍف الأعٙضح اٌّغزخذِخ فٟ أػّبي ل١بط اٌزٍٛس  -2

 وؤعٙضح ل١بط الأرشثخ , ٚأعٙضح ل١بط اٌغبصاد . 

 اٌفؾٛؿ اٌطج١خ اٌلاصِخ ٌٍؼب١ٍِٓ رٌه ل١بعبً ػٍٝ ؽشوخ ِّف١ظ ٌلأد٠ٚخ .   -3

   , "يذٚحّ حسبٍَٛ يحًذ انسٛذ ؛" دساسخ انزأصٛشاد انجٛئٛخ نهصشف انصُبػٙ نششكبد الأدٔٚخ

 .  2005 , , عبيؼخ ػٍٛ شًسسسبنخ يبعسزٛش , يؼٓذ انجحٕس ٔ انذساسبد انجٛئٛخ 

فٕبػخ الأد٠ٚخ ػٍٝ رٍٛس ١ِبٖ اٌقشف ٚ أعب١ٌت اٌؾذ ِٓ اٌزؤص١شاد اٌج١ئ١خ ٠ٙذف اٌجؾش اٌٝ دساعخ رؤص١ش 

 اٌغٍج١خ ٌٙزٖ اٌّىٛٔبد . ٚرٌه ػٓ هش٠ك :

و١ّ١بئ١خ ,  عٛاءً وبٔذدساعخ اٌٍّٛصبد اٌقٕبػ١خ , ِقبدس٘ب ٚ أصش٘ب ػٍٝ اٌج١ئخ ٚرق١ٕفٙب هجمبً ٌٕٛػٙب  -

 فٍجخ . ٍفبد غبص٠خ , عبئٍخ أٚ ِٓ ِخٕ٘ذع١خ , ث١ٌٛٛع١خ , هج١ؼ١خ ؛ ٚهجمبً ٌؾبٌزٙب 

  دساعخ الألغبَ الإٔزبع١خ ِٚشاؽً أزبط الأؽىبي اٌذٚائ١خ اٌّخزٍفخ ِغ سفذ ٌٍّذخلاد ٚ اٌّخشعبد ٌىً ؽىً دٚائٟ . -

اٌطشق ٚ اٌزم١ٕبد اٌّزجؼخ ٌٍزؾىُ فٟ اٌّخٍفبد اٌغبص٠خ ٚوزٌه اٌطشق اٌّطجمخ فٟ اٌؼبٌُ ٌّؼبٌغخ ١ِبٖ اٌقشف  -

 اً اٌزؾىُ فٟ اٌّخٍفبد اٌقٍجخ عٛاء ثؼ١ٍّخ الاعزشعبع ) اٌزذ٠ٚش ( أٚ اٌّؼبٌغخ . اٌقٕبػٟ ٚ أخ١ش

 ِغ ػشك ٌزغشثخ ؽشوخ ا١ًٌٕ ٌلأد٠ٚخ فٟ ٘زا اٌّغبي . 

٘زا اٌجؾش دساعخ ِئؽشاد ل١بط اٌزٍٛس اٌقٕبػٟ ٌٍّخٍفبد اٌغبئٍخ ِضً دسعخ اٌؾشاسح ,  ِٓ خلايوّب رُ  -

مخ , إٌؾبدس ... , ٚوزٌه اٌطشق ٚ اٌزؾب١ًٌ اٌلاصِخ ٌم١بعٙب , ٚرطج١ك ٘زٖ اٌشلُ ا١ٌٙذسٚع١ٕٟ , اٌّٛاد اٌؼبٌ

ٚٚمغ ثذائً ٌٍؾٍٛي ِٚمبسٔزٙب ف١ٕبً ٚ ٌلأد٠ٚخ اٌطشق ػٍٝ خطٛه فشف ِٕطمخ الإٔزبط فٟ ؽشوخ ا١ًٌٕ 

 الزقبد٠بً ٚث١ئ١بً ؽزٝ ٠ّىٓ اٌزٛفً اٌٝ اٌؾً الأِضً ٚرزّضً ٘زٖ اٌجذائً فٟ :

 اٌى١ّب٠ٚخ ِٓ إٌّجغ .  اٌزخٍـ ِٓ إٌفب٠بد -

 رؼذ٠ً اٌؼ١ٍّخ الإٔزبع١خ .  -

 اٌزؼذ٠لاد اٌذاخ١ٍخ فٟ ؽجىبد اٌقشف .  -

 اٌّؼبٌغخ إٌٙبئ١خ ٌٍّخٍفبد .  -
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 Mostafa H.;" The Environmental Side Effects on Workers of The 

Medical Branch" , Environmental Research Studies Institute , Ain Shams 

University, 2111. 

٠ٕٚبلؼ ٘زا اٌجؾش ا٢صبس اٌج١ئ١خ اٌغبٔج١خ اٌٛالؼخ ػٍٝ اٌؼب١ٍِٓ ثبٌّغبلاد اٌطج١خ , ٠ٚشوض ػٍٝ اٌّؾزغ١ٍٓ 

ِزىبٍِخ ٠ئصش ثقٕبػخ الأد٠ٚخ ثؾىً خبؿ , ٠ٚٛمؼ اٌجؾش أْ الإٔغبْ ٚ اٌج١ئخ اٌّؾ١طخ ولاّ٘ب فٟ ِٕظِٛخ 

ًٌ ِّٕٙب ػٍٝ ا٢خش ٚرشرجو فٕبػخ الأد٠ٚخ ثبٌج١ئخ رغزٛسد ِٕٙب عضءاً وج١شاً ِٓ  ِٛاد٘ب اٌخبَ ٚرٛسد ٌٗ  و

 اٌؼذ٠ذ ِٓ اٌّخٍفبد ٚرٙذس ثٙب اٌّٛاسد . 

٠ٚؾشػ اٌجؾش لقخ رق١ٕغ اٌذٚاء ِٓ اعزخشاعٗ ِٓ الأفٛي إٌجبر١خ أٚ اٌؾ١ٛا١ٔخ ٚاخزجبسٖ فٟ اٌّؼبًِ , 

ؽزٝ اٌؾقٛي ػٍٝ ؽىٍٗ إٌٙبئٟ ٚ اٌّخبهش اٌزٟ رقبؽت ِشاؽً اٌزق١ٕغ ِٓ رٍٛس ٌٍٙٛاء خبفخً إٌبرظ ػٓ 

بهش اٌزؼبًِ ِغ اٌى١ّب٠ٚبد ٚ لغُ اٌجٛدساد , اٌزٍٛس اٌغّؼٟ إٌبرظ ػٓ اٌّؼذاد ٚػ١ٍّبد اٌق١بٔخ . ِخ

ؽ١ٛأبد اٌزغبسة ثبلإمبفخ اٌٝ اٌّخبهش اٌزٟ رٍؾك ثبلأهجبء ٚ الأخقبئ١١ٓ اٌّزؼب١ٍِٓ ِغ اٌٙشِٛٔبد ٚ 

أثؾبس اٌغ١ٕبد وّب ٠مَٛ ثؼشك ِغّٛػخ ِٓ اٌزٛف١بد اٌلاصِخ ٌزم١ًٍ أخطبس اٌزٍٛس ػٍٝ اٌج١ئخ ٚ اٌزٟ رجذأ 

 ػٓ الأٔؾطخ اٌغى١ٕخ ٚ اٌزؼ١ّ١ٍخ ٚ غ١ش٘ب . ثبخز١بس اٌّٛلغ اٌؼبَ ٌٍّقٕغ ثؼ١ذاً 

 .إداسح انًخبطش أثحبس رخص  -3

  , ربيش ٔعذ٘ إسًبػٛم ؛" رحهٛم إداسح يخبطش ػطبءاد انزشٛٛذ فٙ يصش" , سسبنخ يبعسزٛش

 .  2004انمبْشح 

ِٓ ٚرٙذف ٘زٖ اٌشعبٌخ اٌٝ ٚمغ أعغبً ػ١ٍّخ ٠ّىٓ ِٓ خلاٌٙب رمذ٠ش اٌزىٍفخ اٌقؾ١ؾخ ٌٍؼطبءاد ٠ّىٓ 

خلاٌٙب رم١١ُ ثٕٛد الأػّبي داخً اٌؼطبء ثؼ١ذاً ػٓ أٞ ِخبهش رمغ ػٍٝ اٌؼطبء رئصش ػٍٝ رىٍفزٗ , ٚرٌه ِٓ 

 خلاي : 

 أٚلاً : دساعخ اداسح ِخبهش ػطبءاد اٌزؾ١١ذ ٚ أ٘ذافٙب .

ٚ صب١ٔبً : دساعخ اٌخطٛاد الإعشائ١خ لإداسح اٌّخبهش ٚ اٌزٟ رزٍخـ فٟ رؼ١١ٓ اٌّخبهش , اٌزؾ١ًٍ اٌىّٟ 

 اٌى١فٟ ٌٙب , رخط١و الاعزغبثخ ٌٍّخبهش ٚو١ف١خ اٌزؾىُ فٟ ٘زٖ الاعزغبثخ . 

  .صبٌضبً : دساعخ أعب١ٌت رؾ١ًٍ اٌمشاساد 

 ساثؼبً : دساعخ اٌؼٛاًِ اٌّئصشح ػٍٝ رىٍفخ اٌؼطبء , ٚ أعظ اػذاد اٌزمبس٠ش ٚ أعب١ٌت رم١١ُ ثٕٛد الأػّبي . 

 .ديظ يفٕٓو انغٕدح فٙ انزصًٛى أثحبس رخص  -4

أًٍٚ يحًٕد ْشبو الأنفٙ ؛"يُٓظ يمزشػ نزطٕٚش أسبنٛت َظى انزحكى فٙ عٕدح رُفٛز انًششٔػبد  -

 و . 2008انًؼًبسٚخ فٙ ششكبد انًمبٔلاد انًصشٚخ ", سسبنخ دكزٕساِ , عبيؼخ ػٍٛ شًس, 

ٚرٙذف ٘زٖ اٌشعبٌخ اٌٝ دساعخ أعب١ٌت سفغ عٛدح رٕف١ز اٌّؾبس٠غ اٌّؼّبس٠خ ٚرىب١ٌف ٘زٖ اٌغٛدح فٟ 

ف١بٔخ اٌزؾ١١ذ ٚ اٌجٕبء ٚرٌه ػٓ هش٠ك دساعخ ِفب١ُ٘ اٌغٛدح ِٚشاؽٍٙب ِٓ عٛدح رق١ُّ , رٕف١ز , أداء ِٕٚزظ 
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ِفَٙٛ اٌغٛدح فٟ  وّب ٠زُ ػشكٛدح . ِغ ػشك لأُ٘ أفىبس سٚاد اٌغٛدح ٚ الأفىبس اٌؾذ٠ضخ فٟ ِغبي سلبثخ اٌغ

 .   ِغبي اٌزؾ١١ذ ٚ أ١ّ٘زٙب ِٚؾىلارٙب ٚ اٌّذاخً اٌّؼبفشح لإداسح اٌغٛدح ثؾشوبد ِٚؾشٚػبد اٌزؾ١١ذ 

٠زُ دساعخ و١ف١خ رم١١ُ ٚل١بط أداء ِؾشٚػبد اٌزؾ١١ذ ٚ اٌطشق اٌّزجؼخ ٌزٌه ٚرىب١ٌف ػ١ٍّبد اٌغٛدح وّب 

 ّٚٔبرط اٌّٛاففبد اٌم١بع١خ اٌجش٠طب١ٔخ ٌم١بط رىب١ٌف اٌغٛدح . 

ٚفٟ اٌغضء اٌزطج١مٟ ٌٍجؾش لبَ اٌجبؽش ثؼًّ دساعخ اعزطلاػ١خ لأعب١ٌت ػًّ ٔظبَ اٌزؾىُ فٟ عٛدح 

اٌّؼّبس٠خ اٌّطجمخ فٟ ؽشوبد اٌّمبٚلاد اٌّقش٠خ ٚرٌه ػٓ هش٠ك رق١ُّ اعزّبساد  رٕف١ز اٌّؾشٚػبد

 اعزج١بْ ِزخققخ .

 

 Heikkilä A.; " Inherent Safety in Process Plant Design - An Index 

based Approach " , Ph.D.Thesis, Technical Research Centre of  Finland 

ESPOO, 8111. 

اٌذساعخ اٌٝ رط٠ٛش اٌفىش اٌخبؿ  ثذِظ ػ١ٍّخ رؾم١ك الأِبْ ِٓ اٌّخبهش مّٓ أفً اٌزق١ُّ رٙذف ٘زٖ 

 اٌّؼّبسٞ . ٟٚ٘ دساعخ ٔظش٠خ ٠زُ ِٓ خلاٌٙب رٕبٚي اٌزؼش٠ف ثفىشح اٌذِظ ١ِّٚضاد ٚػ١ٛة رطج١مٙب .

 

  :ٔيٕضٕع انجحش  نسبثمخانذساسبد ٔالأثحبس اصبَٛبً: 

 اٌغبثمخ ٔغذ أٔٗ :ِٓ خلاي ػشك ٍِخـ اٌذساعبد 

رُ رٕبٚي الإػزجبسا د اٌزق١ّ١ّخ ٌٍفشاغبد ٚإٌّبهك إٌظ١فخ ِٚٛاففبد اٌٙٛاء ٚالأعطؼ اٌذاخ١ٍخ ٌٙب  -

ٚاٌزٟ رؼذ ِٕبهك الإٔزبط ثّقبٔغ الأد٠ٚخ اؽذٜ أُ٘ رٍه اٌفشاغبد . وّب رُ دساعخ اٌّلاِؼ اٌؼبِخ 

 ٌؼّبسح اٌّقبٔغ ِٓ أؾبء ١ِٚىٕخ ٚرخط١و ػبَ .

اٌّخبهش ثّقبٔغ الأد٠ٚخ خبفخ رٍه اٌّخبهش اٌّئصشح ػٍٝ اٌؼب١ٍِٓ ثبٌّىبْ , ٚاٌّخبهش رُ رٕبٚي 

ثبػزجبس٘ب ِزشوضٖ ػٍٝ اٌّخٍفبد عٛاءً اٌقٍجخ , اٌغبئٍخ أٚ اٌغبص٠خ , ٚأؾقشد ٔزبئظ ٚرٛف١بد 

د اٌذساعبد ػٍٝ اٌغٛأت اٌف١ٕخ)هشق ِؼبٌغخ اٌّخٍفبد( ٚػٍٝ أ١ّ٘خ رذس٠ت الأفشاد ٚاعشاء اٌفؾٛفب

 اٌطج١خ ػ١ٍُٙ . ٚاٌزٛفً اٌٝ أْ أٔغؼ اٌجذائً اٌزٟ رٛفش اٌؾّب٠خ ِٕٙب ٟ٘ ِٕؼٙب ِٓ إٌّجغ .

ػٕذ دساعخ ػٍُ اداسح اٌّخبهش, رزشوض اٌذساعبد ػٍٝ اداسح ِخبهش اٌّؾشٚػبد ٚاٌزٟ رٙذف اٌٝ  -

اٌزىٍفخ اٌؾذ ِٓ اٌّخبهش اٌزٟ ِٓ اٌّؾزًّ أْ رئصش ػٍٝ أ٘ذاف اٌّؾشٚع ِٓ ؽ١ش اٌغٛدح , اٌٛلذ, ٚ

 ٠ٚزُ سثطٙب ثبٌؼطبءاد ٚالزقبد٠بد اٌّؾشٚػبد .

 وّب رزٕبٚي اٌّشاعغ اٌخبفخ ثبداسح اٌّخبهش اٌّشاؽً ٚاٌخطٛاد اٌلاصِخ ٌزٌه  -

رُ رٕبٚي دِظ ِفَٙٛ اٌغٛدح  فٟ اٌزق١ُّ  ثؾىً ٔظشٞ رّبِبً ثؼشك ِفب١ُ٘ اٌغٛدح اٌّزؼذدح  -

 ١ِّٚضاد ِٚؾذداد دِغٗ ثبٌؼ١ٍّخ اٌزق١ّ١ّخ .
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 أِب ِٓ خلاي ٘زٖ اٌذساعخ فبٔٗ :

٠زُ اٌجؾش ػٍٝ ِٕٙغ١خ ٌزؾم١ك أ١ٍ٘خ اٌزق١ُّ اٌّؼّبسٞ ٌّٕبهك الإٔزبط ثّقبٔغ الأد٠ٚخ رؾًّ اٌشثو ث١ٓ وً 

٠خزٍف ػٓ اٌذساعبد ِٓ الإػزجبساد اٌزق١ّ١ّخ ٚاؽزشاهبد وٛد اٌزق١ٕغ ٚوزٌه ػٍُ اداسح ِخبهش اٌغٛدح . ٚ

 اٌغبثمخ ثىٛٔٗ:

٠ؼذ اعزىّبلاً ٌٍجؾش اٌخبؿ ثزق١ُّ اٌغشف إٌظ١فخ ٚرٌه ثبعزىّبي اعزخشاط الإػزجبساد اٌزق١ّ١ّخ  -

( ٚسثو ٘زٖ  GMP–سعٛػبً اٌٝ اٌىٛد اٌخبؿ ثبٌزق١ٕغ ٚ٘ٛ ) د١ًٌ اٌزطج١ك اٌغ١ذ ٌٍقٕبػبد 

  الإػزجبساد ثخطٛاد اداسح ِخبهش اٌغٛدح .

دساعخ ػٍُ اداسح ِخبهش اٌغٛدح ٚاٌزٞ ٠شرىض ػٍٝ رؾم١ك عٛدح إٌّزظ ٚاٌؼ١ٍّخ الإٔزبع١خ ٚؽّب٠خ  -

 الأفشاد ٚاٌج١ئخ ِٓ اٌّخبهش. 

اٌذِظ ث١ٓ ِب عجك ِٓ خلاي ِٕٙغ١خ رؾًّ خطٛاد ٠زُ ارجبػٙب هجمبً ٌّشاؽً اداسح ِخبهش اٌغٛدح ,  -

خ اٌزٟ ٌٙب دٚس فٟ اٌؾذ ِٓ ِخبهش اٌغٛدح  ٠زُ ِٓ خلاي ٘زٖ اٌخطٛاد رؾذ٠ذ الإػزجبساد اٌزق١ّ١ّ

ٚاٌزٟ ٠زُ ِٓ خلاي رؾذ٠ذ ِذٜ رطج١مٙب ٚاٌّمبط ثٕٛع ٚرق١ٕف اٌّخبهش اٌّزٛلؼخ ثّٕبهك الإٔزبط , 

 رؾذ٠ذ ِذٜ أ١ٍ٘خ اٌزق١ُّ اٌّؼّبسٞ ِٓ ػذِٗ .

ّؼّبسٞ رفؼ١ً إٌّٙغ١خ اٌغبثمخ ِٓ خلاي ثشٔبِظ ؽبعت آٌٟ ٠غًٙ ِٓ ػ١ٍّخ رؾذ٠ذ أ١ٍ٘خ اٌزق١ُّ اٌ -

 ٌّٕبهك الإٔزبط .
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 ( 2يــــــــهحك )

 ديصطهحبد ٔرؼشٚفب 

Air Lock 

اٌفبفً اٌٙٛائٟ ٘ٛ ػجابسح ػآ غشفاخ ِشثؼاخ فاغ١شح ِٚقاّزخ رّبِابً ِآ اٌاذاخً , ِٚٙاٛاح  : ٙئٕٓاانفبصم ان

ٚثؼذد ِشاد رغ١١ش ٘ٛاء ِطبثمخ ٌٍغشفخ إٌظ١فخ اٌّائدٞ  (HEPA)رم١ٍذ٠بً ثّشؽؾبد اٌٙٛاء راد اٌىفبءح اٌؼب١ٌخ 

ٌغشفااخ ثاابث١ٓ ِزماابث١ٍٓ ٌٚٙاازٖ ا . راد مااغو ألااً ِٕٙااب ٚأػٍااٝ ِاآ ِااب ١ٍ٠ٙااب فااٟ ٔفااظ اٌٛلااذ ٌٚىٕٙاابا١ٌٙااب ٔفغااٙب 

ِٚشؽ١ٍٓ ػٓ ثؼنّٙب ل١ٍلاً , ّٚ٘ب رب١ِٓ الأغلاق ٚلا ٠ّىٓ فزؾّٙب فٟ ٔفظ اٌٛلذ , ار أّٔٙاب ِزقالاْ ثٕظابَ 

رؾىُ اٌىزشٟٚٔ ٠نّٓ اعزؾبٌخ فزؼ اٌؾخـ داخً اٌغشفخ إٌظ١فخ أٚ ِٓ اٌغٙاخ الأخاشٜ ٌٍجابة فاٟ ؽبٌاخ ٚعاٛد 

 ٔزمبي اٌٍّٛصبد ث١ٓ فشاغبد الإٔزبطٌٍؾفبظ ػٍٝ ػذَ اأؽذ داخً اٌفبفً اٌٙٛائٟ 
8
. 

As Low As Reasonably Practicable) ALARP ( 

وً ِئعغٙب  رؾذد٘بعٛاءً ؽذ خطش ِمجٛي , ِؾزًّ أٚ غ١ش ِمجٛي , ٚ : حذٔد لجٕل يسزٕٚبد انخطشيؼبٚٛش 

 .ٚٔٛع اٌؼًّ ثبٌّئعغخ ثؤسلبَ ِؾذدح أٚ ثزؼج١شاد ٚفف١خ دل١مخ هجمبً ٌٕٛع ٚهج١ؼخ اٌّخبهش ثٙب 

Beta-Lactam 

ٟٚ٘ ِغّٛػخ و١ّ١بئ١خ داخٍخ ثؾىً أعبعٟ فٟ رق١ٕغ اٌّنبداد اٌؾ٠ٛ١خ, ٟٚ٘  يغًٕػخ انجٛزبلاكزبو:

 ثؼل اٌفطش٠بد أٚ اٌجىز١ش٠ب ٌٙب خبف١خ ا٠مبفاٌزٟ ؼمبل١ش اٌ
2
. 

(CC) cross-contamination  

٠ؼذ رمبهغ اٌٍّٛصبد ِٓ أُ٘ اٌّخبهش اٌٛالؼخ ػٍٝ إٌّزظ ٚاٌؼب١ٍِٓ ثّٕبهك الإٔزبط ثّقبٔغ : رمبطغ انًهٕصبد 

الأد٠ٚخ ٠ٚؼٕٟ اخزلاه اٌٙٛاء اٌّؾًّ ثّٛاد أزبط أٚ ِخشعبد ِغزؾنش ثٙٛاء ِضٍٗ ٌّغزؾنش آخش ِّب ٠ؾىً 

 خطشاً ِنبػفبً ػٍٝ إٌّزغبد ٚالأفشاد ٚاٌج١ئخ اٌّؾ١طخ .

Design Qualification )DQ) 

ٚع١ٍخ  ٟٚ٘ أٌٚٝ اٌخطٛاد اٌلاصِخ ٌزؾم١ك ِب ٠ؼشف ثبلأ١ٍ٘خ ٚاٌىفبءح ٌٍؼ١ٍّخ الإٔزبع١خٟٚ٘  أْهٛخ انزصًٛى .

ٌٍزؤوذ ِٓ أْ إٌظبَ رُ رق١ّّٗ هجمبً ٌٍّزطٍجبد اٌخبفخ ثّغزخذِٟ اٌفشاغبد , ٚاٌّزطٍجبد اٌزق١ّ١ّخ 

اٌٛظ١ف١خ ٚ ٠ٛفش اٌؾّب٠خ ِٓ ِخبهش اٌغٛدح ثؾ١ش ٠ؾمك وً ِب عجك اٌّٛاففبد اٌم١بع١خ اٌٛاسدح ثذ١ًٌ اٌزطج١ك 

 .GMP اٌـ اٌغ١ذ ٌٍزق١ٕغ

Food& Drug Administration )FDA) 
                                                 
8
 Whyte W.;"Cleanroom Technology: Fundamentals of Design, Testing and Operation", John Wiley & 

Sons,8111. 
2
 ( اٌّنبداد اٌؾ٠ٛخ )   http://ayoub2111.yoo7.com/t268-topic 
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ٟٚ٘ الإداسح اٌّؼ١ٕخ ثٛمغ الأعظ ٚاٌّؼب١٠ش ٌّخزٍف عٙبد الإٔزبط ِٕٙب  :إداسح الأغزٚخ ٔالأدٔٚخ الأيشٚكٛخ

 .2115رجٕذ ادخبي اداسح اٌّخبهش مّٓ ػ١ٍّبد رق١ٕغ اٌذٚاء فٟ ثذا٠خ ػبَ  اٌّغزؾنشاد اٌذٚائ١خ ٟٚ٘ اٌزٟ

(FFDM) Function Failure Design Method  

رزجغ رؼزّذ ػٍٝ اٌزٟ ِٓ هشق رؾ١ًٍ اٌّخبهش  ٟٚ٘ :ٕظبئفاندساسخ أًَبط انفشم انًؤصشح ػهٗ  خطشٚم

ٟٚ٘ ِٓ هشق  .زٗاٌزٟ ٠ّىٓ أْ رؾذس ٚرئصش ػٍٝ ٚظ١فٚاعٕزبط أّٔبه فؾً اؽذٜ اٌؼٕبفش أٚ ِىٛٔبد إٌظبَ 

, ٠ٍضَ ٌزطج١مٙب رفق١ً ٚٚفف أداء وً ػٕقش ِٓ  الأ١ٌٚخِشؽٍخ اٌزق١ُّ اٌزٟ ٠ّىٓ رطج١مٙب فٟ  اٌزؾ١ًٍ

ٛظ١فٟ ٌٍّٕزظ اٌزّض١ً ػٕبفش اٌزؾ١ًٍ ثّب ٠ؼشف ثبٌ
8
. 

(FMEA) Failure Mode and Effect Analysis                

ٚأداح ل٠ٛخ ٌزٍخ١ـ ٚعّغ أّٔبه  اؽذٜ هشق رؾ١ًٍ اٌّخبهش ٛٚ٘  : رحهٛم رأصٛش ًَبرط الإخفبق أٔ انفشم

٠زُ اعزخذاِٙب فٟ ػ١ٍّخ رشر١ت أ١ّ٘خ . اٌؼٛاًِ اٌزٟ رزغجت فٝ ؽذٚصٙب ٚرؤص١شارٙبٚاٌفؾً اٌّؾزٍّخ ٚاٌٙبِخ 

, ي رؾ١ًٍ ِخبهش الأعٙضح, اٌخذِبداٌّخبهش ٚفٟ ِشالجخ ِذٜ فؼب١ٌخ ػ١ٍّبد اٌزؾىُ فٟ اٌّخبهش فٟ ِغب

إٌّزظ. ٠ٚزُ ِٓ خلاي ٘زا اٌزؾ١ًٍ اٌزؼش٠ف ثٕمبه اٌنؼف اٌخبفخ ثبٌؼٕبفش اٌؼ١ٍّخ اٌزق١ٕؼ١خ ٚرؤص١ش٘ب ػٍٝ 

ٚاٌؼ١ٍّبد داخً إٌظبَ, ٚٔزبئغٗ ٠ّىٓ اْ رغزخذَ ومبػذح ٌٍزق١ُّ أٚ وج١بٔبد ٌزؾ١ٍلاد آخشٜ أٚ وذ١ًٌ 

 .2ِٚقذس ِؼٍِٛبد ٌؼ١ٍّبد اٌزؾغ١ٓ

(FMECA) Failure Modes, Effects, and Criticality Analysis  

ٌٍطش٠مخ  اً اِزذادأ٠نبً , ٠ؼذ  اؽذٜ هشق رؾ١ًٍ اٌّخبهش ٛٚ٘  : رحهٛم رأصٛش ًَبرط الإخفبق ٔيذٖ خطٕسرٓب 

ٚوزٌه  ؽذٚصٙب ٚاؽزّب١ٌخ اٌغبثمخ الا أٔٗ ٠زٛعغ ١ٌؾًّ ػ١ٍّخ فؾـ ٚدساعخ ِذٜ رؤص١ش ؽذح ٔزبئظ اٌّخبهش

فٝ ل١بط ِذٜ رطج١ك اٌّٛاففبد ٘زا اٌزؾ١ًٍ ٠ّىٓ أْ ٠غزخذَ ٚ .  شٜ اٌمذسح ػٍٝ اوزؾبف ٘زٖ  اٌّخبهِذ

 ٚغ١ش٘ب.  GMPاٌم١بع١خ اٌّخزٍفخ ِضً اٌـ 

(FTA) Fault Tree Analysis 

٠زُ ِٓ خلاٌٗ افزشاك ؽذٚس فؾً فٟ أ٠نبً ,  اؽذٜ هشق رؾ١ًٍ اٌّخبهش ٛٚ٘  :رحهٛم شغشح الأخطبء

اٌفؾً اِب ثؾىً ِٕفشد أٚ ٠غّغ ِب ث١ٓ ِخزٍف الأؽذاس اٌّزغججخ  ٘زارم١١ُ صُ ٚظ١فخ إٌّزظ أٚ ػ١ٍّخ الإٔزبط , 

, ٠ٚزُ رّض١ً إٌزبئظ ثؾىً رقٛسٞ  Causal Chain فٝ اٌفؾً اٌٛاؽذ ػٓ هش٠ك ِب ٠ؼشف ثبٌغٍغٍخ اٌغجج١خ 

                                                 
8
Stone R, Tumer I, Wie M.;" The Function-Failure Design Method ", ASME Journal of Mechanical 

Design, MD-13-8817, 2113. 

URL:http://www.bbienviro,com 
2
 Kirupakar R.;"Quality Risk Management for Pharmaceutical Indistry", [http://www.pharmainfo 

.net/reviews/quality-risk-management-pharmaceutical-industry] 
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ٚرؼزّذ ٘زٖ اٌطش٠مخ ػٍٝ ِذٜ فُٙ اٌخجشاء ٌؼ١ٍّخ الإٔزبط ِٚذٜ لذسرُٙ ػٍٝ  ػٍٝ ؽىً ؽغشح لأّٔبه اٌفؾً .

 .غزخذَ وٛع١ٍخ ٌج١بْ أعبط اٌفؾً أٚ اٌغجت الأٌٚٝ ٌٛعٛد اٌخطش٠ ١ض ٚاعزٕزبط ِغججبد اٌّخبهش.ر١ّ

Good Manufacturing Practice )GMP( 

 رٛفش٘ب اٌٛاعت ٚاٌنٛاثو اٌّزطٍجبد ٠ؾذد ِٚؼزّذ ِؼشٚف ػبٌّٟ ٔظبَ ٚ٘ٛ :دنٛم انزطجٛك انغٛذ نهصُبػبد 

 اٌّزبثؼخ ٚ اٌؼًّ ٚهش٠مخ ٚاٌىٛادس ٚاٌزٛص١ك ٚاٌج١ئخ بلأث١ٕخو اٌزفبف١ً ع١ّغ فٟ ٠ٚذخً اٌذٚائ١خ اٌقٕبػبد فٟ

 ٠ْزُ ِٓ خلاي رطج١مٗ اٌزؤوذ ِٓ أ . ٚاٌُّٙ اٌؾ١ٛٞ إٌؾبه ٘زا فٟ اٌؼًّ ِفبفً ٚع١ّغ اٌزغ٠ٛك ثؼذ

 .ثزغ٠ٛمٙب اٌغّبػ ارْ ٚؽغت ,ٌلإعزخذاَ  ِلائّخ ثطش٠مخ اٌذٚاَ ػٍٝ رقٕغ اٌّغزؾنشاد

 (HACCP) Hazard Analysis & Critical Control Points 

٘ٛ أداح ِٕظّخ , ٚٚلبئ١خ ٚػ١ٍّخ .ٚ اؽذٜ هشق رؾ١ًٍ اٌّخبهش ٛٚ٘   :رحهٛم انًخبطش َٔمبط انزحكى انحشعخ

اٌؾّب٠خ ٚاٌزؾىُ فٟ ٌٍزؤوذ ِٓ عٛدح إٌّزظ ٚعلاِزٗ , ٠نغ لٛاػذ رم١ٕخ ٚػ١ٍّخ لإعزٕزبط ٚرم١١ُ ٚرٛف١ش 

٠غزخذَ  اٌّخبهش أٚ فٟ إٌزبئظ اٌّنبدح ٚاٌزٟ عججٙب اٌزق١ُّ , اٌزط٠ٛش , الإٔزبط , أٚ اعزخذاَ إٌّزغبد .

ٌٍزؼش٠ف ٚلإداسح اٌّخبهش اٌزٝ رشرجو ثبٌّخبهش اٌف١ض٠بئ١خ , اٌى١ّ١بئ١خ , اٌج١ٌٛٛع١خ , ثبلإمبفخ ٌٍزٍٛس ثبلإؽ١بء 

ٌذػُ اٌزؼش٠ف ثبٌٕمبه اٌؾشعخ اٌزٟ رؾزبط اٌٝ ػ١ٍّبد رؾىُ ٌطشق اٌٙبِخ ٠ؼذ ِٓ اٚ,  اٌّغٙش٠خ اٌذل١مخ

 فمو خلاي دٚسح ؽ١بح إٌّزظ . إٌمبه ٘زٖ ػجبسح ػٓ ِؼٍِٛبد رغًٙ ِشالجخ  ٗٚع١طشح , ٚٔزبئغ

(HAZOP) Hazard and Operability Analysis  

ؼزّذ ػٍٝ ٔظش٠خ رفزشك أْ أؽذاس اٌخطش رؾذس , ٠ اؽذٜ هشق رؾ١ًٍ اٌّخبهش ٛٚ٘ :رحهٛم ػلبط انًخبطش 

أؾشافبد ػٓ اٌزق١ُّ أٚ أعبع١بد اٌزؾغ١ً . ٟٚ٘ ػ١ٍّخ رم١ٕخ رزنّٓ ػبففخ ر١ٕ٘خ ِٕظّخ ٌٍزؼش٠ف ثبٌّخبهش ثغجت 

ساد ِضً ) لا , أوضش , ِبػذا ,....( ٠زُ امبفزٙب اٌٝ اػزجب (ثبعزخذاَ ِب ٠ؼشف ثـ) اٌىٍّبد اٌّفزبؽ١خ أٚ اٌىٍّبد اٌّغبػذح

خبفخ ثّغبي اٌذساعخ ِضً ) اٌزٍٛس , ِغزٜٛ اٌؾشاسح ,.....( , ٌىٟ رغبػذ فٝ رؾذ٠ذ الإٔؾشافبد اٌّزٛلؼخ ٚإٌبرغخ ِٓ 

 ٟاٌزؾىُ ف بدرم١١ُ ػ١ٍّ ٟفٕبػخ الأد٠ٚخ ف ٟالإعزخذاَ اٌّؼزبد ٌزق١ُّ اٌؼ١ٍّخ أٚ إٌّزظ . ٠غزخذَ ثؾىً أعبعٝ ف

 . اٌّشالجخ ٚاعزّشاساٌّخبهش اٌزٟ رغزٍضَ اداسح اٌؾشعخ  ثبٌٕمبه ػجبسح ػٓ لبئّخٚٔزبئغٗ اٌّخبهش

rHigh Efficiency Particulate Ai )HEPA) 

ِٓ أٔٛاع اٌّشؽؾبد إٌٙبئ١خ اٌّغزخذِخ فٟ ٔظبَ رى١١ف اٌٙٛاء , ٠زُ  ٟٚ٘ : يششحبد انٕٓاء انؼبنٛخ انكفبءح

 11,17ثبٌّشؽؾبد اٌّطٍمخ ثىفبءح رشؽ١ؼ رقً اٌٝ رشو١جٙب ػٕذ ِخبسط اٌٙٛاء ٌٍغشف فبئمخ إٌظبفخ , ٚرؼشف أ٠نبً 

% ٌٍىبئٕبد اٌؾ١خ اٌّغٙش٠خ اٌزٟ لا ٠مً ؽغّٙب ػٓ  ١ِ11,117ىشْٚ , ٚ 1,3% ٌٍغض٠ئبد اٌزٟ لا ٠مً ؽغّٙب ػٓ 

 ١ِىشْٚ . رقٕغ ِٓ ِٛاد خبفخ ٚرضجذ ثؾىً ربَ الإٔغلاق ِغ ِغزٜٛ الأعطؼ ثبٌغشف اٌّؼمّخ. 1,3

(ICH) International Conference on Harmonization  

ٚ٘ٛ ِٓ اٌّئرّشاد  : انًؤرًش انذٔنٗ نزٕافك انًزطهجبد انزمُٛخ نزسغٛم انًٕاد انصٛذنٛخ نلئسزؼًبل الإَسبَٙ

 ( .64)ففؾخ  ICH Q1اٌذ١ٌٚخ اٌٙبِخ اٌزٟ لبِذ سع١ّبً ثبفذاس د١ًٌ لإداسح ِخبهش اٌغٛدح ثّقبٔغ الأد٠ٚخ 
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(MSDS) Material Safety Data Sheet 

 ٟٚ٘ ػجبسح ػٓ رمبس٠ش٠فقً ثٙب ع١ّغ اٌخٛاؿِبْ, الأجطبلبد ٚرؼشف أ٠نبً ث  صحف ثٛبَبد أيبٌ انًٕاد :

اٌى١ّ١بئ١خ ٚاٌف١ض٠بئ١خ ٌٍّٛاد اٌّغزخذِخ اٌذاخٍخ ٌٍّقٕغ ٚرشو١ض٘ب ِٚذٜ خطٛسرٙب ٚالإعؼبفبد الأ١ٌٚخ اٌلاصِخ ػٕذ 

اٌزؼشك ٌٙب ٚٚعبئً اٌزخٍـ ِٓ ٔفب٠برٙب ٚغ١ش٘ب ِٓ اٌج١بٔبد. ٟٚ٘ اٌزٟ ٠زُ اعزلاَ اٌّٛاد ػٍٝ أعبعٙب ثبٌّخبصْ 

 إٌٛػ١خ
8
. 

Preliminary Hazard Analysis ) PHA( 

رٕبعت اٌّشاؽً الأٌٚٝ ِٓ ِٓ اٌطشق اٌشئ١غ١خ ٌزؾ١ًٍ اٌّخبهش اٌزٟ  ٛٚ٘ : رحهٛم انخطش انزًٓٛذ٘

ػٍٝ اعزذػبء اٌخجشاد اٌغبثمخ ٚاٌّؼٍِٛبد ػٓ اٌّخبهش اٌزٝ ٠ّىٓ أْ رؾذس ثغجت فؾً ِب ؼزّذ ٠ اٌزق١ُّ.

 اٌزؼش٠ف ثبلإعشاءاد اٌؼلاع١خ اٌّمزشؽخ.ِذٜ رؤص١ش٘ب ٚثبلإمبفخ اٌٝ اٌزٕجئ ثّذٜ اؽزّبي ؽذٚصٙب ٚ

Quality by Design )QbyD( 

زؤفً فٟ ّٚ٘ٛ ِقطٍؼ ظٙش ؽذ٠ضبً ػٕذِب ثذأ اٌزفى١ش فٟ فىشح الأِبْ اٌ :انكفبءح ػٍ طشٚك انزصًٛى 

فٟ  ٠خفٟ ِغبي رق١ُّ إٌظُ الإداسٚثذا٠زٗ وبٔذ  اٌزق١ُّ وٙذف سئ١غٟ ٠غت أْ ٠ؾممٗ اٌزق١ُّ اٌّؼّبسٞ.

اٌّئعغبد ػٕذ اٌؾبعخ ٌزط٠ٛش ٚسفغ وفبءح اٌؼًّ ثبؽذٜ اٌؾشوبد . ٟٚ٘ ػ١ٍّخ ٠زُ ِٓ خلاٌٙب اٌؾقٛي ػٍٝ 

  Target Product Profile ٔٙبئٟ وفئ ٚػ١ٍّخ أزبع١خ ٔبعؾخ ٚرٌه ثزؾذ٠ذ ٘ذف ؽم١مٟ ٚدل١ك ٌىً ِب عجكِٕزظ 

 CTQ Critical-To-Quality Attributes٘ٛ ِئصش ػٍٝ اٌغٛدح  ى٠ًؼزّذ ػٍٝ اعزجؼبد ٚرقؾ١ؼ ٌ
2
. 

Quality Risk Management )QRM( 

٘ٝ ِغّٛػخ اٌمٛاػذ اٌزٝ رّىٕٕب ِٓ اٌؼ١ؼ ثؾىً ِّىٓ ِٚمجٛي ِغ الأؽذاس اٌّغزمج١ٍخ  :إداسح يخبطش انغٕدح 

ٚمؼبً  اٌؾذ ِٓ اٌزؤص١شاد اٌّنبدح ٌلأ٘ذاف ٚخفنٙب أٚ ِٕغ ؽذٚصٙبرؼًّ ػٍٝ اٌّؼبوغخ لأ٘ذاف اٌّؾشٚع , 

 ي.فٟ الإػزجبس اٌٙذف اٌشئ١غٟ ٚ٘ٛ رؾم١ك وفبءح إٌّزظ ٚاٌؼ١ٍّخ الإٔزبع١خ فٟ اٌّمبَ الأٚ

(RED) Risk in Early Design 

ٚ٘ٛ اعُ ٌجشٔبِظ رُ رق١ّّٗ ٚاعزخذاِٗ ثؾىً ِزىشس ِٓ  : إداسح انًخبطش فٙ انًشاحم الأٔنٗ يٍ انزصًٛى

٠غزخذَ ٌزؾ١ًٍ اٌّخبهش فٟ ِشؽٍخ اٌزق١ُّ اٌّؼّبسٞ , لجً ٚوبٌخ ٔبعب ٌٍفنبء ٚؽشوخ ث١٠ٕٛظ ٌٍطبئشاد 

مبػذح ٌٍج١بٔبد ثبلإعزؼبٔخ ث اٌفؾً اٌّزٛلؼخ اٌّئصشح ػٍٝ ٚظبئف إٌّزظدساعخ أّٔبه ٠ٚؼزّذ ػٍٝ هشق ؽغبث١خ 

اٌخبفخ ثبٌّٕزظ رنُ ِؼٍِٛبد ػٓ اٌّىٛٔبد اٌزٟ رغجت اٌفؾً ّٚٔو فؾٍٙب , ٘زٖ اٌّؼٍِٛبد ٠ّىٓ ِٓ خلاٌٙب 

 ػًّ ّٔٛرط ٚظ١فٟ ٌّىٛٔبد إٌظبَ اٌّزغججخ فٟ اٌفؾً .

 

                                                 
8
 . 2111َ, ٚصاسح اٌذٌٚخ ٌؾئْ اٌج١ئخ  ,  صحف ثٛبَبد أيبٌ انًٕاد انكًٛبٔٚخ " –" لطبع صُبػخ انذٔاء  ؛هبسق ػ١ذ ِؾّذ  

2
                                         Schmidt B.;" Implementing Quality by Design: Are You Ready, or Not?" 

].1q-http://www.pharmaqbd.com/tag/ich [  
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 (3يــــــــهحك )

يخبطش انحٕادس انصُبػٛخ انزٙ ٔعٓذ فكش انًُظًبد انذٔنٛخ نذساسخ إداسح  أيضهخ نجؼض

 فٙ يصبَغ الأدٔٚخ ٔأسجبثٓبانغٕدح 

 .  1826ٕٚنّٛ   /حبدصخ سٛفٛسٕ  (1)

ؽّبي ا٠طب١ٌب , رغججذ فٝ رىْٛ عؾبثخ ِٓ   Savesoٌٍى١ّب٠ٚبد فٝ ثٍذح  ICMESAؽذس أفغبس فٝ ِقٕغ 

و١ٍِٛزش فٝ الأعٛاء , ٌُ ٠زغجت اٌؾبدس فٟ ٚف١بد ٌٚىٓ  2اٌى١ّب٠ٚبد اٌٍّٛصخ  ٚاٌغبِخ اِزذد اٌٝ ِغبفخ 

فشد ثبفبثبد ِئصشح ػٍٝ ِغزٜٛ الإثقبس , ٌٚىٓ اٌنؾب٠ب اٌشئ١غ١ْٛ وبٔذ اٌىبئٕبد  211رغجت فٟ افبثخ 

 ٘ىزبس. 881ؽ١ٛأبد , ٔجبربد ٚرشثخ ٚاٌزٝ اِزذ رؤص١ش٘ب ٌّغبؽخ اٌؾ١خ فٝ اٌج١ئخ اٌّؾ١طخ ِٓ 

رؾذ٠ذ عجت اٌؾبدس ثؤٔٗ رغشة فٝ  ١ٍِْٛ دٚلاس , 251ٌٚؾبدس ثـ ٚلذ رُ رم١١ُ ِؼذي اٌخغبسح إٌبرغخ ػٓ ا

اٌّفبػً اٌزٞ ٠ٕزظ اؽذٜ ِشوجبد اٌقٛد٠َٛ ٚ٘ٛ إٌّزظ اٌشئ١غٝ ٌٍّقٕغ 
8
. 

 .1894دٚسًجش  /حبدصخ ثٕٛٓثم  (2)

 د١ذاجاٌّغزخذَ فٝ أزبط أٔٛاع ِٓ اٌّ(ا١ٌّضبٔٛي  )هٓ لإؽذٜ ِشوجبد 3ؽذس أطلاق ِفبعٝء ٌؾٛاٌٝ ؽ١ش 

فشد ,  2111ثبٌٕٙذ فٟ الأعٛاء اٌخبسع١خ . رغجت ٘زا اٌؾبدس فٟ ٚفبح أوضش ِٓ  Bhopal  اٌؾؾش٠خ فٟ ثٍذح 

آخشْٚ ِّٓ ٠ؼ١ؾْٛ فٝ ِٕبهك ِؾ١طخ ثبفبثبد فٟ اٌؼ١ٓ ٚفٟ اٌغٙبص اٌزٕفغٝ وّب رغجت  211111ٚافبثخ 

 351.ٚلذ رُ رم١١ُ ِؼذي اٌخغبسح ثـٌجٍذح ثؼذ أعجٛع ِٓ ٚلٛع اٌؾبدسؽٛاٌٟ ٔقف أً٘ ا اٌؾبدس فٟ ِغبدسح

 ١ٍِْٛ دٚلاس .

 1896َٕفًجش  /حبدصخ ثبسٛم  (3)

ثغ٠ٛغشا , ٠ؾزٜٛ اٌّخضْ ػٍٝ ؽٛاٌٝ   Basel ٓ ثٍذحؽ١ش أٔذٌغ ؽش٠ك فٝ ِخضْ ٌٍى١ّب٠ٚبد ثبٌمشة ِ

ِبدح و١ّ١بئ١خ , رُ فمذ أغٍت ٘زٖ اٌّٛاد فٝ اٌؾش٠ك ِّب رغجت فٝ رغشة الأدخٕخ اٌٝ  11وضش ِٓ لأهٓ  8311

رغشة و١ّبد ِٓ ا١ٌّبٖ اٌٍّٛصخ اٌٝ ٔٙش اٌشا٠ٓ ٚإٌبرغخ ػٓ ِبء ِىبفؾخ اٌؾش٠ك ) اٌغٛ اٌّؾ١و , وّب أدٜ اٌٝ 

 ِزش ِىؼت ِٓ ا١ٌّبٖ (, ٚثبٌزبٌٝ رنشسد اٌزشثخ ٚا١ٌّبح اٌغٛف١خ أ٠نب . 8511اٌٝ  81111ِٓ 

 . إحذٖ يجبَٗ ششكخ اَذٚٓبس ثشادٚش 2009إثشٚم  (4)

ثؾ١ذس أثبد , رغجت اٌؾش٠ك فٝ  (اٌقٛد٠َٛ ١ِضٛوغ١ذ )ؽش٠ك فٝ ِقٕغ ٌلأد٠ٚخ ثّخضْ لإعطٛأبدأذلاع 

 وُ. 3ِؾبوً رٕفظ ٌٍغىبْ ػٍٝ ٔطبق دائشح ٔقف لطش٘ب 

 انُٓذ: –, حٛذس أثبد  APHCششكخ   2008فجشاٚش  (5)

                                                 
8
 United Nations Environment Program Industry and Environment "Management of Industrial 

Accident Prevention and Preparedness",United Nations,6996.  
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ؽ١ش ؽذصذ وبسصخ وج١شح فٝ اؽذٜ ِقبٔغ الأد٠ٚخ اٌزبثؼخ ٌؾشوخ أذ٠ٙبس ثشاد٠ؼ , ػٕذِب ؽذس أفغبس مخُ 

, رغجت فٝ افبثخ اٌؼب١ٍِٓ ٚرؾطُ اٌّجٕٝ ٚارلاف الأعٙضح , (ث١ٕضٚو١ّب٠ٚخ )فٝ خضاْ ثٗ ِز٠جبد راد أفٛي 

  وُ .2ٚلذ عّغ فٛد الإٔفغبس ِٓ دائشح ٔقف لطش٘ب 

ّؾممْٛ عجت اٌؾٛادس اٌغبثمخ ولاً ػٍٝ ؽذح الا أٔٙب ع١ّؼبً اؽزشوذ فٟ ِغّٛػخ ِٓ الأعجبة ٚ لذ ؽذد اٌ      

 وبْ أّ٘ٙب :

 ٚالإّ٘بي فٝ ِٕغ اٌزغشثبد  .  Management  Safetyاٌّّبسعبد مؼ١فخ ٌٕظبَ اداسح اٌغلاِخ  -

 اٌق١بٔخ غ١ش اٌىبف١خ لأعٙضح الإٔزاسٚأؽ١بٔبً ػذَ رٛفش ٔظبَ أزاس ِجىش ع١ذ .  -

 اٌزٙبْٚ فٝ اػذاد الأفشاد ٌٍزؼبًِ ِغ اٌّؾىلاد .  -

 ػذَ خنٛع اٌّجٕٝ ٌّؼب١٠ش الأِبْ اٌخبفخ ثبٌؾشائك. -

 داسح غ١ش اٌم١بع١خ ٌلأعٙضح.الإ -

 لٍخ اٌزفز١ؼ اٌذٚسٜ ٌٍؾب٠ٚبد ٚاعشاءاد اٌق١بٔخ. -

 (Dust Explosion )حبدصخ إَفغبس انغجبس  2003ُٚبٚش  /(  حبدصخ شًبل كٕنٕسَٛب 6)

دس الأؽٙش ػٍٝ ِغزٜٛ اٌؾٛادس اٌقٕبػ١خ ٌؾشوبد الأد٠ٚخ , ؽ١ش ٚلغ أفغبس ؽذ٠ذ ٚؽش٠ك ٚ٘ٛ اٌؾب

, أدٜ وٌٛٛس١ٔب مخُ فٝ ِقٕغ ٌٍخذِبد اٌق١ذ١ٌخ ثٗ خو أزبط ٌلأغط١خ اٌّطبه١خ ٌضعبعبد الأد٠ٚخ ؽّبي

اهفبء. ٚلذ ؽذس الإٔفغبس ثذْٚ عبثك أزاس أصٕبء اد فشأآخشْٚ ُِٕٙ  31ٌٛفبح صلاصخ ػب١ٍِٓ ثبٌّقٕغ , ٚافبثخ 

١ًِ ؽٛي اٌّٛلغ ) ٚٚففٗ الأفشاد ثؤٔٗ "سػذ لٜٛ"( , ٚرغججذ اٌؾظب٠ب  ٠25َٛ ػًّ هج١ؼٟ عّغ ػٍٝ ِغبفخ 

ؼبي إٌبس فٟ وبفخ الأٔؾبء اٌّؾ١طخ ثخو أزبط اٌّطبه. زؽٚرٌه ثؼذ ا ١ًِ 2فٝ أذلاع ؽش٠ك فٝ غبثخ ػٍٝ ثؼذ 

( vialsٌضعبعبد اٌذٚاء ) ٜ ٠مَٛ ثبٔزبط الأغط١خ اٌّطبه١خغ ِٓ أوجش ِقبٔغ اٌؼبٌُ اٌز٠ٚؼذ ٘زا اٌّقٕ

 (.syringesِٕٚزغبد اٌؾمٓ ) 

 CSBٚلذ وؾفذ رؾم١مبد اٌــ 
8

ػٍٝ أْ عجت الإٔفغبس ٘ٛ رشاوُ ِٛاد خطشح ػٍٝ الأعطؼ اٌّؾ١طخ ثّىبْ 

ػٓ  ٔبرظ  combustible dustثً ٌلإؽزشاقاٌزق١ٕغ ػجش اٌغ١ٕٓ , ٘زٖ اٌّٛاد اٌخطشح ٟ٘ ػجبسح ػٓ غجبس لب

اٌّٛاد اٌخبَ الأعبع١خ ٌٍجلاعز١ه ٚاٌزٟ رغّؼذ ػٍٝ الأعطؼ اٌّخزف١خ فٛق ِٕطمخ الإٔزبط ِّب أؽؼً اٌٛلٛد 

عض٠ئبد غجبس ِٓ ٌؾذٚس ٘زا الإٔفغبس اٌٙبئً. ٚثززجغ خطٛاد اٌزق١ٕغ ٚعذ أْ ػ١ٍّخ اٌزق١ٕغ ٠ٕزظ ػٕٙب 

اٌّؾٌّٛخ فٝ اٌٙٛاء (اٌجٌٛٝ ا٠ض١ٍٓ )
2

ٟ ِخبسط فاٌغجبس ػٍٝ الأعطؼ اٌّؾ١طخ ثّٕطمخ الإٔزبط ٚ٘زا , ٠زُ رشعت 

, ٌٚىٓ ٘زٖ اٌزشعجبد اٌّخزف١خ وٛٔذ  ٝ أفشاد اٌق١بٔخ ٚإٌظبفخ رزجؼٙب, ٚفٟ ِٕبهك ٠قؼت ػٍِٚذاخً اٌز٠ٛٙخ

 ٚٚؽذاد الإمبءح .اٌؼ١بسٞ ٚٔقف ثٛفخ أػٍٝ اٌغطؼ 8اٌٝ  8هجمخ ثغّه ِغ اٌٛلذ 
                                                 

1
هً وكالة فٌدرالٌة مختصة بالتحقٌق فً الحوادث الصناعٌة الكٌماوٌة ودراستها وتحلٌل اسبابها  CSB – Chemical Safety Boardالـ   

 واعطاء توصٌات تقوم بالتفتٌش علٌها بعد ذلك للحفاظ على السلامة العامة ومنع تكرار الحوادث, مقرها واشنطن .
2
نت تعد طفرة جدٌدة , وتم إختبار سلامة إستخدامها وعمل ما ٌعرف بصحٌفة بٌانات عندما تم إدخال البولى إٌثلٌن فى التصنٌع كا 

ٌجب أخذ التً تم فٌها عرض كون هذه المادة تنتج غبار قابل للإشتعال , و Material safety data sheet MSDS للمادة 

 نغلاق فراغات العمل .الإحتٌاطات الكافٌة لذلك, ولكن لم ٌتم اتخاذ ذلك فً الإعتبار فٌما ٌخص مستوى ا
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)اٌٛهؤح  اٌؾشاسح اٌضائذح فٝ خو الإٔزبط ػذح اؽزّبلاد ٟ٘ اٌٝأذلاع الإٔفغبس  ِغججبد CSBذ اٌــأسعؼٚلذ 

ٚأٚفذ ثنشٚسح رطج١ك  . , ػ١ت وٙشثبئٝ , اؽزّبي امبءح ػب١ٌخ , ؽشاسح ِٓ ِؾشن وٙشثبئٝ اٌؾشاس٠خ(

اٌّٛاففبد اٌخبفخ ثبعزخذاَ اٌّٛاد اٌخطشح ثبٌّقٕغ 
8

, ثبلإمبفخ اٌٝ اػذاد اٌؼب١ٍِٓ ػٍٝ ؽشٚه اٌزؼبًِ ِغ 

اٌّٛاد اٌزٝ رٕزظ غجبس أٚ غبصاد عبِخ أٚ لبثٍخ ٌلإؽزؼبي أٚ ِب ؽبثٗ رٌه
2
. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                 
إلى مراجعة مواد التصنٌع وخواصها أثناء تصمٌم المشروع ,   Good engineering Practice تدعو ممارسة الهندسة الجٌدة   1

 National Fire Protection Association NFPA Standard وهناك عدة جهات رقابٌة أهتمت بالمواد والكٌماوٌات الخطرة منها 
  OSHA بوصة كافٌة لإندلاع إنفجار , كما أهتمت منظمة  5,5الذي ٌنص على ان تراكم الغبار القابل للإشتعال بسمك  656

Occupational Safety Health Administration بسلامة الأفراد فى المناطق الصناعٌة . 
2

                      CSB - federal agency;"Investigation digest: Dust Explosion at West Pharmaceutical 

 http://www.csb.gov .5005,  April Services" 
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 (4يــــــــهحك )

 طشق رحهٛم انًخبطش ًَبرط يٍ

رٕظ١ُ ٟ٘ اٌٛعبئً اٌزٟ ٠زُ ِٓ خلاٌٙب   Risk Assessment رؼذ هشق ٚأدٚاد رؾ١ًٍ اٌّخبهش     

ٚلذ رُ خلاي  اٌّؼٍِٛبد ٚاٌج١بٔبد ؽٛي اٌّخبهش اٌزٟ رغجت ِب ٠ؼشف ثؤّٔبه اٌفؾً ٌٍّٕزظ أٚ ٌٍؼ١ٍّخ الإٔزبع١خ.

ٚف١ّب ٠ٍٟ  ((Preliminary Hazard Analysis PHAرؾ١ًٍ اٌخطش اٌز١ّٙذٞ ػشك هش٠مخ اٌجبة اٌضبٌش 

 .اٌزٟ رُ دساعزٙب أ٠نبً ٌزؾذ٠ذ اِىب١ٔخ اعزخذاِٙب  ثبلٟ اٌطشق

 ( .(Fault Tree Analysis  FTA رحهٛم شغشح الأخطبء  1-1-و    

(, Top eventرؾ١ًٍ ؽغشح الأخطبء ٘ٛ رؾ١ًٍ رٕبصٌٟ ٠جذأ ثؾذس غ١ش ِشغٛة ف١ٗ ٠ؼشف ثبٌؾذس الأُ٘ )    

٠ٚزفشع رغٍغ١ٍبً ثزوش وً اٌؾبلاد اٌزٝ ٠ّىٓ أْ رزغجت أٚ رؾزشن فٟ ؽذٚصٗ . ٚ٘ىزا فبْ ِغججبد ) اٌؾذس 

 الأُ٘ ( رىْٛ ِشرجطخ ثجؼنٙب ِٓ خلاي رغٍغً ِٕطمٟ ٌلأؽذاس, 

ػٍٝ ٔطبق ٚاعغ فٟ ِغبي اٌزؾ١ٍلاد اٌغجج١خ ٌٍّخبهش٠ٚغزخذَ 
8
. 

 خطٕاد رحهٛم شغشح الأخطبء . 1-1-1-و

 اٌزؼش٠ف ثبٌٕظبَ صُ اٌزؼش٠ف ثبٌؾذس الأُ٘ ٚالأؽذاس اٌّؾ١طخ ثٗ . -8

 أؾبء ٚثٕبء ؽغشح الأخطبء . -2

 ػًّ رؾ١ًٍ ٔٛػٟ ٌؾغشح الأخطبء . -3

 ػًّ رؾ١ًٍ وّٝ ٌؾغشح الأخطبء . -4

 إٌزبئظ .رؾ١ًٍ  -5

 أٔلاً: انزؼشٚف ثبنُظبو صى انزؼشٚف ثبنحذس الأْى ٔالأحذاس انًحٛطخ ثّ .

 FMECAلإػذاد رؾ١ًٍ ؽغشح الأخطبء رىْٛ اٌجذا٠خ ػبدح ِٓ دساعبد )رؾ١ًٍ أّٔبه اٌفؾً ٚإٌمبه اٌؾشعخ( 

اٌخطٛح الأٌٚٝ ٌفُٙ إٌظبَ , وّب ٠غت رم١١ُ ولاً ِٓ  FMECA( ؽ١ش ٠ؼذ 2-َِٚٓ ِخططبد إٌظبَ , ؽىً)

 اٌزق١ُّ , اٌزؾغ١ً , ٚث١ئخ إٌظبَ ٚاٌزؼش٠ف ثّغججبد ٚرؤص١شاد اٌؾذس الأُ٘ ٚدساعزٙب ع١ذا .

 ٠ٚغت ػٕذ ػًّ ٘زا اٌزؾ١ًٍ :

 ) رؾذ٠ذ اٌؾذٚد اٌطج١ؼ١خ ٌٍٕظبَ ) أٞ أعضاء ع١زنّٕٙب اٌزؾ١ًٍ ,ٚأٞ أعضاء لا ٠زنّٕٙب 

  اٌزؾغ١ً الأ١ٌٚخ ) فٟ أٞ ؽبٌخ ِٓ ؽبلاد اٌزؾغ١ً عٛف ٠مغ اٌؾذس الأُ٘ ؟(ؽبلاد 

 )....,اٌّئصشاد اٌخبسع١خ اٌزٝ ٠ّىٓ أْ رئصش ػٍٝ اٌزؾ١ًٍ ) ؽبٌخ ؽشة , صٌضاي , رخش٠ت 

 .)ِغزٜٛ اٌمشاس ) اٌٝ أٞ ِغزٜٛ ِٓ اٌزفبف١ً ٠غت أْ ٠ىْٛ اٌزؾ١ًٍ؟ 

                                                 
1
 Rausand  M.;" System Analysis-Fault Tree Analysis", System Reliability Theory (2nd ed), 

October 2115. 
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  اٌخطٛاد الأعبع١خ اٌلاصِخ ٌلإػذاد ٌزؾ١ًٍ ؽغشح الأخطبء . .(2-و) شكم

(Rausand M.;" System Analysis-Fault Tree Analysis", System Reliability Theory, 2115) 

 

 صبَٛبً : إَشبء شغشح الأخطبء .

؟ يبراػٕذ اٌم١بَ ثبٔؾبء ؽغشح الأخطبء ٠زُ اٌزؼش٠ف ثبٌؾذس الأُ٘ ثؾىً ٚامؼ ثؾ١ش ٠غت أْ ٠غ١ت دائّب ػٍٝ ِب ٠ٍٝ : 

 ؟ , ػٍٝ عج١ً اٌّضبي "ؽش٠ك , فٟ ِٕطمخ رقٕغ الأغٍفخ ٚ أصٕبء ػ١ٍّخ اٌزؾغ١ً اٌطج١ؼ١خ ".يزٗ ؟ ٚأٍٚ, 

 س الأُ٘ ؟ِب ٘ٝ الأؽذاس ٚاٌؾبلاد اٌزٝ رزغجت فٝ ٚلٛع ٘زا اٌؾذ -

 .  OR , ANDالإرقبي ِٓ خلاي لبػذح  -

 اٌزغٍغً ِٓ خلاي الأؽذاس اٌٝ ِغزٜٛ ِٕبعت ٠ؼذ ) اٌؾذس الأفٍٝ اٌّزغجت فٟ اٌفؾً(. -

ٚرغزخذَ ثؼل اٌشِٛص فٟ ؽغشح الأخطبء ٚاٌزٟ ٌىً ِٕٙب دلاٌخ خبفخ ٠زُ الإرفبق ػ١ٍٙب ِغجمبً  ِٕٚٙب اٌّٛمؾخ 

 ( .8-َثبٌغذٚي )

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 أُ٘ اٌشِٛص اٌّغزخذِخ فٟ ؽغشح الأخطبء ِٚؼب١ٔٙب . (.1-وذٔل.)ع
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 صبنضبً :انزحهٛم انُٕػٗ نشغشح الأخطبء .

 ٌٍؾذس الأُ٘ ٚاٌزٟ رؾًّ غبٌجبً  ٟٚ٘ ػ١ٍّخ رق١ٕف لبئّخ ػٍٝ ٔٛع الأؽذاس الأعبع١خ اٌّغججخ

 ( الأخطبء اٌجؾش٠خ .) ًالأُ٘ ٚالأوضش ؽ١ٛػب 

 . فؾً فٟ أعٙضح اٌؼًّ الأعبع١خ 

  ًفؾً فٟ أعٙضح ِمبِٚخ ؽذٚس اٌفؾPassive Equipment  . 

 

 ساثؼبً : انزحهٛم انكًٗ نشغشح الأخطبء .

٠زُ ِٓ خلاٌٗ ؽغبة الإؽزّب١ٌخ ٌىً ٔٙب٠خ ِٓ ٔٙب٠بد ؽغشح الأخطبء ٚؽغبة الأخطبء ٚعّؼٙب سعٛػبً ؽزٝ 

اٌّطجمخ  ٠AND-ORّىٓ ؽغبة اؽزّب١ٌخ ٚلٛع اٌؾذس الأُ٘ , ِغ الأخز فٝ الإػزجبس ٌمبػذح 
8
. 

 .  Fault Tree Analysis يًٛزاد ٔػٕٛة رحهٛم شغشح الأخطبء 2-1-1-و

 ؽغشح الأخطبء٠ز١ّض رؾ١ًٍ 

ثززجؼٗ ثؾىً ِٕطمٟ ٌغ١ّغ 

الأؽذاس اٌزٟ ٠ّىٓ أْ 

رزغجت فٟ ٚلٛع خطؤ ِب , 

ػذح ػ١ٛة أ٠نبً  الا أْ ٌٗ

 ( .2-َوبٌّٛمؾخ ثبٌغذٚي )

 

 . ١ِّضاد ٚػ١ٛة رؾ١ًٍ ؽغشح الأخطبء  (2-وعذٔل )

(Rausand M.;" System Analysis-Fault Tree Analysis", System Reliability Theory, 2115) 

 

 (.(Event Tree Analysis ETAرحهٛم شغشح الأحذاس  2-1-و

٠ؼاشف اٌؾابدس اٌؼشماٟ ثؤٔاٗ الإٔؾاشاف ػآ اٌٛماغ الإػز١ابدٞ      

ٚاٌزٞ ٠ئدٞ اٌٝ ٔزبئظ غ١ش ِشغٛثخ ِضاً ) اٌزغاشة اٌغابصٞ , عامٛه 

عغُ , ثذا٠خ ؽش٠اك ,.....( ٠ٚزغاجت ٘ازا اٌؾابدس اٌؼشماٟ فاٟ ٚلاٛع 

 (3-, ؽىً )َconsequences  (C)اٌؼذ٠ذ ِٓ إٌزبئظ 

ِٚؼظُ الأٔظّخ اٌزٟ ٠زُ رق١ّّٙب ثؾىً ع١ذ ٠ىْٛ ثٙب ِبٔغ أٚ ؽبعض 

ٚاؽااذ أٚ أوضااش ٠مااَٛ ثزٛل١ااف أٚ رم١ٍااً ؽااذح ٔزاابئظ اٌؾاابدس اٌؼشمااٟ , 

ٚرئصش الإؽزّب١ٌخ ) اؽزّب١ٌخ ؽذٚس اٌؾبدس اٌؼشمٟ  ثٕزبئغٗ اٌغ١ش ِشغٛثخ( فاٟ اصجابد ِاذٜ فؼب١ٌاخ ػّاً ٘ازٖ 

اٌّٛأغ 
8

 ب ػٍٝ أؽذاس ٚػٛاًِ امبف١خ ِٕٙب :. وّب رؼزّذ إٌزبئظ أ٠ن

                                                 
1
 الســـــابق .  

 

 . اٌؾبدس اٌؼشمٟ ٚٔزبئغٗ (.3-و.)شكم
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 . ػ١ٍّخ رغشة اٌغبص ػٍٝ عج١ً اٌّضبي رغجت اؽزؼبلاً أٚ لا ً٘ 

 . ٕ٘بن رٛاعذ أفشاد ؽ١ٓ ٠مغ اٌؾبدس اٌؼشمٝ أٚ لا ً٘ 

 . ٟارغبٖ اٌش٠بػ ػٕذ ٚلٛع اٌؾبدس اٌؼشم 

 ٚلذ رىْٛ رم١ٕخ أٚ اداس٠خ ) رٕظ١ّ١خ (. الأِبْ أٚ هجمبد اٌؾّب٠خثؼٛاًِ ٘زٖ اٌّٛأغ رؼشف 

٘اٛ اعاشاء اعازٕزبعٟ ٠ؼاشك ع١ّاغ اٌّخشعابد أٚ إٌزابئظ اٌّؾزٍّاخ ِآ ٚلاٛع اؽاذٜ  ٚ رؾ١ًٍ ؽغشح الأؽاذاس

اٌؾٛادس اٌؼشم١خ ) لجً ثذئٙب ( , ٠ؤخز فٟ اػزجبسٖ وْٛ ِٛأغ الأِبْ أٚ اٌؾٛادس ٚاٌؼٛاًِ الإمبف١خ رؼّاً أٚ 

ثؼااذ اٌزؼش٠ااف ثاابٌؾٛادس اٌؼشماا١خ ٚدساعاازٙب ػاآ هش٠ااك رؾ١ٍااً اٌااـ  -٠ٚغاازخذَ رؾ١ٍااً ؽااغشح الأؽااذاس  لا.

HAZOP ٚأPHA  ٌٍٜزؼش٠ف ثغ١ّغ ع١ٕبس٠ٛ٘بد اٌؾٛادس اٌّزٛلؼخ ِٚذٜ رؤص١ش٘ب , وّاب  -أٚ أٞ هشق آخش

, ٚوازٌه اؽزّابلاد  ٠ّىٓ اعزخشاط ِٛالغ اٌنؼف عٛاء فٟ اٌزق١ُّ أٚ فٟ الإعشاءاد إٌّظّخ ٚاٌزؼش٠ف ثٙاب

 ٚلٛع ِخزٍف اٌّخشعبد إٌبرغخ ػٓ اٌؾبدس اٌؼشمٟ .

 .(4-, ؽىً )َِضــــــــــــــبي 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ّٔٛرط رغٍغً الأؽذاس ٌؾبدصخ )أفغبس( ٚاؽزّبلاد ٚلٛع وً ؽذس فشػٟ . (.4-وشكم )

(Marvin Rausand ;"System Analysis - Event Tree Analysis", System Reliability Theory, 2115) 

 

 ِغبي اعزخذاِٗ :

وزؾ١ًٍ ِخبهش فٝ الأػّبي ٚالأٔظّخ اٌزم١ٕاخ ٚفاٟ اٌزؼش٠اف ٚرٛعا١غ اٌشإ٠اخ فاٟ  ٠غزخذَ رؾ١ًٍ ؽغشح الأؽذاس

 ارغبٖ ػٛاًِ الأِبْ أٚ هجمبد اٌؾّب٠خ فٟ الأٔظّخ اٌّخزٍفخ.
                                                                                                                                                    
8
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 خطٕاد رحهٛم شغشح الأحذاس . 1-2-1-و

 اٌزؼش٠ف اٌغ١ذ ثبٌؾٛادس اٌؼشم١خ أ١ٌٚبً راد اٌقٍخ . -8

 اٌزؼش٠ف ثبٌّٛأغ اٌّقّّخ ٌٍزؼبًِ ِغ اٌؾبدس اٌؼشمٟ . -2

 ثٕبء ؽغشح الأؽذاس . -3

 ٚفف ٔزبئظ عٍغٍخ اٌؾٛادس. -4

 رؾذ٠ذ ِمذاس رشدد اٌؾبدس اٌؼبسك ٚرشدد ؽغشح الأؽذاس . -5

 ( ٌٍّخشعبد.Degree of Certaintyؽغبة ِذٜ الإؽزّبي ) اٌزشدد ( ) -6

 عّغ ٚرمذ٠ُ إٌزبئظ ِٓ اٌزؾ١ًٍ. -7

 أٔلاً: انزؼشٚف انغٛذ ثبنحٕادس انؼشضٛخ .

 ٚػٕذ اٌزؼش٠ف ثبٌؾبدس اٌؼشمٟ ٠غت الإعبثخ ػٍٝ الأعئٍخ اٌزب١ٌخ :

 )..... , )ِب ٘ٛ ٔٛع اٌؾذس؟ ) ِضبي : ً٘ ٘ٛ رغشة , ٔبس )ؽش٠ك 

 ,ُفٟ غشفخ اٌّؾٛلاد , .....( أ٠ٓ ع١مغ اٌؾذس؟ ) فٟ غشفخ اٌزؾى 

 .)..... , ِزٝ ع١مغ اٌؾذس ؟ ) أصٕبء اٌؼًّ الإػز١بدٜ , أصٕبء اٌق١بٔخ 

ٚفاٟ اٌزطج١ماابد اٌؼ١ٍّااخ رااذٚس إٌّبلؾاابد ؽاٛي ِااب اٌاازٜ ٠ؾااذس ف١ؼزجااش ثذا٠اخ خطااش أٚ ؽااذس ػاابسك؟ ار ٠غاات 

. ٠ّٚىآ أْ ٠ىاْٛ عاجت اٌزؼش٠ف ثٛمٛػ ػٓ أٞ دلالاد رؾ١ش اٌٝ أؾشافبد رزغاجت فاٟ ٔزابئظ غ١اش ِشغٛثاخ 

 اٌؾبدس اٌؼشمٟ :

 . فؾً فٝ إٌظبَ أٚ اٌّؼذاد 

 .أخطبء الأفشاد 

 . امطشاة أٚ خًٍ فٟ اٌؼ١ٍّخ 

ٚػاابدح ِااب ٠ىااْٛ اٌؾاابدس اٌؼاابسك ) ِزٛلؼاابً ( , ٠ٚمااَٛ ِقااّّٛا اٌزؾ١ٍااً ثٛمااغ ِٛأااغ رؼّااً ػٍااٝ اٌااشد ػٍااٝ 

 اٌؾذس ثبٔٙبئٗ أٚ رخف١ل رؤص١شٖ .

 أٔ انؼمجبد .  Barriersصبَٛبً : انزؼشٚف ثبنًٕاَغ 

اٌّٛأغ ٟ٘ الأؽذاس أٚ اٌؼٕبفش اٌزٟ ٠زُ ِٓ خلاٌٙب اٌزم١ًٍ ِٓ ؽذح ٔزبئظ اٌؾابدس اٌؼشماٟ , ٠ٚغات اٌزؼش٠اف 

ثبٌّٛأغ اٌزٟ ٌٙب ػلالخ ِجبؽشح ثبٌؾذس اٌؼشمٟ ٚادخبٌٙب مّٓ عٍغٍخ اٌؾذس ٚرزنآّ ػٍاٝ عاج١ً اٌّضابي ِاب 

: ٍٟ٠ 

 ؾف اٌؾش٠ك ,.....(أٔظّخ اٌىؾف ا١ٌ٢خ ) ِضبي أعٙضح و 

 ) أٔظّخ الأِبْ ا١ٌ٢خ ) ِضبي أعٙضح اهفبء اٌؾش٠ك 

 .أفشاد ِؾغٍْٛ لأٔظّخ الإٔزاس 
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 . ًلٛا١ٔٓ ٚلٛاػذ رؾغ١ 

 .ِٛأغ رخف١ف اٌخطش 

اٌؾغاجبْ ِضاً رٛاعاذ أفاشاد ,  ٕٚ٘بن أؽذاس امبف١خ ٚػٛاًِ آخشٜ رزؼٍك ثٕٛع اٌؾذس ٠غت أْ رئخز أ٠نابً فاٟ

 ؽبٌخ اٌزؾغ١ً ... ػٕذ ٚلٛع اٌؾبدس اٌؼشمٟ.

 صبنضبً : ثُبء شغشح الأحذاس .

 ٠ٚزُ خلاي ٘زٖ اٌّشؽٍخ اٌزخط١و اٌؼبَ ٌّخطو اٌؾغشح  ٚاٌزفى١ش فٟ الأؽذاس ٚاٌّٛأغ .

 ساثؼبً : ٔصف َزبئظ  رسهسم انحذس .

   ػٓ هش٠ك ) عٍّاخ عاٍج١خ ( أٞ ) اٌّابٔغ لا ٠ؼّاً ( ِضاًػٕذ ٚفف رغٍغً اٌؾذس ٠زُ ٚفف وً ػبئك أٚ ِبٔغ 

 ) أٔظّخ الإٔزاس لا رؼًّ ( فبٌّبٔغ ٕ٘ب ٘ٛ ِبٔغ رؾم١ك اٌؾّب٠خ ِٓ اٌؾذس , 

(, وّاب أٔاٗ لا ٠غات اغفابي أ٠نابً الأؽاذاس 5-)َٚاٌغٍّخ رؼٕٝ أٔٗ لا ٠غزط١غ رؾم١ك اٌٛظ١فاخ اٌّؾاذدح ٌاٗ , ؽاىً 

( . ٌٚىً ِابٔغ ٠ٛماغ اؽزّاب١ٌٓ ػٍاٝ   Worst Caseك )اٌؾبدس الأعٛءالإمبف١خ اٌزٟ ٠زُ ػٕذ ؽقش٘ب افزشا

 . (6-َالأسعؼ اؽزّبي وٛٔٗ ِؾمك أٚ لا ,الا أْ ثؼل الأؽذاس رؾزًّ أوضش ِٓ رٌه , ؽىً )

 

 

 

 اٌؾبدس اٌؼبسك ٚاٌّٛأغ اٌزٟ رؼ١ك رؾم١ك اٌؾّب٠خ ِٓ ٚلٛػٗ.( . 5-وشكم)

 

 

 

 

 

 اؽزّبلاد ٚلٛع اٌؾبدس اٌؼشمٟ اٌزم١ٍذ٠خ)اٌّضدٚعخ( ٚاٌخبفخ . (.6-وشكم)

خبيساابً: رحذٚااذ يمااذاس رااشدد انحاابدس انؼشضااٙ ٔرااشدد فااشٔع شااغشح الأحااذاس ٔحساابة يااذٖ الإحزًاابل انكهااٙ 

 نهًخشعبد .

ٚفٟ ٘زٖ اٌخطٛح ٠زُ ؽغبة اؽزّب١ٌخ ؽذٚس وً خطٛح فٟ ؽغشح الأؽذاس ثؾم١ٙب أٚ ثفشػ١ٙب ١ٌزُ ثؼذ رٌه عّاغ 

 اؽزّبي ؽذٚس وً ؽبٌخ ػٍٝ ؽذح ٚاعزٕزبعٙب ٌٍّخشعبد .

 سبدسبً : عًغ ٔرمذٚى انُزبئظ يٍ انزحهٛم.
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ثؼذ ؽغبة اؽزّب١ٌخ ٚلٛع اٌّخشعبد ِٓ اٌخطٛح اٌغبثمخ ٠زُ رؾذ٠ذ ٔزبئظ وً ِخشط ٚٚففٙب, ٟٚ٘ ػ١ٍّاخ رؼاذ 

الأؽاذاس ٚرنا١ف ث١بٔابد ثؾاىً لائاك ٚعاًٙ وخلافاخ ٌزؾ١ٍاً إٌزابئظ إٌٙبئ١اخ ٌٍؾاذس اٌؼشماٟ اِزذاد ٌؾغشح 

 .(3-َِؾً اٌزؾ١ًٍ, عذٚي )

ٚرغزخذَ ٔزبئظ رؾ١ًٍ ؽغشح اٌؾذس ػٍٝ ٔطبق ٚاعغ فٟ اٌؾىُ ػٍٝ ِاذٜ رمجاً إٌظابَ  ) لبث١ٍاخ إٌظابَ ٌٍمجاٛي ( 

د ٌٙزا اٌزؾغ١ٓٚفٟ اٌز١١ّض ٚاٌزؼش٠ف ثفشؿ رؾغ١ٓ إٌظبَ , ٚػًّ رٛف١ب
8
. 

 

 

 

 

 

 ٚفف ٔزبئظ ِخشعبد ؽغشح الأؽذاس ٚرم١١ُ رؤص١شاد ٘زٖ اٌّخشعبد . (.3-وعذٔل )

 

 يًٛزاد ٔػٕٛة رحهٛم شغشح الأحذاس . 2-2-1-و

 (.4 -٠َّىٓ ٚفف ١ِّضاد ٚػ١ٛة ٘زٖ اٌطش٠مخ فٟ اٌزؾ١ًٍ وّب ٘ٛ ِٛمؼ ثبٌغذٚي )

 ١ِّضاد ٚػ١ٛة رؾ١ًٍ ؽغشح الأؽذاس . .(4-و) عذٔل

 Failure Mode Effective Critical Analysisفشم ٔانُمبط انحشعخ نرحهٛم أًَبط ا 3-1-و

FMECA). ) 

 ٘ٛ ػجبسح ػٓ ِٕٙغ١خ ٌٍزؼش٠ف ٌٚذساعخ ِب ٠ٍٟ : فؾً ٚإٌمبه اٌؾشعخٌرؾ١ًٍ أّٔبه ا

 ع١ّغ أّٔبه اٌفؾً اٌّؾزٍّخ ٌّخزٍف أعضاء إٌظبَ. -

 ٘زٖ الأّٔبه ػٍٝ إٌظبَ .رؤص١ش  -

                                                 
8
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 أٚ اٌزخف١ف ِٓ رؤص١ش٘ب ػٍٝ إٌظبَ . /و١ف١خ رفبدٞ أؽذاس اٌفؾً ٚ  -

ٚ ٠ؼذ رم١ٕخ رغزخذَ ٌٍزؼش٠ف ٚرشر١ت اٌّخبهش اٌّغججخ ٌفؾً إٌظبَ ِٓ ؽ١ش أ١ّ٘زٙب ٚاٌؼًّ ػٍاٝ رم١ٍٍٙاب خالاي 

أٚ اٌزؾغ١ً لجاً اٌٛفاٛي اٌاٝ رؾم١اك ٔزابئظ اٌؼ١ٍّاخ اٌزاٟ ٠ازُ ػّاً رؾ١ٍاً ٌٙاب , ٚ٘اٛ ثازٌه ٠ماَٛ ػ١ٍّخ اٌزق١ُّ 

ٌٍّغااّٝ  Criticality (C)ٚاماابفخ  FMEAٚواابْ ٠ؼااشف عاابثمب ثااـ ثؼّااً ؽااً ٌّؾاابوً إٌظاابَ لجااً ؽااذٚصٙب .

ٓ ؽ١اش اٌؾاذح, ( ٚرٌه ٌىً ّٔو فؾً ٚرماَٛ ثزشر١جٙاب ِاseverityرن١ف ؽغبة ؽذح ٔزبئظ أّٔبه اٌفؾً ٌٍٕظبَ )

  FMECAوّاشادف FMEAٚفٟ ثؼال الأؽ١ابْ رغازخذَ 
8
رؾ١ٍاً  ٟٚ٘اٛ ِآ أٚائاً اٌزم١ٕابد اٌّغازخذِخ فا .

اٌّخبهش , رُ رط٠ٛشٖ ِآ لجاً ٚصاسح اٌاذفبع الأِش٠ى١اخ , ٠ٚغازخذَ ا٢ْ ػٍاٝ ٔطابق ٚاعاغ وزم١ٕاخ ٌزؾ١ٍاً ِاذٜ 

ِشاؽااً  رطاا٠ٛش الأٔظّااخ . ٠ٚغاازخذَ فااٟ اٌضمااخ فااٟ الأٔظّااخ اٌّغاازخذِخ فااٟ اٌّشاؽااً الأٌٚااٝ ِاآ الإٔزاابط أٚ ِاآ

اٌزق١ُّ اٌزقٛس٠خ الأٌٚٝ ٚرٌه ٌٍزؤوذ ِٓ أْ ع١ّغ أّٔبه اٌفؾً اٌّزٛلؼخ راُ أخاز٘ب فاٝ الإػزجابس ػٕاذ اٌزقا١ُّ 

 فؾً ٚإٌمبه اٌؾشعخ ػٍٝ :ٌعٛاء ثبصاٌزٙب أٚ ثبػزجبساد خفنٙب . ٠ٚؼًّ رؾ١ًٍ أّٔبه ا

صماخ ػب١ٌاخ فاٟ اٌزقاشف ٚرؾم١اك الأِابْ ٚرٌاه فاٝ ِشاؽاً اٌّغبػذح فٟ اخز١بس ثذائً اٌزق١ُّ ثزؾم١ك  -8

 اٌزق١ُّ اٌّجىشح .

 ٠نّٓ أْ وً أّٔبه اٌفؾً اٌّؾزٍّخ ٚرؤص١شارٙب ػٍٝ اٌؼ١ٍّخ أٚ إٌظبَ رُ رٕبٌٚٙب . -2

 ٚمغ لبئّخ ثؤّٔبه ؽبلاد اٌفؾً اٌّؾزٍّخ ٚر١١ّض ؽذح رؤص١شارُٙ. -3

 ٌٕظبَ ِضً اٌّؼذاد ِضلاً رط٠ٛش ِؼب١٠ش ِجىشح لإخزجبس اٌّخططبد ِٚزطٍجبد أعضاء ا -4

٠ؼذ ٚع١ٍخ ٌزمذ٠ُ ٚصابئك ربس٠خ١اخ ٌٍزؾٍا١لاد اٌّغازمج١ٍخ ٌٍّغابػذح فاٟ رؾ١ٍاً ؽابلاد اٌفؾاً اٌّؾابثٙخ أٚ  -5

 إٌبرغخ ػٓ أٞ رؼذ٠لاد فٟ اٌزق١ُّ .

 ٠ؼذ لبػذح ٌّخطو اٌق١بٔخ . -6

 ٠ؼذ لبػذح ٌٍزؾ١ًٍ اٌىّٟ ٌّذٜ اٌضمخ فٝ إٌظبَ. -7

 رزشوض ف١ّب ٠ٍٟ :   FMECAً اٌـــــٚالأعئٍخ الأعبع١خ اٌخبفخ ثزؾ١ٍ

 و١ف ٠ّىٓ ٌىً عضء فٝ إٌظبَ أْ ٠فؾً ؟ -

 ١ٌبد اٌزٝ لذ رٕزظ ٘زٖ الأّٔبه ِٓ اٌفؾً ؟ِب ٟ٘ ا٢ -

 ِب ٟ٘ اٌزؤص١شاد اٌزٝ ٠ّىٓ أْ رؾذس ارا رؾممذ أّٔبه اٌفؾً ؟ -

 ً٘ ٚلٛع اٌفؾً ٠مٛد اٌٝ ارغبٖ آِٓ أٚ ارغبٖ خطش؟ -

 و١ف ٠ىزؾف اٌفؾً ؟ -

 اٌّزؤفٍخ فٟ اٌزق١ُّ ٚاٌّؼذح ٌزؼ٠ٛل اٌفؾً ؟ ِب ٘ٝ اٌجٕٛد -

                                                 
8
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 رطجٛمبرّ:

ٌٍزق١ُّ : ٠ؼًّ ػٍٝ اٌؾذ ِٓ اٌّخبهش أصٕابء اٌزقا١ُّ , ِاغ الأخاز فاٟ الإػزجابس ع١ّاغ  FMECAرؾ١ًٍ  (8)

 أّٔبه اٌفؾً خلاي اٌؼّش الإفزشامٝ ٌٍؼ١ٍّخ الإٔزبع١خ.

 ٌٍؼ١ٍّخ ٔفغٙب : ٠شوض ػٍٝ و١ف١خ أزبط إٌّزظ , اٌق١بٔخ , ٚاٌزؾغ١ً .رؾ١ًٍ  (2)

 إٌظبَ : ٠شوض ػٍٝ اٌّؾىلاد اٌّؾزٍّخ ِٚشاوض اٌنؼف فٟ اداسح إٌظبَ ِضً اداسح خو أزبط ِؼ١ٓ . (3)

 :إعشاءارّ 

 .FMECAؽشٚه رؾ١ًٍ اٌـ  -8

 ثٕبء ٔظبَ اٌزؾ١ًٍ . -2

  . رؾ١ًٍ أّٔبه اٌفؾً ٚاػذاد فؾ١فخ اٌؼًّ ثبٌزؾ١ًٍ -3

 ِشاعؼخ اٌفش٠ك . -4

 الإعشاءاد اٌزقؾ١ؾ١خ. -5

 أٔلاً : ششٔط انزحهٛم :

 فؾً ٚإٌمبه اٌؾشعخ رؾم١ك ِب ٠ٍٟ :٠ٌؾزشه ٌٍم١بَ ثزؾ١ًٍ أّٔبه ا

اٌزؼش٠ف ثبٌٕظبَ ؽزٝ ٠ّىٓ رؾ١ٍٍٗ ِٓ ؽ١ش : ؽذٚد إٌظبَ ) الإعضاء اٌزٝ ٠زنّٕٙب اٌزؾ١ًٍ ٚاٌخبسعاخ  -

ٚاٌّزطٍجاابد اٌاالاصَ اعااز١فبئٙب , ؽاابلاد اٌزؾااغ١ً ٚاٌج١ئااخ ػاآ اخزقبفااٗ ( , ٚظاابئف إٌظاابَ اٌشئ١غاا١خ 

 اٌّؾ١طخ.

رغ١ّااغ اٌّؼٍِٛاابد اٌّزااٛفشح اٌزااٟ رقااف إٌظاابَ ٌىااٝ ٠ّىاآ رؾ١ٍٍااٗ ثّااب ٠ؾاازًّ رٌااه ػٍااٝ سعااِٛبد ,  -

 ِٛاففبد , لٛائُ ِىٛٔبد , عذاٚي ٚظبئف .

ؾااًّ رٌااه ِاآ عّااغ ِؼٍِٛاابد ؽااٛي اٌزقااب١ُِ اٌغاابثمخ ٚاٌّؾاابثٙخ ِاآ ِقاابدس داخ١ٍااخ ٚخبسع١ااخ ثّااب ٠ -

 ٌمبءاد ِغ ِخزقٟ اٌزق١ُّ ٚأػنبء ػ١ٍّبد اٌق١بٔخ ٚغ١شُ٘ .

 صبَٛبً : ثُبء َظبو انزحهٛم :

٠ٚزُ خلاي ٘زٖ اٌؼ١ٍّخ رمغ١ُ إٌظبَ اٌٝ ِغّٛػبد ٚ ػٕبفش ٠ىاْٛ ِآ اٌغاًٙ اداسرٙاب هجمابً ٌٛظابئف إٌظابَ . 

٠ؼزّاذ ػٍاٝ اٌغاشك اٌّاشاد ِآ اٌزؾ١ٍاً ,  ِٚغزٜٛ اٌزفبف١ً اٌزٞ ٠غت ا٠مبف رم١١ُ إٌظبَ ػٕذٖ ) ؽذ اٌزؾ١ٍاً(

 (.7-, ؽىً )١َش ػٓ رذسط ث١ٕخ إٌظبَ ِٚىٛٔبر٠ٚٗؼذ اعزخذاَ إٌّٛرط اٌؾغشٞ هش٠مخ ؽبئؼخ ٌٍزؼج
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  .الأؽذاس  ؽغشح رؾ١ًٍثٕبء ٔظبَ هش٠مخ  (.2-و) شكم

اٌزطج١مبد ٠ؼذ اعزخذاَ اٌشعاُ اٌزخط١طاٟ اٌاٛظ١فٟ ِف١اذاً فاٟ اٌزشو١اض ػٍاٝ ٚظابئف إٌظابَ , ٚفٟ ثؼل 

اٌازٞ ٠ؼجاش ػآ  (1-َوّب ٘اٛ ِٛماؼ ثبٌؾاىً )  ٠ٚFunctional Block Diagram  FBDؼشف ثبي

اٌزخط١و اٌٛظ١فٟ لاؽذٜ ِؾشوبد اٌذ٠ضي 
8
. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 . Functional Block Diagram اٌزخط١و اٌٛظ١فٟ لاؽذٜ ِؾشوبد اٌذ٠ضي .(9-وشكم)

٠ٚغات أْ ٠اازُ ٘ازا اٌزؾ١ٍااً ػٍااٝ ِغازٜٛ ػاابيٍ ِآ رااذسط إٌظاابَ فابرا رااُ اوزؾابف ٔزاابئظ غ١ااش ِمجٌٛاخ فااٟ اؽااذٜ 

ِغز٠ٛبد اٌمشاساد , فبْ الأعضاء اٌفشػ١خ ِٓ إٌظبَ ٠غت أْ رمغُ اٌٝ ِغزٜٛ آخش ِٓ اٌزفبف١ً ٌز١١ّض أّٔابه 

 ٜٛ الأدٔٝ .اٌفؾً ِٚغججبرٙب ثٛمٛػ أوضش فٟ اٌّغز

ٚثذا٠خ اٌزؾ١ًٍ ِٓ ِغزٜٛ ِٕخفل عذاً لذ ٠ئدٞ اٌٝ اٌؾقٛي ػٍٝ رؾ١ٍلاً وابِلاً , الا أٔاٗ فاٟ ٔفاظ اٌٛلاذ ٠ؼاذ 

 ِٙذساً ٌٍغٙذ ٚاٌّبي .

 صبنضبً : إػذاد ٔسلخ ثٛبَبد انزحهٛم :

 (,82-5) بٌغاذٚيث٠زُ رق١ُّ ٚسلخ ث١بٔبد اٌزؾ١ًٍ ثّب ٠زٕبعت ِغ وً ٔظبَ , ٚإٌّٛرط اٌشعّٟ ٌٙب ٘ٛ اٌّٛمؼ 

 وّب ع١شد ؽشػ ِىٛٔبد إٌّٛرط هجمبً ٌلأسلبَ اٌّؾبس ا١ٌٙب فٟ اٌغذٚي. 

                                                 
1
 الســـابق .  
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ٚفٟ ثؼل اٌزطج١مبد ٠زُ امبفخ ػّاٛد آخاش ٌزشر١ات اؽزّب١ٌاخ اوزؾابف اٌفؾاً لجاً أْ ٠ؾاذس ٚاٌازٞ ٠ؼاشف ثبٌاـ 

Detectability ( 5-َ, ٚرقٕف سرت اٌىؾف ػٓ اٌفؾً وبٌّٛمؾخ ثبٌغذٚي.) 

 اعُ إٌظبَ:                             رُ أداإٖ ِٓ لجً :

 سلُ اٌٍٛؽخ اٌٍّؾمخ :                    ربس٠خ:

 

 

 

 

 

 أّٔبه افؾً ٚإٌمبه اٌؾشعخ .رؾ١ًٍ . إٌّٛرط اٌشعّٟ ٌٛسلخ ث١بٔبد  (5-وعذٔل )

ٌىاً ػٕقاش فاٝ عاذٚي    IDإٌظابَ اٌفشػاٟ أٚ اٌّىاْٛ ٠ٚؼاذ ثّضبثاخ سلاُ رؼ١١ٕاٟ ِؾاذد٠ؾ١ش اٌٝ سلاُ  (8

 اٌزؾ١ًٍ.

 ٠ذسط ف١ٗ ٚظبئف اٌؼٕقش , ٚ رىْٛ ثزٌه لبئّخ ٌنّبْ أْ وً ٚظبئف إٌظبَ لذ رُ رغط١زٙب. (2

 ٠ذسط رؾغ١ً اٌؼٕقش ِضً : ػبهً , ِغزؼذ , ٠ؼًّ .. فؼٍٝ عاج١ً اٌّضابي أّٔابه رؾاغ١ً اٌطابئشح رؾاًّ  (3

الإعزؼذاد , الإلالاع , اٌزؾ١ٍاك , اٌغٌٛاخ اٌغ٠ٛاخ , اٌٙجاٛه , ٚ٘ىازا,.... ٚفاٝ اٌزطج١مابد اٌزاٝ لا ر١ّاض ) 

 ث١ٓ أوضش ِٓ ّٔو رؾغ١ً ٚاؽذ لذ ٠ؾزف ٘زا اٌؼّٛد.

٠زُ رؾذ٠ذ ّٔو اٌفؾً ٌىً ّٔو رؾغ١ً , ٚ٘ٛ ػجبسح ػٓ فؾً ٔبرظ ػٓ ػذَ رؾمك اٌٛظ١فاخ اٌّذسعاخ فاٝ  (4

 اٌؼّٛد اٌضبٔٝ .

ساعخ أّٔبه اٌفؾً فٝ اٌؼّٛد اٌغابثك ثذلاخ خطاٛح ثخطاٛح , ٠ٚازُ رؼش٠اف أ١ٌاخ اٌفؾاً ) ػٍاٝ ؽ١ش ٠زُ د (5

عج١ً اٌّضبي رآوً , فذأ , اػ١بء,....( ٌّؼشفخ أعجبة ٚلٛػٗ ثبلإمبفخ اٌاٝ أٜ أعاجبة آخاشٜ خبسع١اخ 

 أٚ داخ١ٍخ رغجت ٚلٛع ّٔو اٌفؾً .

, ٚلااذ رؾااًّ اخزجاابساد رؾخ١قاا١خ ,  ٠ٚاازُ ف١ٙااب ٚفااف الإِىب١ٔاابد اٌّخزٍفااخ ٌٍىؾااف ػاآ أّٔاابه اٌفؾااً (6

أعٙااضح أاازاس , اخزجاابساد رقااؾ١ؾ١خ , اٌفٙااُ الإٔغاابٔٝ ٚاٌّلاؽظاابد اٌؾخقاا١خ. ٚثؼاال أّٔاابه اٌفؾااً 

 رىْٛ ٚامؾخ ٚثؼنٙب ِخزف١خ .

 ٠زُ روش رؤص١شاد وً ّٔو فؾً ػٍٝ الأٔظّخ اٌفشػ١خ ٚاٌّىٛٔبد. (7

روش ؽبٌخ اٌزؾاغ١ً ٌٍٕظابَ ثؼاذ ٚلاٛع ؽاذس اٌفؾاً رؤص١ش ّٔو اٌفؾً ػٍٝ إٌظبَ ) اٌزؤص١ش اٌؼبَ ( وّب ٠زُ  (1

ٌٍزٛفً اٌٝ ً٘ رُ فمذ إٌظبَ ٌٛظ١فزٗ, ً٘ ٠ؼًّ أَ راُ رؼطٍاٗ و١ٍابً , ٚفاٝ ثؼال الأؽ١ابْ ٠ازُ رقا١ٕف 

 رؤص١ش اٌؾذس اٌٝ ربص١ش ػٍٝ اٌقؾخ , اٌج١ئخ , الإٔزبط أٚ رؤص١شاد الزقبد٠خ ,.....

 .(6-َاٌٝ دسعبد وّب فٟ اٌغذٚي )ّب١ٌخ ؽذٚصٗ , ٠ٚزُ رق١ٕفٙب ِؼذي اٌفؾً اٚ اؽز (1
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ٔزبئظ اٌفؾً ٘اٟ اٌزاؤص١شاد اٌغا١ئخ اٌزاٟ رزغاجت ثٙاب أّٔابه اٌفؾاً ػٍاٝ , ٚ Severity( رشر١ت ؽذح إٌزبئظ 81

, وّب ٠ّىٓ رق١ٕفٙب اٌٝ دسعبد هجمابً ٌّاذٜ . رؾ١ًٍ اٌخطش اٌز١ّٙذٞإٌظبَ , ٠ّٚىٓ رق١ٕفٙب وّب عجك فٟ 

  (.7-)َ, عذٚي  اٌؼ١ًّأصش٘ب ػٍٝ 

( سدٚد الأفؼاابي اٌّزبؽااخ ٌزقااؾ١ؼ اٌخطااؤ ٚاعاازذػبء عاا١ٕبس٠ٛ٘بد اٌؾّب٠ااخ ِاآ اٌّخاابهش , وّااب ٠ّىاآ أْ 88    

 الإعشاءاد اٌلاصِخ ٌخفل ِٓ اؽزّب١ٌخ اٌؾذس رغغً أ٠نب .

 لأػّذح اٌغبثمخ رخـ اٌؾذس .( أٞ ِؼٍِٛبد ٌُ ٠زُ روش٘ب فٟ ا82    

, ٠ٚزُ رشر١ت اٌّخبهش ػٓ هش٠ك ثزشر١ت اٌخطشٚثبلإمبفخ اٌٝ اٌج١بٔبد اٌغبثمخ ٠ّىٓ ادساط ث١بْ ٠ؼشف 

, ٚلذ رُ ؽشػ  Risk Priority Number( RPNاعزخذاَ ِقفٛفخ اٌّخبهش أٚ سلُ رشر١ت اٌخطش )

 . ِقفٛفخ اٌخطش ِغجمبً فٟ رؾ١ًٍ اٌخطش اٌز١ّٙذٞ

 ؽ١ش :  RPNـ ٌٍؾقٛي ػٍٝ ل١ّخ ٌٍ  D X O X Sرشر١ت اٌخطش فٙٛ ؽبفً مشة أِب سلُ 

 (O) Occurrence. ) رشر١ت اؽزّب١ٌخ ؽذٚس ّٔو اٌفؾً ) الإؽزّب١ٌخ : 

 S) )Severity.ًرشر١ت ؽذح ٔزبئظ ّٔو اٌفؾ : 

 D) )Detectability رشر١اات اؽزّب١ٌااخ اوزؾاابف اٌفؾااً )ِااذٜ الإوزؾاابف( ٚاٌاازٜ عااٛف ٠ىزؾااف :

 ٠قً إٌظبَ اٌٝ إٌٙب٠خ )لجً أْ ٠مغ اٌفؾً(.لجً أْ 

وج١شاً وٍّب وبْ غ١ش ِفنلاً  RPN, ٚوٍّب وبْ  81ٚوً أسلبَ اٌزشر١ت اٌغبثمخ رزشاٚػ فٟ ل١ّٙب ِٓ ا اٌٝ 

  خّــــ٠ّىٓ اْ رنبف ل١ RPNٚوٍّب وبْ فغ١شاً وٍّب وبْ اٌخطش ألً . ٚفٟ ؽبٌخ اعزخذاَ سلُ رشر١ت اٌخطش 

ٚسلخ ث١بٔبد اٌزؾ١ًٍ ِغ امبفخ ػّٛد ٌم١ّٗ ٚالإعشاءاد اٌزقؾ١ؾ١خ اٌلاصِخ  ( اٌٝ D, S, O) اٌـ
8
. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 . Detectabilityرق١ٕف سرت اٌىؾف ػٓ اٌفؾً  .(6-وعذٔل)

                                                 
8
  Rausand M.;" System Analysis - Failure Modes, Effects, and Criticality Analysis", System 

Reliability Theory (2nd ed), October 2115. 
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 . رق١ٕف رؤص١شاد أؽذاس اٌفؾً هجمبً ٌزؤص١ش٘ب ػٍٝ اٌؼًّ ٚاٌّزؼب١ٍِٓ . (2-وعذٔل )

 :FMECAفشٚك يشاعؼخ رحهٛم انـ  ساثؼبً :

ِٕٙاذط , أِاب خطاٛاد إٌظابَ ثبٌؼ١ٍّاخ اٌّاشاد  /٠غات أْ ٠ازُ ِآ لجاً ِقاُّ  FMECAرق١ُّ  رؾ١ًٍ اٌاـ اْ 

رؾ١ٍٍٙب ف١زُ ف١ٙب الإعزؼبٔخ ثّٕٙذعٛا إٌظبَ وّاب لاذ ٠ؾازشن أفاشاد آخاشْٚ فاٟ ػ١ٍّابد ِشاعؼاخ رقا١ُّ اٌزؾ١ٍاً 

ِٕٙاذط ٌم١ابط , ِٕٙاذط الإخزجابساد , ِٕٙاذط ِقاُّ, ِاذ٠ش اٌّؾاشٚع ف ٔٛع اٌؼ١ٍّخ ٚالإٔزبط , ِإُٙ ثبخزلا

ِٕٙاذط , ِٕٙذط ِخزـ ثبلأػّبي اٌزخقق١خ اٌّشرجطخ ثٕاٛع الإٔزابطف١بٔٗ , ِٕٙذط  , ِٕٙذط عٛدح, الأداء

اٌاٝ رم١ا١ُ ِاذٜ ٔغابػ اٌؼ١ٍّاخ عاٛاء وبٔاذ  ٚرٙاذف أػّابي اٌّشاعؼاخ أػنبء الأِٓ ٚاٌغلاِخ ا١ٌّٕٙخ .,  رق١ٕغ

اؽزّب١ٌخ ؽاذٚس , ٚاٌؼًّ ػٍٝ رم١ًٍ ِذٜ  RPNػ١ٍّخ اداس٠خ , أزبع١خ أٚ غ١شٖ, ٚرؼًّ ػٍٝ اٌجؾش فٟ ل١ُ اٌـ 

 أّٔبه اٌفؾً أٚ اٌزم١ًٍ ِٓ ؽذح رؤص١ش٘ب ٚص٠بدح اٌمذسح ػٍٝ الإوزؾبف اٌّجىش ٌٙب .

 خبيسبً : الإعشاءاد انزصحٛحٛخ :

 ٠زُ اخز١بس الإعشءاد اٌزقؾ١ؾ١خ اٌلاصِخ ٚإٌّبعجخ ٌٍزؾىُ فت اٌؾبدس اٌؼبسك ٚاٌزٟ اِب أْ رىْٛ :

 ٌض٠بدح ِؼبِلاد الأِبْ .رؼذ٠لاد ٕ٘ذع١خ   -   رغ١١شاد رق١ّ١ّخ. -

 أعٙضح ٌزٛف١ش الأِبْ ) دفبػ١خ أٚ ٚلبئ١خ ( ٚ أعٙضح أزاس. -

 فشك ِٛاففبد ٚاؽزشاهبد عذ٠ذح , ٚرذس٠ت امبفٝ لأفشاد اٌؼًّ .  -

 :(1-, عذٚي )َثؼذ الإعشءاد اٌزقؾ١ؾ١خ لإعزخشاط ِؼذي اٌخفل ػٍٝ عج١ً اٌّضبي  ٠ٚO,S,Dزُ ل١بط 

 

 

 

 

 ِضبي ٌّؼذي خفل ل١ّخ سلُ رشر١ت اٌخطش ثؼذ ػًّ الإعشاءاد اٌزقؾ١ؾ١خ . (.9-وعذٔل )

 ( .1-٠َؾًّ صلاصخ ِشاؽً سئ١غ١خ ِٛمؾخ ثبٌغذٚي ) FMECAٚ٘ىزا فبْ رؾ١ًٍ أّٔبه اٌفؾً ٚإٌمبه اٌؾشعخ 
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 فؾً ٚإٌمبه اٌؾشعخ .ٌرؾ١ًٍ أّٔبه ا ِشاؽً  ( .8-وعذٔل )

 

 .  ((FMECAيًٛزاد ٔػٕٛة رحهٛم أًَبط افشم ٔانُمبط انحشعخ 1-3-1-و

 

 

 

 

 

 

 

 

 ١ِّضاد ٚػ١ٛة رؾ١ًٍ أّٔبه افؾً ٚإٌمبه اٌؾشعخ . ( .10-وعذٔل )

 

 Hazard and Operability Study  (HAZOP.)رحهٛم ػلبط انًخبطش 4-1-و

ٔٛػبً ِٓ اٌزؾ١ًٍ إٌّغك ٚإٌّظُ ٠ماَٛ ثؼ١ٍّاخ فؾاـ ِشرجاخ   ٠HAZOPؼذ رؾ١ًٍ ػلاط اٌّخبهش اٌـ 

ًٍ ِآ الأفاشاد أٚ  ٚاخزجبس ٌؼ١ٍّخ ِخططخ ٚلبئّخ ثبٌفؼً ٚرٌه ٌٍزؼش٠ف ٌٚزم١١ُ اٌّؾبوً اٌزٟ رؾىً خطشاً ػٍٝ و

اٌّؼذاد أٚ وفبءح اٌؼ١ٍّخ ٔفغٙب 
8
. 

ٌزؾ١ًٍ أٔظّخ اٌؼ١ٍّبد اٌى١ّ١بئ١خ ٌٚىٕٙب رٛعؼذ فٟ اٌزطج١مبد ؽزٝ أفجؾذ رؾاًّ ٚ٘ٛ رم١ٕخ رُ رط٠ٛش٘ب أ١ٌٚبً 

ػ١ٍّبد اٌزؾغ١ً اٌّؼمذح ٚثشاِظ اٌؾبعت ا٢ٌٟ. ٠ٚؼذ رؾ١ٍلاً ٔٛػ١بً ٠ؼزّذ ػٍٝ وٍّبد ِغابػذح ٠ازُ اػزّبد٘اب ِآ 

 لجً فش٠ك ِزؼذد اٌزخققبد خلاي ِغّٛػخ ِٓ الاعزّبػبد.

                                                 
8
            Rausand M.;" HAZOP - Hazard and Operability Study", System Reliability Theory 

(2nd ed), October 2115. 
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ٚوٍّب رُ رطج١ك ٘زا اٌزؾ١ًٍ فٟ ِشاؽً ِزمذِخ ِٓ ِشاؽً اٌزق١ُّ وٍّب وبْ رؤص١شٖ ع١اذاً ػٍاٝ اٌزقا١ُّ, الا أٔاٗ 

لا ٠ّىاآ أداإٖ الا ٌزقاا١ُّ ٔٙاابئٟ ار ػاابدح ِااب ٠غاازخذَ واابعشاء ٌٍزؾمااك ِاآ عاالاِخ اٌزقاا١ُّ ػٕااذ أزٙاابء ِشؽٍااخ 

ب ٠ّىٓ ادساط اٌزؾ١ًٍ لإؽذٜ اٌؼ١ٍّبد أصٕبء ػٍّٙب ٌزؾذ٠ذ اٌزؼذ٠لاد اٌلاصِاخ اٌزفبف١ً )اٌشعِٛبد اٌزٕف١ز٠خ( ػّ

 ٌخفل أخطبء ِٚؾبوً اٌزؾغ١ً.

 . HAZOPإَٔاع رحهٛم انـ 1 -4-1-و

 ٌٍؼ١ٍّخ: ؽ١ش ٠غزخذَ ٌزم١١ُ أٔظّخ اٌؼًّ ِٚؼبٌغخ الأٔظّخ. HAZOPرؾ١ًٍ اٌـ  -

ٌلإٔغبْ: ٠ٚزُ ِٓ خلاٌٗ اٌزشو١ض ػٍٝ الأخطبء اٌجؾش٠خ أوضش ِٓ الأخطبء اٌزم١ٕخ فٟ  HAZOPرؾ١ًٍ اٌـ  -

 الأػّبي.

 ٌلإعشاءاد ٚاٌزؼ١ٍّبد: ٠زُ ِٓ خلاٌٗ ِشاعؼخ رغٍغً الأػّبي ٚاعشاءارٙب. HAZOPرؾ١ًٍ اٌـ  -

ٌٍجااااشاِظ: ٠ااازُ ِااآ خلاٌااااٗ اٌزؼش٠اااف ثبلأخطااابء اٌّؾزٍّااااخ أصٕااابء رطااا٠ٛش اٌجااااشاِظ  HAZOPرؾ١ٍاااً اٌاااـ  -

(Softwares). 

ٚ ٠غاات أْ ٠ىااْٛ ٕ٘اابن لبئااذ ٌفش٠ااك اٌزؾ١ٍااً ٠مااَٛ ثاابٌزؼش٠ف ثّغاابي اٌزؾ١ٍااً ٚاخز١اابس أػناابء اٌؼّااً ٚرخطاا١و 

ٚاػذاد اٌذساعخ ٚرٕظا١ُ ٌمابءاد اٌفش٠اك. ٠ٚناُ فش٠اك اٌؼّاً أػنابء ِآ ِاذ٠شٞ اٌّؾاشٚع, ِاذ٠شٞ الأػّابي, 

ذعااٛا فاا١بٔخ ٚعاالاِخ ثبلإماابفخ اٌااٟ أٞ ِزخققااْٛ ثبلأػّاابي إٌٙذعاا١خ ٚ أػّاابي اٌزشو١جاابد ٚاٌىٙشثاابء, ِٕٙ

 أػنبء فٟ الأػّبي اٌزخق١ق١خ اٌزٟ رشعغ اٌٝ ِغبي اٌزؾ١ًٍ.

 ٌٚؼًّ اٌزؾ١ًٍ لاثذ ِٓ رٛفش اٌّؼٍِٛبد اٌزب١ٌخ:

 خش٠طخ اٌزذفك ٌٍؼ١ٍّخ اٌزٟ ع١زُ رؾ١ٍٍٙب. -

 ِخطو رٛص٠غ الأػّبي اٌىٙشثبئ١خ ٚاٌقؾ١خ ِٚخزٍف اِذاداد اٌخذِبد. -

 ِخطو ٌٍّٛلغ اٌؼبَ. -

 فؾف ث١بٔبد اٌّٛاد اٌّغزخذِخ فٟ اٌؼ١ٍّخ. -

 رؼ١ٍّبد اٌزؾغ١ً. -

 ظشٚف أػّبي اٌزؾغ١ً ِٓ ؽشاسح ٚل١ُ مغو عٛٞ ٚغ١شٖ. -

 ث١بٔبد اٌّؼذاد ٚالأعٙضح اٌّغزخذِخ. -

 لٕاػذ رحهٛم ػلبط انًخبطش. 5-5-5-2

 رمغ١ُ إٌظبَ اٌٝ أعضاء ِٕٚبهك, )ِٕطمخ ِخبصْ, ِٕطمخ أزبط, ِىبرت اداس٠خ ....(. (8

 بس إٌمبه اٌٙبِخ فٟ اٌذساعخ )خو الإٔزبط, رؼ١ٍّبد اٌزؾغ١ً, اٌقّبِبد ....(.اخز١ (2

 ٚفف اٌزٛعٗ اٌؼبَ ٌٍزق١ُّ . (3

اخز١اابس الاػزجاابساد اٌٛاعاات ارخبر٘ااب ٌٍم١اابَ ثبٌزؾ١ٍااً, ِٚااب ٘ااٟ اػزجاابساد ؽااذٚس ِخاابهش أٚ ِؾاابوً ػّااً  (4

 )الإٔؾشافبد(.

 يٍ طشق رحهٛم انًخبطشًَبرط : ( 4يــــــــهحك )
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 ٚمغ اٌىٍّبد اٌّغبػذح. (5

   .اٌزؼشف ػٍٟ ِغججبد اٌّخبهش (6

 رم١١ُ ِذٜ اٌزؤص١ش, ٚاٌّؾىٍخ ٔفغٙب. (7

 ِب ٟ٘ اٌزٛف١بد أٚ الإعشاءاد اٌّغزؾغٕخ )ِب ٟ٘؟, ِزٝ؟ ٚو١ف؟(. (1

 رغغ١ً اٌج١بٔبد. (1

 .2( اػبدح اٌزؾ١ًٍ ِٓ اٌخطٛح 81

 ( .1-٠َّٚىٓ عّؼٙب وّب ٘ٛ ِٛمؼ فٟ اٌؾىً )

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ِشاؽً ٚخطٛاد رؾ١ًٍ ػلاط اٌّخبهش. ( .8-وشكم)

 : ِغ الأخز فٟ الإػزجبس ٚمغ ِخزٍف ؽبلاد اٌزؾغ١ً ٚظشٚف اٌؼًّ فٟ الاػزجبس ٌىً ٔمطخ ٘بِخ ِخزبسح ٟٚ٘ وبٌزبٌٟ

 اٌؼ١ٍّخ اٌطج١ؼ١خ. -

 اٌؼ١ٍّخ أصٕبء خفل اٌطبلخ الإٔزبع١خ. -

 اٌجذا٠خ اٌشٚر١ٕ١خ اٌّؼزبدح . -

 إٌٙب٠خ اٌشٚر١ٕ١خ اٌّؼزبدح. -

 د اغلاق أػّبي اٌطٛاسة.ؽبلا -

 اٌزىب١ٌف. -

 أّٔبه اٌزؾغ١ً اٌخبفخ. -

 أٔلاً: رمسٛى انُظبو إنٗ أعزاء ٔاخزٛبس انُمبط انٓبيخ فٙ انذساسخ .
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ٟ٘ ِٛالغ ِؼ١ٕخ  رؼذ ٘زٖ اٌخطٛح ٘بِخ رشوض الأفىبس ٔؾٛ الإ٘زّبَ ثّٕبهك ٚٔمبه ِؾذدح , ٘زٖ إٌمبه اٌٙبِخ

ثزارٙب داخً اٌؼ١ٍّخ ٚاٌزٟ ٠خؾٟ ِٓ ٚلٛع أٞ أؾشافبد ثٙب ٚ اٌّشاد  رم١١ُ أداء٘ب )ِضً: اٌفٛافً, 

 اٌّنخبد, سٚاثو أٔبث١ت الأعٙضح , ...(.

 صبَٛبً: ٔصف انزٕعّ انؼبو نهزصًٛى .

اٌٙبِخ , ٠ٚزُ اٌزؼج١ش ٚ٘ٛ ػجبسح ػٓ ٚفف وُ ِٓ اٌؼ١ٍّخ ٠ّىٓ رٛلغ أْ رىْٛ ؽغٕخ اٌزقشف ػٕذ إٌمبه 

ػٕٙب اِب ٔٛػ١بً ثبٌٛفف وٕؾبه ِضبي )اٌزغز٠خ, سد اٌفؼً , اٌزفبػً, ....( أٚ و١ّبً ػٍٝ ؽىً اعشاءاد ػ١ٍّخ 

 ِضً )دسعخ اٌؾشاسح, ٔغجخ اٌزذفك, ل١ُ اٌنغو, ....(.

 صبنضبً : اخزٛبس الاػزجبساد انٕاعت ارخبرْب نهمٛبو ثبنزحهٛم ٔرحذٚذ الإَحشافبد .

لاػزجبساد راد اٌقٍخ ٌؾبلاد اٌؼ١ٍّبد )اٌنغو, دسعخ اٌؾشاسح, اٌزشو١ت,....(, ٚرقٕف الاػزجبساد ٟٚ٘ ا

 ثٛعٗ ػبَ اٌٟ اٌّغّٛػبد اٌزب١ٌخ:

 اػزجبساد هج١ؼ١خ )ف١ض٠بئ١خ( راد فٍخ ثخقبئـ اٌّذخلاد. -

 اػزجبساد هج١ؼ١خ )ف١ض٠بئ١خ( راد فٍخ ثـــــــــــــــؾبلاد اٌّذخلاد. -

 )ف١ض٠بئ١خ( رزؼٍك ثذ١ٔب١ِى١خ إٌظبَ. اػزجبساد هج١ؼ١خ -

 . Batchesاػزجبسد ف١ض٠بئ١خ ٍِّٛعخ ِزؼٍمخ ثخطٛه الإٔزبط ٚدفؼبرٙب  -

اػزجااااابساد رزؼٍاااااك ثزؾاااااغ١ً  -

 إٌظبَ. 

, ب ٠ٍٟ أِضٍخ ٌجؼل ٘زٖ الاػزجبسادٚف١ّ

 ( .88-َعذٚي )

 

 

 

أِااب الأؾااشاف فٙااٛ ِااذٜ الاخاازلاف اٌاازٞ 

 ٠ؾذس ثبٌؼ١ٍّخ ٚاٌزٞ ٠جؼذ٘ب ػٓ رٛعٙبد اٌزق١ُّ.

 ساثؼبً: انكهًبد انًسبػذح.

اٌىٍّبد اٌّغبػذح ٟ٘ ػجبسح ػٓ وٍّبد لق١شح ٌخٍك خ١بي ؽٛي الأؾشاف ػٓ اٌزق١ُّ أٚ ػآ رٛعٙاٗ ٚأوضاش 

اٌىٍّبد اعزخذاِبً ٘اٟ: )لا, أوضاش, ألاً, ثبلإمابفخ اٌاٝ, عاضء ِآ, ِبػاذا, ػىاظ, امابفخ اٌاٝ ,ِزاؤخش عاذاً أٚ 

 

أِضٍخ ٌجؼل ( . 11-وعذٔل )

الإػزجبساد اٌزٟ ٠ّىٓ اعزخذاِٙب فٟ 

 اٌزؾ١ًٍ .

 ًَبرط يٍ طشق رحهٛم انًخبطش: ( 4يــــــــهحك )
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غاابثمخ ثؾااىً رطج١مااٟ ٚرٌااه ٌز١١ّااض ِجىااشاً عااذاً (. ٘اازٖ اٌىٍّاابد اٌّغاابػذح ٠اازُ اماابفزٙب ٌغ١ّااغ الاػزجاابسد اٌ

الأؾشافبد اٌغ١ش ِزٛلؼخ ٚوزٌه اٌّٛصٛق ثٛلٛػٙب 
8
. 

 الاَحشاف ← انكهًخ انًسبػذح + الاػزجبس انًفشٔضخ 

 (.82-َِٚؼب١ٔٙب ٟ٘ اٌّٛمؾخ أدٔبٖ ثبٌغذٚي ) HAZOPٚأُ٘ اٌىٍّبد اٌّغبػذح فٟ رؾ١ًٍ اٌـ 

 

 . HAZOPأُ٘ اٌىٍّبد اٌّغبػذح فٟ رؾ١ًٍ اٌـ  ( .12-وعذٔل )

 ٕٚ٘بن وٍّبد ِغبػذح أ٠نبً ِضً :

 رؾ١ش اٌٝ اخزلاف اٌضِٓ ػٓ اٌّزقٛس.← ِزؤخش, ِجىش 

 رؾ١ش اٌٝ رؤصش خطٛح ثخشٚعٙب خبسط اٌزشر١ت اٌّزقٛس.← لجً, ثؼذ 

 رؾ١ش اٌٝ رؤصش خطٛح ثخشٚعٙب ػٓ اٌضِٓ اٌّمشس ٌٙب ص٠بدحً أٚ ٔمقبٔبً.← أعشع , أثطؤ 

 ٚغ١ش ٚامؼ, خطٛح غ١ش ٔبعؾخ, ِؼٍِٛبد خبهئخ...

 خبيسبً: انزؼشف ػهٙ يسججبد انًخبطش.

اٌّمقااٛد ثبٌّغااججبد أعااجبة الأؾااشاف , ٕٚ٘اابن ِغااججبد ػذ٠ااذح ٠ّىاآ أْ رخااـ الأؾااشاف اٌٛاؽااذ ٠ٚٛفااٟ 

 رئدٞ اٌٝ أعٛأ إٌزبئظ اٌّؾزٍّخ.ثذساعخ الأعجبة اٌزٟ 

 سبدسبً : رمٛٛى يذٖ رأصٛش انخطش.

                                                 
8
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رنُ ٘زٖ اٌّشؽٍخ اٌزؼش٠ف ثٕزبئظ الأؾشافبد فٟ ؽبٌخ ؽذٚصٙب ٚرؾًّ ِخزٍف ِؾبوً اٌزؾغ١ً أٚ أخطبس 

 عٛدح إٌّزظ(.اٌؼ١ٍّخ ِضً )اغلاق خو الإٔزبط ِضلاً أٚ رم١ًٍ 

 سبثؼبً : الإعشاءاد انًسزحسُخ .

ٚرؼشف أ٠نبً ثبعشاءاد اٌٛلب٠خ ٚ ٟ٘ اٌؼ١ٍّبد اٌزٟ ٠زُ ِٓ خلاٌٙب خفل اؽزّب١ٌخ رىشاس ؽذٚس الأؾشاف أٚ 

 اٌزم١ًٍ ِٓ رؤص١شٖ , ٕٚ٘بن خّظ هشق ٌٍٛلب٠خ ٟٚ٘ : 

 ,....(.اٌزؼش٠ف ثبلأؾشاف )ػٓ هش٠ك أعٙضح اٌىؾف, أعشاط الإٔزاس ٚاٌّشالجٗ  -8

رؼ٠ٛل الأؾشاف وّب ٘ٛ اٌؾبي فٟ أعٙضح اٌزؾىُ اٌزٟ رؾٛي ِضلاً اٌزغز٠خ اٌضائذح ثبٌّبء اٌٝ خضاْ  -2

 امبفٟ ....(.

 ِٕغ الأؾشافبد ِٓ اٌؾذٚس )ِضً ٚمغ غبصاد خبِذح فٟ ِخضْ ٌّٛاد لبثٍخ ٌلإؽزؼبي(. -3

خزٍف إٌمبه اٌٙبِخ فٟ ِٕغ رقؼ١ذ أٞ أؾشافبد أخشٜ ِٓ خلاي اٌّشاعؼبد ٚاٌّشالجبد اٌذٚس٠خ ٌّ -4

 اٌّؾشٚع .

 ادخبي ػٛاًِ رخفف ػٓ اٌؼ١ٍّخ ِخبهش الأؾشافبد ِضً )اعزخذاَ فّبِبد أِبْ ٌنجو اٌنغو ....(. -5

 صبيُبً : رسغٛم انجٛبَبد.

٠زُ رغغ١ً ث١بٔبد اٌزؾ١ًٍ فٟ فؾ١فخ ث١بٔبد ٠زُ رق١ّّٙب ِٓ لجً اٌفش٠ك , الا أٔٙب رنُ اٌّؼٍِٛبد اٌزب١ٌخ  

  (.83-َبٌغذٚي )ٚاٌّٛمؾخ ث

 

 

 

 

 

 

 

 

 . HAZOPّٔٛرط ٌقؾ١فخ ث١بٔبد خبفخ ثزؾ١ًٍ ػلاط اٌّخبهش أٚ اٌـ  ( .13-5عذٔل )

Rausand M.;" HAZOP - Hazard and Operability Study", System Reliability , 2115)) 

 

ٌغ١ّغ ِشاؽً اٌزؾغ١ً, ٠شوض ػٍٝ وً ِٓ الأخطبء اٌجؾش٠خ أٚ اٌزم١ٕخ,  HAZOPٚ٘ىزا فبْ رؾ١ًٍ اٌـ 

 ٠ٕٚبعت اٌّشاؽً اٌزفق١ٍ١خ ٌلأػّبي ٠ٚؼُذ ِذخلاً ِشٔبً ٌٍزؼبًِ ثبعزخذاَ وٍّبد د١ٍ١ٌخ ٠مَٛ ػٍٝ :

 فقً اٌؼ١ٍّخ أٚ إٌظبَ اٌٟ خطٛاد ِٕبعجخ. -

  اٌزؼش٠ف ثزٛعٗ وً خطٛح. -
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 رؤع١ظ ؽذٚد ٌٍؾبلاد اٌّخزٍفخ.  -

 ٚرطج١ك أٚ وٍّبد اٌّغبػذح اٌٟ اٌزٛعٙبد اٌزق١ّّخ ٚؽذٚد اٌؾبلاد ٌىً خطٛح ِٓ خطٛاد اٌؼًّ.امبفخ  -

  ٚرمَٛ ٔزبئظ اٌزؾ١ًٍ ثـ :

رم٠ٛخ ٚرؾغ١ٓ إٌظبَ أٚ اٌزؾغ١ً ػٓ هش٠ك خفل اٌّخبهش وزؤص١ش ٚوبؽزّب١ٌخ رىشاس ػٓ هش٠ك رؾغ١ً  -

 أوضش فؼب١ٌخ.

 رم٠ٛخ الاػزجبسد اٌزق١ّّخ ػٓ هش٠ك رشر١جٙب رشر١جبً ِٕطم١بً ٚاٌؼًّ ػٍٝ اعزىّبٌٙب ثؾىً ِغزّش. -

ثٕبء اٌفش٠ك   -  ٠ؼطٟ ا٘زّبِبً ػبِبً ثؤعضاء إٌظبَ. -
8
. 

 يًٛزاد ٔػٕٛة رحهٛم ػلبط انًخبطش . َٕاع 2 -4-1-و

 ٠ؼزّذ ٔغبػ رؾ١ًٍ ػلاط اٌّخبهش ػٍٝ ػذح ػٛاًِ ِٕٙب :

 دلخ اٌج١بٔبد ٚاٌشعِٛبد اٌّغزخذِخ ومبػذح ٌٍذساعخ. -

   خجشح ِٚٙبساد فش٠ك اٌؼًّ. -

 اٌّٙبساد اٌزم١ٕخ ٚاٌشإ٠خ اٌؾخق١خ ٌفش٠ك اٌؼًّ. -

 لبث١ٍخ اٌفش٠ك لاعزخذاَ اٌزؾ١ًٍ وؤداح ٌٍزؼش٠ف ثبلإٔؾشافبد اٌٛاسدح ؽذٚصٙب ِٚغججبرٙب ٚؽذرٙب. -

ٚ٘ىازا فابْ ٌاٗ  ػٕاذِب ٠زؼٍاك الأِاش ثزؾذ٠اذ ؽاذح ٔزابئظ اٌّخابهش. لذسح اٌفش٠ك ػٍٝ رمذ٠ش ثؼل الأِٛس خبفخ -

 ( .84-َاٌؼذ٠ذ ِٓ ا١ٌّّضاد ٚاٌؼ١ٛة أ٠نبً اٌّٛمؾخ ثبٌغذٚي )

 . ١ِّHAZOPضاد ٚػ١ٛة رؾ١ًٍ ػلاط اٌّخبهش  ( .14-وعذٔل )

 ( .85-٠َّٚىٓ رٍخ١ـ هشق اٌزؾ١ًٍ اٌغبثمخ ٚاٌّمبسٔخ ث١ُٕٙ فٟ ِب ٠ٍٟ , عذٚي )

 

                                                 
1
  Rausand M.;" HAZOP - Hazard and Operability Study", System Reliability Theory          

Theory (2nd ed), October 2115. 

 رحهٛم انًخبطش ًَبرط يٍ طشق: ( 4يــــــــهحك )



 حمبدـــــًهـان
 

818 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ِمبسٔخ هشق رؾ١ًٍ اٌّخبهش . (.15-وعذٔل)

(Lough K., Stone R.,Tumer I.; " The Risk in Early Design (RED) Method: Liklehood and 

Consequence Formulations ", International Design Engineering Technical Conferences, 

September 2116) 

URL: http://www.Priceunitee CR  
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 ( 5يــــــــهحك )

رحهٛم احذٖ انحبلاد  -اسئهخ يمبثلبد شخصٛخ  –ًَٕرط نلآنٛبد انًزجؼخ نزصًٛى انًُٓغٛخ  

 انذساسٛخ انزٙ سٛزى رغشثخ انجشَبيظ ػهٛٓب ) انذساسخ انًٛذاَٛخ(. 

 نًخزصٙ الإَزبط ثبنًصبَغ . شخصٛخانًمبثلبد أٔلاً: ًَٕرط نلؤسئهخ ثبن

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 استمارة مقابلات شخصية
مة التي ءفي تكاممو وتلائمو مع البيئة لخدمة ورفاىية وسلامة الفرد في المجتمع عمى توفر عدة شروط لمملا يعتمد العمل المعماري

 .الملائمة الوظيفية ,الإنشائية , البيئية ,الإجتماعية ,الإقتصادية  تشمل
البيئية باعتبار الأفراد  وظيفية والملائمة ال يشرط يتم التركيز عمىوعند التركيز عمى دراسات الأمن والسلامة من المخاطر فإنو 

.جزءاً من محيط وبنيان البيئة المتأثرة   
باعتبار صناعة الأدوية واحدة من أهم الصناعات الإستراتيجية التي تخضع لمواصفات خاصة ولمرقابة المستمرة من قبل العديد  و

الحوادث التي تقع في مختمف خطوط الإنتاج , من الجهات , تهدف الدراسة إلى  إلقاء الضوء عمى مخاطر هذه الصناعة وأهم 
في الحد من هذه المخاطر . دوراً  ممعالجات الفراغية والإعتبارات التصميميةكيف يكون لو   

لذا برجاء المساىمة في تحقيق ذلك بحسن التعاون والتجاوب الفعال عمماً بأنو لن يتم الإشارة من بعيد أو من قريب ببيانات محل 
الشخصية للأفراد المشاركين في المقابلات الشخصية . كما سيتم عرض نتائج البحث عند استكماليا عمى المشاركين  العمل أو الصفة

 وذلك لتعميم الفائدة المرجوة من البحث وتحقيقاً لممصداقية البحثية , عمماً بأنو :
يتم التركيز عمى منطقة الإنتاج بوجو عام ضمن مصانع الأدوية . -  
عمى المخاطر التي ليا مرجعية تخص التصميم المعماري . يتم التركيز -  

 برجاء تقديم الأشكال التوضيحية المختمفة لمشرح من خرائط تدفق , جداول أو مساقط أفقية .
 أسئمة عامة :

تاج فقط , ما ىل يجب أن يشمل مصنع الأدوية مختمف الأشكال الصيدلية لممنتجات أم يمكن أن يتخصص في عدة خطوط ان -6
درجة بالمصنع ؟ىي خطوط الإنتاج الم  

ماىي أبرز وأكثر خطوط الإنتاج التي يضميا معظم مصانع الأدوية ؟ -5  
ىل يمكن تعديل أو استبدال خط انتاج مستحضر بآخر ؟ وما طبيعة ىذا التعديل ؟ وما ىي أسبابو ؟ -3  
)معقمة ,غير معقمة ...(ىل يمكن ترتيب خطوط الإنتاج من حيث دقة المواصفات وشروط الإنتاج ؟  -4  
ما ىي أبرز خطوط الإنتاج انتاجاً لممخاطر سواء مخاطر عمى الأفراد , البيئة , المستحضر الدوائي )باعتبار أن الحادث ىو  -5

 وقوع خطر(؟ ........) يمكن الإستعانو بقائمة المخاطر المعدة (.
مة من المخاطر بالنشاط الذي يتم داخمو .. فأي خط انتاج يمزم إذا أردنا ربط مواصفات الفراغ من حيث تحقيق الأمن والسلا -6

 البدء بدراستو ؟
 

 ًَٕرط نلآنٛبد انًزجؼخ نزصًٛى انًُٓغٛخ: ( 5يــــــــهحك )
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 أسئمة تخص خط الإنتاج : )خط انتاج ............................( .
الأساسية للإنتاج ؟ ) خريطة تدفق المنتج ( المدخلات والمخرجات ؟ما ىي الخطوات  -7  
ما ىي الفراغات التي تتم فييا ىذه الأنشطة المتسمسمة ؟ -8  

( , مساحتو ............. النشاط عن طريق ماكينة ..................6غرفة......... فراغ)  
............ عن ط............ ريق ماكينة ..................( , مساحتو ............. النشاط 5غرفة......... فراغ)  

( , مساحتو ............. النشاط ............ عن طريق ماكينة ..................5غرفة......... فراغ)  

تناسبة , تسبب العديد ما ىي علاقة مسار خط الإنتاج بالتخطيط العام لمفراغات ؟ وما ىو تقييم ىذه العلاقات ؟ جيدة , غير م -9
 من المشكلات ؟

ما ىي الحوادث و المشكلات التي تقع ضمن ىذه الفراغات المعمارية سواءً المتوقعة التي تحدث بشكل اعتيادي أو التي  -60
 يمكن أن تقع بشكل مفاجئ؟

ما ىي أسباب ىذه الحوادث ؟ وكيف يتم التعامل معيا ؟ -66  
% وما ىو سبب القصور في حالة غير ذلك؟600ة الإنتاجية ؟ ىل ىي ما ىو مدى نجاح وسلامة العممي -65  
ما ىوتصنيف ىذه الفراغات من حيث مستوى النظافة ؟ -63  
كم عدد الأفراد المفترض تواجدىم بيا ؟ -64  
ما ىي علاقة مساحة الفراغات بالنشاط الذي يتم داخميا وعدد الأفراد ؟ -65  
ليذه الفراغات ؟ وىل يمتزم العاممون بيذه الإعتبارات ؟ما ىي اعتبارات الدخول والخروج  -66  
ىل يوفر توزيع الفراغات الإعتبارات اللازمة لمدخول؟ -67  
ىل من السيل مراقبة العممية الإنتاجية وفحصيا بشكل مستمر؟ -68  

 المواصفات المعمارية الخاصة بالفراغات :
رجوعاً إلى الفراغات السابقة الذكر ... ماىي : -69  
مساحة الفراغات . -  
أبعاد ومواصفات ماكينات الإنتاج بيا . -  
الوزرات ( , وما ىو تقييم أداء التشطيبات المستخدمة في تحقيق  –الحوائط  –الأسقف  –مواصفات الأسطح ) الأرضيات  -

 الحماية من المخاطر .
مواصفات الفتحات ) الأبواب والشبابيك (. -  
يع ( وىل يسيل ذلك من تحقيق أنظمة التيوية المناسبة والمرونة التصميمية ؟نوع الإنشاء ) حوائط أو قواط -  
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انحبنخ ) Grand Pharmعشاَذ فبسو نلؤدٔٚخ يصُغ ششكخ  –بلاد انذساسٛخ حرحهٛم احذٖ انصبَٛبً : 

 : (انذساسٛخ انـــــــضبَٛخ

 -اٌؾشل١خ –ثبٌؼبؽش ِٓ سِنبْ  ٠B4مغ اٌّجٕٝ ثبٌّٕطمخ اٌقٕبػ١خ أٔلاً: انزؼشٚف ثًٕلغ انحبنخ انذساسٛخ . 

الإعّبػ١ٍ١خ( -, ػٍٝ ؽبسع ِٛاص ٌٍطش٠ك اٌخبسعٟ ) هش٠ك ِقشخٍف ِقٕغ فش٠ؼ ٌلأدٚاد اٌىٙشثبئ١خ 

وُ فٟ ِٕطمخ فٕبػ١خ رّبِبً , ٠ؾذح ؽشوخ فش٠ؼ ٌلأعٙضح اٌىٙشثبئ١خ ١ّ٠ٕبً ٚؽشوخ 81ٌٚىٓ ٌٍذاخً ثؾٛاٌٟ 

ٌٍطش٠ك اٌخبسعٟ ِٓ اٌخٍف ٠فقٍٗ ػٓ ِغّٛػخ ِخزٍفخ ِٓ أخشٜ ٌلأد٠ٚخ ٠غبساً ٚؽبسع سئ١غٟ ِٛاص أ٠نبً 

 اٌؾشوبد .

٠ّزبص اٌّٛلغ اٌؼبَ ثغٌٙٛخ اٌٛفٛي ا١ٌٗ ٚثبٌزبٌٟ عٌٙٛخ ٚفٛي اٌّٛاد اٌخبَ ا١ٌٗ ٚٔمٍٙب وّٕزغبد ٌٍخبسط , وّب 

 رزٛفش ِخزٍف اٌخذِبد ٚالإِذاداد ٚٚعبئً اٌزخٍـ ِٓ اٌّخٍفبد اٌقٕبػ١خ ٌىٛٔٙب ِٕطمخ ِخططخ فٕبػ١بً 

 فٟ الأفً .

 .  utilitiesٕٝ سئ١غٟ ٚاؽذ ٚ٘ٛ ٌلإداسح ٚالإٔزبط ِٚجٕٝ ٌٍخذِبد ٠ٚزىْٛ اٌّقٕغ ِٓ ِج

ٚي وبِلاً ثبٌّجٕٝ رؾغً ِٕطمخ الإٔزبط ِؾً اٌذساعخ اٌذٚس الأ صبَٛبً: رحهٛم يُطمخ الاَزبط يحم انذساسخ .

,  oral liquid products اٌذٚس الأسمٟ ِٕطمخ أزبط الأؽشثخ  فٟ شئ١غٟ اٌّجٕٝ اٌ ٠نُ اٌشئ١غٟ ثؾ١ش

ثبلإمبفخ اٌٝ لطشاد  impulseػٍٝ ؽىً sterile production area ِٕطمخ ػم١ّخ لأزبط ِٕزغبد اٌؾمٓ  

 ٌٍؼ١ٓ , ِخبصْ اٌّٛاد اٌخبَ ِٚخبصْ إٌّزغبد ربِخ اٌقٕغ  .

) ألشاؿ  solid dosage form productsقٍجخ أِب اٌذٚس اٌلأٚي  ف١ؾًّ ِٕطمخ أزبط اٌّغزؾنشاد اٌ

tablets  وجغٛلاد ٚcapsules  ثبلإمبفخ اٌٝ الألشاؿ اٌغ١لار١ٕ١خ ( ٚ ِٕطمخ اٌّىبرت ِٚؼبًِ اٌشلبثخ

 اٌذٚائ١خ .

,  )رؾًّ خذِبد أعٙضح رى١١ف اٌٙٛاء , ٚؽذح الاِذاد ثبٌٙٛاء اٌّنغٛه  utilitiesأِب ِٕبهك اٌخذِبد 

 .ِجٕٝ ِٕفقً خبسط اٌّجٕٝ اٌشئ١غٟ ِخبصْ الأدٚاد إٌٙذع١خ فٟٙ ِٛعٛدح فٟا١ٌّبٖ ( ا١ٌٕزشٚع١ٓ ,ِٚؼبٌغخ

 ٌّٕطمخ الإٔزبط . Design Conceptرؾ١ًٍ اٌّخطو اٌؼبَ ٌٍّغمو الأفمٟ  -أ

رؾغً ِٕطمخ أزبط الألشاؿ ٚاٌىجغٛلاد أغٍت ِغطؼ اٌذٚس الأٚي ٠ٚؾبسوٙب فٟ ِغطؼ اٌذٚس اٌّىبرت 

اٌٝ ِٕطمخ الإٔزبط ِؾً اٌذساعخ ػٓ هش٠ك ٚعبئً ارقبي سأع١خ )علاٌُ( ث١ّٕب رشفغ   ٚاٌّؼبًِ . ٠زُ اٌٛفٛي

اٌّٛاد اٌخبَ فٟ ِقؼذ خبؿ ثبٌّٛاد . ٚرمغ غشف الإٔزبط اٌشئ١غ١خ ػٍٝ ؽذٚد اٌّغمو الأفمٟ ثؾ١ش رّضً 

داخً  اٌؾٛائو اٌخبسع١خ مٍؼبً ِٓ أملاع غشف الإٔزبط , ٚرزغّغ ػٍٝ ِّش ٘ٛ اٌّؾٛس اٌشئ١غٟ ٌٍؾشوخ

ِٕطمخ الإٔزبط . ث١ّٕب ٠ٛعذ ِّش آخش ِٛاص ٌٗ رغّغ ػ١ٍٗ ػ١ٍّبد اٌزؾش٠و ) ٚمغ فٟ ؽشائو( ٚأػّبي اػذاد 

إٌؾشاد ٚاٌزغ١ٍف ٚاٌزؼجئخ فٟ وشار١ٓ اعزؼذادأ ٌٕمً إٌّزغبد اٌزبِخ اٌقٕغ ٌٍّخبصْ فٟ الأعفً . ِّٚش أخ١ش 

 ( . 81-ٌَزٟ ٌٓ ٠زُ رٕبٌٚٙب فٟ ٘زا الإهبس, ؽىً   )رزغّغ ػ١ٍٗ أ٠نبً غشف أزبط اٌىجغٛلاد اٌغ١لار١ٕ١خ ٚا
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 رؾ١ًٍ فشاغبد ِٕطمخ أزبط الألشاؿ -ة

 ٚاٌىجغٛلاد . 

  رزىْٛ ِٕطمخ الإٔزبط ِٓ ِغّٛػخ ِٓ إٌّبهك

 اٌزبٌٟ ٚاٌّٛمؾخ ثبٌؾىً اٌزٟ رؾًّ اٌغضئ١خ

 :(86-ٚاٌغذٚي )َ ( 88-َ)   

  ....................( ِٕطمخ دخٛي الأفشاد .8)

 .......دخٛي اٌّٛاد ٚالأدٚاد .( ِٕطمخ 2)

 ( ِٕطمخ الإػذاد ٌلأزبط , 3)

  ....اٌزؾج١ت -اٌخٍو -إٌخً -ٚرؾًّ اٌٛصْ

( ِٕطمخ الإٔزبط , ٚرؾًّ اٌىجظ ٚاٌىغٛح اٌخبسع١خ 4)

....................................... 

 (ِٕطمخ خشٚط إٌّزظ إٌٙبئٟ , ٚرؾًّ اٌزؾش٠و5)

اٌزغ١ٍف ٚاٌزؼجئخ فٟ ػٍت ٚوشار١ٓ ٚٚمغ إٌؾشاد ٚ  

........................................ 

 

  

 

ِٛلغ ِٕطمخ الإٔزبط ِؾً اٌذساعخ فٟ 

 اٌّغمو الأفمٟ .

 

 اٌّّش اٌشئ١غٟ ٌٍلإٔزبط .

ٚاٌزغ١ٍف  ٍزؾش٠وٌ اٌّّش اٌخبسعٟ

 . ٚاٌزؼجئخ

 

غشف أزبط اٌىجغٛلاد  ِّش

 . اٌغ١لار١ٕ١خ

  ٍّغمو الأفمٟ.اٌزخط١و اٌؼبَ ٌ(. 81-)َشكم

أزبط إٌّبهك اٌغضئ١خ اٌّىٛٔخ ٌّٕطمخ  (.11-وشكم)

 .اؿ ٚاٌىجغٛلاد شالأل

 

 (1-1 ) 

 (3-1) 

 
 (3-3) 

 

 (2-1) 

 

 (4-1 ) 

 

 (1-2) 

 (2-2 ) 

 

 (3-2) 

 

 (4-2) 

 
 (4-3) 

 

 (4-4) 

 (5-1) 

(5-2) 

(6-1) 

 

 (6-2) 

 

 (6-3) 
(6-4) 

 (3-4) 

 

 (3-5) 

 

(5-2) 
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 اٌفشاغبد اٌّىٛٔخ ٌٍّٕبهك اٌغضئ١خ اٌّىٛٔخ ٌّٕطمخ أزبط الألشاؿ ٚاٌىجغٛلاد . ( .16-وعذٔل )

يكَٕبد 

يُطمخ 

 الإَزبط

سلى 

 انغشفخ
 طجٛؼخ انُــشبط

( يُطمخ 1)

دخٕل 

 الأفشاد

8-8  
ٚغشفخ ثٙب دٚا١ٌت ٌؾفع اٌّلاثظ اٌؾخق١خ ٚأخشٜ ؽب٠ٚخ  رؾًّ دٚساد ١ِبٖ 

 ٌّلاثظ الإٔزبط ) خبفخ ثبٌّقٕغ( صُ فبفً ٘ٛائٟ ٌٍخشٚط ٌٍّّش اٌخبسعٟ .

8-2  
فبفً ٘ٛائٟ خبؿ ثّٕطمخ الإٔزبط اٌشئ١غ١خ  ٠زُ داخٍٗ اسرذاء غطبء اٌشأط 

 ٚاٌمذ١ِٓ ٚالأٔف ٚاٌفُ  .

( يُطمخ 2)

 دخٕل انًٕاد

2-8  
ٌذخٛي اٌّٛاد اٌخبَ ٚخشٚط الألشاؿ ٚاٌىجغٛلاد ربِخ اٌزق١ٕغ فبفً ٘ٛائٟ 

 ٚاٌزغ١ٍف

2-2  
فبفً ٘ٛائٟ ٌذخٛي اٌّٛاد اٌخبَ ٌٍزؾن١ش ٚخشٚط الألشاؿ ٚاٌىجغٛلاد ثؼذ 

 رق١ٕؼٙب اعزؼذاداً ٌٕمٍٙب ٌٍزغ١ٍف صُ أضاٌٙب ٌٍّخبصْ ثبٌذٚس اٌغفٍٟ .

( يُطمخ 3)

الإػذاد 

 نلبَزبط

3-8  

أٚ ٌٕخً اٌؾج١بد  Sievingغشفخ وج١شح ٌٍزؾن١ش رنُ ِبو١ٕخ ٌٕخً اٌجٛدساد 

راد عؼخ ِؾذٚدح رٛمغ  Wet Mixing ثؼذ اٌزؾج١ت , ِبو١ٕخ ٌٍخٍو اٌشهت 

ثٙب اٌجٛدساد ٚرنبف اٌغٛائً ٠ذ٠ٚبً ػٓ هش٠ك أٚػ١خ ِٓ اٌؾذ٠ذ اٌّمبَٚ ٌٍقذأ . 

بء ٌزؾن١ش عٛائً اٌخٍو وّب أْ ثٙب ِبو١ٕخ ٌطؾٓ اٌؾج١جبد ثؼذ رغف١فٙب . ٚٚػ

 اٌشهت.

3-2  

غشفخ ٌغف١ف اٌؾج١جبد ثؼذ ػ١ٍّخ اٌخٍو اٌشهت ثٙب فشْ وج١ش رذخً ثٗ اٌؾج١جبد 

ػٍٝ فٛأٟ ِؾٍّخ ػٍٝ رشٌٍٟٚ ِزؼذد اٌّغز٠ٛبد ١ٌؾًّ أوضش ِٓ ف١ٕ١خ فٟ 

 ٚلذ ٚاؽذ ٠زُ مجو اٌضِٓ اٌلاصَ ٌزغف١ف أٚرِٛبر١ى١بً.

3-3  .Granule Storeغشفخ ٌزخض٠ٓ ٚؽفع اٌؾج١جبد ثؼذ ػ١ٍّخ اٌخٍو اٌشهت  

3-4  غشفخ ٌٍخٍو اٌغبف , ثٙب ِبو١ٕخ خٍو رزٛعو اٌفشاؽ ٠زُ رغز٠زٙب ثبٌجٛدساد ٠ذ٠ٚبً. 

3-5  غشفخ ٌزؾن١ش عٛائً اٌىغٛح  ثٙب للاة ٠زٛعو اٌفشاؽ . 

 

 

4-8  

غشفخ اٌىجظ , ثٙب ِبو١ٕخ ؽذ٠ضخ رزٛعو اٌفشاؽ رمَٛ ثىجظ اٌجٛدساد أٚ اٌؾج١جبد 

ثبٌؾىً اٌّؾذد ِغجمبً ٌزى٠ٛٓ الألشاؿ , ِضٚدح ثغٙبص ٌقمً اٌؾج١جبد ٚأخش 

.٠زُ رغز٠زٙب ثبٌّٛاد ٠ذ٠ٚبً ِٓ  Dust Collectorعبِغ ٌغجبس اٌّغزؾنشاد 

 الأػٍٝ .

4-2  
ِخزٍفز١ٓ اؽذاّ٘ب ِبو١ٕخ راد هشاص لذ٠ُ غشفخ أخشٜ ٌٍىجظ, ثٙب ِبو١ٕز١ٓ 

 ٚالأخشٜ أوضش ؽذاصخ , وّب أْ ثٙب ١ِضاْ اٌّٛاد .

4-3  

غشفخ ٌىغٛح الألشاؿ, داخٍٙب ِب ٠ؾجٗ اٌفشْ ِٓ اٌؾذ٠ذ اٌّمبَٚ ٌٍقذأ ٠زُ ادخبي 

الألشاؿ ٌذاخٍٗ ٚسػ عٛائً اٌىغٛح داخٍٗ اٌزٟ ٠زُ  ٔمٍٙب ٠ذ٠ٚبً ِٓ غشفخ 

ثٙب ٚرذخً اٌغٙبص ػجش خشاه١ُ ٌزشػ ػٍٝ الألشاؿ  اٌزؾن١ش ٚرغز٠خ اٌغٙبص

 فٟ اٌذاخً ػجش سؽبؽبد فغ١شح .

4-4  
غشفخ ٌزؼجئخ اٌىجغٛلاد ٠زُ ثٙب اِذاد اٌّبو١ٕخ ثبٌجٛدساد داخً أغٍفخ عب٘ضح ِٓ 

 ٔقف١ٓ ٠زُ ادخبٌٙب ِغجمبً اٌٝ اٌغشفخ.
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 اٌفشاغبد اٌّىٛٔخ ٌٍّٕبهك اٌغضئ١خ اٌّىٛٔخ ٌّٕطمخ أزبط الألشاؿ ٚاٌىجغٛلاد . ( .16-وعذٔل )ربثغ 

 

ٚفف خٛاؿ اٌفشاغبد اٌّؼّبس٠خ اٌّىٛٔخ  -ط

 ٌّٕطمخ الإٔزبط .

رقٕف اٌفشاغبد اٌّؼّبس٠خ اٌّىٛٔخ ٌّٕطمخ الإٔزبط ِٓ 

( , ث١ّٕب  Dؽ١ش دسعخ إٌظبفخ أٔٙب ِٓ اٌذسعخ  )

٠ؾ١و ثٙب ِّشاد ِٕٚبهك ِىٍّخ ِٓ رغ١ٍف ِٕٚطمخ 

رت لإداسح اٌغٛدح ِقٕفخ ِٓ دخٛي أفشاد  ِٚىب

 ( .82-َ, ؽىً )  Eذسعخاٌ

                         

 .  Dاٌفشاغبد ِٓ اٌذسعخ                          

 .  Eاٌفشاغبد ِٓ اٌذسعخ                          

 

 

 

 

يكَٕبد يُطمخ 

 الإَزبط

سلى 

 انغشفخ
 طجٛؼخ انُــشبط

( يُطمخ 5)

خشٔط انًُزظ 

 انُٓبئٙ

5-8  

ٚهجبػخ سلُ اٌزؾغ١ٍخ غشفخ وج١شح ٌزغ١ٍف الألشاؿ ثٙب ِبو١ٕز١ٓ ٌؼًّ اٌؾشائو 

ػ١ٍٙب اؽذاّ٘ب ِؼطٍخ. ثبلإمبفخ اٌٝ أٔٗ رزُ ػ١ٍّخ فشص اٌؾشائو داخٍٙب لاعزجؼبد 

 اٌّؼ١جخ ِٕٙب .

5-2  
غشفخ ٌٛمغ إٌؾشاد ٚاٌزؼ١ٍت ٚرغ١ٙض اٌىشار١ٓ اعزؼذاداً ٌٕمٍٙب ٌّخبصْ 

 إٌّزغبد فٟ اٌذٚس الأسمٟ.

( غشف 6)

يهحمخ ثًُطمخ 

 الإَزبط

6-8  

ِٕطمخ ٌغغ١ً ِؼذاد ٚأدٚاد الإٔزبط ٚالأعضاء اٌّزؾشوخ ِٓ اٌّبو١ٕبد رزىْٛ ِٓ 

)أ( ِٕطمخ أزظبس لجً اٌغغ١ً ,)ة( ِٕطمخ اٌغغ١ً ثٙب ِغبسٞ ٌٍقشف ثطٛي 

اٌغشفخ ِٛفٍخ ثؾجىخ اٌقشف اٌقٕبػٟ , ٚثٙب ِقبدس ٌٍزغز٠خ ثب١ٌّبٖ اٌؼبد٠خ 

 ف١ف.,)ط( ِٕطمخ ٌٍزغ purified waterٚا١ٌّبٖ اٌّؼمّخ 

6-2  ِخضْ ٌٍىشار١ٓ ٚاٌّؼذاد . 

6-3  . Quality Controlِىبرت ٚاداسح ٚ غشف ِشالجٟ اٌغٛدح أصٕبء الإٔزبط  

6-4  ِؼبًِ ٚغشف اخزجبس ػ١ٕبد اٌّٛاد ٚإٌّزغبد . 

 

 

(.12-وشكم)  
 . رق١ٕف اٌفشاغبد ثّٕطمخ الإٔزبط

 

 ًَٕرط نلآنٛبد انًزجؼخ نزصًٛى انًُٓغٛخ: ( 5يــــــــهحك )
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 .ِٓ اٌذاخًغشف الإٔزبط  (.13-شكم)و

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8 9 

6 

2 

1 

2 5 

3 

2 

اٌّّش اٌخبسعٟ اٌّؾ١و (8)

 ثغشف الإٔزبط.

 غشفخ اٌزؾش٠و.(2)

اؽذٜ ِبو١ٕبد اٌىجظ (3)

 ثغشفخ اٌىجظ.

 غشفخ وغٛح الألشاؿ.(4)
اٌّّش ث١ٓ غشف الإٔزبط (5)

 غشفخ اػذاد ِؾب١ًٌ اٌىغٛح .(6) اٌشئ١غ١خ .

ِبو١ٕخ اٌىجظ ٚثغبٔجٙب ِبو١ٕخ (7)

 اٌقمً .

(اٌفشْ اٌخبؿ ثزغف١ف اٌؾج١جبد 1)

 ثؼذ ػ١ٍّخ اٌخٍو اٌشهت  .

(غشفخ اػذاد اٌّٛاد اعزؼذاداً 1)

 ٌٍىجظ ٚاٌىغٛح .

 ًَٕرط نلآنٛبد انًزجؼخ نزصًٛى انًُٓغٛخ: ( 5يــــــــهحك )
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 رذسط ل١ُ اٌنغو اٌغٛٞ فٟ إٌّطمخ إٌظ١فخ. -ة

رّضً فىشح رذسط ل١ُ اٌنغو اٌغٛٞ غ١ش ِطجمخ ثؾىً فؼبي فٟ ِٕطمخ اٌذساعخ اػزّبداً ػٍٝ علاِخ اٌّٛاد  

ٚاٌّغزؾنشاد إٌّزغخ . ٚالأثٛاة رفزؼ اٌٝ داخً اٌغشف ثؾ١ش ٠غبػذ رٌه فٟ دخٛي اٌٙٛاء اٌّٛعٛد ثبٌّّش 

 اٌٝ داخً اٌغشف ١ٌٚظ اٌؼىظ .

 Persona Black ,. رٕمغُ ؽشوخ اٌّٛاد داخً ِٕطمخ الإٔزبط اٌٝ ثـ دساعخ ِغبس ؽشوخ الأفشاد  -د

,Personal Grey & Personal white  ُالأٌٚٝ ؽشوخ الأفشاد ِٓ اٌج١ئخ اٌخبسع١خ اٌٝ داخً . ثؾ١ش رن

اٌضب١ٔخ اٌؼبٍِْٛ فٟ غشف اٌززؾش٠و ٚاٌزؼ١ٍت ٚاٌّىبرت ٚاٌّؼبًِ, اٌّجٕٝ اٌؾبٚٞ ٌّٕبهك الإٔزبط ٚرنُ 

 الأخ١شح الأفشاد اٌذاخٍْٛ ٌغشف الإٔزبط .ٚرؾًّ 

٠ذخً اٌؼبٍِْٛ ِجٕٝ الإٔزبط ِٓ اٌخبسط ثبٌّلاثظ اٌؾخق١خ اٌٝ اٌغلاٌُ فؼٛداً ٌٍذٚس الأٚي ؽ١ش رٕزٟٙ 

اٌغلاٌُ ِٕطمخ رغ١١ش اٌّلاثظ ٚثٙب دٚساد ١ِبٖ , صُ ٠مَٛ ثبعزلاَ ِلاثظ اٌّقٕغ ِٓ اٌذٚا١ٌت اٌخبفخ ثٙب 

١ٌمَٛ ثزغ١١ش ِلاثغٗ ٚاسرذاء ِلاثظ الإٔزبط صُ ٠مَٛ ثغغً ٠ذ٠ٗ  cross-over benchٟ ٠ٚؼجش اٌفبفً الأسم

١ٌٕزمً اٌٝ اٌّّش اٌخبسعٟ ػجش فبفً ٘ٛائٟ. 

ٚػٍٝ ٘زٖ ا١ٌٙئخ ٠مَٛ اٌؼبٍِْٛ ثبٌذخٛي اٌٝ 

ِٕطمخ اٌزغ١ٍف ٚاٌزؼ١ٍت إٌٙبئ١خ , أٚ ٠ؼجش أفشاد 

الإٔزبط ػجش فبفً ٘ٛائٟ آخش ثٗ دٚا١ٌت ٌؾفع 

 faceٚالأٔف ٚاٌفُ  over shoesٌٍمذ١ِٓ  غطبء

mask  . ػجٛساً اٌٝ داخً ِٕبهك الإٔزبط اٌشئ١غ١خ

   , ؽىً ْٛ اٌخشٚط ِٓ ٔفظ اٌّغبس اٌغبثك ٠ٚى

 (َ-84. ) 

 

 

 

 

 

 

 

   دساعخ ِغبس ؽشوخ اٌّٛاد . -ٖ

ٚس الأسمٟ ؽ١ش ٠زُ فٟ اٌّخبصْ ثبٌذ اٌلاصِخ ٌلإٔزبط ِٓ ِٛاد خبَ ٚعزٍضِبد رغ١ٍف ٠زُ رخض٠ٓ ِغًّ اٌّٛاد

ِٚشاعؼخ خٛافٙب , صُ ٠زُ ٔمٍٙب فٟ ثشا١ًِ ِٓ اٌجٌٟٛ ا٠ض١ٍ١ٓ اٌٝ اٌذٚس الأٚي ػجش  اٌّٛاد أخز ػ١ٕبد ِٓ

 

 .ِغبس ؽشوخ الأفشاد (.14-وشكم) 

 ؽشوخ الأفشاد ِٓ اٌّؾ١و اٌخبسعٟ  

Persona Black 

  ؽٛي ِٕطمخ الإٔزبطؽشوخ الأفشاد 

 Personal Grey 

        ِٕطمخ الإٔزبط   داخًؽشوخ الأفشاد 

  Personal whit 

 

 ًَٕرط نلآنٛبد انًزجؼخ نزصًٛى انًُٓغٛخ: ( 5يــــــــهحك )
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اٌّقؼذ صُ اٌفبفً اٌٙٛائٟ الأٚي اٌخبؿ ثبٌّٛاد ؽ١ش رزٛصع ِٕٗ اٌٝ غشف اٌزؾن١ش , ٚأدٚاد اٌزؼجئخ 

 ِخ اٌقٕغ ٠ٚزُ ثؼذ رٌه خشٚط إٌّزغبد إٌٙبئ١خ اٌزب.( . 85-َؽىً )ٚاٌزغ١ٍف اٌٝ اٌغشف اٌخبفٗ ثزٌه 

 ٚاٌزغ١ٍف اٌٝ ِخبصْ إٌّزغبد فٟ الأعفً خلاي ٔفظ اٌّغبس اٌغبثك .

ؾشوخ رزغجت فٟ اٌزخض٠ٓ فٟ اٌٚرّضً ػ١ٍّخ أزمبي اٌّٛاد ٚإٌّزغبد ِٓ دٚس ٢خش اػبلخ وج١شح ٌلأغ١بة 

 .اٌطشلبد اٌخبسع١خ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

. ٠زُ ٔمً اٌّٛاد اٌخبَ اٌخبفخ ثبلإٔزبط ٚوزٌه أدٚاد دساعخ هش٠مخ ٔمً ٚرذاٚي اٌّٛاد داخً ِٕطمخ الإٔزبط  -ٚ

ِٚغزٍضِبد اٌزغ١ٍف ِٓ اٌّخبصْ ثبٌذٚس الأسمٟ اٌٝ ِٕطمخ الإٔزبط ثبٌذٚس الأٚي ٠ذ٠ٚبً ػجش اٌّقؼذ صُ 

ثؾ١ش ٠زُ اعزمذاِٙب داخً أو١بط رٛمغ ػٍٝ ػشثبد  material air lockاٌفبفً اٌٙٛائٟ اٌخبؿ ثبٌّٛاد 

 .(86-)َبَٚ ٌٍقذأ ٔمً ِٓ اٌؾذ٠ذ اٌّم

 

 

 

 

 
 

 

 اٌّٛاد اٌخبَ ؽشوخ 

Raw Materials 

 ِٛاد اٌزغ١ٍف الأٌٟٚؽشوخ 

Primary Packaging Materials 

 ِٛاد اٌزغ١ٍف اٌضب٠ٛٔخؽشوخ 

Secondary Packaging Materials 

   إٌّزظ اٌزبَ ارغب٘بً ٌٍزؼجئخؽشوخ 

Simi Final Product 

 ؽشوخ إٌّزظ ربَ اٌزق١ٕغ   

Final Product 

 

 .ّٛاد ِغبس ؽشوخ اٌ (.15-وشكم)

ؽب٠ٚبد ٔمً اٌّٛاد ِٓ  (.16-وشكم )

 اٌّخبصْ اٌٝ غشفخ اٌزؾن١ش .

 ًَٕرط نلآنٛبد انًزجؼخ نزصًٛى انًُٓغٛخ: ( 5يــــــــهحك )
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ا٠ض١ٍ١ٓ ٠ٚزُ رٕبٚي ٚٔمً اٌّٛاد ث١ٓ غشف الإٔزبط ٠ذ٠ٚبً فٟ ع١ّغ ِشاؽً الإٔزبط ػُ هش٠ك ثشا١ًِ ِٓ اٌجٌٟٛ 

 . stainless steel(  , وّب ٠زُ رؾ١ٍّٙب ٌّبو١ٕبد الإٔزبط ٠ذ٠ٚبً ثبعزخذاَ اٚػ١خ ِٓ اٌـ  87-َؽىً )

 

 

 

 

 

 

 

 

 . ثشا١ًِ ٔمً اٌّٛاد اٌخبَ ث١ٓ غشف الإٔزبط . (12-وشكم) 

 صبنضبً: دساسخ انخذيبد َٔظبو ركٛٛف انٕٓاء ثًُطمخ انذساسخ .

 داخً ِٕطمخ الإٔزبط اٌشئ١غ١خ .)أ( ٔظبَ اٌز٠ٛٙخ ٚؽشوخ اٌٙٛاء 

رٜٙٛ ع١ّغ اٌغشف فٟ ِٕطمخ الإٔزبط  ثٕظبَ اٌز٠ٛٙخ اٌزم١ٍذ٠خ اٌزٞ رزٛصع ف١ٗ ِخبسط اٌٙٛاء فٟ عمف اٌغشف 

داخً لٛاه١غ رغ١ش ١ٌٕذفغ اٌٙٛاء اٌٝ اٌذاخً ػجش٘ب ٠ٚزُ عؾجٗ ِٓ فزؾبد عف١ٍخ رُ ادخبٌٙب  ٚامبفزٙب ٌٍغشف 

, ٚرٌه فٟ غشف الإٔزبط اٌشئ١غ١خ فمو أِب فٟ ( 81-َ, ؽىً ) air ductsٛاء ٔظبَ رى١١ف اٌٙداخٍٙب لٕٛاد 

 اٌّّشاد ٚثبلٟ اٌغشف ِٓ غشف رؾش٠و ٚرغ١ٍف  ف١زُ عؾت اٌٙٛاء ِٓ الأػٍٝ .

ثّشؽٍز١ٓ ِٓ اٌزشؽ١ؼ أٌّٚٙب ػٕذ ٔٙب٠خ ٚؽذح ِٕبٌٚخ اٌٙٛاء ؽ١ش ٠ّٚش اٌٙٛاء اٌذاخً لجً دخٌٛٗ ٌغشف الإٔزبط 

ثىفبءح الإٔزبط غشف ً لٕٛاد رٛص٠غ اٌٙٛاء اٌٝ داخً ٚالأخشٜ ػٕذ ِذاخ ٌّشؽؾبد رٛعذ ِقفٛفخ ِٓ ا

 .( 81-َ) % فٟ اصاٌخ اٌٍّٛصبد , اٌؾى11ً

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

فزؾبد عؾت اٌٙٛاء  (. 19-وشكم ) 

 اٌّغزؾذصخ داخً غشف الإٔزبط .

 ًَٕرط نلآنٛبد انًزجؼخ نزصًٛى انًُٓغٛخ: ( 5يــــــــهحك )
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 )ة(  دساعخ ػلالخ ِٕطمخ الإٔزبط ثبلأٔظّخ اٌزم١ٕخ ٚالأػّبي ا١ٌّىب١ٔى١خ.

اٌغطؼ  رُ ؽً ع١ّغ اٌخذِبد اٌخبفخ ثّٕطمخ الإٔزبط ِٓ أٔظّخ رى١١ف اٌٙٛاء ٌِٚٛذاد اٌىٙشثبء فٟ دٚس  

ثؾ١ش رقً الإِذاداد ٌغشف الإٔزبط ػٓ هش٠ك لٕٛاد ِٓ خبسط اٌّّجٕٝ ٌزذخً ػجش ِٕغٛة اٌغمف اٌّؼٍك 

ٚرقً اٌٝ غشفخ الأزبط اٌشئ١غ١خ ثبٌّٕطمخ ِؾً اٌذساعخ اٌؼذ٠ذ ِٓ الإِذاداد اٌلاصِخ  ٌغشف الإٔزبط .

 ٓ اٌؾذ٠ذ اٌّمبَٚ ٌٍقذأ اٌّقٕفِِغطبح خبسع١بً ثؼٍجخ لإٔزبط اٌزٟ رذخً ػٓ هش٠ك ِٛاع١ش ٌّبو١ٕبد ا

Stainless-Steel   (. 21-َأٚ اٌؾبئو , ؽىً ) اٌٝ داخً اٌغشف ِٓ اٌغمف 

  

 

 

 

 

 

 

ٚرٛص٠غ  اِذاداد  أِب اٌخذِبد اٌزٟ رؾًّ رؾ١ٍخ ِٚؼبٌغخ ا١ٌّبٖ اٌّغزخذِخ فٟ اٌقٕبػخ ٚٚؽذاد اػذاد

اٌغبصاد اٌّغزخذِخ فٟ اٌزق١ٕغ فززٛاعذ داخً ِجٕٝ ِٕفقً رّبِبً فٟ اٌّٛلغ اٌؼبَ , ٚرزقً ػٓ هش٠ك 

ٌّٕطمخ الإٔزبط ػجش ِغبساد ِغطبٖ ِٚؾ١ّخ ِٓ اٌّئصشاد ١ش ٚفّبِبد خبفخ ثبٌذٚس اٌّغشٚق ِٛاع

 

 

٠ٛمؼ لطبع  (.81-َؽىً)

 الإٔزبط . ثغشفٔظبَ اٌز٠ٛٙخ 

 

الإِذاداد اٌذاخٍخ  (.21-َؽىً)

ٌّبو١ٕبد الإٔزبط ػجش اٌغمف 

 اٌؼ١بسٞ .

 

ٌغشفخ  ٚؽذح ِٕبٌٚخ اٌٙٛاء

 .الأزبط 

دخٛي ٘ٛاء عذ٠ذ 

Fresh Air  

81 – 85 %  

ٌٍّبو١ٕبد ِٚخزٍف  اٌغطؼ

ًاٌخذِبد ِض  
ٚؽذاد ِٕبٌٚخ اٌٙٛاء   

) اٌفلارش ااٌؾم١ج١خ(    

15 %  

) اٌفلارش الاثزذائ١خ(    

31 – 35%  

 % 11ثٕغجخ  ثىفبءح رشؽ١ؼِقفٛفخ ِٓ ِشؽؾبد اٌٙٛاء 

 ِبو١ٕبد الإٔزبط

 ًَٕرط نلآنٛبد انًزجؼخ نزصًٛى انًُٓغٛخ: ( 5يــــــــهحك )
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أٚرِٛبر١ى١بً ػٕذ أمطبع اٌز١بس اٌىٙشثبئٟ ٠ٚٛفً اٌّقٕغ وبِلاً ثٌّٛذاد اؽز١به١خ ٌٍىٙشثبء رؼًّ  اٌخبسع١خ.

ج١ّٕب رٛعذ فٟ ث غشف الإٔزبط , ٚلا رٛعذ أٞ ِفبر١ؼ أٚ ثشا٠ض وٙشثبء داخً اٌؼًّالأفٍٟ ٌٍؾفبظ ػٍٝ ِٕظِٛخ 

 61x. ٚرغزخذَ لأبسح اٌغشف ٚؽذاد اٌفٍٛسعٕذ اٌزم١ٍذ٠خ داخً اهبس ثّمبط اٌغبِغ ٌٍغشفاٌّّش اٌّؾ١و 

 .عُ ِغطٝ ثضعبط أٍِظ 61

فٟ غشفخ غغ١ً اٌّبو١ٕبد ٚاٌّؼذاد ِٚٛفٍخ  فٟ اٌّّش اٌغبِغ ٌغشف اي|أزبط أ٠نبً ٚ ّقبسف اٌٚ رٛعذ      

 ثؾجىخ فشف فٕبػٟ ِٕفقٍخ ػٓ اٌقشف الإػز١بدٞ ٌٍّجٕٝ . 

 ساثؼبً : الإَشبء ٔانزشطٛجبد انذاخهٛخ . 

الإٔؾبء اٌؼبَ ٌٍّجٕٝ أؾبء ١٘ىٍٟ ِٓ اٌخشعبٔخ اٌّغٍؾخ , ع١ّغ اٌؾٛائو ثّٕطمخ الإٔزبط ِٓ اٌّجبٟٔ )١ٌغذ 

لٛاه١غ( ِذ٘ٛٔخ ثذ٘بٔبد ثلاعز١ى١خ ث١نبء ِبػذا غشفخ ٚاؽذح ٟٚ٘ غشفخ اٌىجظ اٌٛالؼخ ػٍٝ ؽبئو خبسعٟ 

ي أٞ ِؼذاد أٚ ِبو١ٕبد ه ٌزٛف١ش اِىب١ٔخ ادخبار رُ الإعزغٕبء ػٓ ٘زا اٌؾبئو ِٓ اٌّجبٟٔ ٚاعزجذاٌٗ ثمٛاه١غ ٚرٌ

زاً فٟ الإػزجبس أٔٗ رُ ٘ذَ اٌؾبئو اٌخبسعٟ ِئخشاً لادخبي ِبو١ٕخ اٌىجظ اٌؾذ٠ضخ  . ٚع١ّغ ؽٛاف خِغزؾذصخ أ

 . Stainless-Steelالأوزبف ٚالأػّذح ثبٌّٕطمخ ِىغٛح ثؾشائو ِٓ اٌـ 

ػٍٝ ؽجىخ ِٓ  X61 61ٓ ثلاهبد عجغ١خ رم١ٍذ٠خ ٚرزىْٛ الأعمف ِٓ ٚؽذاد ِٓ اٌغمف اٌؼ١بسٞ اٌّىْٛ ِ

الأ١ٌَِٕٛٛ , ٚ٘زٖ اٌٛؽذاد غ١ش ِض١زٗ ثؾ١ش ٠ّىٓ سفؼٙب لاعشاء أٞ ػ١ٍّبد ف١بٔخ ِٓ الأعفً, وّب ٠زُ ػًّ 

وّب فزؾبد ثٙب لادخبي اٌخذِبد اٌخبفخ ثبٌّبو١ٕبد ِٓ وٙشثبء أٚ اِذاداد داخً لٕٛاد ِشثؼخ ِٓ الأ١ٌَِٕٛٛ 

أِب الأسم١بد فٟٙ ِٓ هجمخ سل١مخ ِٓ الإ٠جٛوغٟ . ٠ٚزُ ِؼبٌغخ ع١ّغ  ( . 28-َاٌؾىً )فٟ اٌؾىً اٌغبثك ٚ

, اٌغض٠ئبد ٠ٚغًٙ ػ١ٍّبد اٌزٕظ١ف رمبهؼبد الأعطؼ ث١ٓ الأسك ٚاٌؾبئو ثؼًّ دٚساْ ِٕبعت ٠ّٕغ رشعت 

 ( . 22-َؽىً )

 

 

 

 

 

 

  الأسم١بد الإ٠جٛوغ١خ ٚاؽذٜ اٌّقبسف  فٟ اٌّّش  (.22-وشكم)  اٌجلاهبد اٌغجغ١خ اٌّىٛٔخ ٌٍغمف اٌؼ١بسٞ.  ( . 21-وشكم) 

 اٌذاخٍٟ.

 ا٘ز -ٚ٘ٛ اٌغبٔت اٌزٞ ٠نُ أغٍت غشف الإٔزبط اٌشئ١غ١خ -٠مغ عبٔت ِٓ ِٕطمخ الإٔزبط ػٍٝ ؽبئو خبسعٟ ٚ

وّب اٌؾبئو ثٗ ٔٛافز  صبثزخ ثبهبس ِٓ اٌىش٠زبي , ٚرُ رؼز١ُ ٘زٖ إٌٛافز ِٓ اٌخبسط ثٛسق لافك ٌؾغت اٌنٛء 

 , أِب إٌٛافز اٌذاخ١ٍخ ث١ٓ غشف الإٔزبط فزغّؼ ٌىؾف اٌشإ٠خ ِٚزبثؼخ أٔؾطخ الإٔزبط ( 23-َفٟ اٌؾىً ) 

  

 ًَٕرط نلآنٛبد انًزجؼخ نزصًٛى انًُٓغٛخ: ( 5يــــــــهحك )
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ثبٌؾذ٠ذ اٌّمبَٚ اٌّخزٍفخ ِٓ اٌخبسط ٟٚ٘ ٔٛافز ِضدٚعخ ثبهبس ِٓ اٌؾذ٠ذ اٌّمبَٚ ٌٍقذأ ِٚىغٛ ِٓ اٌذاخً 

 ( . 24-َ, ؽىً )  ٌٍقذأ

 

 

 

 

 

 

 

 

الأثٛاة فٟٙ أثٛاة ِفق١ٍخ ِٓ لطبػبد الأ١ٌَِٕٛٛ , ثٙب أِب 

ٔظبسح صعبع١خ ِؾبهخ ثبهبس ِؾىُ ِٓ اٌّطبه , ٌٚٙب اهبس 

ِؾ١و ِٓ الأ١ٌَِٕٛٛ أ٠نبَ ٚ ِمبثل ثبسصح ِٓ اٌجلاعز١ه . 

رفزؼ ٘زٖ الأثٛاة فٟ ارغبٖ داخً اٌغشف  ِٚضجذ أػلا٘ب 

, اٌّطٍٛةؾفبظ ػٍٝ ِغزٜٛ الإٔغلاق اعٙضح اٌغٍك اٌزار١خ ٌٍ

 (25-ؽىً )َ

 

 

 

ٚؽذاد ٌٍفشػ اٌذاخٍٟ ثغشف الإٔزبط اٌشئ١غ١خ , ٚفٟ غشف اٌزؾش٠و ٚاٌزغ١ٍف رزٛاعذ ثؼل  ٚلا رٛعذ

 . (26-َ, ؽىً )اٌٛؽذاد ِضً اٌطبٚلاد ٚاٌىشاعٟ ثبلامبفخ اٌٝ ؽب٠ٚبد اٌؾشائو ِٓ اٌجلاعز١ه 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

إٌٛافز اٌخبسع١خ ثغشفخ  (. 23-وشكم) 

  .الإػذاد

  اٌذاخ١ٍخ ث١ٓ اٌغشف .إٌٛافز  (.24-وشكم)

اؽذٜ الأثٛاة ثفشف الإٔزبط          (.25-وشكم)

 ) غشفخ الإػذاد( .

 ؽب٠ٚبد اٌؾشائو اٌخبسعخ ِٓ ِبو١ٕخ اٌزؾش٠و . (.26-وشكم)

 انًُٓغٛخًَٕرط نلآنٛبد انًزجؼخ نزصًٛى : ( 5يــــــــهحك )
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 خبيسبً : اػزجبساد انحًبٚخ يٍ انًخبطش انًزجؼخ . 

داخً ِٕطمخ الإٔزبط )رٍٛس اٌٝ   particlesair born)أ( خطش أزمبي اٌغض٠ئبد اٌٍّٛصخ اٌّؾٌّٛخ عٛاً  

رٛف١ش ِٕطمخ دخٛي الأفشاد رؾًّ اػزجبساد دخٛي خبفخ ِٓ  ػٓ هش٠ك٠ٚزُ اٌزؾىُ فٟ ٘زا اٌخطش (: إٌّزظ

 .رغ١١ش اٌّلاثظ اٌؾخق١خ ٚاسرذاء أخشٜ ٚرغط١خ الأٔف ٚاٌفُ 

 ؾىُ ف١ٗ ػٓ هش٠ك :٠ٚزُ اٌز )ة( خطش أزمبي اٌغض٠ئبد اٌقبدسح ػٓ غجبس ثٛدساد إٌّزغبد : 

. ٟٚ٘ ِٛعٛدح  ِٚٛفٍخ ثبٌغشف اٌزٟ ثٙب رؼبًِ ِغ  Dust Collectorاعزخذاَ اعٙضح عّغ اٌغجبس  -

 ٟٚ٘ اٌغشف ثٛدساد ثؾىً ِجبؽش 

  غ١ش ِطجمخ فٟ ٘زٖ اٌؾبٌخ اٌذساع١خ.فىشح رذسط ل١ُ اٌنغو اٌغٛٞ ث١ٓ اٌغشف ثّٕطمخ الإٔزبط  ؼذر ث١ّٕب

 )ط( خطش اٌؾش٠ك . 

 اٌّضجزخ ػٍٝ جٛدسح اٌغبفخٔظبَ ِمبِٚخ اٌؾش٠ك ثّٕطمخ الإٔزبط  ػٍٝ اعزخذاَ اٌطفب٠بد ا١ٌذ٠ٚخ اٌٍّّٛءح ثب٠ٌمَٛ 

 .(27-, ؽىً )َِخبصْ اٌّٛاد ٚإٌّزغبد ؽٛائو ِّشاد الإٔزبط , ٚ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

هفب٠بد اٌؾش٠ك اٌّضجزخ ػٍٝ  ( .22-وشكم) 

 الإٔزبط . ؽبئو اٌّّش اٌذاخٍٟ ثّٕطمخ

 ًَٕرط نلآنٛبد انًزجؼخ نزصًٛى انًُٓغٛخ: ( 5يــــــــهحك )





 الــــــمراجـــــع
 

691 

 

 

 

  انًزاخغ انمٍبطٍخStandards . 
 

American National Standard ANSI;"A Guide to the project management body 

of knowledge: PMBOK guide. – third edition", Project Management Institute, 

USA, 4006. 

 

Central Administration of Pharmaceutical affairs, Faculty of Pharmacy, Cairo 

University, "Guidelines for Good Manufacturing Practice in Egypt", 

Ministry of health and Population, 4006. 

 

Holding Company for Pharmaceuticals, Chemicals and Medical Appliances; 

"Guide For Training on Quality Assurance and Good Manufacturing 

Practice For Pharmaceutical Manufacturers", Holding Company for 

Pharmaceuticals, Cairo-Egypt, 4000 

 

The World Health Organization; " WHO Expert  Committee on Specifications 

for Pharmaceutical Preparations- Fortieth Report ", World Health 

Organization , Geneva ,4008. 

 

 ت انكتBooks  

 
Avis K., Herbert A ,Lachman L.;"Pharmaceuticl Dosage Forms: Parenteral 

Medications ",Volume4,Marcel Dekker,Inc,NewYork,3995. 

 

Berry M, Rondinelli D.  A ;" Environmental Quality Management- 

Environmental Management in the Pharmaceutical Industry: Integrating 

Corporate Responsibility and Business Strategy",John Wiley & Sons,4000. 

 

Brennand J., Sinclair A.;"Guide to The Design of Tablet Manufacturing 

Departments", Glaxo Good Manufacturing Practice Department,4000. 

 

El-Samalligy M.;" Pharmaceutical Sterile Products", Faculty of Pharmacy, 

Cairo University,4003. 

 

Fox J.;" Quality Through Design – The Key to Successful Product 

Delivery", McGraw-Hill Book Company Europe, England, 3995. 

 

Guerindon P.;"Continuous Flow Manufacturing- quality in design and 

processes", Marcel Dekker, New York, 4005. 

          

Mahnke F. ,Mohnke R.;"Color and Light in Man-Made Environments",John 

Wiley & Sons.Inc,3946. 

 

 Referencesالمراجع الأجنبية     
 



 الــــــمراجـــــع
 

691 

 

Perry R., Green D.; "Perry's Chemical Engineering' Handbook", seventh 

edition, McGraw-Hill, New York , 4000. 

 

PHARMEX Consulting Group ,CONCEPT HEIDELBERG.;"Clean Room 

Technology for the Manufacture of Pharmaceutical and Medical 

Products",Concept Heidelberg,3991. 

 

Whyte W.;"Cleanroom Technology: Fundamentals of Design, Testing and 

Operation", John Wiley & Sons,3999. 

 

Willi H.;"ATLAS 2– Everything About Drugs From A to Z", Dar Nopar, 

Cairo, 4033. 

 

Williams K.;" Microbial Contamination Control in Parenteral  

Manufacturing ", Marcel Dekker, New York, 4006. 

 

Willig S.;"Good Manufacturing Practices forPharmaceuticals",Fourth 

Edition, Marcel Dekker,Inc,NewYork,3995. 

 زطبئم انؼهًٍخ انThesis  

 
Heikkilä A.; " Inherent Safety in Process Plant Design - An Index based 

Approach " , Ph.D.Thesis, Technical Research Centre of  Finland ESPOO, 

3999. 

 

Mostafa H.;" The Environmental Side Effects on Workers of The Medical 

Branch" , Environmental Research Studies Institute , Ain Shams University, 

4000. 

  انتمبرٌز انؼهًٍخPapers & Technical Reports  
About Risk in Early Design (RED): 

Bossuyt D.;" Risk and Uncertainty in Design Trade Studies", June 4009. 

 

Dulac N., Leveson N.;" Incorporating Safety in Early System Architecture 

Trade Studies",NASA Engineering for Complex Systems Program,4004. 

 

Krus D., Grantham K.;" A Step Toward Risk Mitigation During Conceptual 

Product Design: Component Selection for Risk Reduction",  
International Design Engineering Technical Conferences, January 4033. 

 

Lough K.; "Detailed Risk Analysis for Failure in Conceptual Design : RED 

(Risk in Early Design) Based Probabilistic Risk Assessments", International 

Design Engineering Technical Conferences, September 4004. 

 

Lough K., Stone R.,Tumer I.; " The Risk in Early Design (RED) Method: 

Liklehood and Consequence Formulations ", International Design 

Engineering Technical Conferences, September 4008. 



 الــــــمراجـــــع
 

691 

 

URL: http://www.Priceunitee CR ] 

[ Accessed  November 4033] 

 

Lough K., Stone R., Tumer I.; "Prescribing and Implementing the Risk in 

Early Design (RED) METHOD" , International Design Engineering Technical 

Conferences , September 4008 . 

URL:http://www.bbienviro,com 

[ Accessed  November 4033] 

 

Lough K., Stone R., Tumer I.;"Function Based Risk Assessment : Mapping 

Function to Likelihood ",International Design Engineering Technical 

Conferences, September 4007 . 

URL:http://www.bbienviro,com 

[ Accessed  November 4033] 

 

Ramachandra P., Kim H., Kang B., Lee R.. "Risk Management Through 

Architecture Design''. Proceeding of the fourth International Confrence on 

Software Engineering Research,Management and Applications(SERA;08),4008. 

 

Stone R, Tumer I, Wie M.;" The Function-Failure Design Method ", ASME 

Journal of Mechanical Design, MD-05-3304, 4005. 

URL:http://www.bbienviro,com 

[ Accessed  November 4033] 

 

Tumer I., Stone R.;" Mapping Function to Failure During High-Risk 

Component Development ", International Design Engineering Technical 

Conferences , September 4003 . 

URL:http://www.bbienviro,com 

[ Accessed  November 4033] 

 

United Nations Environment Program Industry and Environmental (UNEP); 

"Management of Industrial Accident Prevention and Preparedness", United 

Nations,3998. 

 

Wie M., Bohm M., Barrientos F., Tumer I., Stone R.; "Learning from Failures 

: Archieving and Designing with Failure and Risk " 

URL:http://www.bbienviro,com 

[ Accessed September 4005] 

 

About RISK ASSESSMENT: 

Adis W.;" A Risk Modeling Framework for the Pharmaceutical Industry", 

Communications of the IIMA, Volume 4 Issue 3, 4004. 

 

Meel A., O'Neill L., Levin J., Oktem U., Keren N.;" Operational Risk 

Assessment of Chemical Industries by Exploiting Accident Databases",4007 

http://www.proce/
http://www.bbienviro,com/
http://www.bbienviro,com/
http://www.bbienviro,com/
http://www.bbienviro,com/
http://www.bbienviro,com/


 الــــــمراجـــــع
 

699 

 

Rausand M.;" Introduction To Risk Assessment, System Reliability Theory 

(2nd ed) ", October 4007. 

URL:http:// www.ntnu.no/ross/srt.com  

[ Accessed  October 4033] 

 

Rausand M.;" Preliminary Hazard Analysis", System Reliability Theory (4nd 

ed), October 4007. 

URL:http:// www.ntnu.no/ross/srt.com  

[ Accessed  October 4033] 

 

Rausand M.;" Risk Analysis - An Introduction", System Reliability Theory 

(4nd ed), October 4007. 

URL:http:// www.ntnu.no/ross/srt.com  

[ Accessed  October 4033] 

 

Rausand M.;" System Analysis-Fault Tree Analysis", System Reliability 

Theory (4nd ed), October 4007. 

URL:http:// www.ntnu.no/ross/srt.com  

[ Accessed  October 4033] 

 

Rausand M.;" System Analysis - Failures and Failure Classification", System 

Reliability Theory (4nd ed), May 4007. 

URL:http:// www.ntnu.no/ross/srt.com  

[ Accessed  October 4033] 

 

Rausand M.;" System Analysis - Failure Modes, Effects, and Criticality 

Analysis", System Reliability Theory (4nd ed), October 4007. 

URL:http:// www.ntnu.no/ross/srt.com  

[ Accessed  October 4033] 

 

Rausand M.;" HAZOP - Hazard and Operability Study", System Reliability 

Theory (4nd ed), October 4007. 

URL:http:// www.ntnu.no/ross/srt.com  

[ Accessed  October 4033] 

 

Rausand M.;"System Analysis - Event Tree Analysis", System Reliability 

Theory (4nd ed), October 4007. 

URL:http:// www.ntnu.no/ross/srt.com  

[ Accessed  October 4033] 

 

Engineering Staff College of India;" Environment & Hazard Management in 

Pharmaceuticals & Bulk Drug Industry", Department of Pharmaceuticals, 

Ministry of Chemicals & Fertilizers, Government of India, November 4030. 

- Nagar N.;"Hazards Management in Pharmaceutical Industry". 

http://www.ntnu.no/ross/srt.com
http://www.ntnu.no/ross/srt.com
http://www.ntnu.no/ross/srt.com
http://www.ntnu.no/ross/srt.com
http://www.ntnu.no/ross/srt.com
http://www.ntnu.no/ross/srt.com
http://www.ntnu.no/ross/srt.com
http://www.ntnu.no/ross/srt.com


 الــــــمراجـــــع
 

022 

 

-  Kanazir J., Miloradov M., Bašić D. ;"Ecology and Risk Management of 

Hazards in Pharmaceutical Industry " . 

-  Dubey R.; "Disaster Risk Management with Reference to 

Pharmaceutical Industries". 
-  Sarma B., Reddy A.;" Hazard Management - APIIC Experience". 

 

Evans B., Lowrie B., Englehart R. ;" Integration of Safety into the Design 

Process", Department of Energy Technical Standards DOE-STD-3319,4001. 

http://www.hss.energy.gov/nuclearsafety/techstds/ 

[Accessed May 4033] 

 

FAA System Safety Handbook;" Integrated System Hazard Analysis", 

Federal Aviation Administration, December 4000. 

http://www.faa.gov/regulations  

[Accessed June 4030] 

 

Hockert J.;" Safeguards by Design-Lessons Learned from DOE Experience 

Integrating Safety into Design", Pacific Northwest International Conference on 

Global Nuclear Security, April  4030. 

 

Knowlton R. ;"Process Safety: An Integrated System for Hazard & 

Environmental Control During Design and Operation", a part of PPR 

Handbook ( Prevention, Prepardness & Response to Major Industrial Accidents 

Involving Hazardous , Major Industrial Accidents Council of Canada,3997. 

 

Neufville R., Frey D., Hastings D., Larson R., Simchi-Levi D., Oye K., Weigel 

A., Welsch R. , and colleagues in the MIT Engineering Systems Division ;          

" Uncertainty Management for Engineering Systems Planning and Design" 
Part Engineering Systems Monograph ,March 4006. 

OSHA Organization;"OSHA Fact Sheet-HazardAlert: Combustible Dust 

Explosions", Occupational Health and Safety Administration, 4001. 

www.osha.gov 

[ Accessed  October 4033] 

 

OSHA Organization ;"Process Safety Management", Occupational Health and 

Safety Administration, 4000. 

www.osha.gov 

[ Accessed  October 4033] 

 

Peither T. ;"How to Document Design Qualification", Maas & Peither AG – 

GMP Publishing, Germany, 4033.   

 

Peter H. Gough;"ICH Q9 Quality Risk Management", Presentation at Elilly 

and company. 

http://www.hss.energy.gov/nuclearsafety/techstds/
http://www.faa.gov/regulations_policies/handbooks_manuals/aviation/risk_management/ss_handbook/
http://www.osha.gov/
http://www.osha.gov/


 الــــــمراجـــــع
 

026 

 

United States Occupational Safety & United States Health Administration, 

Environmental Protection Agency; "PA/OSHA Joint  Chemical Accident I 

investigation Report", EPA/OSHA, New Jersey,October3994. 

 

U.S. Chemical Safety and Hazard Investigation Board ;"Hazard Investigation  

Improving  Reactive Hazard Management", U.S. Chemical Safety and 

Hazard Investigation Board, October 4004. 

 

Wigmore D.;" Pharmaceuticals Manufacturing:What do we know about the 

occupational health and safety hazards for women working in the 

industry?", Centers for Occupational and Environmental Health, University of 

California, March 4009. 

http://coeh.berkeley.edu/docs/news/green_chem_brief.pdf  

[ Accessed  October 4030] 

 

  انذورٌبدPeriodicals   
Lough K., Stone R., Tumer I.; "Implementation Procedures for the Risk in 

Early Design (RED) Method", Journal of Industrial and Systems Engineering 

(JISE), Vol. 4, Summer 4001. 

 

Organization for Economic Cooperation and Development; " Assessing Societal 

Risks and Vulnerabilities", OECD Studies in Risk Management , Denmark, 

4008. 

URL:http:// www.hpac.com  

[Accessed September 4007] 

 

Verjans B. ;" Closed Vial Technology – A New Technology for Aseptic 

Filling of Injectable Drugs", Drug Manufacturing & Supply Magazine-

Technology & Services Section-Aseptic Technologies,May4008. 
http://link.springer.com/article/ 

[Accessed November 4033] 

 

  شجكخ انًؼهىيبد انذونٍخOn Line Documents   
Brain W.;"Room Pressure for Critical Environments", ASHRAE Journal, 

February 4005. www.ashrae.org 

[Accessed March 4033] 

 
"Cleanroom Airflow Design", Engineering Guide Price Specialized 

Environments . 
www.price.com  

[Accessed July 4030] 

 
CSB - federal agency;"Investigation digest: Dust Explosion at West 

Pharmaceutical Services",  April 4007. 

/www.csb.govhttp:/ 

http://coeh.berkeley.edu/docs/news/green_chem_brief.pdf
http://www.hpac.com/
http://www.csb.gov/
http://www.csb.gov/


 الــــــمراجـــــع
 

020 

 

[Accessed December4034] 

 

Griffith E.;" Risk Management Programs for the Pharmaceutical Industry", 

FUJITSU CONSULTING,4006. 

http://www. FUJITSU Consulting.com/.htm  

[Accessed July 4030] 

 

ICH ;"Guidance for Industry- Q9 Quality Risk Management",June4008. 

[ http;//www.fda.gov/  cber/guidline.htm]. 

[Accessed March 4033] 

 

Johanning H., Dahlgaard A. ;"Does quality risk management add 

Value?",Dec4004 
 -risk-quality-http://pharmtech.findpharma.com/pharmtech/Validation/Does

/value-add-management 

[Accessed March 4033] 

 

Kirupakar R.;"Quality Risk Management for Pharmaceutical Indistry", 

-pharmaceutical-management-risk-http://www.pharmainfo .net/reviews/quality[

industry] 

[Accessed March 4033] 

 

Schmidt B.;" Implementing Quality by Design: Are You Ready, or Not?"      
[ http://www.pharmaqbd.com/tag/ich-q9]. 

[Accessed March 4033] 

 

Steve S.;" Building the future into biopharmaceutical facility design",           

CleanRoom Journal,November,4000. 

www.cleanrooms.com, 
[Accessed September4030] 

 

Tony,;"European classification of laminar air flow cabinet filters", 

September 0260. 

http://www.articles-distribution.com/technology/349975-european-

classification-of-laminar-air-flow-cabinet-filters.html 

[Accessed May 4035] 

 

Viornery L.;" Quality Risk Management, an example of methodology from 

PIC/S - Implementation of ICH Q9 in the pharmaceutical field ", Jan.4030, 
[http://www. H7PCS6344J_QRM_pLHntsJ695r3A0_method]. 

[Accessed March 4033] 

 

 
 

 

http://www.pharmaqbd.com/schmidt_ready_for_qbd/
http://www.pharmaqbd.com/tag/ich-q9/
http://www.articles-distribution.com/technology/129953-european-classification-of-laminar-air-flow-cabinet-filters.html
http://www.articles-distribution.com/technology/129953-european-classification-of-laminar-air-flow-cabinet-filters.html
http://www.articles-distribution.com/technology/129953-european-classification-of-laminar-air-flow-cabinet-filters.html
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 انكـتت  
 

انكىد انًصزي  "انهزُت انذائًت لإعذاد أسس انتصًٍى ٔاشتزاطبث انتُفٍذ نحًبٌت انًُشبثٌ يٍ انحزٌك , 

, انزشء الأٔل ٔانخبًَ ٔانخبنج , يزكش واشتزاطبد انتُفٍذ نحًبٌخ انًُشبدٌ يٍ انحزٌك "لأطض انتصًٍى 

 .و4008بحٕث الإسكبٌ ٔانبُبء , انطبعت انخبٍَت 

 

" دنٍم إدارة انًخهفبث انخطزة نهصُبعت ",  ؛يشزٔع انتحكى فً انتهٕث انصُبعً  -رٓبس شؤٌ انبٍئت

 و .4004  ٔسارة انذٔنت نشؤٌ انبٍئت ,

 

" انذنٍم انؼبو نهزصذ انذاتً انجٍئً نهصُبػبد ؛ يشزٔع انتحكى فً انتهٕث انصُبعً رٓبس شؤٌ انبٍئت , 

 .4004 انًصزٌخ ",

 

, انًكتبت الأكبدًٌٍت , انمبْزة, "يظتمجم صُبػخ انذواء فً يصز وانًُطمخ انؼزثٍخ "  ؛ ف حبيذٔرؤ

3994 . 

 

تصًٍى انًُشآد -انحكى ػهٍهب واصلاحهب-" حزائك انًُشآد انخزطبٍَخ ؛ شزٌف أبٕ انًزذ, حسٍ حسًُ

 . 3996,  , دار انُشز نهزبيعبث انًصزٌتاَيُخ يٍ انحزٌك " 

 

ٔسارة  ؛" الاشتزاطبد و انًؼبٌٍز انلاسيخ نتذاول تخشٌٍ انًىاد انخطزح  تخشٌُبً آيُبً ",طبرق عٍذ يحًذ 

 و.4008انذٔنت نشؤٌ انبٍئت  , 

 

لطبع صُبػخ  –" انًُظىر انجٍئً نهمطبػبد انصُبػٍخ ثًذٌُخ انؼبشز يٍ ريضبٌ  ؛يحًذ طبرق عٍذ 

 .و4001ٔسارة انذٔنت نشؤٌ انبٍئت  , ,  انذواء"

 

, ٔسارة انذٔنت  صحف ثٍبَبد أيبٌ انًىاد انكًٍبوٌخ " –" لطبع صُبػخ انذواء  ؛ طبرق عٍذ يحًذ

 . و4001نشؤٌ انبٍئت  , 

 

 ,دنٍم انتصزف فً انُفبٌبد انطجٍخ ثبنًظتشفٍبد و انًؼبيم و انىحذاد انصحٍخ "؛" عشث يحًذ حهٕة 

 و.4008انمطبع انٕلبئً بٕسارة انصحت ٔ انسكبٌ , 

 

, دار "  00111أٌشو  –" َظى الإدارح انجٍئٍخ وانًىاصفبد انمٍبطٍخ انؼبنًٍخ  ؛ صلاس انذٌٍيحًذ 

 .3991انكتب انعبنًٍت نهُشز ٔانتٕسٌع , 

 

 .4001بٍزٔث  ",2119" دنٍم أصىل انتصٍُغ اندٍذ ثهجُبٌ  ؛ يزالبت انتصٍُع انزٍذ بهبُبٌٍْئت 
 

 انزطبئم انؼهًٍخ 
 

رسبنت " انتصًٍى نًىاخهخ أخطبر انحزٌك فً انًجبًَ ػبنٍخ الأشغبل" ,  ؛ أشزف رشذي يحًذ انبكزي

 .  و4004يبرستٍز , ربيعت انمبْزة , 

 

يمتزذ نتطىٌز أطبنٍت َظى انتحكى فً خىدح تُفٍذ انًشزوػبد يُهح " ؛أًٌٍ يحًٕد ْشبو الأنفً 

 و . 4009رسبنت دكتٕراِ , ربيعت عٍٍ شًس,  انًؼًبرٌخ فً شزكبد انًمبولاد انًصزٌخ ",

 العربيةالمراجع 
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, رسبنت يبرستٍز , انمبْزة  تحهٍم إدارح يخبطز ػطبءاد انتشٍٍذ فً يصز" "؛تبيز ٔرذي إسًبعٍم 

4006  . 

 

, رسبنت تؤثٍز انتحكى فً يمذار انتهىث ػهى تصًٍى " انغزف فبئمخ انُظبفخ "؛" عشة رًبل انذٌٍ حزبد 

 .4004يبرستٍز, ربيعت عٍٍ شًس , 

 

 .و3915, رسبنت يبرستٍز , ربيعت عٍٍ شًس ,  ؛ "ػًبرح انًصُغ"يحًذ يًذٔس عبذ انكزٌى 

 

رسبنت ؛" انًهىثبد انكًٍٍبئٍخ و انطجٍؼٍخ فً ثٍئخ انؼًم نهصُبػبد انذوائٍخ "  يحًٕد أحًذ عٍسى

 و  . 3995يبرستٍز , يعٓذ انبحٕث ٔ انذراسبث انبٍئٍت , 

 

" , رسبنت ؛" دراطخ انتؤثٍزاد انجٍئٍخ نهصزف انصُبػً نشزكبد الأدوٌخيذٌحّ حسبٍٍَ يحًذ انسٍذ 

 .  4007ٍت ,يبرستٍز , يعٓذ انبحٕث ٔ انذراسبث انبٍئ

 

 

  انتمبرٌز انؼهًٍخ 
 

الإدارة انعبيت ؛" انًجبدئ الأطبطٍخ نهظلايخ انصُبػٍخ " ,  انًؤسست انعبيت نهتعهٍى انفًُ ٔانتذرٌب انًًُٓ

 و  . 4004نتصًٍى ٔتطٌٕزانًُبْذ , انًًهكت انعزبٍت انسعٕدٌت ,

 

نهُفبٌبد انًؼًهٍخ انخطزح انكًٍٍبئٍخ "الإدارح انظهًٍخ  ؛ حُبٌ سٍذ عبذ انزحًٍ سٍٓز أبٕ انعلا,

 . 4004ربيعت عٍٍ شًس , لسى بحٕث انتهٕث, يعٓذ بحٕث انبٍئت ,  وانجٍىنىخٍخ ",

 

 / خىرج يبخذ انًهُذص " حىارانبٍئٍت ؛  نلإعلاو ٔانتٕعٍت انًزكشٌت , الإدارة انبٍئت نشئٌٕ انذٔنت ٔسارة

 . 4030 انٍىو", أخجبر انجٍئخ ندزٌذح نشئىٌ انذونخ وسٌز

 

"يشزوع انتحكى فً انتهىث انصُبػً؛"إدارح انًخبطز انكًٍٍبئٍخ فً ,  ٔسارة انشؤٌٔ انخبررٍت انفُهُذٌت

 .4005يعٓذ الأيٍ انصُبعً, , انصُبػخ" 

 

 انذوراد انتذرٌجٍخ 

 
", شزكت انٍُم نلأدٌٔت يىاصفبد انهىاء فً شزكبد الأدوٌه خبصخ فً انًُبطك انًؼمًخيذٌحت حسبٍٍَ," 

  .4006كًٍٍبئٍت, ٌُبٌزٔانصُبعبث ان

 

 شجكخ انًؼهىيبد انذونٍخ 
 portal.com-http://www.ar.engineering                             ."الأطض انتصًًٍٍخ نهًصبَغ "

[Accessed May 4033] 

 intro.htm-eng.com/saf-http://www.safety                           انصحخ وانظلايخ انًهٍُخ" .  "

[Accessed May 4033]        

 3portal.com/showthread.php-http://www.ar.engineering           "انًُشبد انصُبػٍخ ".    
[Accessed May 4033] 

 topic-016.com/t1.yoo0221http://ayoub                      "                   انًضبداد انحىٌخ "

[Accessed September4030] 

http://www.ar.engineering-portal.com/
http://www.safety-eng.com/saf-intro.htm
http://www.ar.engineering-portal.com/showthread.php1
http://ayoub2008.yoo7.com/t261-topic
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 .   " دوٌخالأَغ بخزاءاد انتزخٍص ثًصإ" 

  http://www.moh.gov.qa/sch/Ar/scontent.jsp?smenuId   

 [Accessed May 4033]                                             

أغظطض  حتى انصٍذنى انتفتٍش إدارح طزٌك ثًصبَغ الأدوٌخػٍ ضجطهب تى انتى ثبنًخبنفبد " ثٍبٌ

 .الادارة انًزكشٌت نهشئٌٕ انصٍذنٍت, ٔسارة انصحت ٔانسكبٌ ,"2119
www.eda.mohp.gov.eg/.../docs/INSPECTION_REPORT_53_1_4009.pdf. 

 [Accessed September4030] 

 

, ٔانٕاردة  4035أبزٌم  49الاحٍٍُ  -"وسٌز انصحخ وانظكبٌ -تصزٌحبد انذكتىر يحًذ يصطفى حبيذ "

 ببنصحف انزسًٍت.

http://elbadil.com/egypt-news/    
[Accessed April 4035] 

 يحًذ سٌبد كجخ./َملاً ػٍ كتبة "انًصُغ", تزخًخ  -" تم انؼًبرَخ "

Darley G.;" Factory",  September, 4006 
xima.ae/ar/readbook.asphttp://www.kal   

[Accessed May 4033] 

 يدهخ انًظتثًزوٌ" –"صُبػخ الأدوٌخ فً يُطمخ انخهٍح 

.http://mosgcc.com/mos/magazine/article   
[Accessed May 4033] 

 

 .  ػهًٍخ" تحهٍهٍخ دراطخ : انصُبػٍخ انحزائك كىارث وطجٍؼخ يخبطز"؛ انشٓزاًَ آنشاحًت سعٍذ بٍ عهى

http://www.isdm.gov.sa/document/   [Accessed May 4033]               

 

إَطلاق صُبػخ انذواء ثبنىطٍ انؼزثً َحى انؼبنًٍخ" نًىاخهخ تحذٌبد فعبنٍبث انًهتمى انعزبً الأٔل " 

 45 - 43رًٕٓرٌت يصز انعزبٍت,  -", شزو انشٍخ  (TRIPSحًبٌخ حمىق انًهكٍخ انفكزٌخ )اتفبلٍخ 

 . 4030فبزاٌز

http://www.arado.org.eg/ActivitiesPrint.asp   

[Accessed May 4033]  

http://www.moh.gov.qa/sch/Ar/scontent.jsp?smenuId=19
http://www.eda.mohp.gov.eg/.../docs/INSPECTION_REPORT_31_8_2009.pdf
http://elbadil.com/egypt-news/
http://www.kalima.ae/ar/readbook.aspx
http://www.kalima.ae/ar/readbook.aspx
http://mosgcc.com/mos/magazine/article.%20صناعة
http://www.isdm.gov.sa/document/
http://www.arado.org.eg/ActivitiesPrint.asp
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The Research Summary  

"A Methodology to Activate the Role of Architectural Design in Quality Risk 

Management in Pharmaceutical Plants" 

An Approach to Achieve Architectural Design Qualification in Production Areas 

 

Introduction  

     The pharmaceutical industry is regarded as one of the strategic industries in 

many countries. In addition to providing self-sufficiency in pharmaceutical 

products, this industry sometimes constitutes an economic back bone to exporting 

countries. The design of pharmaceutical factory buildings impacts people and the 

surrounding environment. Accordingly, design reviews and design management of 

pharmaceutical plants is necessity to limit the risks of negative impact . 

Failur of architectural design in achieving safety requirements could lead to 

rehabilitation of factory buildings in addition to financial and material waste. 

Pharmaceutical  factories  are characterized by a variety types of  risks. The 

procedures that define system efficiency are identified as Qualification & 

Validation Processes, and are applied to all the phases of the project including the 

architectural design phase. This pauses the question of : How can architectural 

design contribute in managing risks in pharmaceutical plants? 

The focus of this study addresses the above mentioned question, by determining  

how  to direct  architectural  design  to  become a  part of a quality risk management 

processes of pharmaceutical factories. Design considerations, based on 

specifications of the industry and on the  study of contemporary  factory  models 

currently operating  in Egypt, aim to review risks produced  and  allocated in certain 

production lines  and  to  determine the possibility of reducing  these risks by  

proper initial design that integrates good practice with  continuous risk control 

techniques. Risk management processes  do not  rely on architectural design. Solely, 

risk management represent coordination procedures that  run among various 

departments and agencies responsible for the industry. The  research  highlights the 
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role of architectural design as one of the procedures responsible for quality risk 

management , that is achieved by planning  a methodology to be followed by 

architects  participating  in the design process. 

Research  Importance  

The study gains its value and importance based on the following reseans : 

First: The study falls within the concern and interest of institutions responsible for 

environmental protection and pollution control issues which are  major topics in 

conferences and scientific researches at the national, regional and global levels. 

Second: The input and output of pharmaceutical industry affect directly the 

surrounding environment, individuals and the quality of the product which 

highlights need for planning when trading, storing and operating such products. 

Third: The occurrence of many industrial accidents directed the attention of 

international organizations to risk management issues, and led to the emergence of 

what is known as achievement of product quality control in the production process 

during the manufacturing cycle starting with the process of transport of raw 

materials to pharmaceutical plants, and ending with the arrival of products to end 

users. Quality risk management applies strategies and clear executive steps against  

environmental hazards in general. 

Fourth: The architectural design phase of factories achieves risk control starting  at  

the early stages of design and sets a methodology for risk management during 

operation to ensure the safety of the factory through out its lifespan. 

Research Problem 

      The pharmaceutical industry depends on the implementation of approved 

standards specifications , regulations and laws governing the nature of the industry 

in terms of the manufacturing method,  airspace specification. Such, these 

specifications are not concerned with aspects of architectural design and  

maintaining  the concept of health and achieving  occupational safety. 

The process of designing  a  pharmaceutical plant depends directly on fulfilling 
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functional requirements of spaces, taking into account the special circumstances of 

the drug product in terms of the level of hygiene and sterilization within the facility 

that maintains the integrity of the product, the workers and the surrounding 

environment. Aesthetics in general is an integral part of the architectural 

requirements which  take a secondary  priority next to functional requirements, 

which aim to achieve protection  from  involved  risks. 

 Risks are classified into several categories:  

Risks that act  on the industry it self :  

These risks include contamination resulting from particles or micro-organisms, 

pollution of water or raw materials used in manufacturing, etc. The objective of risk 

management of this category is to maintain the quality of the pharmaceutical 

product.  

Risks resulting from industrialization : 

 The objective of its management is to protect workers and the surrounding 

environment from chemical pollutants  that might  result  in explosions , incendiary 

or toxic by-products , biological contaminants such as the movement of microbes 

and viruses pathogenic to the air , as well as harms caused from handling hormones. 

General risks : 

Including risks of pollution from industrial waste, whether solid, liquid or gas and 

contamination of equipments . In addition, pharmaceutical factories as an industrial 

structurs  face risks of fire hazards, electricity hazards, theft and others. 

There is no doubt that architectural design can contribute to the reduction of many 

risks by achieving design considerations that aim to protect the environment,people, 

products, as well as the facility  it  self . 

The problem paused by this research is that the technical specifications for 

drug manufacture of pharmaceutical plants existing and under construction, 

do not focus directly on specific design considerations that define and regulate 

their relationship and reduce risks of industry. The progress of risk control of 

design is based on a trial and error approach and not on an analytical approach that 



Research Summary 

  

IV 

 

helps in identifying and managing risks in a scientific technical method .Hence; it is 

not possible to assess the validity of the design before execution . 

Research  Hypotheses. 

- The awareness of the role of architectural design in risk control reduces risks of 

the pharmaceutical plants. 

- Creating a knowledge base for risk management can be used  as a reference by 

designer to reduce risks of the industry , increases the efficiency of the product, and 

maintains the security and safety of personnel, facility and the surrounding 

environment. 

- Risk management is a collective strategy that includes architectural design , 

organizational monitoring and maintenance during the  lifespan of pharmaceutical 

facilities. 

Research Scope & Limitations 

- Pharmaceutical factories include many administrative and service zones that 

constitute an integrated structure of the plants, in addition to warehouses , 

laboratories and productive areas, management areas, service zones and 

infrastructure facilities restaurant,...etc. The scope of this study includes the 

production area only  in the architectural design phase .  

- Pharmaceutical industry plants  are involved in the production of chemicals, 

detergents, pesticides, cosmetics, this study focuses on medical products only as a 

basis for the industry specifically the tablets and capsules production lines. 

- The study focuses on the risks resulting from archetictural design decisions and 

does not address risks resulting from natural hazards, financial , legal regulatory, or 

political risks . 

- Quality risk management is dependent on economic and financial strategies of 

pharmaceutical companies  for their implementation .The economic and financial 

factors involved with risk  control  and  prevention will be appended in the 

recommendations of the study. 
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Reaearch  Objectives  

    

  The research aims to develop a methodology for quality risk management in 

pharmaceutical  plants, whether these risks  are  pertaining the product, workers, or 

the surrounding environment during the architectural design phase, to achieve 

Design Qualification that contribute to proper management, through a set of 

secondary objectives: 

- Defining  architectural spaces components of pharmaceutical plants. 

- Setting  design parameters for production lines. 

- classifying  an inventory for risks in the production area in factories. 

- Integrating quality risk management strategies with architectural design strategies 

at the early stages. 

- Analyzing the impact of architertural decisions on the management and operation 

of pharmaceutical plants. 

Reaearch Methodology 

The research follows a methodology summarized in the following steps: 

 Firstly: The Theoretical Study:  

      The study employs a theoretical analytical approach to study elements necessary 

for achieving design qualification by addressing the scope of architectural design 

and quality risk management as follows : 

• The study of design requirements and considerations to achieve good 

manufacturing. 

• The study of the production processes and principles governing the 

 pharmaceutical industry. 

• The study of quality risk management , the steps necessary for its 

application in pharmaceutical plants, and the  methodologies employed at the 

early stages of architectural design as an input for the formulation of a 

comprehensive approach  of  risk management . 



Research Summary 

  

VI 

 

Second : The Applied Field  Study:  

     The field study includes an applied  field  research  of  selected  pharmaceutical 

plants that share the same production line; is conducted  interviews with  specialists 

in the field  of  production with the purpose of  specifiying   important  production 

problems with  architectural reference as well as specifying the  standards  for  the   

design of the production line. 

Third : The Analytical  Study :  

       The results of  the  theoretical  and  the  applied  field  studies are analyzed  

with the objective  of  proposing  a  methodology for quality risk management by 

architectural design approach by the use of an interactive computer program in the 

preliminary architectural design phase .  

Fifth : Contribution to The Field of Architectural Design: 

     The study developed a simplified  tool for managing quality risks in preliminary 

architectural design phase. The tool is a computer program developed on 

(ACCESS) which enables specialists  to input  the  requirements of the concerned 

production line and the risk profile expected to the related architectural units . The 

risks are proposed and prioritized  based on specific risk analysis techniques and 

methodologies.  

      This computer program named:DQPL.(Design Qualification for Production 

Lines) uses the methodology of  entering information about production  

requirements and standards ,  potential  risks to get results about reference design 

parameters help to limit these risks and order these parameters according to risks 

importance.  

      The program works as an assessment tool of design qualification that helps to 

achieve primary architectural design with minimal production problems. Note that 

there is no complete success of the methodology without intervention of other 

involved specialists lead by production professionals, Business  professionals, air 

conditioning and other supplies systems specialists, in addition to the role of various 

administrative institution. 
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 Research Contents 

The research is comprised of six chapters presented as follows: 

Chapter One: Architectural Design of Pharmaceutical Plants and Its Role in 

Quality Risk Management 

     This chapter  discusses  the  general features for factory buildings and explains 

the sequence of systematic design for pharmaceutical factories and design principles 

for the production areas. Design principles include the selection of the right 

location, the structural system, the production track processes and needs, personnel 

and material  movement within the plant, equipment, air conditioning systems , all 

subsystems and infra-structure , all of which are integral to the design and impact 

the risk management process. 

 

Chapter Two: The Pharmaceutical Industry - Foundations and Industry 

Requirements 

      This chapter introduces concepts of the pharmaceutical industry from the 

industrial perspective, regarding the classification of pharmaceutical industries and 

the sequence of the manufacturing process, which constitute important data that 

enables  architects to  design the suitable spaces needed for the industry. 

Chapter Three: Quality Risk Management in  Pharmaceutical Plants 

      This chapter discusses the general concept of quality risk management, and its 

objectives of maintaining the quality of the final product  and the environment to 

improve the overall performance of institutions . It  discusses the importance of the 

application of different methods and techniques of risk analysis in pharmaceutical 

plants , and presents an  inventory of  risks to the industry and discusses  the applied  

methods to reduce these risks . 

Chapter Four: The Proposed  Methodology  - Integration  between  Architectural  

Design  and  Quality Risk Management Process  
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       This chapter shows how the process of risk management is a constituent 

process in architectural design, by studying how to link design elements to the 

phases of quality risk management through employing  the idea of  the probability 

of risk occurence and assessing its impact to formulate the methodology of the 

design qualification process. 

 

Chapter Five: An Outline of a Computer  Program to Set  The  Qualification of 

Architectural Design for Production Areas at Pharmaceutical Plants. 

      This section is a blueprint for a proposed computer program called DQPL. 

(Design Qualification for Production Lines). It measures the qualification of 

architectural design of production areas, and ensures acquiring a preliminary 

architectural design with minimal problems, minimal risks of production, and the 

least amount of adjustments after construction and operation. The design process 

requires the intervention of several agencies that have a role in the risk 

management; such as professionals of pharmaceutical industry, electromechanical 

experts, business professionals, administrative personel, and other involved to 

contribute and strengthen the means of risk control. 

Chapter Six: Research Findings and Recommendations. 

       The research findings are distributed over the different chapters linking the 

theoretical study and the practical field  study to the evaluation of the proposed 

methodology. The research also includes a set of recommendations addressed to 

government agencies on one hand and to designers and professionals of 

pharmaceutical industry on the other hand, to improve the quality of risk 

management processes  in production lines of pharmaceutical plants in the 

preliminary design stage. 
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Summary:      The current research is determining how to direct the architectural 

design to be a part of the quality risk management process for production areas at 

pharmaceutical factories, through studying the design parameters, specifications of 

the industry and determining the possibility of using quality risks management 

analysis tools in proper stage of the design whether these risks are pertaining the 

product, workers, or the surrounding environment,through developing the idea of 

risk occurence probability and its impact. Making an easier way to formulate and 

design the proposed methodology to achieve what is known as Design 

Qualification –the first stage of the Qualification & Validation process- that is 

required for operating and running production areas at pharmaceutical factories.  
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